ES 2 265 736 A1

@ Numero de publicacién: 2 265 736

OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Numero de solicitud: 200402795
@ Int. Cl.:
ESPANA B23K 9/04 (2006.01)

GO05B 19/4099 (2006.01)

® SOLICITUD DE PATENTE Al

@ Fecha de presentacion: 19.11.2004 @ Solicitante/s: E-CULTURA NET, S.A.
¢/ Atarazana, 8
06800 Mérida, Badajoz, ES

Fecha de publicacion de la solicitud: 16.02.2007 @ Inventor/es: Valles Vila, Lorenzo y
Belvis Cuesta, Andrés

Fecha de publicacién del folleto de la solicitud: Agente: Pons Arifio, Angel
16.02.2007

Titulo: Procedimiento de fabricacion de un objeto tridimensional a partir de un disefio realizado en orde-
nador.

@ Resumen:

Procedimiento de fabricacion de un objeto tridimensional
a partir de un disefio realizado en ordenador que com-
prende: descomponer el disefio en capas que contienen
los contornos del objeto a diferentes cotas; compilar los
datos de los contornos del objeto en las diferentes ca-
pas con un intérprete de un equipo de soldadura al arco
programable y sistema posicionador de antorcha servoali-
mentado; verificar y modificar si es necesario los parame-
tros obtenidos en la compilacion asociados a los equipos
de posicionamiento de antorcha y soldadura; aportar hilo
metélico continuo mediante el equipo de soldadura y de
posicionamiento de antorcha sobre una base, trazando el
contorno del objeto contenido en la primera capa obteni-
da en la descomposicion del disefio; aportar sobre este
contorno, sucesivamente el resto de contornos del objeto
contenidos en el resto de capas obtenidas en la descom-
posicion del disefio; dejar enfriar; retirar el objeto de la
base; retocar el objeto obtenido.
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DESCRIPCION

Procedimiento de fabricaciéon de un objeto tridi-
mensional a partir de un disefio realizado en ordena-
dor.

Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to de fabricacién de un objeto tridimensional a partir
de un disefo realizado en ordenador.

Antecedentes de la invencion

En la actualidad se conocen procedimientos para
obtener objetos tridimensionales a partir de un dise-
fio realizado en ordenador, que se basan en tornos de
control numérico que tornean el objeto a partir de una
pieza o matriz inicial, con eliminacién del material
sobrante y gasto de cuchillas.

Este procedimiento tiene, ademds de los inconve-
nientes descritos de desperdicio de material y desgas-
te de cuchillas, el inconveniente de que, debido a que
el torno es una maquina de rotacion, s6lo se pueden
efectuar figuras una cierta regularidad de formas.

Otros procedimientos son de indole artesanal y/o
escultdrica, con lo que no sirven para la obtencién de
la figura automaticamente o directamente de un dise-
filo en CAD, y la industrializacién de la fabricacién
resulta mas complicada.

Estos inconvenientes se subsanan mediante la uti-
lizacién del procedimiento de la invencién.
Descripcion de la invencion

El procedimiento de la invencion sirve de una ma-
nera éptima para la obtencién de un objeto a partir de
un disefio informatizado, ya sea en dos dimensiones o
en tres dimensiones, independientemente de que ten-
ga formas regulares o irregulares.

De acuerdo con la invencién, el procedimiento
parte del disefio obtenido en dos o tres dimensiones
mediante un programa de CAD, y comprende las si-
guientes etapas:

- Descomponer informéticamente el disefio en ca-
pas o estratos, de modo que cada capa contiene el con-
torno del objeto a una cota determinada.

- Compilar los datos obtenidos con un intérprete
de un equipo de soldadura de arco programable y sis-
tema posicionador de antorcha de soldadura servoali-
mentado.

- Verificar, y en su caso modificar los datos de con-
trol y posicién, aportes de hilo, velocidades, tempera-
turas, mezcla de gases, potencias de control y movi-
mientos mecanicos.

- Aportar hilo o alambre metélico continuo me-
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diante el equipo de soldadura y sistema de posiciona-
miento de antorcha, trazando sobre una base, prefe-
rentemente metdlica, el contorno de la primera capa
o estrato de las obtenidas en la descomposicién del
objeto en capas.

- Aportar sobre este primer contorno, y segin los
mismos medios, sucesivamente el resto de contornos
correspondientes al resto de las capas.

- Dejar enfriar.

- Retirar el objeto de la base.

- Retocar el objeto obtenido.

Descripcion de una realizacion practica de la in-
vencion

El procedimiento de la invencién, y partiendo de
un disefio realizado en CAD en dos o tres dimensio-
nes del objeto a modelar, comprende las siguientes
etapas:

- Descomponer informaticamente el disefio del
objeto a modelar en estratos o capas sucesivas que
contendran el contorno del objeto a diferentes cotas
sucesivas.

- Compilar los datos de las capas obtenidas segtin
la etapa anterior con un intérprete de un equipo de
soldadura al arco programable y de un sistema posi-
cionador de antorcha de soldadura servoalimentado.

- Verificar, y en su caso, modificar los datos de
control y posicion, aportes de hilo, velocidades, tem-
peraturas, mezcla de gases, potencias de control y mo-
vimientos mecdanicos en general.

- Aportar una primera capa o estrato de hilo o
alambre metalico, correspondiente al primer estrato o
capa obtenido en la descomposicién, sobre una base
metdlica, mediante la soldadora al arco y sistema po-
sicionador de antorcha servoalimentado, trazando con
el hilo o alambre el contorno del objeto contenido en
dicha capa.

- Aportar sobre esta primera capa o estrato, y se-
gtin los mismos medios, hilo o alambre metlico tra-
zando los contornos sucesivos contenidos en los estra-
tos o capas sucesivas obtenidas en la descomposicién
del disefio, hasta obtener el objeto modelado.

- Dejar enfriar.

- Retirar el objeto de la base.

- Retocar el objeto obtenido

Descrita suficientemente la naturaleza de la inven-
cién, asi como la manera de realizarse en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciones anterior-
mente indicadas son susceptibles de modificaciones
de detalle en cuanto no alteren el principio fundamen-
tal.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacién de un objeto tridi-
mensional a partir de un disefio realizado en ordena-
dor; caracterizado porque comprende las etapas de:
descomponer el disefio en capas o estratos que contie-
nen los distintos contornos del objeto a diferentes co-
tas; compilar los datos de los contornos del objeto en
las diferentes capas con un intérprete de un equipo de
soldadura al arco programable y sistema posicionador
de antorcha servoalimentado; verificar y modificar si
es necesario los pardmetros obtenidos de: posicién,
aportes de hilo, velocidades, temperaturas, mezcla de
gases, potencias de control y movimientos mecanicos,
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asociados a los equipos de posicionamiento de antor-
cha y soldadura; aportar hilo o alambre continuo por
medio del equipo de soldadura y de posicionamien-
to de antorcha sobre una base, trazando el contorno
del objeto contenido en la primera capa obtenida en
la descomposicién del disefio; aportar sobre este con-
torno, y segtn los mismos medios, sucesivamente el
resto de contornos del objeto contenidos en el resto de
capas sucesivas obtenidas en la descomposicién del
disefio; dejar enfriar; retirar el objeto de la base; reto-
car el objeto obtenido.

2. Procedimiento segun la reivindicacién 1 carac-
terizado porque la base sobre la que se aplica la pri-
mera capa o estrato de alambre es metilica.
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