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Jak wiadomo, przy odlewach metalo-
wich o podtuznym przekroju forme odlew-
nicza wypelnia si¢ zazwyczaj w polozeniu
stojacem. Ten sposéb postgpowania nastre-
cza jednakze czesto liczne trudnosci. Wsku-
tek zamkniecia gazow w osadzajacej si¢ ma-
sie stopionego metalu odlew dzigki powsta-
jacym pecherzykom powietrza jest czesto
wadliwy. Dalsza za$§ czesto spotykana
trudnos$é polega na tem, ze budowa krysta-
liczna odlewu jest wadliwa, zwlaszcza w
warstwach powierzchniowych odlewu, Oka-
zuje sie np., ze kloc stalowy po wyjeciu z for-
my posiada wadliwa budowe krystaliczng u
géry, u dotu i po bokach, a w niektérych
przypadkach warstwa powierzchniowa wa-

dliwej budowy stali przenika na znaczna od-
leglosé wglab odlewu. Inng trudno$é przy
odlewach klocéw stalowych powoduje nad-
lew, ktéry zwykle znajduje si¢ na wierzchu
odlewu. Oprécz tego moze zaj§é jeszcze ta
wada, ze boczna powierzchnia odlewt po-
siada wydrazenia dochodzace nawet na
znaczng glebokosé odlewu. Réwniez otrzy-
mane w powyzszy sposéb odlewy sa czesto
zanieczyszczone przez zuzel lub inne zanie-
czyszczenia.

Wynikiem powyzszych wad w odlewach
sa wicksze koszta produkcji, gdyz odlew
trzeba obrobié z jego wadliwych warstw po-
wierzchniowych, gdzie to jest dopitiszczal-
ne, a przy odlewach klocéw stalowych gor-
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1y i dolny nadlew, zwykle po jego spta-

' szczeniu, nalezy $ciaé lub przyciaé, przy-
©zbm odoigta.u gory czesé posiada zwykle
znaczng, diugosé, odpowiednio do stopmia,
w jakim nadlew przenika wglab kloca.

Rowniez w przypadku skomplikowa-
nych odlewéw niezbedna jest czesto wielka
ilo§é rdzeni w celu otrzymania zadawalnia-
jacego odlewu, a rdzenie te powoduja cze-
sto powazne straty, poniewaZ w znacznym
stopniu zwigkszaja koszt odlewu,

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
sposéb, ktéry pozwala wspomniane trudno-
$ci w znacznym stopniu przezwyciezyc.

W mysl niniejszego wynalazku przy od-
lewaniu metali w postaci przedmiotéw o
przekroju podtuznym stosuje si¢ forme sto-
jaca, lecz nieco odchylong od pionu.

Okazalo si¢, Ze przez pochylenie formy
odlewniczej zmniejsza si¢ w znacznym stop-
niu dazno$é do zatrzymywania si¢ gazéow w
stopionej masie tak, ze wskutek tego mozna
otrzymywaé odlewy, posiadajace znacznie
mniej otworéw (pecherzykéw powietnznych)
oraz odlewy z lepszego metalu, miz odlewy
wytwarzane obecnie w formie wustawionej
pionowo. Okazalo si¢ réwniez, Ze w znacz-
nym stopniu mozna usunaé powyzej wspo-
mniane rozmaite wady powierzchni, a wiec
w klocach stalowych nadlewy posiadaja
mniejsze rozmiary, a boczna powierzchnia
odlewu posiada znacznie mniej wydrazen.
Tak samo przy bardziej ztozonych odle-
wach mozna stosowa¢ mniejsza liczbe rdzeni.

Kat pochylenia formy moze sie nieco
zmieniaé, stosownie do ksztattu odlewu oraz
rodzaju i wlasnosci metalu z jakiego wy-
konywa si¢ odlew, Odpowiedni kat pochy-
lenia mozna latwo okresli¢ w kazdym przy-
padku na podstawie préb, Stwierdzono, ze
zadawalniajace odlewy klocéw stalowych
mozna otrzymaé przy zastosowaniu nawet
bardzo malego kata pochylenia wynoszace-
go zaledwie 5° odchylenia od pionu.

Précz tego wynalazek miniejszy obejmu-
je przy odlewach klocow zastosowanie for-

my, ktérej dno nachylone jest do poziomu.
Okazalo si¢, ze przy uzyciu tego sposobu
mozna réwniez w znacznym stopniu usunaé
rozmaite wyzej wspomniane wady i wogéle
otrzymaé lepsze odlewy.

Forme odlewnicza zaopatruje sie w ja-
kikolwiek dogodny sposéb w pochyle dno.
Forme¢ o zwyklej stozkowej postaci mozna
poprostu tak pochyli¢, aby jej podstawa na-
chylona byta do poziomu. Rowniez, cho¢ nie
tak ekonomicznie, mozna stosowaé formy
prosto ustawione, lecz zaopatrzone w dna
nachylone do pionowej osi formy,

Wynalazek niniejszy daje si¢ zastoso-
waé 'w tym przypadku, gdy roztopiony me-
tal wlewa si¢ do formy od géry, jak réwniez
i wtedy gdy metal wlewa si¢ do formy przez
otwér znajdujacy si¢ na dole formy, np. w
érodku jej dolnej Scianki.

Okazuje sig, ze przy pracy sposobem
wedltug niniejszego wynalazku mietylko u-
nika sie lub zmniejsza wyzej wyszczegl-
nione wady, lecz osiaga si¢ réwniez pewne
inne wazne korzysci. A mianowicie gtéwne
osie wigkszych krysztaléw metalu zamiast
lezeé w kierunkach, ktére sa mniej lub wie-
cej prostopadte do srodkowej osi odlewu,
leza w plaszczyznach, ktére sa w znacz-
nym stopniu nachylone do niej. Powyzsze
nachylenie osi krysztaléow wzgledem po-
dluznej osi odlewu jest korzystne, ponie-
waz zmniejsza wielko§é natezen, ktére wy-
twarzaja si¢ w materjale podczas walcowa-
Dalszym rezultatem tego jest ta okolicz-
nosé, ze prasy i urzadzenia do walcowania,
przez ktére przechodzi odlew, ulegaja
mniejszym natezeniom mechanicznym, dzig-
ki wigkszej zdolnosci odksztatcania stali.

Okazato sie¢ réwniez, ze metal odlewu
wykonanego wedlug niniejszego wynalazku
posiada wigksza wytrzymatoéé na rozcia-
ganie, wigksze wydluzenie oraz zmniejsze-
nie powierzchni ztamania (innemi sltowy
jest bardziej kowalny), niz obecnie wyko-
nywane odlewy.



Nastepna korzyéé wynikajaca z poste-
powania wedlug niniejszego wynalazku po-
lega na tem, ze potrzebna jest mniejsza, niz
dotychczas, kontrola czynnosci przy odle-
wanit.

Rozumie si¢, Zze wynalazek niniejszy nie
ogranicza si¢ do wyrobu odlewéw z jakie-
gos szczegélnego metalu. Jednakze wyna-
lazek niniejszy nadaje si¢ zwlaszcza do od-
lewow ze stali, lanego zelaza i mie zawiera-
jacych zelaza stopéw miedzi.

Wreszcie nalezy zaznaczyé, ze wynala-
zek niniejszy umozliwia otrzymanie znacz-
nie lepszych wynikéw przy odlewaniu bez
koniecznoéci zmiany lub uzupelnienia ist-
niejacych form i innych urzadzen odlewni-
czych. Przy odlewach stalowych mozna o-
trzymaé w mys$l niniejszego wynalazku do-
bre rezultaty jedynie przez pochylenie zwy-

klej formy, np. wbiiaia;c kliny pod jednym
jej bokiem,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb odlewania metali celem -
trzymywania przedmiotéw o wydluzonym
przekmoju, np. klocéw stalowych, znamien-
ny tem, ze do odlewania stosuje si¢ formy
stojace, odchylone od pionu.

2. Sposob wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze stosuje si¢ formy, ktérych dno na-
chylone jest do poziomu,
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