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DESCRIPCION

Procedimiento y dispositivo para la obtencién de
un hilado de alma.

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to para la obtencién de un hilado de alma segin el
predmbulo de la reivindicacién 1, asi como a un dis-
positivo para ello.

Estado de la técnica

En el caso de un hilado de alma y durante la for-
macioén del hilado, particularmente durante el estiraje
del mismo a una finura deseada y la compactacién del
mismo, es introducido por torsioén un hilo de alma en
un conjunto de fibras y es recubierto por hilatura de
las fibras. Ello ocurre hasta tal punto que el hilo de al-
ma desaparece en el conjunto de fibras. El hilo de al-
ma determina esencialmente la resistencia y el alarga-
miento del hilado producido, mientras que el conjunto
de fibras es determinante para el tacto y el aspecto del
hilado. Como hilo de alma puede por ejemplo servir
un hilo sintético sin fin, mientras que como conjunto
de fibras suelen emplearse generalmente fibras corta-
das de algod6n o lana.

Por la EP 0 635 590 B1 es por ejemplo conocido
que un hilo de alma sea insertado directamente en el
par de cilindros de salida de un tren de estiraje. Este
hilo recorre, juntamente con el conjunto de fibras, la
zona de ligadura de fibras entre el par de cilindros de
salida y un par de cilindros de alimentacién, en la cual
las fibras resultan ya aplicadas, por la reunién, al hi-
lo sin fin y son luego retorcidas entre si, al abandonar
el par de cilindros de alimentacidn, para constituir un
hilado de alma. Ello significé que el hilo de alma y
el conjunto de fibras estdn ya ensamblados antes del
dispositivo de compactacién, con lo que la compacta-
cion del conjunto de fibras resulta perturbada por el
hilo de alma. Ademads, un movimiento en vaivén del
conjunto de fibras, para la igualacion del desgaste de
los cilindros, no es posible.

El problema del movimiento en vaivén es mencio-
nado en la EP 0 986 659 B1, en que un guiahilos para
el hilo de alma debe estar centrado con respecto al
embudo de alimentacién de la mecha a un tren de es-
tiraje, a fin de que el hilo de alma penetre siempre de
forma centrada en el conjunto de fibras. Esta posicién
debe mantenerse durante el movimiento en vaivén del
conjunto de fibras. Para ello se acoplan mecdnicamen-
te entre si el embudo de alimentacion de la mecha y el
guiahilos para el hilo de alma. Sin embargo, también
en este dispositivo llega el complejo constituido por
el hilo de alma y el conjunto de fibras de forma reu-
nida al dispositivo de compactacion, con lo que alli
no puede ya tener lugar movimiento en vaivén algu-
no del conjunto de fibras y también resulta perturbada
por el hilo de alma la compactacién del conjunto de
fibras.

Por la DE-OS 102 36 450 es conocido reunir dos
conjuntos de fibras compactados, afluentes entre si,
con al menos un hilo de alma, pudiendo someterse di-
cho hilo de alma a un movimiento en vaivén.

En la DE 103 44 163 se describe la obtencién de
hilado de falsa torsion de alma, siendo alimentado el
respectivo conjunto de fibras de forma rectilinea al
dispositivo de compactacion.

En la prictica es conducido el conjunto de fibras
sobre un dispositivo de compactacién orientado ine-
quivocamente en el sentido de transporte, de manera
que no se produce desplazamiento lateral alguno du-
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rante la compactacién. El hilo de alma es concreta-
mente conducido en el mismo plano en el que trans-
curre el conjunto de fibras.

Merced a estas condiciones se consiguen buenos
valores de hilado, aunque puede producirse un incre-
mentado desgaste en cilindros que entren en contacto
con el conjunto de fibras.

Objetivo

La objetivo de la presente invencidn consiste en
obviar el citado inconveniente.
Consecucion del objetivo

Para la consecucion de este objetivo sirven las ca-
racteristicas de la reivindicacién 1.

Ello significa que el conjunto de fibras es alimen-
tado al dispositivo de compactacién, separadamente
respecto al hilo de alma, con un movimiento en vai-
vén, y es reunido con el hilo de alma preferentemente
s6lo al final del proceso de compactacidn, o incluso
después.

Preferentemente, el conjunto de fibras debe some-
terse a un movimiento en vaivén antes de la compac-
tacion. Por una parte se mejora asi la compactacién
del conjunto de fibras, y por otra se garantiza que el
conjunto de fibras no alcance la superficie de cilindros
de guiado, lo cual puede traducirse, de lo contrario, en
un desgaste no permisible de los cilindros de guiado.
De esta manera se incrementa considerablemente la
duracioén de los cilindros de guiado.

Preferentemente, el hilo de alma es guiado de for-
ma estacionaria, aunque la invencién abarca también
un movimiento en vaivén del hilo de alma.

El conjunto de fibras es conducido en el dispo-
sitivo de compactacion, y particularmente en la zona
de compactacién constituida por delante del dispositi-
vo de compactacién, de forma aproximadamente pa-
ralela junto al hilo de alma. Caso de que la zona de
compactacién comprenda, de acuerdo con un ejemplo
de realizacion preferido, una ranura de aspiracion, el
conjunto de fibras resultard esencialmente conducido
por encima de dicha ranura de aspiracién y sometido
a un movimiento en vaivén sobre el ancho de la ranu-
ra de aspiracion. Preferentemente son reunidos entre
si el conjunto de fibras y el hilo de alma solamen-
te hacia el final de la ranura de aspiracidn, o incluso
después.

Un dispositivo segtin la invencién, para la reali-
zacion del procedimiento, comprende un dispositivo
de compactacién con una ranura de aspiracién. Esta
ranura de aspiracion posee bordes o un borde agru-
pador, respectivamente, que se extiende oblicuamente
respecto al sentido de avance del hilo de alma. Parti-
cularmente, la ranura de aspiracidn estd configurada
de forma arqueada a modo de cuiia y estrechdndose
en el sentido de avance del hilo de alma.

El procedimiento segtn la invencién y el corres-
pondiente dispositivo no solamente pueden preverse
en maquinas de hilar de nueva fabricacién, sino que
también maquinas de hilar ya existentes pueden equi-
parse con el dispositivo segtn la invencion y operarse
de acuerdo con el procedimiento segin la invencion.
Descripcion de las figuras

A continuacién se describird la invencién mds de-
talladamente en relacion con los dibujos adjuntos, en
los cuales:

LaFig. 1 es una vista de alzado, parcialmente ilus-
trada, de una parte de un dispositivo segtin la inven-
cién para la obtencién de un hilado de alma; y

la Fig. 2 es una vista de planta, ilustrada esque-
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maticamente, de un parte del dispositivo segin la
Fig. 1.

Un hilado de alma 1 es obtenido, de acuerdo con
las Figs. 1 y 2, a partir de un hilo de alma 2 y un
conjunto de fibras 3. El hilo de alma 2 es conducido,
alrededor de un rodillo de alimentacién 4, a un dispo-
sitivo de compactacion, que en el presente ejemplo de
realizacion estd dispuesto a continuacién de un tren
de estiraje o forma parte integrante de este tren de es-
tiraje. Dicho dispositivo consiste esencialmente de un
cilindro 5 con una cavidad interior 6 en la que puede
hacerse el vacio, estando configurada sobre una en-
voltura 7 una zona de compactacién 8. Esta zona de
compactacién 8 comprende una ranura de aspiracién
9, configurada de forma arqueada a modo de cuiia. Es
decir que la misma presenta, en el sentido de avance x
del hilo de alma 2, un ancho decreciente, extendiéndo-
se un borde agrupador 10 también de forma arqueada
en direccion hacia el hilo de alma 2.

La zona de compactaciéon 8 queda delimitada por
una linea de aprisionamiento 11 de un cilindro supe-
rior de salida 12 y una linea de aprisionamiento 13 de
un cilindro superior de aprisionamiento 14.

Al cilindro superior de salida 12, que por lo de-
mas estd parcialmente rodeado por el hilo de alma 2,
estan asociados un par de cilindros 15 y 16 con sen-
das conducciones de correhuelas 17 y 18. Por entre
las respectivas correhuelas 19 y 20 es alimentado el
conjunto de fibras 3 a la zona de compactacion 8.

Preferentemente, el hilo de alma 2 es aproximado
al conjunto de fibras 3, tal como ilustrado con lineas
de trazos, por medio de una guia 21, o bien directa-
mente sobre un cilindro superior de aprisionamiento
14.

El funcionamiento de la presente invencién es co-
mo sigue:

El cilindro perforado 5 y la cavidad interior 6 se
designan como dispositivo de compactacion 24.

El hilo de alma 2 es alimentado, por ejemplo al-
rededor del rodillo de alimentacién 4 y mediante una
guia estacionaria de filamento 21, a la zona de com-
pactacion 8, atravesando el espacio intermedio entre
el cilindro superior de salida 12 y el cilindro 5. En la
zona de compactacién 8 el hilo de alma discurre por
el borde de la ranura de aspiracion 9, pudiendo llegar,
hacia el final de la ranura de aspiracién 9, a la proxi-
midad de la zona de aspiracion de ésta.

El conjunto de fibras 3 es alimentado a la zona de
compactacion 8 paralelamente respecto al hilo de al-
ma 2, atravesando también el espacio intermedio entre
el cilindro superior de salida 12 y el cilindro 5. Des-
pués de la correspondiente linea de aprisionamiento
11 el conjunto de fibras 3 se halla sobre la zona ini-
cial, mds ancha, de la ranura de aspiracion 9 y discurre
entonces, como consecuencia del efecto de aspiracién
y compactacion, a lo largo del borde agrupador 10 ha-
cia el hilo de alma 2, reuniéndose por torsién con el
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hilo de alma 2 hacia el final de la ranura de aspiracién
9, o incluso después. La reunién se produce con pre-
ferencia inmediatamente antes de la linea de aprisio-
namiento 13. Después de la linea de aprisionamiento
13 puede todavia impartirse una torsién al conjunto
de hilo de alma/fibras, de manera que el conjunto de
fibras envuelva el hilo de alma.

De acuerdo con la invencion esta previsto que el
conjunto de fibras 3 sea sometido a un movimiento en
vaivén antes de su reunion con el hilo de alma 2, lo
cual se indica mediante la doble fecha 22. Con ello
se garantiza que las superficies de los cilindros 5, 12
asi como de las correhuelas 19 y 20 no se desgasten
de forma concentrada, sino que vayan desgastandose
en una zona mas ancha, lo cual incrementa su dura-
cion. Por otra parte, merced a la separacion del hilo
de alma respecto al conjunto de fibras en la zona de
compactacién 8, la compactacién del material fibroso
no resulta perturbada.

Resulta preferente un dispositivo de movimiento
en vaivén 22 para el conjunto de fibras antes de la
entrada en un tren de estiraje 15, 16, o sea dispuesto
incluso antes de cilindros de alimentacion, no ilustra-
dos, al tren de estiraje, con cuyo dispositivo de movi-
miento en vaivén es desplazado el conjunto de fibras
en vaivén transversalmente al plano de dibujo de la
Fig. 1.

El dispositivo para la obtencién de un hilado de
alma 1 a partir de un hilo de alma 2 y de un conjunto
de fibras 3, susceptibles de ser reunidos entre si me-
diante retorcido del conjunto de fibras 3 alrededor del
hilo de alma 2, estando dispuestos, por delante de un
dispositivo de compactacién con una ranura de aspi-
racion 9, un rodillo de alimentacién 4 para el hilo de
alma 2 y un par de cilindros 15, 16, y estando prefe-
rentemente dispuestos, a continuacién, un ulterior par
de cilindros 5, 12, se caracteriza pues porque la ranura
de aspiracién 9 se extiende oblicuamente respecto al
sentido de avance x del hilo de alma 2, y porque esti
previsto un dispositivo de movimiento en vaivén para
el conjunto de fibras 3.

El conjunto de fibras 3 es acercado al hilo de al-
ma 2, durante la compactacion, y se reline con éste
unicamente después de la compactacién.

En el dispositivo para la obtencién de un hilado de
alma 1 a partir de un hilo de alma 2 y de un conjunto
de fibras 3, susceptibles de ser reunidos entre si me-
diante retorcido del conjunto de fibras 3 alrededor del
hilo de alma 2, estando dispuestos, por delante de un
dispositivo de compactacion con una ranura de aspi-
racién 9, un rodillo de alimentacién 4 para el hilo de
alma 2 y un par de cilindros 15, 16, y estando prefe-
rentemente dispuestos, a continuacién, un ulterior par
de cilindros 5, 12, la ranura de aspiracion 9 se extien-
de oblicuamente respecto al sentido de avance x del
hilo de alma 2, y estd previsto un dispositivo de mo-
vimiento en vaivén 22 para el conjunto de fibras 3.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la obtencién de un hilado
de alma (1) a partir de un hilo de alma (2) y de un
conjunto de fibras (3), que son reunidos entre si me-
diante retorcido del conjunto de fibras (3) alrededor
del hilo de alma (2), siendo el conjunto de fibras (3)
estirado en un tren de estiraje y compactado, antes de
su reunion con el hilo de alma (2), en un dispositivo
de compactacion subsiguiente al tren de estiraje, ca-
racterizado porque al dispositivo de compactacion se
alimentan el conjunto de fibras (3) con un movimien-
to en vaivén y el hilo de alma (2) de forma separada
respecto al conjunto de fibras (3), y el conjunto de fi-
bras (3) es conducido, durante la compactacién sobre
al menos una parte de una ranura de aspiracién (9) del
dispositivo de compactacidn, junto al hilo de alma (2)
y es luego acercado al hilo de alma (2), y el hilo de
alma (2) es reunido con el conjunto de fibras (3) ha-
cia el final de la ranura de aspiracién (9), o incluso
después.

2. Procedimiento segtin la reivindicacion 1, carac-
terizado porque el hilo de alma (2) es conducido de
forma estacionaria, sin movimiento en vaivén.

3. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 1 a 2, caracterizado porque el conjunto de fibras
(3) es conducido paralelamente junto al hilo de alma
(2), sobre al menos una parte de la ranura de aspira-
cién (9), a un dispositivo de compactacion.

4. Procedimiento segiin una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque el conjunto de
fibras (3) es reunido con el hilo de alma (2) después
de la compactacion.

5. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque el hilo de al-
ma (2) discurre, en la zona de compactacién (8), por
el borde de la ranura de aspiracidon (9) y llega, hacia el
final de la ranura de aspiracion (9), preferentemente a
la proximidad de la zona de aspiracién de la misma.

6. Dispositivo para la obtencién de un hilado de
alma (1) a partir de un hilo de alma (2) y de un con-
junto de fibras (3), susceptibles de ser reunidos entre
si mediante retorcido del conjunto de fibras (3) alre-
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dedor del hilo de alma (2), de acuerdo con el procedi-
miento segun las reivindicaciones 1 a 5, estando an-
tepuestos a un dispositivo de compactacién con una
ranura de aspiracién (9) un rodillo de alimentacién
(4), para la alimentacién del hilo de alma (2) al dis-
positivo de compactacién, un tren de estiraje con un
par de cilindros (15, 16), y un cilindro superior de sa-
lida (12), constitutivo de una linea de aprisionamiento
(11), caracterizado porque estd previsto un disposi-
tivo de movimiento en vaivén (22) para el conjunto
de fibras (3), y la ranura de aspiracién (9) estd con-
figurada de forma arqueada a modo de cufia y se ex-
tiende oblicuamente respecto al sentido de avance (x)
del hilo de alma (2) y se estrecha, estando dispuestos
el rodillo de alimentacién (4), el dispositivo de movi-
miento en vaivén (22) y la ranura de aspiracién (9) de
tal modo que al dispositivo de compactacién sean ali-
mentados el conjunto de fibras (3) con un movimiento
en vaivén y el hilo de alma (2) de forma separada res-
pecto al conjunto de fibras (3), y el conjunto de fibras
(3) sea conducido, durante la compactacién sobre al
menos una parte de la ranura de aspiracion (9) del dis-
positivo de compactacion, junto al hilo de alma (2) y
sea acercado al hilo de alma (2), y el hilo de alma (2)
sea reunido con el conjunto de fibras (3) hacia el final
de la ranura de aspiracion (9), o incluso después.

7. Dispositivo segun la reivindicacién 6, caracte-
rizado porque una conduccién (12) del hilo de alma
(2) esta dispuesta de tal modo, y por tanto el recorri-
do del hilo de alma (2) estd elegido de tal modo, que
dicho hilo de alma (2) sea susceptible de ser acerca-
do al conjunto de fibras (3) por el lado de salida del
dispositivo de compactacion.

8. Dispositivo segtin una de las reivindicaciones
6 a 7, caracterizado porque la ranura de aspiracion
comprende un borde agrupador (10), el cual se ex-
tiende oblicuamente respecto al sentido de avance del
hilo de alma.

9. Dispositivo segin una de las reivindicaciones
6 a 8, caracterizado porque el borde agrupador (10)
de la ranura de aspiracion (9) se extiende de forma
arqueada en direccion hacia el hilo de alma (2).
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