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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zu Herstellung
eines Schmucksticks (1), bei dem, insbesondere
manuell, ein Grundkérper (2) aus durchsichtigem
Material hergestellt wird. Ein Befestigungselement (3)
wird zur Aufnahme, bevorzugt an einer Kette (4),
angeordnet. Es wird ein Hohlraum (5) in dem
Grundkdérper  (2) durch  ein  Blasverfahren,
vorzugsweise ein Mund-Blas-Verfahren, hergestellt.
wobei  anschlieBend, vorzugsweise manuell, lose
Fillelemente (8), beispielsweise Kristalle, eingetollt
werden. Die Erfindung betrifft auch ein derart
hergestelltes Schmuckstlck (1).
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zu Herstellung eines Schmuckstiicks (1), bei

s dem, insbesondere manuell, ein Grundkorper (2) aus durchsichtigem Material
hergestelit wird. Ein Befestigungselement (3) wird zur Aufnahme, bevorzugt an
einer Kette (4), angeordnet. Es wird ein Hohlraum (5) in dem Grundkdrper (2)
durch ein Blasverfahren, vorzugsweise ein Mund-Blas-Verfahren, hergestellt,
wobei anschliefend, vorzugsweise manuell, lose Fullelemente (6), beispielsweise

10 Kristalle, eingeftlit werden. Die Erfindung betrifft auch ein derart hergestelites
Schmucksttck (1).

Fig. 1

1/15
30/04/2014 09:51 Nr.: R383 P.013/017



Fax ges. von:00432252477355 Krause 30-04-14 09:47 S. 4/17

1403AT/29.4.14

Die Erfindung beschreibt ein Verfahren zur Herstellung eines Schmuckstiickes,
sowie ein Schmuckstiick hierfir, gemal dem Oberbegriff der Anspriche 1 und 4.

Aus der DE 103 28 550 A1 ein Schmuckstiick bekannt, welches aus einem
Glaskorper gebildet ist, in dessen Hohlraum eine Korperflussigkeit, insbesondere
Blut gefullt ist. Weiters ist das offene Ende mit einem Verschlusselement luftdicht
verschlossen. Das Verschlusselement ist derart ausgestattet, dass eine Kette

10 befestigt werden kann. Nachteilig ist hierbei, dass be derartigen Schmuckstlicken

nur Flussigkeiten, insbesondere Biut, eingefllit werden kénnen.

Weiters ist aus der EP 0 960 615 A2 eine Einrichtung zur Steuerung des
Energieflusses in einem organischen, vorzugsweise menschlichen, Korper

s bekannt. Auf einem Trager, vorzugsweise einem Stab, ist mindestens ein
Schwingungen abstrahlender mineralischer Kérper, vorzugsweise ein Kristall oder
Stein, insbesondere Edelstein, Halbedelstein, od. dgl., starr oder auswechselbar
befestigt. Derartige mineralische Korper haben die starksten vorbeugenden Kréafte
aller Heilmittel, und dies ohne Nebenwirkungen. Auf Grund dieser Erfahrungen

20 wird zur Steuerung des Energieflusses in einem organischen Korper, der Trager
mit den mineralischen Kbrpern als bioaktives Massage- bzw. Akupunktur-
Massagegerat verwendet.

Ferner ist auch aus der EP 0 606 512 A1 eine Vorrichtung zum Anbringen von

2 Kristallen am menschlichen Kérper bekannt. Diese Einrichtung ist ein mit Kristalien
bestuckter Ohrschmuck. Nachteilig dabei ist, dass die Wirkung dieses Kristalls nur
an einem Punkt des menschlichen Kérpers gegeben ist.

Die Aufgabe der Erfindung liegt darin, ein Verfahren zur Herstellung eines

30 Schmuckstiickes und ein Schmuckstlick hierzu zu schaffen, bei dem die
knstlerische Note, in Verbindung mit dem heutigen Trend zu Glas, im Mittelpunkt
steht.
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Die Aufgabe wird durch die Erfindung gelost.

Das erfindungsgeméRe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass ein Hohlraum
in dem Grundkérper durch ein Blasverfahren hergestelit wird, wobei anschliefend
manuell lose Fullelemente, beispielsweise Kristalle, eingefilit werden.

Vorteilhaft ist hierbei, dass dadurch eine Herstellung des Schmuckstiickes
entsprechend den Kundenwiinschen durchgefuhrt werden kann, das heilt, dass
der Kunde die Art und die Farbe des Fullelementes wahlen kann, worauf dieses
entsprechend hergestellt wird. Somit kann eine Produktion je nach
Kundenwiunschen durchgefuhrt werden. Es ist somit mdglich, eine grolte Menge
an Kleinst-Kristallen in einem Schmuckstuck zu verarbeiten, die gegebenenfalls
als Abfallprodukt eingestuft werden koénnten. Der Gedanke von Recycling kommt
sicher zum Tragen.

Gemaf einem besonderen Merkmal der Erfindung wird der Grundkérper im Mund-
Blas-Verfahren hergestelit. Entsprechend diesem Verfahren sind der
kiunstlerischen Leistung keine Grenzen gesetzt.

Bei einer MaRnahme, bei der das Befestigungselement auf den Grundkorper
aufgeklebt wird, wird in vorteilhafter Weise erreicht, dass dadurch der Hohlraum
sicher verschlossen wird, so dass die, gegebenenfalls hochwertigen und teuren,
Kristalle nicht herausfallen kénnen.

Von Vorteil sind auch die Mafinahmen, dass die losen Kristalle unterschiedliche
Farben aufweisen, da dadurch auf einfache Art und Weise ein modernes buntes
Schmuckstlck erzeugt werden kann.

Die Aufgabe der Erfindung wird auch durch ein Schmucksttick geldst, bei dem der
Grundkdrper durch einen durchsichtigen bevorzugt mundgeblasenen Glaskorper
mit einem Hohlraum gebildet ist, und dass in dem Hohlraum mehrere lose
Fillelemente angeordnet sind.

3/15
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Vorteilhaft ist dabei, dass dadurch eine einfache, kostengunstige Herstellung eines
Schmuckstiickes geschaffen werden kann, bei der eine Vielzahl von Kristallen
verarbeitet werden kénnen. Ein weiterer Vorteil liegt darin, dass auf einfache
Weise unterschiedliche Formen des Grundkoérpers hergestelit werden kdnnen.

s Somit kann auch das Fulivolumen auf die GroéRe des Grundkorpers angepasst
werden Dariber hinaus ist ein wesentlicher Vorteil gegenuber dem Stand der
Technik, dass die kiinstlerische Note des Meisters gegebenenfalls erkennbar ist.

Es ist aber auch eine Ausbildung von Vorteil, bei dem die Fullelemente durch
0 bevorzugt geschliffene, unfolierte Kristalle gebildet sind, da dadurch ein
Zerkratzen des Grundkorpers durch scharfkantige Kristalle verhindert wird.

Bei einer Ausbildung, bei der der Grundkorper in seiner Langserstreckung auf
einer Seite breiter ausgebildet ist und sich verjingend auf die weitere Seite

(s erstreckt, ist von Vorteil, dass eine gréRere Fullmenge an Fullelementen eingeflllt
werden kann, die den optischen Eindruck verdeutlicht.

Von Vorteil ist eine Ausbildung, bei der auf der schmaleren Seite das
Befestigungselement zur Aufnahme einer Kette angeordnet ist, da dadurch ein
20 kostengiinstigeres Befestigungselement verwendet werden kann.

Gemaf einem weiteren Merkmal der Erfindung ist auf der breiteren Seite das
Befestigungselement eine, vorzugsweise mit dem Schmuckstiick verkiebte,
Abschlusskappe mit einer Ose. Dadurch kann eine elegante

s Befestigungsmoglichkeit geschaffen werden.

Vorteilhaft ist aber auch eine Ausbildung, bei der das Befestigungselement mit
einem Kleber, insbesondere einen UV-Lichtresistenten Kieber, am Grundkérper
befestigt ist, da dadurch ein sicherer Halt erreicht wird.

30
SchlieRlich ist aber auch Ausbildung von Vorteil, bei der der Grundkorper aus
einem hitzebesténdigen Glas, insbesondere Borosilikatglas oder auch Jenaer-
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Glas, hergestelit oder gebildet ist, da dadurch ein sehr stabiler Grundkorper
geschaffen werden kann, der gleichzeitig eine hohe Lichtdurchldssigkeit aufweist.

Die Erfindung wird nachstehend mit mehreren Ausfohrungsbeispielen
5 beschrieben.

Es zeigen.

Fig.1 eine schaubildliche Darstellung eines Schmuckstlicks in Form eines
10 Réhrehens, in vereinfachter Darstellung;
Fig.2 ein anderes Ausfihrungsbeispiel in schaubildlicher Darstellung des
Schmuckstlckes in Form eines Tropfens, in vereinfachter Darstellung,
Fig.3 ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel in schaubildlicher Darstellung des
Schmuckstticks in Herzform, in vereinfachter Darstellung;
15 Fig.4 ein weiteres Ausflhrungsbeispiel des Schmuckstiickes in Form eines
Zapfens, in schematisch vereinfachter Darstellung;
Fig.4 eine schaubildliche Darstellung verschiedener Grundkorper in ungeflliten
Zustand.

20 Einfubrend sei festgehalten, dass in den beschriebenen Ausfithrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen
versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen
Offenbarungen sinngemaf auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen werden kénnen. Auch sind die in der

35 Beschreibung gewahiten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestelite Figur bezogen und sind bei einer
Lage4anderung sinngem4R auf die neue Lage zu tibertragen. Weiters kénnen auch
Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und
beschriebenen unterschiedlichen Ausfilhrungsbeispielen fir sich eigenstindige,

1 erfinderische oder erfindungsgemaéfie Ldsungen darstellen.

In den Fig. 1 und 2 ist ein Schmuckstiick 1 beschrieben, welches zumindest einen
Grundkorper 2 aufweist, an dem ein Befestigungselement 3 angeordnet ist. Dabei
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wird der Grundkdrper 2 aus durchsichtigem Material hergestellt, an dem das
Befestigungsmittel 3 zur Aufnahme, bevorzugt eine Kette 4, angeordnet ist.

Um das Schmuckstick 1 zu bilden, wird ein Hohiraum 5 in dem Grundkérper 2
durch ein bevorzugt manuelles Blasverfahren hergestellt, in dem anschlieftend
nach Abkihlung des Materials des Grundkorpers 2 ein Fullelement 6 eingefolit
wird. Das Fillelement 6 besteht dabei aus mehreren losen Kristallen 7. Es kann
also gesagt werden, dass der Grundkérper 2 durch einen durchsichtigen,
bevorzugt mundgeblasenen, Glaskoérper 2 mit einem Hohlraum § gebildet ist, und
dass in dem Hohiraum 5 mehrere lose Flllelemente 6 angeordnet sind.

Dabei werden zur Herstellung des Schmuckstiicks 1 beispielsweise 3D-Plane am
Computer erstellt, nach deren Planen ein Glasblaser bevorzugt manuell den
Grundkorper 2 herstellen kann, Dabei werden leere hohle Glasteile, insbesondere
Grundkérper 2, in den verschiedensten Formen, wie beispielsweise in den Fig. 1
bis 4 ersichtlich, vom Glasbldser angefertigt. Als Material wird bevorzugt
hitzebestandiges Glas, wie Borosilikatglas oder auch Jenaer-Glas verwendet, da
dies besonders robust und lichtdurchléssig ist. Die leeren Grundkoérper 2, auch
Rohlinge genannt und besser in Fig. 5 ersichtlich, werden von Hand mit bevorzugt
geschliffenen, unfolierten Fullelementen 6, insbesondere Kristallen 7, befulit.
Dabei kdnnen die Fillelemente 6 verschiedene GréRen, Formen und Farben
aufweisen.

Nachdem die Grundkérper 2 befullt wurden, wird das Befestigungselement 3,
insbesondere eine Abschlusskappe, am Grundkérper 2 befestigt. Dabei wird das
Befestigungselement 3 bevorzugt an der breiteren Seite des Schmuckstlckes 1
mit einem speziellen UV-Licht resistenten Kieber auf die befiliten Glaskorper bzw.
Grundkdrper 2 geklebt und unter einer UV-Lampe ausgehértet. Selbstverstandlich
ist es méglich, dass auch andere Kleber oder Befestigungsmoglichkeiten, wie eine
Klemmverbindung oder Steckverbindung, angewandt werden kann. Nachdem das
Befestigungselement 3 am Grundkorper 2 befestigt ist, wird in eine Aufnahmebtse
am Befestigungselement 3 die Kette 4 eingefihrt, so dass ein Schmuckstiick 1 in
Form einer Halskette hergestellt wird.

6/15
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Bevorzugt werden Schmucksticke 1 gefertigt, deren Form &hnlich eines Tropfen,
einer Peperoni, einer Tréne, eines Drops, eines Pins, eines Charms, eines
Eiszapfens, eines Herzens, eines Warfels usw., sind. Der Grundkérper 2 ist dabei
in seiner Langserstreckung auf einer Seite breiter ausgebildet und verjiingt sich

5 auf die weitere Seite. Bevorzugt ist auf der schmaleren Seite das
Befestigungselement 3 angeordnet.

Je nach GréRe des Grundkdrpers 2 bzw. je nach Volumen des Hohlraumes 5 im
Grundkorper 2 kénnen unterschiedliche Mengen von Fiillelementen 6 eingefilit

10 werden. Bevorzugt werden je nach Hohlraum 5 des Glaskorpers Kristalle 7
zwischen 1g und 15g eingeflllt. Um beispielsweise die Fullmenge bei groteren
Grundkdérper 2 zu verringern, kénnen bei der Herstellung bewusste
Glasverdickungen (nicht dargestellt) angeordnet sein, wobei bevorzugt eine
Wanddicke zwischen 0,7mm und 1,5mm, insbesondere 1mm, ohne

15 Glasverdickung verwendet wird. Auch ist es méglich, dass Kristalle 7 in
unterschiedlichen Farben in einem Grundkérper 2 gefullt werden und/oder dass
unterschiedlich groBe Kristaliformen verwendet werden. Selbstverstandiich ist es
moglich, dass der Grundkérper 2 auch aus einer Materialmischung oder einer
Materialkombination hergestellt werden kann.

20
Es ist aber auch eine Ausfuhrung, geméaR Fig. 4 maglich, bei der auf der breiten
Seite des Grundkérpers 2 eine Aufnahmedse 8 fur die Kette 4 angeordnet ist, die
direkt an dem Grundkdrper 2 angeformt ist, das heift, dass die Aufnahmedse 8
durch Anschmelzen am Grundkorper 2 befestigt wird, wobei bei dieser Ausbildung

25 die Aufnahmeose 8 bevorzugt das selbe Material als der Grundkérper 2 aufweist.
Das Befiillen des Grundkodrpers 2 erfolgt auf einer Seite des Grundkérpers 2 und
wird anschliefend mit dem Befestigungselement 3 verschlossen, wobei nunmehr
das Befestigungselement 3 als reines Verschlusselement dient, welches
beispielsweise nur in die Offnung des Hohlraumes 5 gesteckt, verklebt oder

30 geschraubt wird.

Wesentlich ist, dass lose, bewegliche Flllelemente 8, insbesondere Kristalie 7, in
bevorzugt mundgeblasene Grundkdrper 2 gefiillt werden, die als Schmuckstiick 1,

7115
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insbesondere Kette 4, verarbeitet werden, das heiflt, dass lose, unfolierte Kristalle
7 in mundgeblasene oder maschinell gefertigte Glasformen bzw. Grundkdrper 2
gefiilit werden und diese far die Schmuckerzeugung verwendet werden. Dabei ist
es auch méglich, dass beispielsweise Christbaum-Schmuck derartig hergestelit

5 werden kann,

Der Ordnung halber sei abschlieffend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus dieser bzw. dessen Bestandteile teilweise
unmafstablich und/oder vergroRert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrunde liegende Aufgabe
10 kann der Beschreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzeinen in den Fig. 1 bis 3, 4, 5 gezeigten Ausfihrungen
den Gegenstand von eigenstandigen, erfindungsgemaBen Losungen bilden. Die
diesbeziiglichen, erfindungsgemafen Aufgaben und Losungen sind den

15 Detailbeschreibungen dieser Figuren zu entnehmen.
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Patentanspriiche:

1 Verfahren zu Herstellung eines Schmuckstiicks (1), bei dem, insbesondere
5 manuell, ein Grundkdrper (2) aus durchsichtigen Material hergestellt wird, an dem
ein Befestigungselement (3) zur Aufnahme, bevorzugt an einer Kette (4),
angeordnet wird, dadurch gekennzeichnet, dass ein Hohlraum (5) in dem
Grundkorper (2) durch ein Blasverfahren hergestelit wird, wobei anschlieltend,
vorzugsweise manuell, lose Fillelemente (6), beispielsweise Kristalle, eingefulit
10 werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkorper im
Mund-Blas-Verfahren hergestelit wird.

Is 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Befestigungselement (3) auf den Grundkdrper (4) aufgeklebt wird.

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, dass die losen Kristalle (7) unterschiedliche Farben aufweisen.
20

5. Schmuckstiick (1), umfassend zumindest einen Grundkdrper (2) an dem ein

Befestigungselement (3) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der

Grundkérper (2) durch einen durchsichtigen, bevorzugt mundgeblasenen,

Glaskorper mit einem Hohlraum (5) gebildet ist, und dass in dem Hohiraum (5)
15 mehrere lose Flllelemente (6) angeordnet sind.

6. Schmuckstiick (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fullelemente (6) durch bevorzugt geschliffene, unfolierte Kristalle gebildet sind.

30 7. Schmuckstuck (1) nach Anspruch § oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der

Grundkdrper (2) in seiner Langserstreckung auf einer Seite breiter ausgebildet ist
und sich verjingend auf die weitere Seite erstreckt.

9715
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8. Schmuckstack (1) nach mindestens sinem der vorhargehenden Anspriche 5
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass auf der schmaleren Seite das
Befestigungselament (3) zur Aufnahme einer Kette (4) angeordnet ist.

5 9. Schmuckstick (1) nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche 5
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass auf der breiteren Selte das
Befostlgungsebment (3) eine, vorzugsweise mit dem Schmuckstiick (1) verkiebte,
Abschlusskappe mit einer Ose ist.

bt

£H

10 10. Schmuoké:tjack (1) nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche 1
bis 8, dadurch-gekennzeichnet, dass das Befestigungselement (3) mit einam
Kleber, lnsbes?}ndere einen UV- Lichtresistenten Kleber, am Grundkdrper (2)
befestigt Ist,

15 11 Sohmucka{gck (1) nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriche 1
bis 10, dadurcﬁ. gekennzeichnet, dass der Grundkdrper (2) aus einem
hitzebestandigen Glas, insbesondere Borosillikatglas oder auch Jenaer-Gias,

;-
hergestellt oder gebildet ist.

s

n

‘f eindl Caro

% vertfeten durch

2s g Rechtsanwalt Mag) MarGE-SAUTMAKN

I

&

.

10715

30/04/2014 09:50 Nr.: R383 P.012/017



11/15



12/15




13715



14715



.
/7//

Recherchenbericht zu A 314/2014

Y,
A

%
4{/

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemas IPC:
A44C 25/00 (2006.01); A44C 27/00 (2006.01); A44C 17/02 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geméas CPC:
A44C 25/002 (2013.01); A44C 27/00 (2013.01); A44C 17/0283 (2013.01)

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):
A4d4C

Konsultierte Online-Datenbank:
WPI, EPODOC, Volltextdatenbanken

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 30.04.2014 eingereichten Anspriichen 1-11 erstellt.

Bezeichnung der Verdffentlichung: Betreffend
Kategorie” Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Ansoruch
Veréffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich P
X US 1850190 A (WELCH HORACE H) 22. Marz 1932 (22.03.1932) 1-11
Fig. 1, 2, Seite 4 Zeile 107 - Seite 5 Zeile 3, Seite 5 Zeile
103 - Seite 6 Zeile 27, Seite 6 Zeilen 63 - 83, Seite 9
Zeilen 4-17
Y 11
X US 2013276479 Al (NOYES CHRIS M) Oktober 2013 1-11
(24.10.2013)
Fig. 1, 7b, [0039], [0044]1, [0045], [0050]
Y DE 10328550 Al (FLEITMANN THOMAS) 13. Janner 2005 11
(13.01.2005)
[0013], [0015]
Datum der Beendigung der Recherche: Prafer(in):

Seite 1 von 1

25.02.2015

STEINZ-KRISMANIC Claudia

‘) Kategorien der angeflihrten Dokumente:

X Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf
erfinderischer Téatigkeit beruhend betrachtet werden.

Y Veroffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die
Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir
einen Fachmann naheliegend ist.

Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritatstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
ein ,alteres Recht" hervorgehen kénnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
nachverdéffentlicht, Schutz ist in Osterreich maoglich, wirde Neuheit in Frage
stellen).

Veroffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.
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