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(54 zar{zent pro v§robu pény k snifovdni pradnosti v hlubinnfch dolech

Vyndlezem je za¥izeni pro vyrobu
pény k sni¥ovéni presnosti v hlubinngfch
dolech. Vyndlez se tykd zlepSeni hygie~
nickych podminek v ddlnich provozech,
zejméne sni¥ovén{ prafnosti. Vyndlez
¥edi za¥izen{ pro vyrobu pény k sni¥o-
véni prafnosti v hlubinnfeh dolech bez
pouZiti tlakovfch nddob, Zerpadel & po-
honnyeh jednotek, Za¥izeni podle vyné-
lezu je tvofeno ejektorovym sméSovadem,
ns ktery je jednak napojen pres ru¥n{
ventil automatiza¥ni prvek, rotametr
a reguladni ventil p¥{ivod tlakové vody
a jednek pFes zpdtny ventil Skrtic{
clonu pFived pénjdle ze zdsobnikid. D4le
Je tvofen vedenim, propojenym se sméSo-
vacim p&novim vyvijeSem, na ktery je
nepojena p¥es rudni ventil a automatie
zg&éni prvek vétev tlakového vzduchu, je¥%
Jje tryskemi reguldtoru propojena 8 prou-
dem tlekové vody a pénidla s komorou
dsticd do jehlového t#{Ztife a kuZelové-
ho sitového t¥{Ztide upevnénych v ddle,
pfipevnéném k sm&Sovecimu pénovému vyvi-
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il

jedi, Za¥izeni 1ze s vfhodou vyuZit déle
v hutnictvi, stavebnictvi a chemii.
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Vyndlez se tykd zaiizen{ pro vfrobu pdny k sniZovdni prafnosti v hlubinnfch dolech
vez pouZit{ tlakovyich néddob, Serpadel a pohonnych jednotek.

V soulasné dobd se v hlubinnfoh dolech: pouiivd rdznfch zai{zen{ na znedkodnovdni
uhelného a kamenného prachu, jikol 1 zplsobd vyroby pénovych ldtek. PouZivd se ddvkovadd
smédedla pFi zavlafovéni uheinfeh pilf{#d, szkrdpfofoh za¥izenf jak v porubech, tak i na
dopravnich tratich a nad uhelnymi zésobniky. V dolech jsou rovnéZ pouZivédny rizné vyvi-
jede & zpisoby tvorby a dopravy pénovyjch post¥iki, jde o agregity jak s vlastnimi pohony,
tak i agregity bez vlastnich pohonnfch jednotek, aviak s tlakovimi nddobvami.

Nevyhodou uvedenyeh zabizeni k v§robhd postFikovjich materidlld je jejich sloZitost
zejméne u agregdtld, kde je zapotFed{ vlastnich p¥ivodd a pohonnych 3ednbtek v nevybudném
proveden{, jejich sloZitost a ndrodnost na vfrobu. U zpisobu vyrohy pény bez pohonnfch
jednotek, avdak s poufitim tlakovych nddodb je nevyhodou jejich slofitost virody, tlakové
nddoby podléhaji schvalovacim predpisim, jejich cejchovdn{, velkd spot¥eba pénidla, moZ-
nost méndn{ hustoty a t&ikosti pény je minimdlini,

Uvedené nevyhody jsou ne minimum sniZeny za¥izenim pro vyrobu pdny k snifovéni pral-
nosti v hlubinnfch dolech bez pou#iti tlakovfeh nddob, Zerpadel a pohonnych jednotek pod-
le vyndlezu, jeho% podstata spodivd v tom, %e je tvoFeno ejektorovim sméBovalem, na kterf
je jednak napojen p¥es rudn{ ventil, automatizadni prvek, rotametr a reguladni ventil
piivod tlakové vody & jednak pFes zpétny ventil, Skrtic{ clonu p¥ivod pénidls ze zdsobni-
¥ku. D4le je tvoren vedenim, propojenym se smdSovacim pénovym vyvijeSem, na ktery je napo-
jena pFes rudni ventil a automatizadni prvek vdtev tlakového vzduchu, je% je tryskami re-l

gulédtoru propojena s proudem smési tlakové vody a pénidla s komorou tstfef do jehlového

tP{5t18e a ku¥elového sitového t¥{Eti&e upevndnfch v déle, piipevninym k sm&Sovacim p§no-'
vém vyvijedi. |

Vfhodou zaP{zeni pro vyrobu pény podle vyndlezu je, Ze je moZno za¥izeni pouiit ve
viech d%lnfeh podnicich, kde je rozvod stlafeného vzduchu a vody, moZnost volby hustoty
pény podle prostiedf pouZit{ dle vy¥ronu prechu a tim zlepSeni hygienickych podminek na
dd1nich pracovidtich, p¥i velmi nizké sﬁotiebé pénidla obchodni jakosti, bez jeho Upravy
a dodrieni jakosti p&ny dle bénskfch pFedpisii. Dald{ vyhodou zaiizen{ je jednoduchost
jeho viroby, které je mo¥né vyrobit ve vlestnich dilndch podniki s minimdlnimi nédklady,
snadnd obslube a manipulovatelnost, nendro¥nost ddriby. Dald3{i mofnost napojeni na samodin-
né ovldddni vyroby pdny a jejiho zafizeni napojenim‘na automatiza®ni prvky v dolech pou-
f¥{vané. Vyroba pény a jeji dopravae ne kratdi vzdélenosti Je mo¥nd 1 bez poufiti tlakové
vody prisévéninm beztlakové vody a pinidla stladenym vzduchem do sméSovaciho pénového vy-

Vij ede,

Na p¥ilo¥enyjch vykreseoh je schématicky znfzorndno jedno piikladné provedeni za¥{-
zeni pro vyrobu p&ny podle vyndlegu, kde ns obr. 1 je schéma za¥izenf pro vyrobu pény
a na obr. 2 je detail smdSovacfho p¥nového vyvijede a délem vivodu pény.




2p9 996

'Za.i:'.zen:[ pre virobu pény dle vyndlezu je tvofeno e] ektorovim smdSova¥em 2, na ktery
je napojen jednak pFivod tlakové vody a jednak p¥ivod 16 pénidla. PFivod tlakové vody
z vodovodnfho $ddu do ejektorového sméSovale 2 je veden pies rudnf ventil 21, autometizad-
n{ prvek 18 nap¥fkled z antomatického ovlddén{ pdsd, rotametr 12 a reguladni ventil 1l.
P¥ivod 16 pd¥nidle obchodnf jakosti jé veden ze zdsobniku 1 pres sac{ ko¥ 13, Bxrtic olo-
nu 4, JeZ Je gefiditelnd, kuli¥kovy zpdtnf§ ventil 3 do & ektorového sméSovale., ZaFizeni
podle vyndlezu je ddle tvo¥eno smi¥Sovecim p¥novym vyvijelem 3, propojenym 8 ej ektorovim
sméfovatem 2 vedenim 9 - nap¥{kled tlakovou nadicf. Nea sm¥Sovac{ pénovy vyvijed 3 je napo-
jena vitev 14 tlakového vzduchu pies ru¥ni ventil 20 a automatizadni prvek 18, jenZ Je
shodnf a propojeny = automatizadnim prvkem 18 piivodu tlakové vody. Vitev 14 tlakového
vzduochu je skrz trysky 30 reguldétoru 31 spojeﬁa s komorou 32 dstici do jehlového t¥{¥tile
6, tvoFeného zalnutymi ocol&vjmi jehlami, upevndného spolu s kufelovym eftovym tF{¥tilem T
v ddle 8 véicavého tvaru, pi’-ipevnéného k smd%ovecimu pdnovému vyvije¥i 5.

Uvedenfm ddlnfho ze¥{zeni, nap¥iklad nezakreslého dopravniku do provozu, uvedou se
do provozu eutomatizadni prvek 18, ktery ve vétvi 14 otevie proud stlafeného vzduchu, kte-
r§ proudi do smd¥oveciho pénového vyvijeSe 3 uzplsobeného jako ejektor & vytvoi{ podtlak
ve vedeni 9. Soulasnd s otevien{m proudu stlaleného vzduchu, otevie se druhfm automatizad-
nim prvkem 18 pFivod tlakové vody, kterd proudi pres rotametr 12, reguladni ventil 11 -
clonu do ejektorového smdZovale 2. Pénidlo je nasévéno ze zdsobniku 1 pFes saci ko3 15
piivodem 16 pFes Sxrt{c{ clonu 4 a zpétny ventil 3 do €] ektorového smdSovale 2, kde dojde
k smichdnf = tlakovou vodou a vedenim 3 dopraveno do sméBSovaciho pdnového vyvijede 3.
Koncentrace tlakové vody a pénidla s vedenim 9 se promisi v komo¥e 32 s t1lakovim vzduchem
piivedeny vdtvi 14, tryskami 30 do komory 32 a déle smSs nerazi na jehlovy t¥{5t1d 6, kde
se ji% vytvd¥{ péna. Dile prochdzi takto vytvo¥end pé¥na kufelovym gitovym t¥{8tidem 7, z&
kterym ji¥ proud{ délem 8 kvalitn{ poZfadovandi péna. Pénivost -~ jej{ % sloZeni s vodou
a perlivost pény Je mo¥no se¥izovat Skrtici clonou 4 nebo 1l pop¥{padd obdma clonami zé~
roveh. Pro zvétieni podtlaku v komo¥e 32 a tim doddveného mno¥stv{ pény slouii reguldtor
31, jimZ se ovlddé prichodnost trysek 30. Pro pFipad poruchy autometizadnich prvkl 18 se
gaF{zen{ obsluhuje pomoci ruSnich ventild 20 a 21, které p¥i ¥innosti automatizadnich
prvkl 18 a vfrobé pény jsou trvale otevieny.

Ze¥{zen{ k vyrobd pény lze 8 vihodou poufit na viech pracovistioh s v;’rro:gy prachu
jakéhokoliv drubu pro glep¥eni hygienickyjch podminek pracovaikld,

piEDMET VYRKLEZU

za¥{zeni pro vyrobu piny k snifovén{ pranosti v hlubinnych dolech prosté pouZiti
tlakovjch nddob, Serpadel a pohonnfch Jednotek, vyznadujfcl se tim, Ye je tvofeno ejekto-
rovym smdfovadem (2), na ktery je Jednak napojen pFes rudni ventil (21), automatizalni
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prvek (18), rotametr (12) a regula¥n{ ventil (11) p¥ivodu tlakové vody a jednak Jje napojen
pfes zptnj ventil (3) a Skrtief olomu (4) p¥ivod (16) pénidla ze zdsobniku (1), dédle je
tvoreno vedenim (9), propojenym se smdSovacim pénovym vyvijeSem (5), na ktery Jje napojens
pies rudn{ ventil (20) a automatizadn{ prvek (18) vétev (14) tlakového vzduchu, je% je
tryskemi (30) reguldtoru (31) propojena s proudem smési tlakové vody e pénidla s komorou
(32), dstic{ do jehlového t¥i¥tile (6), upevniného s kuelovym sitovym tFiStidem (7)

v d&le (8), pFipevn¥ném k smSovacimu pé&novému vyvijedi (5).

2 vykresy
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