@

EP O 080 997 A1l

Europaisches Patentamt

: 0’ European Patent Office

Office européen des brevets

@ Anmeldenummer: 82830174.4

@ Anmeldetag: 23.11.82

@ Verofientlichungsnummer:

@ int. Cl.3:

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

B22D
B 22D
B22D

0 080 997

A1l

41/08
11710, B 22 D 11/14
11/04

() Prioritat: 27.11.81 AT 5112781

@ VeroHentlichungstag der Anmeldung:
08.06.83 Patentblatt 83723

Benannte Vertragsstaaten:
BE CH DE FR GB IT LI SE

Griiner
D-5163

A-1010

Weg 29
Langerwehe{DE)

Wien(AT)

@ Erfinder: Haissig, Manfred, Dipl.-Ing.
31 Foxhiil
Irvine Californien 92714(US)

@ Erfinder: Lothmann, Josef

Vertreter: Widtmann, Georg, Dr.
Vereinigte Edelstahiwerke Aktiengesellschaft (VEW)
Elisabethstrasse 12

@ Anmelder: VEREINIGTE EDELSTAHLWERKE
AKTIENGESELLSCHAFT (VEW])
Elisabethstrasse 12
A-1010 Wien(AT)

@ Anmelder: Zimmermann & Jansen GmbH
Bahnstrasse 52
D-5160 Diren(DE)

@ Vot:richtung zum Stranggiessen von Metallen.

@ Dei Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stranggie-
en von Metallen, insbesondere Stdhien, die einen Behaéiter
(1) fir das zu gieBende, schmelzflussige Metall (1a), minde-
stens einen im Bereich des Bodens des Behaiters in Verbin-
dung mit mindestens einer horizontalen Stranggiefkokille
(4) stehenden AusfluRkanal (2) und mindestens ein im Kanal
{2) angeordnetes VerschluBorgan (3} umfa3t. Um ein Ein-
dringen von Schmelze zwischen die Teile des VerschiuBor-
ganes und ein stérendes Erstarren des Metalls zu vermeiden,
ist bei der genannten Vorrichtung vorgesehen, daf} auf der
Schieberplatte (20) eines in einem, im wesentlichen horizon-
tal gefithrten AusfluRkanal (2) dazu geneigt, vorzugsweise im
wesentlichen vertikal angeordneten Schiebers (3) an deren
dem Schmelze-Behéiter {1) zugewandter Seite, im Bereich
der Randzone (22a) des in Schlie3-Stellung der Schieberplat-
te {20} mit dem zu vergieBenden Metall (1a) in Beriihrung
stehenden Flachenbereiches (22} und/oder im Bereich der
Offnung (11), vorzugsweise Bohrung, der Kopfplatte (10} des
Schiebers {3) mindestens eine C)ﬁnung oder Diise (23, 13)
zum Zufiihren eines gasférmigen Mediums, vorzugsweise
Sauerstoff und/oder Argon, mit im wesentlichen tangentialer
- Ausstrdmrichtung angeordnet ist.
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Vorrichtung zum Stranggleflen von Metallen

Die vorliegende Erfindung betrifft elne Vorrichtur.g zum

horizontalen StranggleBen von Metallen, insbesonderse
Stdhlen.

Derartige Vorrichtungen umfassen iiblicherweise elnen das
schmelzfliissige Metall aufnehmenden BehZlter, der im un-
teren Bereich seiner Wandung elne AusfluBdiise aufweist,
durch die das Metall in elne im wesentlichen horizcntal
angeordnete Kokllle flieBt, aus der der Metallstrang im
allgemelnen mit mechanischen Mitteln abgezogen wlird. Zur
Uberleitung des fliissigen Metalls aus dem Behdlter in die
Kokille dient ein AusfluBkanal, der z.B. in Form eines
mlt dem Beh#lter einstilickig ausgeblldeten Mundstiickes aus
feuerfestem Werkstoff, das in die Kokille hineinreicht,
ausgebildet seln kann.

In der Praxls 1ist es belm kontlnulerlichen horizontalen
Stranggielen manchmal notwendlg oder erwlinscht, den GleB-
vorgang rasch zu unterbrechen, um belisplelswelse beim
tfoergang zu einem anderen Erzeugnis die Kokille bei mit

Metall gefiilltem Beh#lter auswechseln cder an dieser Re-
paraturarbelten vornehmen zu kdnnen.

So ist belsplelswelse in der FR-PS 1 181 408 eine derarti-
ge Vorrichtung beschrieben, bel der ein BehZlter fiir das

géschmolzene Metall Uber elne vertikale AusfluB6ffnung mit
elnem horizontal angeordneten GleBkanal mit anschliefender

Horizontal-Kokllle verbunden ist. Der unterhalb der Aus-

fluBsffnung liegende behelzbare GieBkanal weist auf der
der GieBkokllle abgewandten Selte eine Uffnung auf und ist
fiir die Aufnahme eines durch diese Uffnung gefiihrten hori-
zontal verschleblichen, dle vertikale AusfluB8dffnung des
Schmelze-Behdlters und den GieBkanal jewells in gewlinsch-
ter Welse freigebenden oder verschlleBSenden Verschluf3-
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Stopfens ausgebildet. Bel gedffnetem Verschlu8 flleBt dle -
Metallschmelze vertikal aus dem Schmelze-BehZlter aus und
unter scharfer Richtungsidnderung in den horizontal ange-
ordneten GieBkanal und die anschlieBende StranzggieB-Ko-
kille ein. Soll der MetallfluB unterbrochen werden, wird
der der Innenform des GieBkanals angepaf8te VerschluB-
Stopfen horizontal in den GleBkanal eingeschoben und ver-
schlieBt die fonung'zwischen'Schmelze-Behélterrund GleB-
kanal sowle den GieBlkanal selbst. )

Nachtelle dieses an sich sehr einfach aufgetauten horizon-
tal arbeitenden VerschluBorganes bestehen. darin, daB8 beim
Verschlieflen elne relatlv grof8e Metallmenge verdringt wird
und da8 keine Einrichtungen vorgesehen sind, um eln Zuset-
zen des Uberzanges vom Metallbeh#lter zum Giel3kanal mit
infolge der dort auftretenden grdéferen Abstrahlung und Ab-
kilhlung erstarrten Metallresten und damilt StSrungen des
Betriebes des VerschluBorganes zu verhindern.

Bel StrangguB-Anlagen mlt vertikal angeordneten GieB8kokil-
len ist der Einsatz von Einrichtungen bekannt geworden,
die ein Erstarren des Metalles im Bereich eines eine hori-
zontale Schieberplatte als VerschluBorgan aufweisenden, 1im
ebenfalls vertikalen AusfluBlkanal angeordneten, als Schile-
ber ausgetbtlldeten Absperrorganes verhindern.

So ist z.B. gem#B der US-PS 3 809 146 in der geteilt ausge-
blldeten Schileberplatte ein im wesentlichen der Dimension
der AusflufBdiise zwischen Schmelze-Beh#dlter und Kokille ent-
sprechender, pordser Tell angeordnet, der bel der SchlieB-
Stellung der Schieberplatte mit der AusfluBdiise fluchtet
und durch welchen, gespelst iiber eilne Leitung, ein Gas zu-
gefihrt werden kann. In dem pordsen Tell der Schieberplatte
wird das Gas feln verteilt, h#lt in Form von aufsteigenden
Blasen das schmelzfliissige Metall permanent in Bewegung und
verhindert dessen Elndringen in leicht zusetzbare Berelche
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und Telle des Schilebers. Ist dle Metallschmelze helB und
diinnflisslg genug, wird eln Inertgas, wie z.B. Argon, zu-

.gefiihrt, das flr dle gewlinschte Verdringung des Metalles

aus empfindlichen Bereichen des Schiebers sorgt.

Droht ein Erstarren des Metalls 1m Bereich der AusfluBdiise
und des Schlebers 1nfolge von Abkiihlung, so wird auf die
Zufithrung von Sauerstoff oder sauerstoffhiltigem Gas umge-
schaltet, wodurch eine infolge der Oxidation eines kleinen
Antells des Metalls bewirkte Erhitzung des Metalles in die-
sem Bereich erfolgt und dort eln Erstarren von Teilen des |
Metalls im Bereilch der beweglich zu erhaltenden Schieber-
platte vermleden wird. Die ngﬁhrung der Gase bringt, da
infolge der horizontalen Anordnung der Schieberplatte und
der Oberfliche von deren pords ausgebildetem Gaszufﬁhrungs
tell der ferrostatische Druck des {iter dem Schleber im Be-
hdlter beflndlichen Metalls 1n allen Tellen des Querschnit
tes der Ausfluﬁdﬁse-gleich grof ist, kelne Probleme.

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, eine Vorrich-
tung zum horizontalen Stranggiefen zu schaffen, welche eln
VerschluBorgan zum Unterbrechen des GleBmetall-Stromes um-
faBt, das durch einen im wesentllchen vertikal angeordne-

ten Schileber geblldet 1st, und bel welcher zur Vermeidung

von Stdrungen im Bereich des VerschluBorganes eine Ein-

"richtung zum Zufithren von Inert- oder Sauerstoff (enthal-

tendem) Gas vorgesehen 1ist.

Bel vertikal angeordneten Schilebern tritt das Problem auf,
daB z.B. 1m unteren Tell der Schieberplatte zugefiihrtes

" Gas elne groflere statische Druckhthe zu iiberwinden hat,

>5

als 1im oberen Tell der Schieberplatte. Dle dadurch auftre-
tenden Nachtelle und Schwlerigkelten konnten, wie iiberra-

schend gefunden wurde, durch die vorlliegende Erfindung
{iberwunden werden.
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Gegenstand der Erfindung 1st eine Vorrichtung zum Strang-
gleBen von Metallen, insbesondere St&@hlen, die einen Be-
hdlter fiir das zu gleBende, schmelzfliissige Metall, minde-
stens einen im Berelch des Bodens des Behdlters in Verbin-
dung mit mindestens elner horizontalen StranggiéB-Kokille
stehenden AusfluBkanal und mindestens ein im Kanal ange-
ordnetes erschluB8organ umfaBt, und dadurch gekennzelch-
net ist, da3 auf der Schieberplatte eines in einem im we-
sentlichen norizontal gefiihrten AusfluBkanal dazu geneigt,
vorzugsweise 1m wesentlichen vertika],angeordneten Schie-
bers an deren dem Schmelze-Behdlter zugewandter Seite, im
Bereich der Zandzone des In SchlieB-Stellung der Schieber-
platte mit dem zu verglefenden Metall in Berlhrung stehen-
den Flichan>ereiches und/oder im Bereich der Offnung, vor-
zugswelse 3onrung, der Kopfplatte des Schiebers mindestens

_eine Uffnunzg oder Diise zum Zufilhren eines gasfdrmigen Me-

diums, vorzugswelse Sauerstoff und/oder Argon, mit im we-
sentlicher. tangentlaler Ausstrdmrichtung angeordnet ist.

Es sel an dieser Stelle hervorgehdben, daB8 an den angegebe-

nen Stellsn cder Schieberplatte und der Kopfplatte vorteil-
hafterweisz eine Mehrzahl solcher tangentiale Ausstromrich-
tung aufwsisender Offnungen oder Diisen angeordnet sind.
Diese Gaszufihrungen kdnnen auch durch Kapillaren, Kanile,
Disendffnungen od. dgl. gebildet sein. Der Ausdruck "tangen-
tial" bedeutet, daB die Gase einerseits die jeweilige Qcer-
fl3che elnes der genannten Teile des VerschluBorganes tan-
gential oder in flachem bzw. spltzem Winkel verlassen und
anderselts, daB ilhre Ausstromrichtung jewells 1im wesentli-

‘chen parallel zum entsprechenden Teil der Umgrenzungslinie

des vom Gas zu besplilenden Bereilches verliuft. Die Ausstrom-
richtung kann, obwohl im wesentlichen tangential, vorteilhaft
nach auBen, also gegen dle Peripherie der Anordnung gerich-
tet sein.
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Wesentlich ist, wie gefunden wurde, daB fiir elne "periphe-
re" Zufilhrung der Gase am jeweiligen Tell des Schiebers
Sorge zu tragen 1st. Zusdtzlich kann auch eine Zufihrung

im Zentrumsbereich, z.B. der Schieberplatte, erfolgen.

Bevorzugt 1st vorgesehen, daB im Berelch der Randzone des
mit der Metallschmelze 1n Beriihrung stehenden Flachenbe-
reiches der Schieberplatte zu deren, vorzugswelse krelsrun-
der, Randbegrenzung im wesentlichen parallele und vorzugs-
welse tangentlale Richtung aufwelsende und die Oberfliche
der Schieberplatte in spitzem, vorzugswelse 3 bis 45-gri-
digem, insbesondere 10 bls 30-grddigem, Winkel durchdrin-
gende Offnungen oder Diisen angeordnet sind.

Vorteilhaft 1st es welters, wenn in der Wand der die Kopf-
platte durchdringenden Offnung, vorzugsweise Bohrung, in
deren der angrenzenden Schieberplatte zugewandtem Bereich,
diese Wand im wesentlichen tangentlal durchdringende 0Off-
nungen oder Diisen mit gegen dle Oberfl&dche der Schieber-
platte schrdg gerichteter, vorzugsweise einen Winkel von

% bis 75°, insbesondere von 10 bis 60°, einschlieBender
Ausstromrichtung angeordnet sind.

Diese belden eben angefiihrten Ausfihrungsformen kdnnen auch
beide gleichzeltig reallsiert sein.

Bel diesen Ausfihrungsformen wird das Elndringen von Schmel-
ze zwlschen die verschieblichen und fest angeordneten Tel-
le des VerschluBorganes und das Erstarren von Metall an
diesen Stellen mit Sicherheit ausgeschaltet, selbst dann,

‘wenn elnmal die Schmelze zu stark abgekiihlt selin scllte.

Es kann erfindungsgemdB vorgesehen sein, daf8 alle Offnun-
gen oder Diisen an Kopfplatte und/oder Schieberplatte gleich-
sinnige Ausstrémrichtung aufweisen. Dadurch wird eine Art
spilralige Krelsbewegung der Schmelze mit Tendenz vom Bereich
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des Schiebers weg bewirkt. Dabel kdnnen die Offnungen oder
Disen der Schieberplatte alle Jewells eine glelchsinnige
Ausstromrichtung und die Offnungen oder Diisen in.der Kopf-
platte alle jewells ebenfalls eine glelchsinnlge, Jjedoch
der Ausstrdomrichtung der Gase an der Schieberplatte ent-
gegengesetzte Ausstromrichtung aufweisen.

Eine weltere Variante sieht vor, daB8 jewells nebenelnan-
derliegende Uffnungen oder Diisen an Kopfplatte und/oder
Schieverplatte einander zugekehrte Ausstrdmrichtungen
aufweisen.

Dadurch kann im Bereilch der Innenwand der Bohrung in der
Kopfplatte und der AusfluBdiise elne periphere Konvek-
tions-Stromung der Schmelze erreicht werden.

Als fir die GlelchmédBigkelt der Gaszufihrung lder den zu
bespililenden Querschnitt und damit der Metallbewegung im
Gesamtbereich des Schiebers glinstig hat sich eine Ausfiih-
rungsfdrm erwiesen, die darin besteht, daB8 im unteren Be-
reich, vorzugswelse in der unteren HElfte, des mit der
Metallschmelze in Beriihrung stehenden Flichenbereiches
der Schieberplatte und/oder im unteren Bereich der Uff-
nung in der Kopfplatte vorzugswelse um 10 bis 100 % mehr
Of fnungen oder Diisen angeordneﬁ sind als im Jewells obe-
ren Berelch, vorzugsweise in der oberen Hilfte, der Off-
nung und/oder des Flichenbereiches.

Zur Unterstiitzung der Wirkung der "Tangential-Diisen" an
Kopfplatte und/oder Schieberplatte kann weiters vorgesehen
sein, daB in der Schieberplatte innerhalb des in Schlief3-
Stellung mit dem flissigen Metall in Berihrung stehenden
Fldchenbereiches, vorzugswelse von dessen Zentrum gegen
den oberen Berelch versetzt, eln von iliber mindestens eine
Leitung zugefihrtem, gasfdrmigem Medium durchstrmbarer, -
von den tangentlale Ausstrdomrichtung aufweisenden Offnun-
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gen oder Diisen gegebenenfalls nur teilweise umgebener, po-
réser Stopfen angeordnet ist.

Dabel hat sich eine Ausflhrungsform als glinstig erwliesen,
bel der dile tangentiale Ausstrdmrichtung aufweisenden 0ff-
nungen oder Dlisen nur in der Randzone des unteren Berei-
ches angeordnet sind.

Der pordse Stopfen kann in einer die Schieberplatte durch-
dringenden Offnung, vorzugswelse Bohrung, angeordnet sein

oder in einer der Metallschmelze zugewandten Ausnehmung
der Schieberplatte.

Bevorzugt 1st elne Ausfiihrungsvariante, bel der an der
Schieberplatte in deren bel SchlieB-Stellungmit der Metall-
schmelze in Berilhrung stehendem Fl&dchenbereich elne sich
bls in den Bereich der Randzone erstreckende, vorzugsweise
zylindrisch geformte, Ausnehmung angeordnet ist, deren 3e-
grenzungswand von 0ffnurgen oder Diisen zur Zufiihrung von
gasformigen Medlen mit 1im wesentlichen tangentialer und

vorzugswelse gegen die Metallschmelze gerichteter Ausstrom-
richtung durchdrungsen is<.

Anhand der Zelchnungen seli dle Erfindung n#Zher erlidutert:

Es zelgen: Filg. 1 ein Gesamtschema der erfindungsgemZien
Vorrichtung, bel der sowohl {iber dile Kopf- als auch iter
die Schisberplatte des Schiebers Gas tangential zugeliart
werden kann; Filg. 2 eine Vordefansicht des mit tangenti-
ale Ausstrdmrichtung aufwelsenden Diisen versehenen 3erei-
ches der Schieberplatte, der bel Verschlufstellung mit der
im Schmelze-Behdlter befindlichen Metallschmelze in 3eriih-
rung stent; Fig. J eine Seitenansicht dieses Berelches des
Schieberplatte; Fig. 4 eine schematische Vorderansicnt des
mit tangentlale Ausstromrichtung aufweisenden Disen und
einem pordsen Storfen flr die Zufihrung von Gasen versehe-
nen Bereiches der Schieberplatte und Fig. 5 einen Schnitt
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durch eine mit einer Ausnehmung versehene Schieberplatte,
wobel die Gase aus der Begrenzungswand dieser Ausnehmung
tangential zugefihrt werden. '

Der in Fig. 1 nur tellweise gezelgte Behdlter 1 fiir die zu
vergieBende Metallschmelze la welst in seinem unteren Be-
reich einen diesen Beh#lter 1 mit der horizontalen, eben-
falls nur tellwelse gezeigten StranggleBkokille 4 verbin-
denden, 1m wesentlichen horizontal verlaufenden AusfluBka-
nal 2 auf. In dem Kanal 1st eln von auBen, z.B. mittels
Druckzylinder betdtigbarer Platten-Schieber 3 angeordnet,
von dem die Kopfplatte 10 und die getelilte Schieberplat-
te 20 vergroBert dargestellt sind. Dile feststehende, aus
hochfeuerfestem Material bestehende Kopfplatte 10 ist dem
Schmelze-Behdlter zugewandt angeordnet und welst eine
DurchfluB8-0ffnung 11 auf, deren Wand 12 von den tangenti-
ale Ausstromricntung aufwelsenden Gaszufuhrdisen 13 durch-
drungen wird. Im unteren 3ereich llb der Offnung 11 wurden
verhdltnismidBig mehr Diisen 13 angeordnet als in dem oberen
Sereich lla. Das aus diesen Diisen 13 austretende Gas ver-
dridngt die Schmelze kontinuierlich aus dem Bereich der
Schieberplatte 2C.

An der Kopfplatte 10 angepreft ist die verschiebbare, eben-

falls aus feuerfestem Material gefertigte, in der gezeligten

Ausfinrung getellt ausgeblldete Schieberplatte 20 angeord-
net, deren einer Tell eine DurchfluB8dffnung 20a aufweilst,
die bei Offnung-Stellung des Schiebers 3 mit dem Verbin-
dungskanal 2 bzw. der AusfluBdiise und mit der Bohrung 11
der Kopfplatte 10 fluchtet. In jenem Bereich des zwelten
Schieberplatten-Teiles, der bel Schliefi-Stellung der Schie-
berplatte mlt der sich im Behdlter 1 befindlichen Metall-
Schmelze la in Beriihrung steht, sind i1n dessen Peripherie-
btzw. Randzonen-Bereich die tangential miindenden Diisen 23
angeordnet, die iliber einen Ringkanal 28 mit dem unter Druck
stehenden Splil- oder Oxidations-Gas versorgt werden. Das
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tangential ausstrimende Gas hzZit dle Schmelze 1m Bereich

der Schieberplatte 20 iIn Bewegung und verdriéngt es konti-
nulerlich aus deren Berelch.

Aus der in Filg. 2 gezelgten Vorderansicht eines Telles der
Schieberplatte 20 1st der von einer unterbrochen darge-
stellten Kreislinle 22b umgrenzte Berelch 22 ersichtlich,
der bel SchlieB-Stellung der Schleberplatte 20 bzw. von de-

ren entsprechendem Tell mit der Metallschmelze la in Be-
rilhrung steht.

In der Randzone 22a dieses Bereiches 22 sind dle Ausstrom-
8ffnungen der Dlise 23 zur tangentlalen Zufiihrung der Gase
angeordnet. Bel der in den Fig. 1 und 2 dargestellten An-
ordnung sind im unteren Bereich 22c¢ mehr Tangential-Diisen
angeordnet als 1m oberen Berelch 22d. Dadurch wird ein be-
sonders guter Ausglelch fir die {iber dem Querschnitt des
horizontalen AusfluBkanals 2 {Fig. 1) auftretenden Unter-
schiede im ferrostatischen Druck und damit elne gleichmi-

Bige 3Besplilung des senslblen 3ereiches des Schiebers er-
reicht.

Aus dem in Fig. 3 gezeigten Schnnitt durch den in Fig. 2 in
Vorderansicht dargestellten Berelch 22 der Schileberplat-
te 20 sind die die Oberfldche 21 in der Randzone 22a des
Fl&dchenbereiches 22 in spitzem Winkel durchdringenden Di-

sen-Kanidle 23 ersichtlich, die iiber den Ringkanal 28 mit
Gas gespelst werden.

Zusitzlich zu den "tangentialen" Diisen kann vom Zentrum
des Berelches 22 nach oben versetzt und von den Diisencff-
nungen 23 umgeben eln in elner Ausnehmung der Schieber-
platte 20 sitzender, pordser Stopfen 25 (strichpunktiert
dargestellt) vorgesehen seiln, von dem aus, gespeilst von
der ebenfalls durch unterbrochene Linlen angedeuteten Zu-
fihrungsleltung 27, die Gase fldchig und sehr feln ver-
tellt 1n die Metallschmelze la elngebracht werden.
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Bei der in Fig. % in Vorderansicht gezeigten Ausfiihrungs-
form ist der pordse Stopfen 25 ebenfalls im oberen Teilbe-
reich 22d des Schiebers 20 angeordnet, allerdings sind
dort in diesem oberen Tell {iberhaupt keine Gaszufuhrdiisen
mit im wesentlichen tangentialer Ausstrdmrichtung angeord-
net; deren Aufgabe libernimmt der pordse, belsplelswelse
aus Zirkonoxld gefertigte Stopfen 25.

Im unteren 3erelich 22c sind hingegen die erfindungswesent-
lichen, tangentiale Ausstrdmrichtung aufweisenden Gaszufuhr-
disen 23 angeordnet, sodaB auch bel dieser Ausfihrungsva-
riante eine gleichmidBige Splilung des Gesamtquerschnittes
trotz vertikaler Anordnung der Schieberplatte gewdhrleistet
ist.

n Fig. 5 ist der in SchlieB-Stellung mit der Schmelze la
in Berilihrung stehende Bereich 22 der Schieberplatte 20 ei-
ner anderen, vevorzugten Ausfihrungsform der erfindungsge-
mHdBen Vorrichtung im Schnitt gezeigt.

- Das gasfdrmige Medium wird iiber den Ringkanal 28 und die.

die zylindrische Begrenzungswand 24a der Ausnehmung 24 in
der Schisberp.atte 20 tangential durchdringenden Disen 23
zugefihrt.

Die 2egrenzungswand 24a der Ausnehmung 24 befindet sich im
3ereich der Randzone 22a des mit der Metallschmelze la bel
Schlied-Stellung der Schieberplatte 20 in Beriihrung ste-

henden Bereiches 22, sodaB auch bel dieser Ausfihrungsform
der erfindungsgemdB angestrebte Effekt der Spililungder sen-

'siblen Zonén des Schiebers mit Gas erreicht wird.

Es sel nur kurz darauf verwiesen, daB in der Offnung 11
bzw. in deren Wand 12 der Kopfplatte 10 (siehe Fig. 1) die
Anordnung der Diisen 13 in zur Anordnung der Disen 23 in
der in Fig. 5 gezeigten Wand 24a der Ausnehmung 24 der
Schieberplatte 20 ganz analoger Welse vorgesehen sein kann.
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Patentanspriche:

1, Vorrichtung zum StranggleBen von Metallen, insbesondere

Stihien, die elnen BehZlter (1) fiir das zu gleBende,
schmelzfliissige Metall (la), mindestens einen im 3ereich
des 3odens des Behidlters in Verbindung mit mindestens
einer horizontalen StranggieBkokille (4) stehenden Aus-
flul3kanal (2) und mindestens ein im Kanal (2) angeord-
netes VerschluBorgan (3) umfaBt, dadurch gekennzeich-
net, daB aufl dér Schieberplatte (20) eines in einem, im
wesentlichen horizontal gefihrten AusfluBkanal (2) dazu
geneigt, vorzugswelse 1m wesentlichen vertilkal, angeord-
neten Schiebers (3) an deren dem Schmelze-Behilter (1)
zugewandter Seite, im Bereich der Randzone (22a) des in
Schiiel’-Stellung der Schieberplatte (20) mit dem zu ver-
Zielenden Metall (la) in Berilhrung stehenden Fldchenbe-
reiches (22) und/oder im Bereich der Offnung (11), wvor-
zugswelse Bohrung, der Kopfplatte (10) des Schieters (3)
mindestens eine Offnung oder Diise (23, 13) zum Zufihren
eines gasférmigen Mediums, vorzugswelse Sauerstof? und’
oder Argon mlt im wesentlichen tangentlaler Ausstrém-
richtung angeordnet 1st.

. Vorricatung nach Anspruch 1, dadurch'gekennzeichnet, dasi

im 3ereich der Randzone (22a) des mit der Metallschmel-
ze {la)} in Beriihrung stehenden Flichenbereiches {(Z2) der
Schiezerplatte (20) zu deren, vorzugswelse kréisrunder,
Randbegrenzung (22b), 1m wesentlichen parallele und vor-
zugsweise tangentlale Rlchtung aufwelsende und die Cbher-
fliche {21) der Schieberplatte (20) in spitzem, vorzugs-
welse 3 bis 45-gridigem, insbesondere 10 bis 30-gridigem,
Winkel durchdringende Offnungen oder Diisen (23%) angeord-
net sind.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-

net, da2 in der Wand (12) der die Kopfplatte (10) durch-
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dringenden 0ffnung (11), vorzugsweise Bohrung, in deren
der angrenzenden Schieberplatte (20) zugewandtem Be-
reich, diese Wand (12) im wesentlichen tangential durch-
dringende Offnungen oder Diisen (13) mit gegen die Ober-
fl1iche (21) der Schieberplatte (20) schrig gerichteter,
vorzugswelse einen Winkel von 3 bis 750, insbesondere
von 10 bis 600, einschlieBender Ausstromrichtung ange-
ordnet sind.

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, daB alle Offnungen oder Disen (13, 23)
an Kopfplatte (10) und/oder Schieberplatte (20) gleich-
sinnige Ausstromrichtung aufwelsen.

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, daB jeweils nebeneinanderliegende 0ff-
nungen oder Tisen (13, 23) an Xcpfplatte (10) und/oder
Schieberplatte {(20) einander zugekehrte Ausstrémrich-
tungen aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, da8 im unteren Bereich (22c¢), vorzuzgs-
weise in der unteren HHlfte, des mit der Metallschmel-
ze (la) in Beriihrung stehenden Fldchenbereiches (22)
der Schieberplatte (20) und/oder imunteren Bereich (11b)
der Offnung {ii) in der Kopfplatte (10) vorzugsweise
um 10 bis 10C % mehr Uffnungen oder Disen (13, 23) an-
geordnet sind als im jewells cbteren Bereich (224, lla),
vorzugswelse in der oberen Hiifte, der Uffnung (11)
und/oder des Tlichenbereiches (22).

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, daB in der Schieberplatte (20) inner-
halb des in SchlieB-Stellung mit dem flissigen Me-
tall (la) in Zeriihrung stehenden Flichenbereiches (22),
vorzugswelse ven dessen Zentrum gegen den oberen Be-
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relich (22d) versetzt, ein von iiber mindestens eine Lei-

tung (27) zugefihrtem, gasfdrmigem Medium durchstromba-

rer, von den tangentiale Ausstromrichtung aufwelsenden

0ffnungen oder Diisen (23) gegebenenfalls nur tellwelse
5 umgebener, pordser Stopfen (25) angeordnet 1ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeilchnet, daB
die tangentlale Ausstrdmricntung aufwelsenden Offnungen
oder Disen (23) nur in der Randzone (22a) des unteren

10 Sereiches (22c) angeordnet sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeich-
net, daB der Stopfen (25) in einer der Metallschmelze (la)

zugewandten Ausnehmung der Schieberplatte (20) angeord-
15 net ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB in der Schieberplatte (20) in deren
bei Schlied-Stellung mit der Metallschmelze (la) in 3e-

20 riilnhrung stehendem Fldchenbereich (22) eine sich bils in
den 3ereich der Randzone (22a) erstreckende, vorzugs-
weise zylindrisch geformte, Ausnehmung (24) angeordnet
ist, deren Begrenzungswand (24a) von Uffnungen oder Tii-
sen (23) zur Zufilhrung von gasfdrmigen Medien mit im

25 wesentlichen tangentialer und vorzugswelse gegen die

Metallschmelze (la) gerichteter Ausstrdmrichtung durch-
drungen 1st.
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