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Beschichter fiir einen 3D-Drucker, 3D-Drucker mit dem Beschichter, Verwendung

des Beschichters und Verwendung des 3D-Druckers

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Beschichter fur einen 3D-Drucker, einen 3D-
Drucker mit dem Beschichter, eine Verwendung des Beschichters und eine

Verwendung des 3D-Druckers.

Es sind verschiedene 3D-Druck-Verfahren (und folglich verschiedene Arten von 3D-

Druckern, also Maschinen/Anlagen zum schichtweisen Aufbau eines Bauteils) bekannt.

Einige 3D-Druck-Verfahren haben die folgenden Schritte gemeinsam:

(1) Es wird zunéchst Partikelmaterial (bzw. partikelférmiges Baumaterial)
vollflachig/durchgéngig auf ein Baufeld aufgebracht, um eine Schicht aus nicht-
verfestigtem Partikelmaterial zu bilden.

(2) Die aufgebrachte Schicht aus nicht-verfestigtem Partikelmaterial wird in
einem vorbestimmten Teilbereich (entsprechend einem/dem zu fertigenden Bauteil)
selektiv verfestigt, zum Beispiel durch selektives Aufdrucken von (zum Beispiel
flussigem) Behandlungsmittel, zum Beispiel Bindemittel, zum Beispiel Binder.

(3) Die Schritte (1) und (2) werden wiederholt, um ein/das gewiinschte/s Bauteil
zu fertigen. Hierzu kann zum Beispiel eine Bauplattform, auf der das Bauteil
schichtweise aufgebaut wird, jeweils um eine Schichtdicke abgesenkt werden, bevor
eine neue Schicht aufgetragen wird (alternativ kénnen zum Beispiel ein/der Beschichter
und eine/die Druckvorrichtung jeweils um eine Schichtdicke angehoben werden).

(4) Schliellich kann das gefertigte Bauteil, das aus den verfestigten
Teilbereichen gebildet ist und von losem, nicht-verfestigtem Partikelmaterial gestitzt

und umgeben ist, entpackt werden.

Ein/der Bauraum, in dem das oder die Bauteile gefertigt werden, kann zum Beispiel von
einer sogenannten Baubox (auch Jobbox genannt, zum Beispiel ausgebildet als sog.
Wechselbehalter) definiert sein. Eine solche Baubox kann eine nach oben hin offene,
sich in vertikaler Richtung erstreckende Umfangswandstruktur haben (zum Beispiel
gebildet von vier vertikalen Seitenwanden), die zum Beispiel in der Draufsicht
rechteckig ausgebildet sein kann. In der Baubox kann eine héhenverstellbare
Bauplattform aufgenommen sein. Der Raum Uber der Bauplattform und zwischen der

vertikalen Umfangswandstruktur kann dabei den Bauraum zum Beispiel zumindest
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mitausbilden. Ein oberer Bereich des Bauraums kann zum Beispiel als Baufeld
bezeichnet werden. Das Bauteil kann aber zum Beispiel auch frei auf einer Bauplattform
aufgebaut werden, in welchem Fall sich der Bauraum aus dem Schichtenverbund auf
der Bauplattform ergibt und das Baufeld von einer obersten, zuletzt aufgetragenen
Schicht definiert wird. Dabei ist es zum Beispiel mdéglich, einen den Bauraum

umfangsseitig umgebenden Rahmen mitzudrucken.

Ein schichtweises Aufbauen von ein oder mehreren dreidimensionalen Bauteilen in
einem/dem Bauraum kann zum Beispiel durch selektives Verfestigen von mehreren
aneinander angrenzenden Partikelmaterial-Schichten in einem jeweiligen Teilbereich
davon erfolgen, zum Beispiel durch Binder-Jetting, d.h. durch (selektives) Verkleben
des Partikelmaterials mit einem (zum Beispiel flussigen) Behandlungsmittel, zum

Beispiel Bindemittel, zum Beispiel Binder.

In dem obigen Schritt (1) kommt in der Regel ein Beschichter (auch Recoater genannt)
zum Einsatz. Es sind unterschiedliche Beschichter zur Verwendung in einem 3D-
Drucker bekannt, mit denen ein Partikelmaterial in Form einer gleichmafigen,
vollflachigen/durchgéngigen Schicht auf das Baufeld (auch Bauflache oder Baubereich

genannt) aufgebracht werden kann.

Eine Art von Beschichter verwendet eine Walze (sog. Walzen-Beschichter), vor der
zunéchst eine Menge an Partikelmaterial abgelegt wird und die anschlielend horizontal
Uber das Baufeld hinweg verfahren wird, um das Partikelmaterial in Form einer
gleichmaligen Schicht auf das Baufeld aufzubringen. Die Walze kann dabei in

Gegenlaufrichtung rotiert werden.

Eine andere Art von Beschichter (sog. Behélter-Beschichter, zum Beispiel Schlitz-
Beschichter) verwendet einen Behalter, der einen inneren Hohlraum zur Aufnahme von
Partikelmaterial definiert, und hat einen (zum Beispiel langgestreckten bzw. langlichen)
Ausgabespalt (bzw. Ausgabeschlitz) zum Ausgeben des Partikelmaterials. Der
Behalter-Beschichter kann zum Beispiel Uber ein/das Baufeld hinweg verfahrbar sein
(zum Beispiel horizontal, zum Beispiel quer zu seiner Langsrichtung), wobei das
Partikelmaterial durch den (zum Beispiel langgestreckten bzw. langlichen)
Ausgabespalt auf das Baufeld ausgebbar ist, um dadurch eine gleichméafige,

vollflachige/durchgéngige Partikelmaterialschicht auf das Baufeld bzw. die Bauplattform
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aufzubringen. Der Beschichter kann zum Beispiel langgestreckt bzw. langlich sein, um

die Lange oder Breite eines rechteckigen Baufelds zu Uberspannen bzw. abzudecken.

In dem obigen Schritt (2) kann zum Beispiel eine Druckvorrichtung mit einem Druckkopf
zum Einsatz kommen, der auf einen Teilbereich einer/der zuvor aufgebrachten
Partikelmaterial-Schicht gesteuert ein (zum Beispiel flussiges) Behandlungsmittel
aufbringt (sog. Binder-Jetting). Das Behandlungsmittel tragt zu einer (unmittelbaren
und/oder spateren) Verfestigung der Partikelmaterial-Schicht in dem Teilbereich bei.
Zum Beispiel kann das Behandlungsmittel ein Bindemittel, zum Beispiel Binder,
sein/enthalten, zum Beispiel eine Bindemittel-Komponente eines Mehrkomponenten-

Bindemittels.

Alternativ kann in dem obigen Schritt (2) zum Beispiel ein Laser eingesetzt werden, um
einen Teilbereich der zuvor aufgebrachten Partikelmaterial-Schicht zu verfestigen,

insbesondere durch Sintern oder Schmelzen des Partikelmaterials in dem Teilbereich.

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Beschichter der zweitgenannten Art, d.h. einen
Behalter-Beschichter, zum Beispiel Schlitz-Beschichter. Beispiele fur Behélter-
Beschichter sind zum Beispiel aus DE 10 2009 056 689 A1, DE 10 2014 112 469 A1
und DE 10 2017 120 205 A1 bekannt.

Es kann als eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung angesehen werden, einen

verbesserten Beschichter fur einen 3D-Drucker anzugeben.

Alternativ oder zusétzlich kann es als eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung

angesehen werden, einen alternativen Beschichter fur einen 3D-Drucker anzugeben.

Alternativ oder zusétzlich kann es als eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung
angesehen werden, einen Beschichter flr einen 3D-Drucker anzugeben, der eine

verbesserte Reproduzierbarkeit des 3D-Druck-Prozesses erméglicht.

Alternativ oder zusétzlich kann es als eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung
angesehen werden, einen Beschichter flr einen 3D-Drucker anzugeben, der eine

verbesserte Handhabbarkeit hat.
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Alternativ oder zusétzlich kann es als eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung
angesehen werden, einen Beschichter fur einen 3D-Drucker anzugeben, der ein
effektives und/oder effizientes Auftragen von Partikelmaterial auf ein Baufeld
ermdglicht, zum Beispiel auch bei wechselnden Rezepturen (unter Bericksichtigung
von zum Beispiel einem oder mehreren von dem Partikelmaterial, ggf. in dem
Partikelmaterial enthaltene Zuschlagstoffe, ggf. in dem Partikelmaterial enthaltene

Bindemittelkomponente, aufzudruckende Bindemittelkomponente etc.).

Alternativ oder zusétzlich kann es als eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung
angesehen werden, einen Beschichter fur einen 3D-Drucker anzugeben, mit dem
Partikelmaterial zuverlassig auf ein Baufeld aufbringbar ist, zum Beispiel auch bei
wechselnden Rezepturen (unter Berlcksichtigung von zum Beispiel einem oder
mehreren von dem Partikelmaterial, ggf. in dem Partikelmaterial enthaltene
Zuschlagstoffe, ggf. in dem Partikelmaterial enthaltene Bindemittelkomponente,

aufzudruckende Bindemittelkomponente etc.).

Hierzu stellt die vorliegende Erfindung einen Beschichter fUr einen 3D-Drucker gemar
Anspruch 1, einen 3D-Drucker gemé&R Anspruch 13, eine Verwendung des Beschichters
gemafl Anspruch 14 und eine Verwendung des 3D-Druckers gemaf Anspruch 15
bereit. Weitere erfindungsgemafie Ausgestaltungen sind Gegenstand der abhéngigen

Anspriche.

Gemal einem Aspekt der Erfindung hat ein Beschichter (zum Beispiel Behalter-
Beschichter, zum Beispiel Schlitz-Beschichter) fur einen 3D-Drucker einen
langgestreckten (bzw. langlichen) Behalter, der zwei gegenuberliegende, lange
Seitenwande aufweist, zwischen denen ein innerer Hohlraum zur Aufnahme von
Partikelmaterial gebildet ist, der in einem langlichen (bzw. langgestreckten)
Ausgabespalt (zum Beispiel Ausgabeschlitz) zum Ausgeben des Partikelmaterials aus
dem Behaélter auf ein Baufeld mundet, und eine erste Einstellvorrichtung, die dazu
eingerichtet ist, um die beiden langen Seitenw&nde zumindest in einem jeweiligen an
den Ausgabespalt angrenzenden unteren Abschnitt davon relativ zueinander zu
bewegen, um dadurch die Breite des Ausgabespalts variabel einzustellen (zum Beispiel
50 dass eine von dem Beschichter (auf das Baufeld) ausgegebene Menge von

Partikelmaterial variabel einstellbar ist). Der Beschichter kann zum Beispiel Uber ein/das
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Baufeld hinweg verfahrbar sein (zum Beispiel horizontal, zum Beispiel quer zu seiner
Langsrichtung), wobei das Partikelmaterial durch den Ausgabespalt auf das Baufeld
ausgebbar ist, um dadurch eine gleichméafige, vollflachige/durchgéngige
Partikelmaterialschicht auf das Baufeld bzw. eine Bauplattform aufzubringen. Der
Beschichter kann zum Beispiel langgestreckt bzw. l&anglich sein, um die Lange oder
Breite eines rechteckigen Baufelds zu Uberspannen bzw. abzudecken. Die erste
Einstellvorrichtung kann zum Beispiel eingerichtet sein und/oder erméglichen, die
Spaltbreite gesteuert und/oder automatisiert einzustellen. Die erste Einstellvorrichtung
kann zum Beispiel ein oder mehrere (zum Beispiel Elektro-) Motoren aufweisen, welche
wiederum zum Beispiel mit einer Steuervorrichtung in Verbindung stehen kénnen bzw.

von dieser angesteuert werden kénnen.

Durch eine Bewegung der beiden langen Seitenwande zumindest in einem jeweiligen
an den Ausgabespalt angrenzenden unteren Abschnitt davon relativ zueinander kann
zum Beispiel auf einfache Art die Breite des Ausgabespalts variabel eingestellt werden.
Insbesondere kann zum Beispiel eine separate Vorrichtung zum Einstellen der Breite
des Ausgabespalts entfallen, zum Beispiel eine separate Anordnung von zwei
horizontal/linear aufeinander zu und voneinander weg bewegbaren Schiebern. Dadurch
kann zum Beispiel ein Aufbau des Beschichters vereinfacht werden. Ferner kann zum
Beispiel eine Menge von aus dem Beschichter auf das Baufeld ausgegebenem
Partikelmaterial auf einfache Art und/oder zuverlassig eingestellt und/oder dosiert

und/oder gesteuert werden.

Um die beiden langen Seitenwénde zumindest in einem jeweiligen an den
Ausgabespalt angrenzenden unteren Abschnitt davon relativ zueinander zu bewegen,
kann zum Beispiel (zumindest) ein an den Ausgabespalt angrenzender (bewegbarer)
unterer Abschnitt einer der beiden langen Seitenwéande in Richtung eines an den
Ausgabespalt angrenzenden (nicht-bewegbaren) unteren Abschnitts der anderen der
beiden langen Seitenwande bewegbar sein (bzw. bewegt werden). Zum Beispiel kann
hierzu eine erste (bewegbare) der beiden langen Seitenwande vollstandig in Richtung
(zumindest eines Teils) der zweiten (nicht-bewegbaren) der beiden langen Seitenwand
bewegbar sein (bzw. bewegt werden). Alternativ kdnnen zum Beispiel die (beiden) an
den Ausgabespalt angrenzenden (bewegbaren) unteren Abschnitte der beiden langen
Seitenwéande (jeweils) in Richtung aufeinander zu bewegbar sein (bzw. bewegt

werden).
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Der innere Hohlraum zur Aufnahme von Partikelmaterial kann zum Beispiel von dem
Behalter definiert und/oder ausgebildet sein. Der Behélter kann zum Beispiel an jedem
Langsende eine kurze Seitenwand aufweisen. Der Behalter kann zum Beispiel zwei
kurze Seitenwande aufweisen. Der Ausgabespalt kann zum Beispiel an einem unteren
Ende des Behdlters angeordnet sein. Der Ausgabespalt kann zum Beispiel von den
beiden unteren Enden (zum Beispiel den beiden unteren Kanten) der beiden langen
Seitenwéande zumindest mitausgebildet sein, zum Beispiel ausgebildet sein. Zum
Beispiel kann eine (erste) der beiden langen Seitenwéande (relativ)bewegbar sein und
die andere (zweite) der beiden langen Seitenwande kann nicht-(relativ)bewegbar sein.
Zum Beispiel kénnen die beiden langen Seitenwéande (relativ)bewegbar sein. Zum
Beispiel kann ein an den Ausgabespalt angrenzender unterer Abschnitt einer (ersten)
der beiden langen Seitenwande (relativ)bewegbar sein und ein an den Ausgabespalt
angrenzender unterer Abschnitt der anderen (zweiten) der beiden langen Seitenwéande
kann nicht-(relativ)bewegbar sein. Zum Beispiel kénnen die beiden an den
Ausgabespalt angrenzenden unteren Abschnitte der beiden langen Seitenwande

(jeweils) (relativ)bewegbar sein.

Die erste Einstellvorrichtung kann zum Beispiel dazu eingerichtet sein, um die beiden
langen Seitenwande zumindest in einem jeweiligen an den Ausgabespalt angrenzenden
unteren Abschnitt davon relativ zueinander zu schwenken, um dadurch die Breite des
Ausgabespalts variabel einzustellen. Die Breite des Ausgabespalts kann zum Beispiel
durch eine Schwenkbewegung, zum Beispiel durch eine Schwenkbewegung der an den
Ausgabespalt angrenzenden unteren Abschnitte der beiden langen Seitenwénde relativ
zueinander, variabel einstellbar sein bzw. eingestellt werden. Eine/die Schwenkachse
kann zum Beispiel auRerhalb des Behdlters (zum Beispiel aulerhalb des inneren
Hohlraums) angeordnet sein. Die Schwenkachse kann zum Beispiel (im Wesentlichen)
parallel zu einer/der L&ngsachse des Behalters sein. Die Schwenkachse kann zum
Beispiel in Vertikalrichtung zwischen der ersten Einstellvorrichtung und dem
Ausgabespalt angeordnet sein. Durch eine Schwenkbewegung kann zum Beispiel auf
einfache Art und/oder zuverldssig die Breite des Ausgabespalts variabel einstellbar sein

bzw. eingestellt werden.

Der Beschichter kann zum Beispiel eine langgestreckte (bzw. langliche) Tragerstruktur

aufweisen, an welcher der Behalter und die erste Einstellvorrichtung angebracht sind.
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Zum Beispiel kann eine Langsachse der Tragerstruktur (im Wesentlichen) parallel zu
einer Langsachse des Behalters sein. Der Behalter kann zum Beispiel seitlich an die
Tragerstruktur angeschlossen sein. Die erste Einstellvorrichtung kann zum Beispiel
direkt an und/oder auf bzw. an einer Oberseite der Tragerstruktur angebracht sein.
Diejenige lange Seitenwand, die der Tragerstruktur des Beschichters abgewandt ist
(,auldere Seitenwand®), kann zum Beispiel zumindest in einem unteren Abschnitt davon,
zum Beispiel vollstandig, indirekt Uber die erste Einstellvorrichtung an der Tragerstruktur
angebracht sein. Die erste Einstellvorrichtung kann zum Beispiel eingerichtet sein, um
diejenige lange Seitenwand, die der Tragerstruktur des Beschichters abgewandt ist, in
zumindest dem an den Ausgabespalt angrenzenden unteren Abschnitt davon zu
bewegen, zum Beispiel zu schwenken. Zum Beispiel kann zumindest ein unterer
Abschnitt derjenigen langen Seitenwand, die der Tragerstruktur des Beschichters
zugewandt ist, nicht-(relativ)bewegbar sein (zumindest nicht bewegbar zu dem Zweck
des Einstellens der Spaltbreite, wobei zum Beispiel eine Bewegung infolge des
optionalen Streichelements méglich ist, welches als Schwingklinge ausgebildet sein
kann). Zum Beispiel kann (zumindest) ein unterer Abschnitt derjenigen langen
Seitenwand, die der Tragerstruktur des Beschichters zugewandt ist, fest an der
Tragerstruktur angebracht sein und/oder bewegungsentkoppelt von der (Relativ-
)Bewegung der auReren Seitenwand. Als die der Tragerstruktur des Beschichters
abgewandte lange Seitenwand (des Behalters) wird diejenige der beiden langen
Seitenwande bezeichnet, die sich in Richtung orthogonal zur L&ngsrichtung der
Tragerstruktur weiter von der Tragerstruktur entfernt befindet. Durch eine Bewegung
zumindest des unteren Abschnitts derjenigen lange Seitenwand, die der Tragerstruktur
des Beschichters abgewandt ist, kann zum Beispiel auf einfache Art die Breite des

Ausgabespalts variabel einstellbar sein bzw. eingestellt werden.

Die erste Einstellvorrichtung kann zum Beispiel eingerichtet sein, um die gesamte der
Tragerstruktur abgewandte lange Seitenwand des Behalters zu bewegen, zum Beispiel
zu schwenken. Dadurch kann zum Beispiel auf einfache Art die Breite des

Ausgabespalts variabel einstellbar sein bzw. eingestellt werden.

Die der Tragerstruktur (des Beschichters) zugewandte lange Seitenwand des Behalters
(,innere Seitenwand®) kann zum Beispiel in zumindest einen oberen Abschnitt und
einen unteren Abschnitt unterteilt sein, welche zum Beispiel bewegungsentkoppelt sein

kénnen. Die erste Einstellvorrichtung kann zum Beispiel eingerichtet sein, um die
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gesamte der Tragerstruktur abgewandte lange Seitenwand des Behalters gemeinsam
mit dem oberen Abschnitt der der Tragerstruktur zugewandten langen Seitenwand des
Behalters zu bewegen, zum Beispiel zu schwenken. Dadurch kann zum Beispiel auf
einfache Art die Breite des Ausgabespalts variabel einstellbar sein bzw. eingestellt
werden. Der obere Abschnitt der der Tragerstruktur zugewandten langen Seitenwand
des Behaélters kann zu diesem Zweck zum Beispiel indirekt Uber die erste

Einstellvorrichtung an der Tragerstruktur angebracht sein.

Die der Tragerstruktur abgewandte lange Seitenwand des Behélters kann zum Beispiel
mit dem oberen Abschnitt der der Tragerstruktur zugewandten langen Seitenwand des
Behalters in Querrichtung versteift sein (zum Beispiel mittels eines oder mehrerer
Versteifungselemente), zum Beispiel in Langsrichtung des Behélters an einer Position
(zum Beispiel einer Position in dem Behélter, zum Beispiel einer Position zwischen den
Langsenden des Behélters) oder an mehreren Positionen (zum Beispiel in dem
Behalter, zum Beispiel zwischen den Langsenden des Behdlters) hintereinander, zum
Beispiel mittels eines jeweiligen Blechs, welches optional mit einem Durchgangsloch
versehen ist, um eine in dem Behalter aufgenommene Partikelmaterial-
Verteilerschnecke hindurchzufthren. Dadurch kann zum Beispiel eine Bewegung der
beiden langen Seitenwande zumindest in einem jeweiligen an den Ausgabespalt
angrenzenden unteren Abschnitt davon relativ zueinander auf einfache Art durchgefihrt
werden, so dass die Breite des Ausgabespalts auf einfache Art variabel einstellbar ist.
Als die der Tragerstruktur des Beschichters zugewandte lange Seitenwand des
Behalters wird diejenige der beiden langen Seitenwande bezeichnet, die sich in
Richtung orthogonal zur Langsrichtung der Tragerstruktur ndher an der Tragerstruktur
befindet. Zum Beispiel kann die der Tragerstruktur abgewandte lange Seitenwand des
Behalters mit dem oberen Abschnitt der der Tragerstruktur zugewandten langen

Seitenwand des Behalters Uber die Bleche verbunden sein.

Der Beschichter kann zum Beispiel ein langgestrecktes Abstreifelement aufweisen. Das
Abstreifelement kann zum Beispiel an dem unteren Abschnitt der der Tragerstruktur
zugewandten langen Seitenwand des Behélters angebracht sein. Das Abstreifelement
kann zum Beispiel die Form eines T-Profils haben und/oder den Ausgabespalt auf einer
(inneren) Seite des Spalts unmittelbar begrenzen/definieren, zum Beispiel mit einem
Schenkel des T-Profils. Das Abstreifelement kann zum Beispiel die der Tragerstruktur

zugewandte lange Seitenwand des Behalters (zum Beispiel den unteren Abschnitt
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davon) zumindest mitausbilden. Das Abstreifelement kann zum Beispiel Teil der der
Tragerstruktur zugewandten langen Seitenwand des Behalters sein. Der untere
Abschnitt der der Tréagerstruktur zugewandten langen Seitenwand des Behalters kann
zum Beispiel von dem Abstreifelement zumindest mitausgebildet sein, zum Beispiel
ausgebildet sein. Dadurch kann zum Beispiel ein Aufbau des Beschichters vereinfacht
werden und/oder das Partikelmaterial kann zuverlassig auf ein/das Baufeld aufgebracht

werden.

Das Abstreifelement kann zum Beispiel als Schwingklinge ausgebildet sein. Die
Schwingklinge kann zum Beispiel von einem an der Trégerstruktur angebrachten
Schwingantrieb anregbar sein. Die Schwingklinge kann zum Beispiel linear in Richtung
parallel zum Baufeld anregbar sein. Der Schwingantrieb kann zum Beispiel einen
Exzentermechanismus aufweisen. Der Schwingantrieb kann zum Beispiel einen (zum
Beispiel Elektro-) Motor aufweisen, der zum Beispiel eingerichtet sein kann, um den
Exzentermechanismus anzutreiben. Der Schwingantrieb kann zum Beispiel Uber 5 oder
mehr Angriffspunkte (zum Beispiel Kontaktpunkte, zum Beispiel Lagerstellen) mit dem
unteren Abschnitt der der Tragerstruktur zugewandten langen Seitenwand des
Behalters in Verbindung stehen. Dadurch kann zum Beispiel eine Schwingfrequenz der
Schwingklinge erhéht sein, wodurch eine Beschichtungsgeschwindigkeit des
Beschichters erhéht sein kann. Ferner kann zum Beispiel das Partikelmaterial

zuverlassig auf ein/das Baufeld aufgebracht werden.

Der Beschichter kann zum Beispiel eine zweite Einstellvorrichtung aufweisen, mit der
ein Winkel des Abstreifelements gegentber einem/dem Baufeld (zum Beispiel
gegenuber einer vom Baufeld definierten Beschichtungsebene) einstellbar ist, zum
Beispiel in einem Bereich von kleiner gleich 3°, zum Beispiel kleiner gleich 2°, zum
Beispiel kleiner gleich 1°. Der Beschichter kann zum Beispiel einen Lagerbock
aufweisen, der linear Uber ein Baufeld hinweg verfahrbar ist und an dem die
Tragerstruktur schwenkbar angebracht ist. Die zweite Einstellvorrichtung kann zum
Beispiel eingerichtet sein, um die Tragerstruktur gegentber dem Lagerbock zu
verschwenken, um hierdurch den Winkel des Abstreifelements einzustellen. Die zweite
Einstellvorrichtung kann zum Beispiel (mindestens) einen (zum Beispiel Elektro-) Motor
aufweisen, welcher wiederum zum Beispiel mit einer Steuervorrichtung in Verbindung

stehen kann bzw. von dieser angesteuert werden kann.
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Durch eine Anbringung des Abstreifelements an der (anderen) Seitenwand, welche
nicht zum Zweck der Einstellung der Spaltbreite bewegt wird, kann die Einstellung der
Spaltbreite unabhangig/losgeldst von einer Position und/oder einem Anstellwinkel des

Abstreifelements erfolgen.

Der Beschichter kann zum Beispiel ein langgestrecktes Vorsprungselement aufweisen,
welches an einem unteren Abschnitt der der Tragerstruktur abgewandten langen
Seitenwand des Behalters angebracht ist und einen in Langsrichtung des
Ausgabespalts verlaufenden, in Richtung zu der der Tragerstruktur zugewandten
langen Seitenwand des Behalters vorspringenden Vorsprung hat. Ein unterer Abschnitt
des langgestreckten Vorsprungselements kann zum Beispiel eine erste Seite des
Ausgabespalts unmittelbar begrenzen bzw. definieren. Der Vorsprung kann zum
Beispiel den Ausgabespalt mit vertikalem Abstand in horizontaler Richtung Uberlappen,
zum Beispiel unter Uberlappung eines Schenkels des optionalen T-Profils. Der
Vorsprung kann zum Beispiel in Verldngerung des unteren Endes der der
Tragerstruktur abgewandten langen Seitenwand des Behalters angeordnet sein. Zum
Beispiel kann ein Abschnitt des langgestreckten Vorsprungselements unterhalb des
Vorsprungs, der eine erste Seite des Ausgabespalts unmittelbar begrenzt/definiert,
zuruckgestuft sein. Das langgestreckte Vorsprungselement kann zum Beispiel einen
zuruckgestuften Abschnitt aufweisen, der unterhalb des Vorsprungs angeordnet ist und
der eine erste Seite des Ausgabespalts unmittelbar begrenzt/definiert. Das
langgestreckte Vorsprungselement kann zum Beispiel wechselbar ausgebildet sein.
Zum Beispiel kbnnen eine Mehrzahl von langgestreckten Vorsprungselementen
vorgesehen sein, deren jeweiliger Vorsprung und/oder jeweiliger zurtckgestufter
Abschnitt (zum Beispiel jeweilige Ruckstufung) unterschiedlich ausgebildet bzw.
dimensioniert ist. Das langgestreckte Vorsprungselement kann zum Beispiel
unabhéngig von der ersten Einstellvorrichtung vorgesehen sein und/oder unabhéngig
davon vorgesehen sein, dass die beiden langen Seitenwande zumindest in einem
jeweiligen an den Ausgabespalt angrenzenden unteren Abschnitt davon relativ
zueinander bewegbar sind. Das langgestreckte Vorsprungselement kann zum Beispiel
an einem Beschichter vorgesehen sein, der gemar dem Oberbegriff von Anspruch 1
ausgestaltet ist und/oder der die Merkmale des kennzeichnenden Teils von Anspruch 1
nicht aufweist. Der Vorsprung kann zum Beispiel eine aulRere Oberflache aufweisen, die
der der Tragerstruktur zugewandten langen Seitenwand und/oder dem inneren

Hohlraum zugewandt ist. Diese au3ere Oberflache kann zum Beispiel planar
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ausgebildet sein und/oder in einem Winkel bzw. geneigt angeordnet sein, insbesondere
geneigt gegeniber der Horizontalen, zum Beispiel auch gegentber der Vertikalen,
und/oder in Verlangerung der Innenwand der auf3eren Seitenwand angeordnet sein
bzw. diese mitausbilden. Der Vorsprung kann zum Beispiel in einem Querschnitt (zum
Beispiel in einem Querschnitt orthogonal zu einer Langsachse des
Vorsprungselements) eine eckige Form (zum Beispiel eine viereckige Form oder eine

dreieckige Form) haben.

Durch das langgestreckte Vorsprungselement kann zum Beispiel eine
Kanalstruktur/Labyrinthstruktur bereitgestellt werden, die in den Ausgabespalt mundet
und durch die ein FlielRen/Rieselverhalten des Partikelmaterial vorgegeben/beeinflusst
werden kann, zum Beispiel ein Totlaufen von Partikelmaterial in einer Parkposition des
Beschichters. Durch das Vorsehen von mehreren Vorsprungselementen kann dabei fur
ein bestimmtes Partikelmaterial ein geeignetes Vorsprungselement ausgewahlt und am
Beschichter angebracht werden, so dass der Anwendungsbereich des Beschichter grof}
ist, ohne Einschrankungen hinnehmen zu missen bzw. unter Gewahrleistung eines

geeigneten Rieselverhaltens fur das jeweils aufzubringende Partikelmaterial.

Der obere Abschnitt und der untere Abschnitt der der Tragerstruktur zugewandten
langen Seitenwand des Behalters kénnen sich zum Beispiel in Vertikalrichtung
Uberlappen. Der obere Abschnitt und der untere Abschnitt kbnnen zum Beispiel im
Uberlappungsbereich mit horizontalem Abstand/Spiel angeordnet sein. Der obere
Abschnitt der der Tragerstruktur zugewandten langen Seitenwand des Behalters kann
zum Beispiel im Uberlappungsbereich der der Tragerstruktur abgewandten langen
Seitenwand des Behalters naher liegen (zum Beispiel als der untere Abschnitt der der
Tragerstruktur zugewandten langen Seitenwand des Behalters). Der obere Abschnitt
der der Trégerstruktur zugewandten langen Seitenwand des Behdlters kann zum
Beispiel im Uberlappungsbereich weiter von der Trégerstruktur des Beschichters
entfernt sein (zum Beispiel als der untere Abschnitt der der Tréagerstruktur zugewandten
langen Seitenwand des Behalters). Das untere Ende des oberen Abschnitts kann zum
Beispiel abgewinkelt ausgestaltet sein, zum Beispiel nach Innen hin zum inneren

Hohlraum hin abgewinkelt, d.h. von dem unteren Abschnitt weg.

Der obere Abschnitt der der Tragerstruktur zugewandten langen Seitenwand des

Behalters kann zum Beispiel schwenkbar an die Tragerstruktur angeschlossen sein
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(zum Beispiel ein mittlerer oder unterer Teil des oberen Abschnitts), zum Beispiel
gemeinsam mit der aulleren Seitenwand. Der schwenkbare Anschluss des oberen
Abschnitts an der Tragerstruktur kann zum Beispiel I6sbar und/oder ent- und
verriegelbar ausgebildet sein. Der schwenkbare Anschluss des oberen Abschnitts an
der Tragerstruktur kann zum Beispiel in Vertikalrichtung unterhalb einer Position
angeordnet sein, an welcher der Behalter (insbesondere ein oberer Abschnitt der
auReren Seitenwand und/oder ein oberer Teil des oberen Abschnitts der inneren

Seitenwand) mit der ersten Einstellvorrichtung verbunden ist.

Die erste Einstellvorrichtung kann zum Beispiel einen oder mehrere (zum Beispiel drei
oder mehr, zum Beispiel vier, zum Beispiel funf, zum Beispiel sechs, zum Beispiel
sieben) mit dem Behdlter in Verbindung stehende Exzentermechanismen aufweisen,
zum Beispiel mehrere in Langsrichtung des Behélters hintereinander angeordnete
Exzentermechanismen, zum Beispiel mit einem jeweiligen Motor separat
angetricbene/antreibbare Exzentermechanismen. Die mehreren Exzentermechanismen
kénnen zum Beispiel in Langsrichtung des Behélters hintereinander angeordnet sein.
Jeder der ein oder mehreren Exzentermechanismen kann zum Beispiel mit einem
separaten Motor antreibbar sein bzw. angetrieben werden. Dadurch kann zum Beispiel
auf einfache Art die Breite des Ausgabespalts in Langsrichtung des Spalts variierbar
sein bzw. variiert werden. Die ein oder mehreren Exzentermechanismen kénnen zum
Beispiel die Schwenkbewegung realisieren, bei schwenkbarer Lagerung von zum
Beispiel zumindest dem unteren Abschnitt der &uReren Seitenwand. Alternativ kénnen
die ein oder mehreren Exzentermechanismen zum Beispiel eine Linearbewegung von

zum Beispiel zumindest dem unteren Abschnitt der &ulReren Seitenwand bewirken.

Alternativ zu den oben beschriebenen Exzentermechanismen kénnen zum Beispiel ein
oder mehrere Hub/Linear-Antrieb-Mechanismen oder ein oder mehrere
Schraub(spindel)mechanismen eingesetzt bzw. verwendet werden, die zum Beispiel
wie oben fur die ein oder mehreren Exzentermechanismen beschrieben mit dem
Behalter in Verbindung stehen und/oder angeordnet sind (zum Beispiel in
Langsrichtung des Behalters hintereinander) und/oder angetrieben/antreibbar sind (zum
Beispiel mit einem jeweiligen Motor separat), und/oder mit denen zum Beispiel die oben

fUr die Exzentermechanismen beschriebenen Effekte erreicht werden kénnen.
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Die ein oder mehreren Exzentermechanismen (oder die dazu alternativen
Mechanismen) kénnen zum Beispiel Uber einen parallel zur Langsrichtung des
Behélters angeordneten Langsstab mit dem Behalter in Verbindung stehen (zum
Beispiel mit dem aberen Abschnitt der der Tragerstruktur zugewandten langen
Seitenwand des Behalters und/oder mit der der Tragerstruktur abgewandten langen
Seitenwand des Behalters, zum Beispiel mit (zumindest) dem unteren Abschnitt davon),
wobei der Behalter (zum Beispiel der obere Abschnitt der der Tragerstruktur
zugewandten langen Seitenwand davon und/oder die der Tragerstruktur abgewandte
lange Seitenwand davon, zum Beispiel (zumindest) deren unterer Abschnitt) zum
Beispiel drehbar an dem Lé&ngsstab angeschlossen sein kann und die ein oder
mehreren Exzentermechanismen zum Beispiel im Wesentlichen senkrecht auf die
Langsachse des Langsstabes wirken kénnen. Dadurch kann zum Beispiel auf einfache
Art die Breite des Ausgabespalts in Langsrichtung des Spalts variierbar sein bzw.
variiert werden. Zudem kann hierdurch vorteilhaft der Langsstab als Drehachse
eingesetzt werden, um vor/nach einem Baujob ein Reinigen des Beschichters zu
ermdéglichen, indem ein Teil des Behélters (zum Beispiel die duRere Wand und der
obere Abschnitt der inneren Wand) um den Langsstab herum von der Tragerstruktur
weggeschwenkt wird. In der weggeschwenkten Position kann der Behélter (zum
Beispiel die dullere Wand und/oder der obere Abschnitt der inneren Wand) dabei zum

Beispiel von ein oder mehreren Gasdruckfedern gehalten werden.

Die erste Einstellvorrichtung kann zum Beispiel dazu eingerichtet sein, um die beiden
langen Seitenwande zumindest in einem jeweiligen an den Ausgabespalt angrenzenden
unteren Abschnitt davon derart selektiv relativ zueinander zu bewegen, dass die Breite
des Ausgabespalts in Langsrichtung des Spalts variiert, zum Beispiel mit einer
Differenz/Varianz von bis zu mindestens 1 mm, zum Beispiel bis zu mindestens 1,5
mm, zum Beispiel bis zu mindestens 2 mm, zum Beispiel bis zu mindestens 2,5 mm,
zum Beispiel bis zu mindestens 3 mm. Zum Beispiel kann die Breite des Ausgabespalts
in Langsrichtung des Spalts derart variiert werden, dass zum Beispiel an einem ersten
Langsende des Ausgabespalts eine Spaltbreite von 1,5 mm eingestellt ist, in
Langsrichtung des Ausgabespalts gesehen in der Mitte des Ausgabespalts eine
Spaltbreite von 2,0 mm eingestellt ist und an einem zweiten Langsende des
Ausgabespalts eine Spaltbreite von 2,5 mm eingestellt ist (oder umgekehrt). Alternativ
kann zum Beispiel die Breite des Ausgabespalts in Langsrichtung des Spalts derart

variiert werden, dass zum Beispiel an einem ersten Langsende des Ausgabespalts eine
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Spaltbreite von 1,5 mm eingestellt ist, in Langsrichtung des Ausgabespalts gesehen in
der Mitte des Ausgabespalts eine Spaltbreite von 2,5 mm eingestellt ist und an einem
zweiten Langsende des Ausgabespalts eine Spaltbreite von 1,5 mm eingestellt ist.
Alternativ kann zum Beispiel die Breite des Ausgabespalts in Langsrichtung des Spalts
derart variiert werden, dass zum Beispiel an einem ersten Langsende des
Ausgabespalts eine Spaltbreite von 2,5 mm eingestellt ist, in Langsrichtung des
Ausgabespalts gesehen in der Mitte des Ausgabespalts eine Spaltbreite von 1,5 mm
eingestellt ist und an einem zweiten Langsende des Ausgabespalts eine Spaltbreite von

2,5 mm eingestellt ist.

Um die beiden langen Seitenwande zumindest in einem jeweiligen an den
Ausgabespalt angrenzenden unteren Abschnitt davon derart selektiv relativ zueinander
zu bewegen, dass die Breite des Ausgabespalts in Langsrichtung des Spalts variiert,
kann zum Beispiel die erste Einstellvorrichtung mehrere (zum Beispiel zwei oder mehr,
zum Beispiel drei oder mehr, zum Beispiel vier oder mehr, zum Beispiel funf oder mehr)
mit dem Behélter in Verbindung stehende Einstellmechanismen und/oder
Bewegungsmechanismen aufweisen, die zum Beispiel in Langsrichtung des Behélters
(bzw. in Langsrichtung des Beschichters) hintereinander angeordnet sind und/oder die
zum Beispiel mit einem jeweiligen Motor separat angetrieben bzw. antreibbar sind. Die
Einstellmechanismen und/oder Bewegungsmechanismen kénnen zum Beispiel
Exzentermechanismen (zum Beispiel die oben beschriebenen Exzentermechanismen)
und/oder Hub/Linear-Antrieb-Mechanismen und/oder Schraub(spindel)mechanismen
aufweisen oder von diesen mitausgebildet oder ausgebildet sein. Die (mehreren)
Einstellmechanismen und/oder Bewegungsmechanismen kénnen zum Beispiel die
Schwenkbewegung realisieren, zum Beispiel bei schwenkbarer Lagerung von zum
Beispiel zumindest dem unteren Abschnitt der &ueren Seitenwand. Alternativ kénnen
die (mehreren) Einstellmechanismen und/oder Bewegungsmechanismen zum Beispiel
eine Linearbewegung von zum Beispiel zumindest dem unteren Abschnitt der dulieren

Seitenwand bewirken.

Durch einen Ausgabespalt, dessen Breite in Langsrichtung des Spalts variiert, kann
zum Beispiel ein Aufbringen von Partikelmaterial auf ein/das Baufeld besonders
gleichmaliig/homogen erfolgen kann. Dadurch kénnen zum Beispiel zuverlassig
aufeinanderfolgende Partikelmaterial-Schichten mit gleichmafigen Dicken/Starken

vollflachig/durchgangig auf das Baufeld aufgebracht werden, wodurch zum Beispiel eine
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Qualitat der im 3D-Druck hergestellten Bauteile verbessert werden kann und eine
Anzahl an Bauteilen mit unzureichender Bauteilequalitat verringert werden kann. Zudem
kénnen zum Beispiel ggf. auftretende Toleranzen oder ein Verzug ausgeglichen

werden.

Die erste Einstellvorrichtung kann zum Beispiel dazu eingerichtet sein, um die Breite
des Ausgabespalts um maximal 5 mm und mindestens 1 mm zu verstellen, zum
Beispiel um maximal 4 mm und mindestens 2 mm zu verstellen. Die erste
Einstellvorrichtung kann zum Beispiel dazu eingerichtet sein, um die Breite des
Ausgabespalts um maximal 5 mm zu verstellen, zum Beispiel um maximal 4 mm, zum
Beispiel um maximal 3 mm, zum Beispiel um maximal 2 mm. Die erste
Einstellvorrichtung kann zum Beispiel dazu eingerichtet sein, um die Breite des
Ausgabespalts um mindestens 1 mm zu verstellen, zum Beispiel um mindestens 1,5
mm, zum Beispiel um mindestens 2 mm. Der Beschichter kann zum Beispiel als

unidirektionaler Beschichter ausgebildet sein.

Der Beschichter und/oder der 3D-Drucker kann zum Beispiel eine Steuervorrichtung
aufweisen. Die Steuervorrichtung kann zum Beispiel dazu eingerichtet sein, um die
erste Einstellvorrichtung (zum Beispiel die ein oder mehreren Exzentermechanismen,
zum Beispiel die ein oder mehreren Motoren, mit denen jeweils ein
Exzentermechanismus antreibbar ist bzw. angetrieben wird) anzusteuern, so dass die
beiden langen Seitenwande zumindest in einem jeweiligen an den Ausgabespalt
angrenzenden unteren Abschnitt davon automatisiert/automatisch relativ zueinander
bewegt werden, zum Beispiel in Abh&ngigkeit von einem verwendeten Partikelmaterial.
Die Steuervorrichtung kann zum Beispiel dazu eingerichtet sein, um die zweite
Einstellvorrichtung anzusteuern, so dass der Winkel des Abstreifelements gegentber
einem/dem Baufeld automatisiert/automatisch eingestellt wird, zum Beispiel in
Abhangigkeit von einem verwendeten Partikelmaterial. Die Steuervorrichtung kann zum
Beispiel dazu eingerichtet sein, um die oben beschriebenen Bewegungen (zum Beispiel
Relativbewegungen) automatisiert/automatisch durchzufihren, zum Beispiel in
Abhéangigkeit von einem verwendeten Partikelmaterial. Dadurch kann zum Beispiel eine
Reproduzierbarkeit der auf ein/das Baufeld aufgebrachten Partikelmaterialschicht

verbessert werden, wodurch ein 3D-Druckergebnis verbessert werden kann.
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Gemal einem Aspekt der Erfindung kann ein 3D-Drucker einen Beschichter aufweisen,
der wie oben beschrieben ausgestaltet ist. Der 3D-Drucker kann zum Beispiel einen
Druckkopf zum selektiven Ausgeben eines Behandlungsmittels aufweisen, zum Beispiel
auf eine mittels des Beschichters zuvor aufgebrachte Schicht aus losem
Partikelmaterial. Der Druckkopf kann zum Beispiel Teil einer Druckvorrichtung sein, d.h.
der 3D-Drucker kann zum Beispiel eine Druckvorrichtung mit einem/dem Druckkopf

aufweisen.

Gemal einem Aspekt der Erfindung kann der oben beschriebene Beschichter zum
schichtweisen Auftragen von Partikelmaterial verwendet werden. Das Partikelmaterial
kann zum Beispiel ausgewahlt sein aus Sandpartikeln, zum Beispiel Gieereisand,
und/oder Salzpartikeln, zum Beispiel fur die Anwendung in der Gieldtechnik, und/oder
Metallpartikeln. Es versteht sich, dass dem Partikelmaterial ein oder mehrere
Zuschlagstoffe zugegeben sein kénnen und/oder das Partikelmaterial zudem eine

Bindemittelkomponente enthalten kann.

Gemal einem Aspekt der Erfindung kann der oben beschriebene 3D-Drucker zur
schichtweisen Herstellung einer Giel3form und/oder eines Gielikerns verwendet
werden. Die Giel3form und/oder der GielRkern kénnen zum Beispiel mittels Binder-

Jettings hergestellt werden.

Beispielgebende, aber nicht einschrankende Ausflhrungsformen der Erfindung sind in

den Figuren dargestellt und werden im Folgenden naher erléautert.

Figur 1 zeigt eine erste Perspektivansicht eines Beschichters fur einen 3D-Drucker

gemal einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung.

Figur 2 zeigt eine zweite Perspektivansicht des Beschichters fur einen 3D-Drucker

gemal der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung.

Figur 3 zeigt eine erste perspektivische Querschnittansicht des Beschichters fur einen

3D-Drucker gemaf der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung.

Figur 4 zeigt eine zweite perspektivische Querschnittansicht des Beschichters fur einen

3D-Drucker gemaf der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung.
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Figur 5 zeigt eine dritte perspektivische Querschnittansicht des Beschichters fur einen

3D-Drucker gemal der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung.

Figur 6 zeigt eine vierte perspektivische Querschnittansicht des Beschichters fur einen

3D-Drucker gemal der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung.

Figur 7 zeigt eine perspektivische Querschnittansicht eines Beschichters fur einen 3D-

Drucker gemaf einer zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung.

In der folgenden Beschreibung wird auf die beigefugten Figuren Bezug genommen, die
Teil dieser bilden und in denen zur Veranschaulichung spezifische Ausfihrungsformen
gezeigt sind, in denen die Erfindung ausgetbt werden kann. In dieser Hinsicht wird
Richtungsterminologie wie etwa ,oben®, ,unten®, ,vorne®, jhinten“, ,vorderes®,  hinteres®,
usw. mit Bezug auf die Orientierung der beschriebenen Figur(en) verwendet. Da
Komponenten von Ausfihrungsformen in einer Anzahl verschiedener Orientierungen
positioniert werden k&nnen, dient die Richtungsterminologie zur Veranschaulichung und

ist auf keinerlei Weise einschrankend.

Es versteht sich, dass andere Ausfuhrungsformen benutzt und strukturelle oder
logische Anderungen vorgenommen werden kénnen, ohne von dem Schutzumfang der
vorliegenden Erfindung abzuweichen. Es versteht sich, dass die Merkmale der hierin
beschriebenen verschiedenen beispielhaften Ausfuhrungsformen miteinander
kombiniert werden kénnen, sofern nicht spezifisch anders angegeben. Die folgende
Beschreibung ist deshalb nicht in einschrankendem Sinne aufzufassen, und der
Schutzumfang der vorliegenden Erfindung wird durch die angefugten Anspriiche

definiert.

Im Rahmen dieser Beschreibung kénnen Begriffe wie ,verbunden®, ,angeschlossen”
sowie ,gekoppelt’ verwendet werden zum Beschreiben sowohl einer direkten als auch
einer indirekten Verbindung, eines direkten oder indirekten Anschlusses sowie einer

direkten oder indirekten Kopplung.

In den Figuren werden identische oder ahnliche Elemente mit identischen

Bezugszeichen versehen, soweit dies zweckmafig ist.
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Figuren 1 bis 6 zeigen einen Beschichter fur einen 3D-Drucker geman einer ersten
Ausfuhrungsform der Erfindung. Figuren 1 und 2 zeigen Perspektivansichten des
Beschichters gemal der ersten Ausfuhrungsform. Figuren 3 bis 6 zeigen
perspektivische Querschnittansichten (bzw. geschnittene Perspektivansichten) des
Beschichters gemal} der ersten Ausfuhrungsform, in denen die Schnittebene orthogonal
zu der Langsachse des Beschichters ist (d.h. in denen der Beschichter orthogonal zu
seiner Langsachse geschnitten ist). Figuren 3 und 4 zeigen die gleichen Schnitte aus
unterschiedlichen Perspektiven. Figur 5 zeigt den gleichen Schnitt wie Figur 3, wobei
die Perspektive verschieden ist und in Figur 5 ein unterer Abschnitt des Beschichters
gezeigt ist. Figuren 1 bis 5 zeigen den Beschichter in einem Partikelmaterial-Auftrag-
Zustand (d.h. in einem Zustand, in dem der Beschichter zum Aufragen von
Partikelmaterial verwendbar ist, zum Beispiel Uber ein Baufeld verfahrbar ist). Figur 6
zeigt den Beschichter in einem Aufklapp-Zustand (d.h. in einem Zustand, in dem der
Beschichter aufgeklappt ist und zum Beispiel fur eine Wartung und/oder Reinigung
einfach zuganglich ist). Figur 7 zeigt einen Beschichter fur einen 3D-Drucker gemal
einer zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung. Figur 7 zeigt eine perspektivische
Querschnittansicht (bzw. geschnittene Perspektivansicht) des Beschichters gemarn der
zweiten Ausfuhrungsform, in der die Schnittebene orthogonal zu der Langsachse des
Beschichters ist (d.h. in der der Beschichter orthogonal zu seiner Langsachse

geschnitten ist).

Wie in den Figuren 1 bis 7 gezeigt hat ein Beschichter 10 fur einen 3D-Drucker einen
langgestreckten Behdlter 30, der zwei gegenuberliegende, lange Seitenwénde 32, 34
aufweist, zwischen denen ein innerer Hohlraum 36 zur Aufnahme von Partikelmaterial
gebildet ist, der in einem langlichen Ausgabespalt 38 zum Ausgeben des
Partikelmaterials aus dem Behaélter 30 auf ein Baufeld mindet, und eine erste
Einstellvorrichtung 50, die dazu eingerichtet ist, um die beiden langen Seitenwande 32,
34 zumindest in einem jeweiligen an den Ausgabespalt 38 angrenzenden unteren
Abschnitt 32a, 34a davon relativ zueinander zu bewegen, um dadurch die Breite des
Ausgabespalts 38 variabel einzustellen. Der Behélter 30 kann zum Beispiel den inneren
Hohlraum 36 definieren bzw. ausbilden. Der Ausgabespalt 38 kann sich zum Beispiel
an einem unteren Ende des Behdlters 30 befinden. Der Ausgabespalt 38 kann zum
Beispiel von den beiden unteren Enden (zum Beispiel den beiden unteren Kanten) der

beiden langen Seitenwande 32, 34 ausgebildet bzw. definiert sein.
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Die erste Einstellvorrichtung 50 kann zum Beispiel dazu eingerichtet sein, um die
beiden langen Seitenwande 32, 34 zumindest in einem jeweiligen an den Ausgabespalt
38 angrenzenden unteren Abschnitt 32a, 34a davon relativ zueinander zu schwenken,
um dadurch die Breite des Ausgabespalts 38 variabel einzustellen. Die
Schwenkbewegung kann zum Beispiel um eine Schwenkachse 92 erfolgen. Dazu kann
zum Beispiel zumindest der untere Abschnitt 32a, 34a von einer der beiden langen
Seitenwéande 32, 34 um die Schwenkachse 92 schwenkbar sein bzw. geschwenkt
werden. Die Schwenkachse 92 kann zum Beispiel aul3erhalb des Behélters 30
angeordnet sein, zum Beispiel benachbart zu einer der beiden langen Seitenwéande 32,
34 des Behalters.

Wie in den Figuren 1-7 gezeigt kann der Beschichter 10 zum Beispiel eine
langgestreckte Tragerstruktur 70 aufweisen, an welcher der Behélter 30 (zum Beispiel
(zumindest) ein Teil des Behalters 30) und die erste Einstellvorrichtung 50 angebracht
sind. Die erste Einstellvorrichtung 50 kann zum Beispiel (direkt) auf einer Oberseite der
Tragerstruktur 70 angebracht sein. Der Behalter 30 kann zum Beispiel mit seiner der
Tragerstruktur 70 zugewandten langen Seitenwand 34, zum Beispiel an einem oberen
Abschnitt 34b davon, einerseits (indirekt) Uber die erste Einstellvorrichtung 50 mit der
Tragerstruktur 70 verbunden sein und andererseits (direkt) schwenkbar mit der
Tragerstruktur 70 verbunden sein, zum Beispiel unterhalb der Verbindung mit der ersten

Einstellvorrichtung 50.

Die erste Einstellvorrichtung 50 kann zum Beispiel eingerichtet sein, um diejenige lange
Seitenwand 32, die der Tragerstruktur 70 des Beschichters 10 abgewandt ist, in
zumindest dem an den Ausgabespalt 38 angrenzenden unteren Abschnitt 32a davon zu

bewegen, zum Beispiel zu schwenken, zum Beispiel um die Schwenkachse 92.

Die erste Einstellvorrichtung 50 kann zum Beispiel eingerichtet sein, um die gesamte
der Tragerstruktur 70 abgewandte lange Seitenwand 32 des Behalters 30 zu bewegen,

zum Beispiel zu schwenken, zum Beispiel um die Schwenkachse 92.

Wie in den Figuren 3 bis 7 gezeigt kann die der Tragerstruktur 70 zugewandte lange
Seitenwand 34 des Behalters 30 in zumindest einen oberen Abschnitt 34b und einen

unteren Abschnitt 34a unterteilt sein, welche bewegungsentkoppelt sind. Der untere
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Abschnitt 34a kann zum Beispiel mehrere (Bau-)Teile (zum Beispiel zwei oder drei oder
mehr (Bau-)Teile) aufweisen bzw. von diesen ausgebildet sein. Alternativ kann der
untere Abschnitt 34a zum Beispiel von einem (Bau-)Teil ausgebildet sein. Die
Schwenkachse 92 kann zum Beispiel benachbart zu der der Tragerstruktur 70
zugewandten langen Seitenwand 34 des Behélters 30 angeordnet sein, zum Beispiel

dem oberen Abschnitt 34b davon.

Die erste Einstellvorrichtung 50 kann zum Beispiel eingerichtet sein, um die gesamte
der Tragerstruktur 70 abgewandte lange Seitenwand 32 des Behalters 30 gemeinsam
mit dem oberen Abschnitt 34b der der Tragerstruktur 70 zugewandten langen
Seitenwand 34 des Behalters 30 zu bewegen, zum Beispiel zu schwenken, zum

Beispiel um die Schwenkachse 92.

Wie in den Figuren 3, 4, 6 und 7 gezeigt kann zum Beispiel die der Tragerstruktur 70
abgewandte lange Seitenwand 32 des Behalters 30 mit dem oberen Abschnitt 34b der
der Tragerstruktur 70 zugewandten langen Seitenwand 34 des Behalters 30 in
Querrichtung versteift sein, zum Beispiel in Langsrichtung des Behalters 30 an einer
Position (zum Beispiel in der Mitte des Behalters 30) oder an mehreren Positionen
hintereinander, zum Beispiel mittels eines jeweiligen Blechs 72, welches optional mit
einem Durchgangsloch 74 versehen ist, um eine in dem Behalter 30 aufgenommene

Partikelmaterial-Verteilerschnecke 76 hindurchzufUhren.

Der Beschichter kann zum Beispiel eine Partikelmaterial-Verteilerschnecke 76
aufweisen. Die Partikelmaterial-Verteilerschnecke 76 kann zum Beispiel in dem
Behalter 30 angeordnet sein, zum Beispiel in dem inneren Hohlraum 36. Die
Partikelmaterial-Verteilerschnecke 76 kann zum Beispiel eingerichtet sein, um ein
Partikelmaterial in dem Behélter 30 (zum Beispiel in dem inneren Hohlraum 36 davon)
gleichmalig zu verteilen. Zum Beispiel kann das Partikelmaterial Gber eine
Partikelmaterial-Zufuhréffnung (zum Beispiel einen Partikelmaterial-ZufUhrtrichter 94)
dem inneren Hohlraum 36 zugefuhrt werden. Die Partikelmaterial-Zufuhréffnung bzw.
der Partikelmaterial-ZufUhrtrichter 94 kann zum Beispiel benachbart zu bzw. an einem
Langsende des Beschichters 10, zum Beispiel benachbart zu bzw. an einem
Langsende des Behalters 30, angeordnet sein. Die Partikelmaterial-Verteilerschnecke

76 kann zum Beispiel von einem (Elektro-)Motor 98 antreibbar sein.
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Wie in den Figuren 3 bis 7 gezeigt kann der Beschichter zum Beispiel ein
langgestrecktes Abstreifelement 78 haben. Das Abstreifelement 78 kann zum Beispiel
an einem/dem unteren Abschnitt 34a der der Tragerstruktur 70 zugewandten langen
Seitenwand 34 des Behalters 30 angebracht sein und/oder kann zum Beispiel die Form

eines T-Profils haben.

Wie in den Figuren 3 bis 6 gezeigt kann zum Beispiel das Abstreifelement 78 den
unteren Abschnitt 34a der der Tragerstruktur 70 zugewandten langen Seitenwand 34
des Behélters 30 mitausbilden. Zum Beispiel kann ein unteres Ende (zum Beispiel eine
untere Kante) der der Tragerstruktur 70 zugewandten langen Seitenwand 34 des
Behalters 30 (zum Beispiel des unteren Abschnitts 34a davon) von dem Abstreifelement

78 zumindest mitausgebildet sein, zum Beispiel ausgebildet sein.

Wie in Figur 7 gezeigt kbnnen zum Beispiel das Abstreifelement 78 und zumindest der
untere Abschnitt 34a der der Tragerstruktur 70 zugewandten langen Seitenwand 34 des
Behalters 30 integral ausgebildet sein, zum Beispiel von einem langlichen bzw.
langgestreckten Hohlprofil, welches zum Beispiel im Querschnitt rechteckig ausgebildet

ist.

Das Abstreifelement 78 kann zum Beispiel optional als Schwingklinge 80 ausgebildet
sein, die zum Beispiel von einem an der Tragerstruktur 70 angebrachten
Schwingantrieb 82 anregbar ist, zum Beispiel linear in Richtung parallel zum Baufeld.
Der Schwingantrieb 82 kann zum Beispiel einen Exzentermechanismus 84 aufweisen
und/oder Uber 5 oder mehr Angriffspunkte 86 mit dem unteren Abschnitt 34a der der
Tragerstruktur 70 zugewandten langen Seitenwand 34 des Behélters 30 in Verbindung

stehen. Der Schwingantrieb 82 kann zum Beispiel einen (Elektro-)Motor 96 aufweisen.

Der Beschichter 10 kann zum Beispiel eine zweite Einstellvorrichtung 90 haben, mit der
ein Winkel des Abstreifelements 78 gegenuber einem Baufeld einstellbar ist, zum
Beispiel in einem Bereich von Kleiner gleich 3°, zum Beispiel kleiner gleich 2°, zum
Beispiel kleiner gleich 1°. Der Beschichter 10 kann zum Beispiel einen Lagerbock
haben, der linear Uber ein Baufeld hinweg verfahrbar ist und an dem die Tragerstruktur
70 schwenkbar angebracht ist. Die zweite Einstellvorrichtung 20 kann zum Beispiel

eingerichtet sein, um die Tragerstruktur 70 gegeniber dem Lagerbock zu
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verschwenken, um hierdurch den Winkel des Abstreifelements 78 einzustellen. Die

zweite Einstellvorrichtung 20 kann zum Beispiel einen (Elektro-)Motor 62 haben.

Wie in Figur 5 gezeigt kann der Beschichter zum Beispiel ein langgestrecktes
Vorsprungselement 66 aufweisen, welches an einem unteren Abschnitt 32a der der
Tragerstruktur 70 abgewandten langen Seitenwand 32 des Behélters 30 angebracht ist
und einen in Langsrichtung des Ausgabespalts 38 verlaufenden, in Richtung zu der der
Tragerstruktur 70 zugewandten langen Seitenwand 34 vorspringenden Vorsprung 68
hat. Ein unterer Abschnitt des langgestreckten Vorsprungselements 66 kann zum
Beispiel eine erste (Langs-)Seite des Ausgabespalts 38 unmittelbar
begrenzen/definieren. Der Vorsprung 68 kann zum Beispiel den Ausgabespalt 38 mit
vertikalem Abstand in horizontaler Richtung Uberlappen, zum Beispiel unter
Uberlappung eines Schenkels des optionalen T-Profils des Abstreifelements 78. Der
Vorsprung 68 (zum Beispiel eine Flache davon) kann zum Beispiel in Verlangerung des
unteren Endes der der Tragerstruktur 70 abgewandten langen Seitenwand 32
angeordnet sein. Zum Beispiel kann ein unterhalb des Vorsprungs 68 angeordneter
Abschnitt 60 des langgestreckten Vorsprungselements 66, der eine erste Seite des
Ausgabespalts 38 unmittelbar begrenzt/definiert, zurtickgestuft sein. Das langgestreckte
Vorsprungselement 66 kann zum Beispiel (aus)wechselbar ausgebildet sein. Zum
Beispiel kénnen eine Mehrzahl von unterschiedlichen langgestreckten
Vorsprungselementen 66 vorgesehen sein, deren jeweiliger Vorsprung 68 und/oder
zuruckgestufter Abschnitt 60 unterschiedlich ausgebildet/dimensioniert ist. Zum Beispiel
kann durch eine unterschiedliche Dimensionierung/Ausbildung des Vorsprungs 68
und/oder des zurtckgestuften Abschnitts 60 der vertikale Abstand und/oder die
horizontale Uberlappung und/oder ein Partikelmaterial-Fluss (zum Beispiel aus dem
Behalter auf das Baufeld) beeinflusst (zum Beispiel eingestellt und/oder gesteuert)
werden. Das langgestreckte Vorsprungselement 66 und/oder der Vorsprung 68
und/oder der untere Abschnitt des langgestreckten Vorsprungselements 66 kann zum
Beispiel die der Tragerstruktur 70 abgewandte lange Seitenwand 32 des Behalters 30,
zum Beispiel einen an den Ausgabespalt 38 angrenzenden unteren Abschnitt 32a
davon, zumindest mitausbilden und/oder kann zum Beispiel Teil der der Tragerstruktur
70 abgewandten langen Seitenwand 32 des Behalters 30 sein. Der untere Abschnitt
32a der der Tragerstruktur 70 abgewandten langen Seitenwand 32 des Behalters 30
kann zum Beispiel von dem langgestreckten Vorsprungselement 66 und/oder dem

Vorsprung 68 und/oder dem unteren Abschnitt des langgestreckten
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Vorsprungselements 66 zumindest mitausgebildet sein, zum Beispiel ausgebildet sein.
Der Vorsprung 68 kann zum Beispiel ausgebildet sein, so dass eine (Ober-)Flache des
Vorsprungs 68, die der der Tragerstruktur 70 zugewandten langen Seitenwand 34
zugewandt ist und/oder gegentber liegt, in einem Winkel von gréRer 0° (zum Beispiel
gréfder oder gleich 10°, zum Beispiel gréRer oder gleich 20°, zum Beispiel gré3er oder
gleich 30°, zum Beispiel gré3er oder gleich 40°, zum Beispiel gré3er oder gleich 50°,
zum Beispiel groRer aoder gleich 60°, zum Beispiel gréRer ader gleich 70°, zum Beispiel
gréfker oder gleich 80°) und/oder kleiner oder gleich 90° (zum Beispiel kleiner oder
gleich 80°, zum Beispiel kleiner oder gleich 70°, zum Beispiel kleiner oder gleich 60°,
zum Beispiel kleiner oder gleich 50°, zum Beispiel kleiner oder gleich 40°, zum Beispiel
kleiner oder gleich 30°) zu einer Horizontalebene (zum Beispiel der Baufeldebene)
angeordnet ist. Der Vorsprung 68 kann zum Beispiel in einem Querschnitt (zum Beispiel
in einem Querschnitt orthogonal zu einer Langsachse des Vorsprungselements 66) eine

eckige Form (zum Beispiel eine viereckige Form oder eine dreieckige Form) haben.

Wie in den Figuren 3, 4, 5 und 7 gezeigt kénnen sich zum Beispiel der obere Abschnitt
34b und der untere Abschnitt 34a der der Tragerstruktur 70 zugewandten langen
Seitenwand 34 des Behélters 30 in Vertikalrichtung Uberlappen. Der obere Abschnitt
34b und der untere Abschnitt 34a kénnen im Uberlappungsbereich zum Beispiel mit
horizontalem Abstand/Spiel angeordnet sein. Der obere Abschnitt 34b der der
Tragerstruktur 70 zugewandten langen Seitenwand 34 des Behélters 30 kann zum
Beispiel im Uberlappungsbereich der der Tragerstruktur 70 abgewandten langen

Seitenwand 32 des Behalters 30 naher liegen.

Der obere Abschnitt 34b der der Tragerstruktur 70 zugewandten langen Seitenwand 34
des Behalters 30 kann zum Beispiel schwenkbar an die Tragerstruktur 70
angeschlossen sein, zum Beispiel Uber die Schwenkachse 92. Der schwenkbare
Anschluss des oberen Abschnitts 34b an der Tragerstruktur 70 kann zum Beispiel
|6sbar und/oder ent- und verriegelbar ausgebildet sein, um ein Aufklappen des
Beschichters 10 fur eine Reinigung desselben zu ermdéglichen bzw. zu diesem Zweck
den Anschluss an die Schwenkachse 92 freizugeben. Der schwenkbare Anschluss des
oberen Abschnitts 34b an der Tragerstruktur 70 kann zum Beispiel in Vertikalrichtung
unterhalb einer Position angeordnet ist, an welcher der Behalter 30 mit der ersten

Einstellvorrichtung 50 verbunden ist.
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Die erste Einstellvorrichtung 50 kann zum Beispiel einen oder mehrere (zum Beispiel
drei oder mehr) mit dem Behalter 30 in Verbindung stehende Exzentermechanismen 52
aufweisen. Die erste Einstellvorrichtung 50 kann zum Beispiel mehrere (zum Beispiel
drei oder mehr) in Langsrichtung des Behélters 30 hintereinander angeordnete
Exzentermechanismen 52 aufweisen. Die ein oder mehreren Exzentermechanismen 52
kénnen zum Beispiel mit einem jeweiligen (Elektro-)Motor 54 separat antreibbar sein
bzw. angetrieben werden. Dadurch kann zum Beispiel die erste Einstellvorrichtung 50
dazu eingerichtet sein, um die beiden langen Seitenwande 32, 34 zumindest in einem
jeweiligen an den Ausgabespalt 38 angrenzenden unteren Abschnitt 32a, 34a davon
derart selektiv relativ zueinander zu bewegen, zum Beispiel zu schwenken, dass die

Breite des Ausgabespalts 38 in Langsrichtung des Spalts variiert.

Wie in den Figuren 1 und 2 gezeigt kann die erste Einstellvorrichtung 50 zum Beispiel
drei in Langsrichtung des Behaélters 30 hintereinander angeordnete, mit dem Behalter
30 in Verbindung stehende und mit einem jeweiligen Motor 54 separat angetriebene
Exzentermechanismen 52 aufweisen, die zum Beispiel auf/an der Tragerstruktur 70
angeordnet sein kdnnen, zum Beispiel einer Oberseite davon. Die
Exzentermechanismen 52 und/oder die jeweiligen Motoren 54 kénnen zum Beispiel
derart einstellbar/ansteuerbar sein bzw. eingestellt/angesteuert werden, dass die beiden
langen Seitenwéande 32, 34 zumindest in einem jeweiligen an den Ausgabespalt 38
angrenzenden unteren Abschnitt 32a, 34a davon derart selektiv relativ zueinander
bewegbar sind bzw. bewegt werden (zum Beispiel schwenkbar sind bzw. geschwenkt
werden), dass die Breite des Ausgabespalts 38 in Langsrichtung des Spalts variierbar

ist bzw. variiert.

Die ein oder mehreren Exzentermechanismen 52 kénnen zum Beispiel Uber einen
parallel zur La&ngsrichtung des Behélters 30 angeordneten La&ngsstab 56 mit dem
Behalter 30 in Verbindung stehen, wobei der Behalter 30 drehbar an dem Langsstab 56
angeschlossen ist und die ein oder mehreren Exzentermechanismen 52 zum Zweck
des Einstellens der Spaltbreite im Wesentlichen senkrecht auf die Langsachse des

Langsstabes 56 wirken.

Der Langsstab 56 kann zum Beispiel zudem eine Drehachse bzw. Schwenkachse sein
bzw. als solche fungieren, um einen Teil des Behalters 30 (zum Beispiel die der

Tragerstruktur 70 abgewandte lange Seitenwand 32 und der obere Abschnitt 34b der
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der Tragerstruktur zugwandten langen Seitenwand 34) nach Freigabe der
Schwenkachse 92 von der Tragerstruktur 70 weg zu schwenken. Dadurch kann zum
Beispiel ein im Behalter 30 angeordnetes Sieb 64 (zum Beispiel Partikelmaterial-Sieb

64) fur eine Wartung und/oder Reinigung desselben einfach zuganglich sein.

Die erste Einstellvorrichtung 50 kann zum Beispiel dazu eingerichtet sein, um die
beiden langen Seitenwande 32, 34 zumindest in einem jeweiligen an den Ausgabespalt
38 angrenzenden unteren Abschnitt 32a, 34a davon derart selektiv relativ zueinander
zu bewegen, zum Beispiel zu schwenken, dass die Breite des Ausgabespalts 38 in
Langsrichtung des Spalts variiert, zum Beispiel mit einer Differenz/Varianz von bis zu
mindestens 1 mm, zum Beispiel bis zu mindestens 1,5 mm, zum Beispiel bis zu

mindestens 2 mm.

Wie zum Beispiel in den Figuren 1 und 7 gezeigt kénnen zum Beispiel drei
Exzentermechanismen 52 in Langsrichtung des Beschichters 10 (bzw. in Langsrichtung
des Behaélters 30) hintereinander angeordnet sein und Uber einen/den Langsstab 56 mit
einem Teil bzw. Abschnitt des Behalters 30 in Verbindung stehen. Der Teil bzw.
Abschnitt des Behdlters 30, der mit den Exzentermechanismen 52 in Verbindung steht,
kann zum Beispiel um eine/die Schwenkachse 92 geschwenkt werden (,schwenkbarer
Teil bzw. Abschnitt’). In der in Figur 7 gezeigten Ausfihrungsform sind zum Beispiel die
gesamte lange Seitenwand 32 und der obere Abschnitt 34b der langen Seitenwand 34
um die Schwenkachse 92 schwenkbar (und bilden somit den schwenkbaren Teil bzw.
Abschnitt). Durch eine Schwenkbewegung (des schwenkbaren Teils bzw. Abschnitts)
kann zum Beispiel der an den Ausgabespalt 38 angrenzende untere Abschnitt 32a der
langen Seitenwand 32 in Richtung auf den an den Ausgabespalt 38 angrenzenden
unteren Abschnitt 34a der langen Seitenwand 34 zubewegt werden oder in Richtung
davon wegbewegt werden, wodurch die Breite des Ausgabespalts 38 verandert bzw.
eingestellt werden kann. Wird zum Beispiel der in der Mitte des Beschichters 10 (bzw.
in der Mitte des Behalters 30) angeordnete Exzentermechanismus 52 so angesteuert,
dass er den Langsstab 56 von sich wegdrickt (nach links in Figur 7), wird die Breite des
Ausgabespalts 38 in der Mitte des Beschichters 10 kleiner. Werden zum Beispiel
gleichzeitig die in Langsrichtung des Beschichters 10 aullen angeordneten
Exzentermechanismen 52 so angesteuert, dass sie den Langsstab 56 zu sich herziehen
(nach rechts in Figur 7), wird die Breite des Ausgabespalts 38 an den beiden

Langsenden des Beschichters 10 groRer. Dadurch kann zum Beispiel eine Einstellung
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der Breite des Ausgabespalts 38 realisiert werden, bei der die Breite des Ausgabespalts
38 in Langsrichtung des Spalts derart variiert, dass die Breite des Ausgabespalts 38 an
den beiden Langsenden des Ausgabespalts 38 gréler ist als die Breite des
Ausgabespalts 38 in der Mitte des Ausgabespalts 38. Der Langsstab 56 und/oder der
schwenkbare Teil bzw. Abschnitt und/oder der Behalter 30 und/oder die lange
Seitenwand 32 und/oder der untere Abschnitt 32a der langen Seitenwand 32 und/oder
die lange Seitenwand 34 und/oder der obere Abschnitt 34b der langen Seitenwand 34
kénnen zum Beispiel ein Material aufweisen oder aus einem Material bestehen bzw.
gemacht sein, das (zumindest etwas) verformbar und/oder biegbar ist (zum Beispiel
biegbares und/oder verformbares Material), zum Beispiel so dass die oben
beschriebenen Einstellungen einfach und zuverlassig realisierbar sind. Durch die
Verwendung von zum Beispiel vier oder mehr Exzentermechanismen 52 kann zum
Beispiel eine ,wellenférmige* bzw. mehrfach alternierende Einstellung der Breite des

Ausgabespalts 38 erhalten werden.

Alternativ oder zusatzlich zu den oben beschriebenen Exzentermechanismen 52
kénnen zum Beispiel gleichwirkende bzw. &quivalente Mechanismen (zum Beispiel
Einstellmechanismen und/oder Bewegungsmechanismen) eingesetzt bzw. verwendet
werden, zum Beispiel Hub/Linear-Antrieb-Mechanismen und/oder
Schraub(spindel)mechanismen. Es versteht sich, dass alternative Ausgestaltungen
mdglich sind bzw. verwendet werden kénnen, um eine Kraft bzw. Bewegung von den
Exzentermechanismen 52 (oder den dazu alternativen Mechanismen) auf den
schwenkbaren Teil bzw. Abschnitt des Behalters 30 zu Ubertragen, zum Beispiel
kénnen die Exzentermechanismen 52 (oder die dazu alternativen Mechanismen) direkt
mit dem schwenkbaren Teil bzw. Abschnitt des Behélters 30 in Kontakt sein bzw. in

Verbindung stehen (d.h. ohne den Langsstab 56).

Die erste Einstellvorrichtung 50 kann zum Beispiel eingerichtet sein, um die Breite des
Ausgabespalts 38 um maximal 5 mm und mindestens 1 mm zu verstellen, zum Beispiel
um maximal 4 mm und mindestens 2 mm zu verstellen. Der Beschichter 10 kann zum

Beispiel als unidirektionaler Beschichter 10 ausgebildet sein.

Ein 3D-Drucker kann zum Beispiel den oben beschriebenen Beschichter 10 und einen

Druckkopf zum selektiven Ausgeben eines Behandlungsmittels auf eine mittels des
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Beschichters 10 (zum Beispiel auf ein Baufeld) aufgebrachte Schicht aus losem

Partikelmaterial aufweisen.

Der oben beschriebene Beschichter 10 kann zum Beispiel verwendet werden zum
schichtweisen Auftragen von Partikelmaterial, welches zum Beispiel ausgewahlt sein
kann aus Sandpartikeln, zum Beispiel Gieliereisand, und/oder Salzpartikeln, zum

Beispiel fur die Anwendung in der GielRRtechnik, und/oder Metallpartikeln.

Der oben beschriebene 3D-Druckers kann zum Beispiel verwendet werden zur
schichtweisen Herstellung einer Giel3form und/oder eines GieRkerns, zum Beispiel

mittels Binder-Jettings.
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Anspriiche

1. Beschichter (10) fur einen 3D-Drucker, aufweisend

einen langgestreckten Behélter (30), der zwei gegenuberliegende, lange
Seitenwéande (32, 34) aufweist, zwischen denen ein innerer Hohlraum (36) zur
Aufnahme von Partikelmaterial gebildet ist, der in einem langlichen Ausgabespalt (38)
zum Ausgeben des Partikelmaterials aus dem Behalter (30) auf ein Baufeld miindet,

gekennzeichnet durch

eine erste Einstellvorrichtung (50), die dazu eingerichtet ist, um die beiden
langen Seitenwande (32, 34) zumindest in einem jeweiligen an den Ausgabespalt (38)
angrenzenden unteren Abschnitt (32a, 34a) davon relativ zueinander zu bewegen, um

dadurch die Breite des Ausgabespalts (38) variabel einzustellen.

2. Beschichter (10) fur einen 3D-Drucker nach Anspruch 1, wobei

die erste Einstellvorrichtung (50) dazu eingerichtet ist, um die beiden langen
Seitenwéande (32, 34) zumindest in einem jeweiligen an den Ausgabespalt (38)
angrenzenden unteren Abschnitt (32a, 34a) davon relativ zueinander zu schwenken,

um dadurch die Breite des Ausgabespalts (38) variabel einzustellen.

3. Beschichter (10) nach Anspruch 1 oder 2, ferner aufweisend

eine langgestreckte Tragerstruktur (70), an welcher der Behélter (30) und die
erste Einstellvorrichtung (50) angebracht sind,

wobei die erste Einstellvorrichtung (50) eingerichtet ist, um diejenige lange
Seitenwand (32), die der Trégerstruktur (70) des Beschichters (10) abgewandt ist, in
zumindest dem an den Ausgabespalt (38) angrenzenden unteren Abschnitt (32a) davon

zu bewegen, zum Beispiel zu schwenken.

4. Beschichter (10) nach Anspruch 3, wobei
die erste Einstellvorrichtung (50) eingerichtet ist, um die gesamte der
Tragerstruktur (70) abgewandte lange Seitenwand (32) des Behalters (30) zu bewegen,

zum Beispiel zu schwenken.

5. Beschichter (10) nach Anspruch 3 oder 4, waobei
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die der Tragerstruktur (70) zugewandte lange Seitenwand (34) des Behalters
(30) in zumindest einen oberen Abschnitt (34b) und einen unteren Abschnitt (34a)
unterteilt ist, welche bewegungsentkoppelt sind,

wobei die erste Einstellvorrichtung (50) eingerichtet ist, um die gesamte der
Tragerstruktur (70) abgewandte lange Seitenwand (32) des Behalters (30) gemeinsam
mit dem oberen Abschnitt (34b) der der Tragerstruktur (70) zugewandten langen
Seitenwand (34) des Behélters (30) zu bewegen, zum Beispiel zu schwenken,

wobei optional die der Tragerstruktur (70) abgewandte lange Seitenwand (32)
des Behélters (30) mit dem oberen Abschnitt (34b) der der Tragerstruktur (70)
zugewandten langen Seitenwand (34) des Behalters (30) in Querrichtung versteift ist,
zum Beispiel in Langsrichtung des Behélters (30) an einer Position oder an mehreren
Positionen hintereinander, zum Beispiel mittels eines jeweiligen Blechs (72), welches
optional mit einem Durchgangsloch (74) versehen ist, um eine in dem Behalter (30)

aufgenommene Partikelmaterial-Verteilerschnecke (76) hindurchzufthren.

6. Beschichter (10) nach einem der Anspriche 3 bis 5, ferner aufweisend

ein langgestrecktes Abstreifelement (78), welches an einem/dem unteren
Abschnitt (34a) der der Tragerstruktur (70) zugewandten langen Seitenwand (34) des
Behalters (30) angebracht ist und zum Beispiel die Form eines T-Profils hat,

wobei das Abstreifelement (78) optional als Schwingklinge (80) ausgebildet ist,
die von einem an der Tragerstruktur (70) angebrachten Schwingantrieb (82) anregbar
ist, zum Beispiel linear in Richtung parallel zum Baufeld, wobei der Schwingantrieb (82)
zum Beispiel einen Exzentermechanismus (84) aufweist und/oder Uber 5 oder mehr
Angriffspunkte (86) mit dem unteren Abschnitt (34a) der der Tragerstruktur (70)
zugewandten langen Seitenwand (34) des Behélters (30) in Verbindung steht, und/oder

optional ferner aufweisend eine zweite Einstellvorrichtung (90), mit der ein Winkel
des Abstreifelements (78) gegenuber einem Baufeld einstellbar ist, zum Beispiel in
einem Bereich von kleiner gleich 3°, zum Beispiel kleiner gleich 2°, zum Beispiel kleiner
gleich 1°, wobei zum Beispiel der Beschichter (10) ferner einen Lagerbock aufweist, der
linear Uber ein Baufeld hinweg verfahrbar ist und an dem die Tragerstruktur (70)
schwenkbar angebracht ist, und die zweite Einstellvorrichtung (90) eingerichtet ist, um
die Tragerstruktur (70) gegentiber dem Lagerbock zu verschwenken, um hierdurch den
Winkel des Abstreifelements (78) einzustellen, und/oder

ein langgestrecktes Vorsprungselement (66), welches an einem unteren

Abschnitt (32a) der der Tragerstruktur (70) abgewandten langen Seitenwand (32) des
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Behalters (30) angebracht ist und einen in Langsrichtung des Ausgabespalts (38)
verlaufenden, in Richtung zu der der Tragerstruktur (70) zugewandten langen
Seitenwand (34) vorspringenden Vorsprung (68) hat, wobei ein unterer Abschnitt des
langgestreckten Vorsprungselements (66) eine erste Seite des Ausgabespalts (38)
unmittelbar begrenzt/definiert und der Vorsprung (68) den Ausgabespalt (38) mit
vertikalem Abstand in horizontaler Richtung Uberlappt, zum Beispiel unter Uberlappung
eines Schenkels des optionalen T-Profils, und/oder der Vorsprung (68) in Verlangerung
des unteren Endes der der Tragerstruktur (70) abgewandten langen Seitenwand (32)
angeordnet ist und ein Abschnitt (60) des langgestreckten Vorsprungselements (66)
unterhalb des Vorsprungs (68), der eine erste Seite des Ausgabespalts (38) unmittelbar
begrenzt/definiert, zuriickgestuft ist,

wobei das langgestreckte Vorsprungselement (66) optional wechselbar
ausgebildet ist und/oder wobei optional eine Mehrzahl von langgestreckten
Vorsprungselementen (66) vorgesehen sind, deren jeweiliger Vorsprung (68) und/oder

zuruckgestufter Abschnitt (60) unterschiedlich ausgebildet/dimensioniert ist.

7. Beschichter (10) nach Anspruch 5 oder 6,

wobei der obere Abschnitt (34b) und der untere Abschnitt (34a) der der
Tragerstruktur (70) zugewandten langen Seitenwand (34) des Behalters (30) sich in
Vertikalrichtung Uberlappen,

wobel optional der obere Abschnitt (34b) und der untere Abschnitt (34a) im
Uberlappungsbereich mit horizontalem Abstand/Spiel angeordnet sind und/oder
der obere Abschnitt (34b) der der Tragerstruktur (70) zugewandten langen Seitenwand
(34) des Behalters (30) im Uberlappungsbereich der der Tragerstruktur (70)

abgewandten langen Seitenwand (32) des Behalters (30) naher liegt.

8. Beschichter (10) nach einem der Anspriche 5 bis 7,

wobei der obere Abschnitt (34b) der der Tragerstruktur (70) zugewandten langen
Seitenwand (34) des Behélters (30) schwenkbar an die Tragerstruktur (70)
angeschlossen ist,

wobei optional der schwenkbare Anschluss des oberen Abschnitts (34b) an der
Tragerstruktur (70) I6sbar / ent- und verriegelbar ausgebildet ist und/oder in
Vertikalrichtung unterhalb einer Position angeordnet ist, an welcher der Behalter (30)

mit der ersten Einstellvorrichtung (50) verbunden ist.
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9. Beschichter (10) nach einem der vorangehenden Anspriche, wobei

die erste Einstellvorrichtung (50) einen oder mehrere mit dem Behalter (30) in
Verbindung stehende Exzentermechanismen (52) aufweist, zum Beispiel mehrere in
Langsrichtung des Behalters (30) hintereinander angeordnete Exzentermechanismen
(52), zum Beispiel mit einem jeweiligen Motor (54) separat angetriebene

Exzentermechanismen (52).

10.  Beschichter (10) nach Anspruch 9, wobei

die ein oder mehreren Exzentermechanismen (52) Uber einen parallel zur
Langsrichtung des Behalters (30) angeordneten Langsstab (56) mit dem Behélter (30)
in Verbindung stehen, wobei der Behalter (30) drehbar an dem Langsstab (56)
angeschlossen ist und die ein oder mehreren Exzentermechanismen (52) im

Wesentlichen senkrecht auf die Langsachse des Langsstabes (56) wirken.

11.  Beschichter (10) fur einen 3D-Drucker nach einem der vorangehenden
Anspruche, wobei

die erste Einstellvorrichtung (50) dazu eingerichtet ist, um die beiden langen
Seitenwande (32, 34) zumindest in einem jeweiligen an den Ausgabespalt (38)
angrenzenden unteren Abschnitt (32a, 34a) davon derart selektiv relativ zueinander zu
bewegen, dass die Breite des Ausgabespalts (38) in Langsrichtung des Spalts variiert,
zum Beispiel mit einer Differenz/Varianz von bis zu mindestens 1 mm, zum Beispiel bis

zu mindestens 1,5 mm, zum Beispiel bis zu mindestens 2 mm.

12.  Beschichter (10) fur einen 3D-Drucker nach einem der vorangehenden
Anspruche,

wobel die erste Einstellvorrichtung (50) eingerichtet ist, um die Breite des
Ausgabespalts (38) um maximal 5 mm und mindestens 1 mm zu verstellen, zum
Beispiel um maximal 4 mm und mindestens 2 mm zu verstellen, und/oder

wobei der Beschichter (10) als unidirektionaler Beschichter (10) ausgebildet ist.

13.  3D-Drucker mit einem Beschichter (10) nach einem der Anspriche 1-12, optional
ferner aufweisend einen Druckkopf zum selektiven Ausgeben eines Behandlungsmittels

auf eine mittels des Beschichters (10) aufgebrachte Schicht aus losem Partikelmaterial.
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14.  Verwendung des Beschichters (10) nach einem der Anspriche 1-12 zum
schichtweisen Auftragen von Partikelmaterial, ausgewahlt aus Sandpartikeln, zum
Beispiel Giel3ereisand, und/oder Salzpartikeln, zum Beispiel fur die Anwendung in der
GieRtechnik, und/oder Metallpartikeln.

15.  Verwendung des 3D-Druckers nach Anspruch 13 zur schichtweisen Herstellung

einer Giel3form und/oder eines Giel3kerns, zum Beispiel mittels Binder-Jettings.
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