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Sadvanligvis fremstilles kasserendevinkler til forbindelse
af kasseformede hangetagrender af to under gering imod
hiranden stgdende kasserendestykker, som forbindes med
hinanden ved hjalp af lodnirg eller svejsning.

Til fremstilling af en kasserendevinkel i &t stykke ud-
stanses af et valset blikbadnd (1) et femkantet blikud-
snit (2) med vinkelret pi valseretningen liggende symme-
triakse (3). Udsnittet (2), som har fire sider (4.,4',5,5"),
der to og to er lige store og forlgber diagonalt for val-
seretningen, og &n side (6), der forldber parallelt med
valseretningen, omformes i &t stykke til en kasserende-
vinkel ved dybtrxkning.
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opfindelsen angdr en fremgangsmade til fremstilling
af en med vulster og vandfalse forsynet tagrendevinkel i ét
stykke til forbindelse af kasseformede tagrender og med i
hjerneomradet af tagrendevinkelstykkerne cirkelbueformet
udformede sidevzgge.

Kasserendevinkler til forbindelse af kasseformede
hengetagrender fremstilles af to mod hinanden stedende kasse-
rendestykker, som ved stgdstedet er skdret i gering, ved
hjzlp af szdvanlig lodning eller svejsning af det i gerings-
retningen forlebende forbindelsessted. En saddan fremstilling
er forbundet med en betragtelig indsats af materiale og tid
til lodning eller svejsning samt til afskering af kasserende-
stykkerne i gering. Desuden er langtidstaztheden af forbindel-
sesctedet heller ikke garanteret ved en sadan kasserendevin-
kel, fordi der dér forekommer smudsaflejringer, som forer
til korrosionsfznomener. Bortset fra, at bejningsstivheden
af denne sazdvanlige kasserendevinkel i en rzkke anvendelses-
tilfelde ikke er tilstrzkkelig, svarer dens form heller
ikke til de astetiske fordringer, der stilles med hensyn
£il tidssvarende facadeudformning af bygninger.

T EP offentliggerelsesskrift nr. 78.584 er omhandlet
en med vulster og vandfalse forsynet tagrendevinkel i ét
stykke til forbindelse af halvrunde tagrender, og som i
hjerneomradet af tagrendevinkelstykkerne er udformet cirkel-
bueformet. Deformationsretningen af udgangspladeemnet for
tagrendevinklen forlgber diagonalt for valseretningen for
det med med fire hjernesnit £forsynede kvadratiske eller
rektangulzre pladeemne. Vulsterne og vandfalsene paformes
retliniet pad tagrendevinkelstykkerne ved hjzlp af bejning
samtidigt i én arbejdsgang. De i hjerneomradet under en spids
vinkel mod hinanden stedende vulster gar under dannelse af
en trekantformet blending over i den cirkelbueformede kant
af tagrendevinklen, og tvarkanterne af vandflasene gar i
hjerneonmradet over i et udad paformet,seglformet mellemstyk-
ke. Den til en sadan tagrendevinkel anvendte pladeemneform
er ikke egnet til fremstilling af kasseformede tagrendevink-
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ler, idet vagtykkelsen, navnlig i omradet for de &bne vinkel-
ender, er uensartet, og det kan komme til dannelse af ridser
i dette omrade.

Formdlet for opfindelsen er derfor at tilvejebringe
en kasserendevinkel, som kan fremstilles uden anvendelse af
forbindelse af konstruktionsdele, navnlig lodning og svejs-
ning, som har en forbedret bgjningsstivhed, ved hvilken der
ingen korrosionsfznomener optrzder, og som tilfredsstiller
de a=stetiske krav med hensyn til tidssvarende facadeudform-
ning af bygninger.

Dette formal opnas ifglge opfindelsen ved, at et
femkantet ikke-jernmetalpladeemne, navnlig et zinkpladeemne,
dybtrzkkes, idet pladeemnets symmetriplan ligger vinkelret
pa valseretningen, og dets fire sider, som to og to er lige
lange, forlegber diagonalt for, og dets ene side er parallel
med valseretningen, at deformationsretningen for de tilsva-
rende pladeafsnit forlgber diagonalt for valseretningen, at
vulsterne og vandfalsene pdformes retliniet pad tagrendevin-
kelstykkerne ved hjzlp af bgjning, og at de i hjerneomradet
under ‘'en spids vinkel mod hinanden stedende vulster under
dannelse af en trekantformet blanding gar over i den cirkel-
buede kant af tagrendevinklen, og tvarkanterne af vandfalsene
i hjerneomradet gar over i et udad paformet, seglformet
mellenstykke.

For at kunne benytte kasserendevinklen bade til frem-
stilling af yder- og indervinkler har radierne af de afrun-
dede hjgrner mellem vinkelbenene omtrent den samme stgrrelse.

Efter dybtrzkningen bliver de frie overstdende kanter
af den dybtrukne kasserendevinkel beskdret sdledes, at bade
vulsterne og vandfalsene kan fremstilles samtidig deraf ved
bgjning i én arbejdsgang. ‘

Pa fordelagtig made kan Kkasserendevinklen ifglge
opfindelsen forenklet fremstilles ved dybtrazkning af et
tilsvarende formgunstigt udformet blikudsnit, har samme
levetid som de dermed forbundne kasseformede hzngetagrender,
har en forbedret bgjningsstivhed og tilfredsstiller de for
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tiden stillede zstetiske krav med hensyn til moderne face-
udformning.

opfindelsen skal i det fplgende beskrives narmere,
idet der henvises til tegningen, pa hvilken

fig. 1 viser udstansning af et blikudsnit til en
kasserendevinkel ifglge opfindelsen,

fig. 2 en som ydervinkel udformet kasserendevin=-
kel ifglge opfindelsen, og

fig. 3 en som indervinkel udformet kasserende-
vinkel ifglge opfindelsen.

Fig. 1 viser det zinkblikudsnit 2, der skal an-
vendes til fremstilling af kasserendevinklen, og som er
udstanset af et ved valsning frembragt band 1, og som har
en femkantet form med vinkelret pd valseretningen lig-
gende symmetriakse 3, idet de fire sider 4,4',5,5', som
to og to er lige lange, forlgber diagonalt for valseret-
ningen, og den ene side 6 parallelt med valseretningen.

Ved den i fig. 2 gengivne, som ydervinkel tje-
nende og ved dybtrakning fremstillede kasserendevinkel 7
stgder de retlinjet udfgrte vulster 8 og 9 sammen i det
afrundede hjgrneomrdde mellem benene 10 og 11 under dan-
nelse af en omtrent trekantformet blending 12, der gar
afrundet over i den cirkelbueformede gvre kant af side-
veggen af kasserendevinklen. De retlinjet udfgrte vand-
false 13 og 14 gar i det afrundede hjgrneomrdde for be-
nene over i et udad paformet, seglformet mellemstykke.

I fig. 3 er gengivet en som indervinkel udfor-
met, ved dybtrazkning fremstillet kasserendevinkel 16,
ved hvilken der i enderne af de retlinjet udfgrte vulster
17 og 18 i det afrundede hjgrneomrdde mellem benene 19
og 20 er inddrejet et vulststykke 21, der har samme ra-
dius som hjgrneomradet, og som med sine frie l=:ngdekan-
ter ligger an pd indersiden af kasserendevinklen 16. De
retlinjet udformede vandfalse 22 og 23 overlapper hinan-
den i det afrundede hjgrneomrdde mellem benene 19 og 20.
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1. Fremgangsmade til fremstilling af en med vulster
(8,9,17,18) og vandfalse (13,14,22,23) forsynet tagrendevin-
kel (8,16) i ét stykke til forbindelse af kasseformede tag-
render og med i hjerneomradet af tagrendevinkelstykkerne
(10,11,19,20) cirkelbueformet udformede sidevagge, k e n-
detegnet ved, at et femkantet ikke-jernmetalpladeem-
ne, navnlig et zinkpladeemne, dybtrzkkes, idet pladeemnets
symmetriplan (3) ligger vinkelret pa valseretningen, og
dets fire sider (4,4',5,5'), som to og to er lige lange,
forleber diagonalt for, og dets ene side (6) er parallel
med valseretningen, at deformationsretningen for de pagzlden-
de pladeemneafsnit forlgber diagonalt for valseretningen,
at vulsterne (8,9,17,18) og vandfalsene (13,14,22,23) pafor-
mes retliniet pa tagrendevinkelstykkerne (10,11,19,20) ved
hjzlp af bgjning, og at de i hjgrneomradet under en spids
vinkel mod hinanden ste¢dende vulster (8,9,17,18) under dan-
nelse af en trekantformet blanding (12) gar over i den cir-
kelbueformede kant af tagrendevinklen (7,16), og tvarkan-
terne af vandfalsene (13,14,22,23) i hjorneomradet gar over
i et udad paformet, seglformet mellemstykke (15).

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, kendeteg-
n e t ved, at radierne af hjerneomraderne af tagrendevinkel-
stykkerne (10,11,19,20) er udformet omtrent lige store.

3. Fremgangsmade ifglge krav 1 eller 2, k en d e-
tegnet ved, at de frie, overstdende kanter af den
dybtrukne tagrendevinkel (7,16) beskares sdledes, at bade
vulsterne (8,9,17,18) og vandfalsene (13,14,22,23) samtidig

kan formes deraf i én arbejdsgang.
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