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6 Vorrichtung zur Herstellung einer einseitig mit einer Decklage belegten Wellpappe.

@ Eine erste Wellwalze (2) kimmt mit einer zweiten

Wellwalze (3) und bildet mit dieser einen Spalt zum
Durchlauf der zu wellenden Bahn (1). Eine Vorrichtung
(5) dient zum Auftragen von Klebstoff auf die Wellenkup-
pen (11) dieser Bahn und eine Druckwalze (7) zum An-
driicken der Deckbahn (6) an die gewellte Bahn. Die
zweite Wellwalze (3) ist mit Offnungen (43) versehen, die
im Boden von in dieser Walze vorgesehenen Umfangsnu-
ten angeordnet sind und durch das Walzeninnere mit ei-
ner Unterdruckquelle in Verbindung stehen. Glieder (44)
greifen in die Umfangsnuten ein, um in dem Umfangsbe-
reich, der nicht von der gewellten Bahn umhiillt ist, die
Offnungen abzudichten. Dies trigt zum Ausbilden der
Wellungen und auch zum Festhalten und Transportie-
ren der Bahn entlang des Umfanges der zweiten Well-
walze (3) bei. Die Glieder (44) dienen auch dazu, die
gewellte Bahn von der zweiten Wellwalze (3) beim Aus-
tritt aus dem Walzspalt abzuldsen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Herstellung einer einseitig mit einer
Decklage versehenen Wellpappe, mit einer ersten Wellwalze,
einer zweiten Wellwalze, die die erste Wellwalze kimmt und
mit dieser einen Walzspalt zum Durchlauf der zu wellenden
Bahn bildet, einer Vorrichtung zum Auftragen von Kleb-
stoff auf die Wellenkuppen der gewellten Bahn und einer
Druckwalze zum Andriicken einer Deckbahn an die mit Kleb-
stoff beschichtete gewellte Bahn, dadurch gekennzeichnet,
dass die zweite Wellwalze (3) mit Offnungen (43) versehen
ist, die im Boden (421) von in der zweiten Wellwalze (3) ein-
geformten Umfangsnuten (42) angeordnet sind und mit einer
Vorrichtung zur Erzeugung von Unterdruck in Verbindung
gebracht werden konnen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Offnungen (43) mit einem hohlen Teil (41) der
zweiten Wellwalze (3) in Verbindung stehen, in dem ein Un-
terdruck herrscht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Dichtglieder (44) vorgesehen sind, die in die
Umfangsnuten (42) eindringen und die Offnungen (43) in
demjenigen Umfangsbereich der zweiten Wellwalze (3), der
nicht von der gewellten Bahn (11) umhiillt ist, ganz oder teil-
weise abdichten.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die zweite Wellwalze (3) sowie die Dichtglieder (44)
gemeinsam in axialer Richtung beweglich sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet,
durch als Dicht- und Fithrungsmittel dienende Glieder (44),
die in die mit Offnungen (43) versehenen Nuten (42) in der
Oberfliche der zweiten Wellwalze (3) eingreifen und die Off-
nungen (43) in dem Umfangsbereich der Wellwalze (3), der
nicht von der gewellten Bahn umhiillt ist, ganz oder teilweise
abdichten und die diese Bahn dort wo sie aus dem Walzspalt
zwischen der zweiten Wellwalze (3) und der Druckwalze (7)
austritt von der zweiten Wellwalze (3) abzulGsen vermogen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die zweite Wellwalze (3) axial be-
weglich ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 und 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die zweite Wellwalze (3) sowie die
Dicht- und Fithrungsglieder (44) gemeinsam in axialer Rich-
tung beweglich sind.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung
einer einseitig mit einer Decklage versehenen Wellpappe, mit
einer ersten Wellwalze, einer zweiten Wellwalze, die die erste
Wellwalze kimmt und mit dieser einen Walzspalt zum Durch-
lauf der zu wellenenden Bahn bildet, einer Vorrichtung zum
Auftragen von Klebstoff auf die Wellenkuppen der gewellten
Bahn und einer Druckwalze zum Andriicken einer Deckbahn
an die mit Klebstoff beschichtcte gewellte Bahn.

Um die einseitig deckbelegte Wellpappe durch die Vor-
richtung zum Ein-Fach-Deckbelegen herzustellen, sind Mit-
tel zur Verhinderung eines Abhebens der Bahn von der un-
teren Wellwalze wegen der Elastizitdt der Bahn und der Flich-
kraft erforderlich, die durch die Drehung der unteren Well-
walze hervorgerufen wird, und zur Fiihrung der Bahn ldngs
des Halbteils der unteren Wellwalze. Bei der herk6mmlichen
Vorrichtung zum Einfach-Deckbelegen sitzen Fithrungsfinger
lings des unteren Halbteils der unteren Wellwalze von dem
Kontaktteil zwischen der oberen Wellwalze und der unteren
Wellwalze bis zum rotierenden Kontaktteil zwischen der un-
teren Wellwalze und der Druckwalze. Um die Finger anord-
nen zu konnen, sind Fingernuten in die Aufnehmer-Appli-
katorwalze des Klebemittelmechanismus eingeform, die den

Fingern entsprechen. Folglich erfolgt kein Klebemittelauftrag
an den Wellenkuppen der Bahn dort, wo sich die Fingernuten
befinden. Es entstehen sogenannte Fingerlinien, die fiir die
geringere Festigkeit der Wellpappe verantwortlich sind. We-
gen des Vorsehens der Finger extrem nahe an den Fingernut-
winden bleibt das Klebemittel an den Fingern hingen und
héuft sich dort an. Die iiberschiissige Menge an Klebemittel
verbleibt an der betreffenden einen Partie der Wellenkuppen
der Bahn, oder das angehiufte Klebemitte] kratzt das Klebe-
10 mittel ab, das auf die Wellenkuppen der Bahn aufgetragen
worden ist, was zu breiteren Fingerlinien fiihrt. Um ferner zu
verhindern, dass die Finger die Fingernuten beriihren, ist es
erforderlich, dass die Finger korrekt in die Fingernuten ein-
gesetzt werden. Der Fingereinstellungsvorgang ist schwierig
15 durchzufiihren, weil sich die Finger oder die Klebemittel-
walze schwer festhalten lassen.
Bei der herkémmlichen Vorrichtung zum Einfach-Deck-
belegen sind ferner die obere Wellwalze, die untere Wellwalze
und die Druckwalze alle dampfbeheizt. Die Dampferhitzung

(V]

20 der unteren Wellwalze trigt jedoch kaum zum Wellen der

Bahn und zum Aufkleben der Decklage auf die Bahn bei. Es

entstehen gar keine Probleme, auch wenn die untere Well-

walze nicht erhitzt wird. Folglich fiihrt die Erhitzung der un-

teren Wellwalze zum vergeudenden Gebrauch von Wirme-
25 energie.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung zum Einfachen-Deckbelegen fiir die Herstellung von
einseitig deckbelegter Wellpappe zu schaffen, bei der zur
Fiihrung der Bahn keine Finger vorgesehen sind. Ausserdem

30 soll die Erfindung ein sanftes Ansaugen der Bahn ermégli-
chen, es auch ermdglichen, diese ohne Beschidigungen sicher
festzuhalten, einen einfachen Aufbau aufweisen. Die Aufgabe
wird dadurch gelst, dass erfindungsgemdss die zweite Well-
walze mit Offnungen versehen ist, die im Boden von in der

35 zweiten Wellwalze eingeformten Umfangsnuten angeordnet

sind um mit einer Vorrichtung zur Erzeugung von Unterdruck
in Verbindung gebracht werden zu konnen.

Dadurch triigt die Ansaugwirkung sowohl zum Ausbilden
der Wellungen der Bahn als auch zum Festhalten und Trans-

40 portieren derselben entlang des Umfanges der zweiten Well-

walze bei, wobei auf der Bahn keine Stellen ohne Klebstoff-
auftrag, kein tiberfliissiger Klebstoffauftrag und keine Ver-
formung der Wellungen der Bahn auftreten und das Aufbrin-
gen der Deckbahn auf die gewellte Bahn mit hoher Ge-

45 schwindigkeit erfolgen kann.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines bevorzug-
ten Ausfiihrungsbeispieles niher erldutert, das in der Zeich-
nung schematisch dargestellt ist; in dieser zeigen Fig. 1 einen
Schnitt durch die erfindungsgemésse einseitige Wellpappe-

s0 Maschine und Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie X-X in
Fig. 1.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, besteht die Vorrichtung zur
Herstellung einseitig belegter Wellpappe hauptséichlich aus
einer ersten Wellwalze 2 samt Heizeinrichtung und einer mit

55 dieser kimmenden zweiten Wellwalze 3 unter Bildung eines
Spaltes zur Aufnahme einer zu wellenden Bahn 1, wobei die
zweite Wellwalze 3 Offnungen 43 an ihrer Mantelfldche, durch
welche Unterdruck zum Anziehen und Festhalten der gewell-
ten Bahn 1 anlegbar ist, jedoch keine Heizeinrichtung auf-

6o weist, aus einer Einrichtung 5 zum Auftragen von Klebstoff
auf die Wellenkuppen der Bahn 1, aus einer Druckwalze 7 mit
einer Heizeinrichtung zum Anpressen einer zugefiihrten Deck-
bahn 6 an die gewellte Bahn 1, nachdem Klebstoff auf deren
Wellenkuppen aufgetragen worden ist und die an die Mantel-

65 fliche der zweiten Wellwalze 3 angesaugt wird, so dass die

Deckbahn 6 mit der Bahn 1 verklebt wird, aus Dicht- und
Fiihrungsgliedern 44 zur Abnahme der von der zweiten Well-
walze 3 und der Druckwalze 7 ablaufenden Bahn 1 von
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der zweiten Wellwalze 3 bzw. zur Abdichtung fiir alle oder bewegen. Das Getriebe 334 enthilt ein Schneckenrad 3342,
einige der Offnungen 43 iiber jenen Teil der zweiten Well- das auf der Hohlwelle 333 befestigt ist. Beim Antrieb des
walze 3, der nicht von der Bahn 1 iiberdeckt ist. Schneckenrades 3342 durch eine (nicht dargestellte) Antriebs-

Die beiden Wellwalzen 2, 3 kimmen miteinander und sind  einrichtung wird die Wellwalze 3 {iber die Hohlwelle 333 und
mittels eines Antriebsmechanismus gegensinnig angetrieben. 5 die Zahnkupplung 332 in Umdrehung versetzt; dadurch wird

Die zweite Wellwalze 3 ist — wie nachfolgend anhand auch die die zweite Wellwalze 3 kimmende erste Wellwalze 2
Fig. 2 erlautert — axial beweglich, um auf bekannte Weise in eine zur Walze 3 gegenldufige Umdrehung versetzt. Die in
ungleichmissigen Verschleiss zu verhindern, der dadurch ent-  Pressberiihrung mit der Walze 3 stehende Druckwalze 7 wird
stehen konnte, dass die Wellwalze 3 bloss in einem begrenz- iiber das an der Welle 3 befestigte Zahnrad 331 ebenfalls in
ten Bereich mit der ersten Wellwalze 2 kimmt. Die Heizein- 9 eine zur Walze 3 gegenléiufige Umdrehung versetzt.
richtung der ersten Wellwalze 2 besteht z.B. aus einem Hohl- Das Ende der Welle 33 ist iiber ein Universalgelenk 335
raum 22, durch den Dampf geleitet wird. mit einer Welle 336 verbunden, die sich durch die Hohlwelle

Die Offnungen 43 der zweiten Wellwalze 3 sind am Bo- 333 erstreckt und deren anderes Ende in Axiallagern 3361

den 421 von am Umfang verlaufenden Nuten 42 verteilt ange-  eines die Welle 336 umgebenden Lagerblocks 337 gelagert
ordnet, welche entlang der Mantelfliche der zweiten Well- 15 ist. Ein Teil des die Lager 3361 umgebenden Lagerblocks 337

walze 3 ausgebildet sind und mit einem Hohlraum 41 in der- ist in ein ringférmiges Gewindeteil 338 mit einem Aussen-
selben in Verbindung stehen, wobei der Druck in dem Hohl- gewinde eingepasst, das an dem Gehiuse des Getriebes 334
raum 41 unterhalb des Atmosphérendruckes gehalten ist. Die angebracht ist. Der Lagerblock 337 ist mit dem Gewindeteil
Offnungen 43 in den Nutenbdden 421 sind zur Aufrechter- 338 durch einen Keil 3371 verbunden und kann nicht um die
haltung einer einheitlich verteilten Anziehungskraft iiber die 29 Achse der Welle 336 gedreht, wohl aber mit der Welle 336 in.
Mantelfliche der Wellwalze 3 ausgebildet. In der Welle 32 axialer Richtung verschoben werden. Ein ringférmiges Ge-
der Wellwalze 3 ist eine Bohrung 321 vorgesehen, die mit dem  windeteil 339 mit einem Innengewinde ist auf dem Gewinde-
Hohlraum 41 der Wellwalze 3 verbunden und ferner — wie teil 338 mit Aussengewinde aufgeschraubt und so geformt,

nachfolgend beschrieben — an eine (nicht dargestelite) Unter-  dass es bei Umdrehung in axialer Richtung bewegt werden
druckquelle, z.B. eine Vakuumpumpe oder dgl. angeschlossen 25 kann. Ein Endstlick des mit einem Innengewinde versehenen

ist. Gewindeteils 339 ist drehbar in dem Lagerblock 337 befe-
Die Einrichtung 5 zum Klebstoffauftrag besteht aus einem  stigt, und bei einer Bewegung des Lagerblocks 337 in axialer
Klebstoff 511 enthaltenden Trog 51, einer Aufnehmer-Auf- Richtung wird das Gewindeteil 339 mitgenommen. Der La-

tragswalze 52, die gegensinnig zur Wellwalze 3 rotiert und der-  gerblock 337 ist mit dem Gewindeteil 339 mit Innengewinde
art angeordnet ist, dass ihre Unterseite in den Klebstoff 511 39 durch einen I6sbaren Bolzen 340 verbunden, so dass das Ge-

eintaucht und ihre Oberseite mit den Wellenkuppen 11 der windeteil 339 sich nicht drehen kann.
gewellten Bahn 1 in Beriihrung tritt, welche um die Well- Im hohlen Teil 41 der zweiten Wellwalze 3 ist in der Welle
walze 3 gefiihrt ist, aus einer Abstreifwalze 53 zwecks Ent- 32 ein Loch 321 eingeformt, das iiber einen Drehverbinder
fernung iiberschiissigen Klebstoffes von der Walze 52, und 323 und einen biegsamen Schlauch 324 mit einer (nicht dar-
aus einer Rakel 54 zum Abstreifen des Klebstoffes von der 35 gestellten) Saugvorrichtung, wie einer Vakuumpumpe oder
Abstreifwalze 53. Die Walzen 52 und 53 sind durch einen dergleichen, in Verbindung steht. Der Drehverbinder 323 be-
nicht dargestellten Antrieb angetrieben. steht aus einem mit der Welle 32 drehbaren Teil 3231 und
Die Druckwalze 7 ist gegensinnig zur zweiten Wellwalze 3 einem damit verbundenen weiteren Teil 3232. An dem weite-
angetrieben und unter vorbestimmten Druck an diese ange- ren Teil 3232 ist ein Bauteil 325 angebracht, das gleitbar

driickt. Die Heizeinrichtung der Druckwalze 7 weist z.B. einen 49 durch eine parallel zur Wellwalze 3 angeordnete Befestigungs-

Hohiraum 71 auf, der von Dampf durchstrémt ist, so dass die ~ stange 326 gefiibrt ist, so dass das Bauteil 3232 an einer Um-

zum Aufkleben der Deckbahn 6 auf die gewellte Bahn 1 er- drehung gehindert wird.

forderliche Wirkung erzielt wird. Die Klebstoff-Auftragsvorrichtung 5 besteht aus einem
Die Fiihrungs- und Dichtglieder 44 sind iiber der zweiten Trog 51, der den Klebstoff 511 enthilt; einer Klebstoffauf-

Wellwalze 3 angeordnet und an ihrer Unterseite konkav so- 45 nahme- und -auftragswalze 52, die so angeordnet ist, dass ihr

wie etwa halbkreisformig ausgeschnitten, so dass sie von den unterer Teil in dem Klebstoff 511 eintaucht und ihr oberer
Nuten 42 der Wellwalze 3 aufgenommen werden kénnen und Teil in Abwilzberiihrung mit den Scheiteln 11 der Kannelie-
hiedurch die Offnungen 43 abdichten; die Enden der Unter- rung des gewellten Materials 1, das in Drehrichtung der Walze
seiten der Dicht- und Fiihrungsglieder 44 sind zwischen den 3 lauft, in Beriihrung gebracht werden kann; einer Abstreif-
Walzen 3 und 7 angeordnet, so dass sie die Bahn 1 abheben, 5o walze 53 zur Entfernung {iberschiissigen Klebstoffs von der
wenn diese zusammen mit der Deckbahn 6 zwischen diesen Aufnahme- und Auftragswalze 52 und einer weiteren Abstreif-
Walzen 3, 7 austritt. Das obere Ende jedes Gliedes 44 ist an walze 54 zum Abstreifen von Klebstoff von der ersten Ab-
einer Tragstange 45 befestigt, die parallel zur Achse der zwei- streifwalze 53. Die Walzen 52 und 53 werden durch eine

ten Wellwalze 3 verlduft und deren Enden gleitend gelagert (nicht dargestellte) Antriebsvorrichtung angetrieben.

sind, so dass sie parallel zur Wellwalze 3 bewegbar ist. 55

Die Druckwalze 7 ist mit einer Heizeinrichtung versehen,
die beispielsweise aus einem hohlen Teil 71 der Walze beste-
hen kann, der von Dampf durchstrémt wird, und die einen
giinstigen Einfluss auf das Haften der Auflage 6 auf dem ge-
6 wellten Material 1 ausiibt.

Wie in Fig. 2 gezeigt ist, sind die beiden Wellen 32 und 33
der zweiten Wellwalze 3 drehbar und in axialer Richtung et-
was beweglich in Nadellagern 34 gelagert, die eine Aussen-
laufbahn mit Flanschen und eine Innenlaufbahn ohne Flan-
schen haben. Auf dem aus dem Lager 34 nach aussen vor-

stehenden Teil der Welle 33 sitzt ein Zahnrad 331 zum An- Die Platten 44 dienen als Fiihrungs- und Dichtungseinrich-
trieb eines (nicht dargestellten) Zahnrades auf der Welle der tung und sind {iber der zweiten Wellwalze 3 angeordnet. Die
Druckwalze 7. Das Ende der Welle 33 ist iiber eine Zahn- unteren Enden der Platten 44 sind konkav ausgeschnitten und
kupplung 332 mit einer Hohlwelle 333 verbunden. Die In- bilden ungefihr einen Halbkreis, der in die Nut 42 der Walze
nenverzahnung dieser Kupplung ist gegeneinander gleitbar, 65 3 eindringt und die Offnungen 43 ganz oder teilweise ab-

so dass die Welle 33 sich in axialer Richtung bewegen lésst. dichtet. Die Spitzen der unteren Enden der Platten 44 befin-
Die Hohlwelle 333 ist drehbar in Lagern 3341 in einem Ge- den sich zwischen den Walzen 3 und 7 in einer solchen An-

triebe 334 gelagert, kann sich aber nicht in axialer Richtung ordnung, dass sie das aus dem Walzspalt austretende gewellte



626292

Material 1 mit seiner Auflage 6 von der Walze 3 abzuldsen
vermdgen.

Die Herstellung einer Wellpappe mit einer einseitigen
Deckauflage mit Hilfe der vorstehend beschriebenen Vorrich-
tung gemiss der Erfindung verlduft wie folgt:

Die zugefiihrte Bahn 1 wird, gefiihrt von der ersten Well-
walze 2, von der ersten und zweiten Wellwalze 2 bzw. 3 er-
fasst und beim Durchgang durch die Walzen unter Erhitzen
durch die zweite Wellwalze 3 gewellt. Dabei wird sie durch
die Offnungen 43 fest auf die Oberfliche der zweiten Well-
walze 3 gesaugt. Die gewellte Bahn 1 lduft dann zwischen der

Wellwalze 3 und der Druckwalze 7 hindurch, wobei sie weiter-

hin auf der Oberfliche der Wellwalze 3 festgehalten wird.
Wihrend des Durchlaufs wird auf die Wellenkuppen 11 der
gewellten Bahn durch die Druckwalze 7 Klebstoff aufgetra-

gen, ohne dass Stellen nicht oder {iberméssig mit Klebstoff
beschichtet werden. Die aus dem Walzspalt zwischen den Wal-
zen 3 und 7 austretende Wellpappe 10 wird durch die Dicht-
und Fiihrungsglieder 44 von der Oberfliche der Wellwalze 3

5 abgelost.

Die zweite Wellwalze 3 wird von Zeit zu Zeit durch Ent-
fernen des Bolzens 340 aus dem Gewindeteil 339 mit Innen-
gewinde und Drehen des Gewindeteils 339 von Hand axial
bewegt; dadurch kénnen Beschiddigungen an bestimmten Tei-

10 len der ersten Wellwalze 2 und der zweiten Wellwalze 3 durch
das stindige Kimmen dieser Teile und das Auftreten von
Streifenmarken auf den Teilen der ersten Wellwalze 2, die den
Umfangsnuten 42 in der Wellwalze 3 gegeniiberliegen, ver-
mieden werden. Wenn die Wellwalze 3 axial bewegt wird, so

15 werden die Glieder 44 wegen ihres Eingriffes in die Nuten 42
mitbewegt, so dass ihre Funktion aufrechterhalten bleibt.

1 Blatt Zeichnungen
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