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DESCRIPCION

Bovedilla aligerada para forjados.

La presente memoria descriptiva se refiere, como
su titulo indica, a una bovedilla aligerada para for-
jados del tipo de las utilizadas para la construccién
en general caracterizada por una base preformada de
molde, dispuesta para forjados semiresistentes arma-
dos, forjados semiresistentes pretensados o forjados
“in situ”, con unos nervios de anclaje en su parte su-
perior para la colocacién de un suplemento de polies-
tireno expandido o material similar, aligerando el pe-
so del forjado, potenciando a su vez las condiciones
de aislamiento térmico y acustico.

En la actualidad los forjados a base de bovedilla,
viguetas y capa de compresién estdn muy extendi-
dos, en primer lugar por la economia de sus costes
si los comparamos con otros sistemas de fabricacion,
asi como el transporte y la manipulacién del material
a pié de obra.

La bovedilla utilizada habitualmente constituida
preferentemente de hormigén tiene la conocida fun-
cion de rellenar el espacio entre las viguetas para pos-
teriormente extender sobre ellas la capa de compre-
sién y el mallazo, dicha bovedilla presenta el incon-
veniente de su propio peso durante su colocacién en
obra ademds de aumentar considerablemente el pe-
so del forjado, por lo que necesariamente los porticos
que constituyen las estructuras, requieren de mas pi-
lares, para reducir las luces de las vigas que sustentan
los forjados.

El inconveniente del peso es muy considerable,
pues hay que tener en cuenta que un metro cuadrado
de forjado con bovedilla de hormigén pesa aproxima-
damente 355 kilos, con el riesgo afiadido de que pue-
den romperse con facilidad, al maniobrar sobre ellas.

Otro inconveniente es que para la fabricacion de
las bovedillas usadas en la actualidad se emplean mol-
des que habitualmente obtienen de cada desmoldeo 4
unidades, dadas las caracteristicas de dimensiones y
peso de éstas, que como consecuencia, en el momen-
to del transporte los palets empleados como maximo
recogen 40 piezas, cantidad médxima aproximada para
facilitar la carga y descarga del material de los vehi-
culos de transporte.

También como inconveniente podemos afiadir el
almacenaje en obra, pues al ser los palets transporta-
dos de 40 piezas, se requieren zonas considerables en
extension para el apilamiento de dichos palets, y nor-
malmente al no disponer de estas zonas de acopio en
las obras, hay que recurrir a tener que realizar muchos
mas portes, con lo que se encarecen notablemente los
Costos.

Son conocidos algunos sistemas de bovedilla
como el presentado en la Patente de Invencién
009900474, que consiste en una gruesa capa de po-
liestireno unida a otra inferior de hormigén armado,
incluso dicha capa de hormigén puede alojar en su in-
terior hierros de largo y ancho libre.

Asimismo existe otro sistema de bovedilla como
los presentados en los Modelos de utilidad U9502703,
U95001172y U200100291, las cuales estdn constitui-
das a base de poliestireno expandido, lo cual eviden-
temente rebaja considerablemente el peso que debe
soportar la estructura, pero ofrece el inconveniente de
romperse con facilidad al maniobrar por encima con
un posible riesgo de accidentes y para el usuario de la
vivienda en el momento de agujerear los techos para
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la colocacién de aparatos de luz o accesorios de deco-
racion, por la poca consistencia que ofrecen, al estar
solamente cubiertas con yeso, ademds de oponer una
baja resistencia al fuego.

Para solventar la problemadtica existente en la ac-
tualidad se ha ideado la bovedilla aligerada para forja-
dos objeto de la presente invencion, la cual estd cons-
tituida basicamente por una base rectangular, de una
altura equivalente a la mitad de una bovedilla conven-
cional, las bases son fabricadas en moldes que siguen
conservando las mismas dimensiones de bancada, pe-
ro con la ventaja de obtener el doble de produccién
ya que de un moldeo se consiguen 8 piezas, gracias
a las dimensiones reducidas en altura de la bovedilla
que se presenta.

Esto favorece notablemente su ordenamiento y
embalaje en palets, permitiendo transportar mayor nd-
mero de piezas en el mismo medio de transporte,
aportando una importante reduccién de costos ademas
de facilitar su almacenaje.

Ademds dichas bases pueden salir del molde espe-
cialmente adaptadas y sin ningtin proceso previo para
poder ser empleadas directamente en un forjado semi-
resistente armado, pretensado o en “situ”.

Las bases estan constituidas de hormigén o arlita
configurando una forma rectangular, de base plana, y
hueca, provista con tres nervios interiores que le apor-
tan rigidez, creando cuatro cdmaras rectangulares, es-
tando constituidas las de ambos extremos con una li-
gera inclinacion hacia el interior en una de sus caras y
dotados por ambos lados y enfrentados con unos esca-
lonamientos marginales laterales en toda su anchura,
para su adaptacion sobre los bordes de la bovedilla.

La parte superior estd dotada con tres refuerzos
rectangulares de seccién cuadrada, ubicados en am-
bos extremos y uno central, para el acoplamiento de
un suplemento de poliestireno expandido o material
similar, conformado de una forma rectangular, maci-
70, con unas ranuras dispuestas en su parte inferior, en
coincidencia con los refuerzos rectangulares de la vi-
gueta, siendo sus dimensiones en anchura ligeramente
mas estrechas, para conseguir una mejor adherencia
en el acoplamiento y ensamblaje de ambas piezas.

El acoplamiento para la base de forjado semiresis-
tente armado, y forjado in situ, esta dotado en sus ex-
tremos laterales superiores con un chaflan a 60° apro-
ximadamente, por otra parte el suplemento para la ba-
se de forjado pretensado, estd dotado con en ambos
laterales y enfrentado por una tirada hacia el interior
de 15° aproximadamente.

Estos suplementos de poliestireno expandido pue-
den estar fabricados de diversas dimensiones, segin
necesidad, a su vez potencian las condiciones de ais-
lamiento térmico y acustico, y una alta resistencia al
fuego, pues una vez ensamblado entre la base de hor-
migén y la capa de compresion su exposicion al fue-
g0, en caso de incendio, es nula.

En el caso del forjado en situ, la base estd consti-
tuida sin los rebajes escalonados, simplemente se pro-
longa la base en su parte inferior por unos salientes
que rebasan ligeramente las dimensiones de la bove-
dilla.

La bovedilla aligerada para forjados que se pre-
senta aporta multiples ventajas sobre los sistemas dis-
ponibles en la actualidad siendo la mds importante la
considerable reduccién de peso que se obtiene con su
utilizacién, pues un metro cuadrado de forjado con
bovedilla de hormigén y poliestireno expandido pesa
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305 kilos, con lo que la estructura del edificio puede
ser mas ligera al no ser necesario soportar tanto peso
propio.

Otra ventaja importante son los tiempos de pro-
ducciodn, duplicandose de 4 piezas, obtenidas con bo-
vedillas convencionales, a 8 piezas con la bovedilla
que se presenta, rebajando considerablemente los cos-
tos y aumentando la produccioén.

Otra de las mds importantes ventajas es la del
transporte y almacenaje, pues las piezas obtenidas
pueden almacenarse en palets hasta 80 unidades, pu-
diendo transportar con el mismo peso un nimero ma-
yor de unidades, favoreciendo los costos de los portes,
pudiendo ademds almacenar mas piezas en el mismo
espacio.

Asimismo otra ventaja afiadida es el aislamiento
térmico y acustico que se consigue con el suplemento
de poliestireno expandido, que colocado sobre la bo-
vedilla forma parte de la estructura, ademads de ofrecer
una alta resistencia al fuego, pues su exposicion a este
es nula, al quedar el suplemento cubierto con la capa
de compresion.

Como ventaja podemos afiadir que el reducido pe-
so de las bases moldeadas asi como las piezas de po-
liestireno expandido, hacen que no se superen los pe-
sos mdximos que en funcién de la frecuencia de ma-
nipulaciéon manual de carga deben realizar los ope-
rarios, en cumplimiento de la vigente normativa que
sobre manipulacion de cargas establece la actual ley
de prevencion y riesgos laborales.

Y por ultimo podemos afladir que los suplementos
de poliestireno expandido que se acoplan sobre las ba-
ses moldeadas, ofrecen una gran seguridad, pues al ser
macizas, se puede maniobrar o/y pisar sobre ellos, sin
peligro de roturas, ya que se ensamblan sobre varias
de las bases moldeadas que actian como encofrado,
disminuyendo asf los accidentes laborales.

Para comprender mejor el objeto de la presente in-
venciodn, en el plano anexo se ha representado una rea-
lizacién practica preferencial de la misma. En dicho
plano:

La figura -1- muestra en detalle la base y el suple-
mento de un forjado semiresistente armado.
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La figura -2- muestra en detalle la base y el suple-
mento de un forjado pretensado.

La figura -3- muestra en detalle la base y el suple-
mento de un forjado in situ.

La bovedilla aligerada para forjados que se pre-
senta, esta constituida preferentemente de hormigén o
arlita configurando una forma rectangular (1), de base
plana (2), y hueca, provista con tres nervios interio-
res (3) que le aportan rigidez, creando cuatro cimaras
rectangulares, dos cdmaras (4) en el centro, y dos cé-
maras (5) en ambos extremos, con una ligera inclina-
cién (6) hacia el interior en una de sus caras y dota-
dos por ambos lados y enfrentados con unos escalo-
namientos marginales laterales (7) en toda su anchura,
para su adaptacion sobre los bordes de las vigas.

La parte superior estd dotada con tres refuerzos
rectangulares (8) de seccién cuadrada para el acopla-
miento de un suplemento (9) de poliestireno expan-
dido o material similar, el cual estd conformado de
una forma rectangular, macizo, con tres ranuras (10)
dispuestas en su parte inferior, y en coincidencia con
los refuerzos (8), siendo sus dimensiones en anchu-
ra ligeramente mas estrechas que los refuerzos (8) de
las bases, para conseguir una mejor adherencia en el
acoplamiento de ambas piezas.

El suplemento (9) para la base de forjado semi-
resistente armado, y forjado in situ, esta dotado en
sus extremos laterales superiores con un chaflan (11)
a 60° aproximadamente, por otra parte el suplemento
(12) para la base de forjado pretensado, estd dotado en
ambos laterales y enfrentados por un plano recto (13)
en tirada hacia el interior de 15° aproximadamente.

En el caso del forjado en situ, la base estd consti-
tuida sin los rebajes escalonados (7), simplemente se
prolonga la base por medio de unos salientes (14) que
rebasan ligeramente las dimensiones de la bovedilla.

Se omite voluntariamente hacer una descripcién
detallada del resto de particularidades del sistema que
se presenta o de los elementos componentes que 1o in-
tegran, pues estimamos por nuestra parte que el resto
de dichas particularidades no son objeto de reivindi-
cacién alguna.
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REIVINDICACIONES

1. Bovedilla aligerada para forjados, del tipo de
las utilizadas en la construccion en general, constitui-
da mediante el acoplamiento de dos piezas, una pieza
base de mediana altura, obtenida indistintamente en
hormigén o arlita, y un suplemento, adaptado en su
parte superior y constituido a base de poliestireno ex-
pandido o material similar, caracterizado porque la
pieza base (1) esta configurada de forma rectangular,
de base plana (2), y hueca, provista con tres nervios
interiores (3) que le aportan rigidez, creando cuatro
cémaras rectangulares, dos cdmaras (4) ubicadas en el
centro, y dos cdmaras (5) en ambos extremos con una
ligera inclinacién (6) hacia el interior y dotados por
ambos lados y enfrentados con unos escalonamientos
marginales laterales (7) en toda su anchura, adaptin-
dose sobre los bordes de las vigas.

2. Bovedilla aligerada para forjados, segtn la ante-
rior reivindicacidn, caracterizado porque la base (1)
para el forjado en situ estd constituida por la prolon-
gacién de unos salientes (14) en su base inferior, re-
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basando ligeramente las dimensiones de la bovedilla.

3. Bovedilla aligerada para forjados, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la
parte superior de la pieza base estd dotada con tres re-
fuerzos rectangulares (8) de seccién cuadrada para el
acoplamiento de un suplemento (9-12).

4. Bovedilla aligerada para forjados, segtn las an-
teriores reivindicaciones, caracterizado porque los
suplementos (9-12) estan conformados por una forma
rectangular, macizos, con tres ranuras (10) dispuestas
en su parte inferior, siendo sus dimensiones en anchu-
ra ligeramente mas estrechas que los refuerzos (8) de
las bases, consiguiendo mejor adherencia en el aco-
plamiento de ambas piezas.

5. Bovedilla aligerada para forjados, segtn la rei-
vindicacién 4, caracterizado por el suplemento (9)
esta dotado en sus extemos laterales superiores con un
chaflan (11) a 60° aproximadamente, y el suplemen-
to (12) en ambos laterales y enfrentados por un plano
recto (13) en tirada hacia el interior de 15° aproxima-
damente.
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