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(57) Resumo: A presente invengdo refere-se a um esfolador de aves que inclui transportadores para engatar as superficies
superior e inferior de um produto avicola. Uma pinga montada rotativamente engata na su-perficie inferior das aves. Um bloco de
aperto com uma superficie ar-queada é montado em relagdo estreitamente espagada para as aletas da pinga para capturar a pele
do produto avicola. A correia superior do transportador estende-se em torno de guias orientadas lateralmente que sdo montadas
nos membros de estrutura nos lados do percurso do produto alimenticio, e molas desviam as correias para fora, para pressionar
o produto alimenticio contra a pinga e para eliminar a folga na correia por um movimento vertical das extremidades das guias. A
pinga e o bloco de aperto montam, com um mecanismo de ajuste, para a extremidade, suportes extremos de modo que os
componentes possam ser removidos como uma unidade e a posigéo do bloco de aperto em relagéo a pinga pode ser ajustado.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "APARE-
LHO MELHORADO PARA O ESFOLAMENTO DE PRODUTOS AVi-
COLAS".
REFERENCIAS CRUZADAS AOS PEDIDOS RELACIONADOS
(Nao aplicavel)
DECLARACAO RELATIVA A INVESTIGACAO E DESENVOLVIMEN-
TO PATROCINADOS FEDERALMENTE
(Nao aplicavel)
REFERENCIA A UM APENDICE
(Nao aplicavel)
ANTECEDENTES DA INVENCAO

[001] A presente invengao refere-se em geral a dispositivos de

esfolamento, e mais particularmente a um dispositivo para a remogao
da pele a partir de pedagos de aves.

[002] E conhecido na técnica que ha uma necessidade de ma-
quinas eficientes e seguras para processar carnes e aves, em particu-
lar. A Patente US No. 6,264,542 para Gasbarro, que € aqui incorpora-
da por referéncia, foi um avango substancial na tecnologia relacionada
com o esfolamento dos produtos avicolas usando maquinas. Esta pa-
tente ensina um dispositivo que evita o perigo para os seres humanos
de esfolamento de mao, e fornece resultados consistentes e conti-
nuos.

[003] Na Patente '542, um aparelho para esfolar pedagos de pro-
duto avicola é ilustrado e descrito. A figura 4 da patente mostra um
transportador de correia sem fim convencional 31 utilizado para carre-
gar o produto e transporta-lo para a entrada de alimentagao 28, onde
ele é entregue a uma estagao de esfolamento. A correia 40 esta mon-
tada sobre um bloco de suporte 64 e é acionada por um motor para
girar no sentido horario. O bloco de suporte 64 estd montado na pare-

de lateral do armario 26 em uma relagao verticalmente mével, desse

Peti¢do 870170061533, de 23/08/2017, pag. 72/168



2/34

modo permitindo a abertura entre a parte inferior da correia 40 e a pin-
¢a 42 para ajustar automaticamente para o tamanho das segbes de
aves recebidas entre as mesmas. Isto pode ser conseguido, por
exemplo, por um pivd na extremidade para a esquerda do bloco de
suporte 64 em torno do qual o bloco de suporte 64 gira, ou uma plura-
lidade de hastes de suporte verticais estendendo-se através do bloco
de suporte 64, que permitem o movimento vertical. O eixo de aciona-
mento 58 forma um eixo de articulagédo para o bloco de suporte 64. O
peso do bloco de suporte 64 e as suas estruturas anexas inclinam o
bloco para baixo na dire¢ao da pinga 42 na sua extremidade direita,
como mostrado na figura 1. Assim, as segoes de aves colocadas pelo
transportador 31 entre a correia 40 e a pinga 42 faz com que o bloco
de suporte 64 ajuste para cima para o tamanho das seg¢bes a ser esfo-
ladas, e ainda mantém substancialmente uma forga constante para
baixo sobre a se¢ao de aves durante a operagao de remogao da pele.
[004] A correia 40 transporta os pedagos de segao de aves que
entram na entrada de alimentagao 28 para a pinga 42, e sobre a pinga
42. A pinga 42 encontra-se montada de modo rotativo a estrutura 20 e
€ acionada por um motor convencional para girar em um sentido anti-
horario de modo que a parte superior da pinga 42 move-se na mesma
direcdo que a parte inferior da correia 40. A correia 40 e a pinga 42
cooperativamente movem as segoes de aves em diregao a saida de
descarga, e a fungao em cooperagao com o bloco de aperto 44 para
engatar e puxar a pele externa para fora das segbes de aves.

[008] Apesar de a patente '542 ensinar uma maquina com muitas
vantagens, o refinamento adicional da tecnologia convencional é dese-
jado, em particular com a acomodagao de tamanhos de pedagos de
aves. Portanto, existe uma necessidade de uma maquina melhorada
para o esfolamento agricola.

BREVE SUMARIO DA INVENCAO
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[006] Sao aqui descritas varias modalidades de um aparelho au-
tomatizado para o esfolamento de produto avicola. Uma modalidade
inclui uma estrutura de suporte possuindo uma entrada de produto e
uma saida de produto perto de extremidades longitudinais opostas da
estrutura de suporte. Uma pinga orientada lateralmente montada de
forma rotativa na estrutura e possuindo uma pluralidade de aletas que
se estendem radialmente para engatar um lado inferior do produto avi-
cola. Um bloco de aperto orientado lateralmente inclui uma superficie
arqueada fixamente posicionada em relagao de folga estreita para um
percurso arqueado das aletas. Um transportador € montado na estru-
tura de suporte acima da pinga e é alinhado para engatar uma superfi-
cie superior de um pedago de produto avicola entregue para a entrada
e para direcionar o produto avicola em um percurso de produto ao lon-
go da pinga e em diregdo a saida. O transportador inclui uma correia
de circuito sem fim que se estende em torno de, e esta inclinado para
a pinga por uma primeira guia orientada lateralmente possuindo pri-
meira e segunda extremidades opostas. As extremidades sao monta-
das de forma modvel a estrutura de suporte perto das bordas laterais
opostas do percurso do produto para permitir o movimento vertical das
primeiras e segundas extremidades da primeira guia em relagao a es-
trutura de suporte.

[007] Em outra modalidade, o aparelho automatizado para o esfo-
lamento de produtos avicolas compreende uma primeira mola monta-
da entre a primeira extremidade da primeira guia e a estrutura de su-
porte. A primeira mola inclina a primeira extremidade da primeira guia
em diregao a pinga. Uma segunda mola € montada entre a segunda
extremidade da primeira guia e a estrutura de suporte. A segunda mo-
la inclina a segunda extremidade da primeira guia em diregao a pinga
independentemente da primeira extremidade da primeira guia.

[008] Em outra modalidade, o aparelho automatizado para o esfo-
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lamento de produto avicola compreende uma segunda guia orientada
lateralmente disposta a jusante da primeira guia e em torno da qual a
correia de circuito sem fim se estende. A segunda guia tem as primeira
e segunda extremidades opostas que sao montadas de modo maével a
estrutura de suporte perto das bordas laterais opostas do percurso do
produto. Estas extremidades permitem o movimento vertical das pri-
meira e segunda extremidades da segunda guia em relagao a estrutu-
ra de suporte. Uma terceira mola € montada entre a primeira extremi-
dade da segunda guia e a estrutura de suporte. A terceira mola inclina
a primeira extremidade da segunda guia em diregao a pinga. Uma
quarta mola é montada entre a segunda extremidade da segunda guia
e a estrutura de suporte. A quarta mola inclina a segunda extremidade
da segunda guia em diregao a pinga de forma independente da primei-
ra extremidade da segunda guia. A segunda guia esta configurada pa-
ra se mover em relagao a pinga e em relagao a primeira guia. As ex-
tremidades opostas da primeira guia podem ser montadas de modo
deslizante nos primeiro e segundo entalhes nas paredes laterais opos-
tas da estrutura de suporte, e as extremidades opostas da segunda
guia podem ser montadas de modo deslizante no terceiro e no quarto
entalhes nas paredes laterais opostas da estrutura de suporte.

[009] Em outra modalidade, o aparelho automatizado para o esfo-
lamento de produto avicola compreende uma terceira guia orientada
lateralmente em torno da qual as correias de circuito sem fim se es-
tendem. A terceira guia pode ter as primeira e segunda extremidades
opostas montadas de modo mével na estrutura de suporte perto das
bordas laterais opostas do percurso do produto para permitir 0 movi-
mento vertical das primeira e segunda extremidades da terceira guia
em relagao a estrutura de suporte. Uma quinta mola € montada entre a
primeira extremidade da terceira guia e a estrutura de suporte. A quin-

ta mola inclina a primeira extremidade da terceira guia para longe da
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pinga. Uma sexta mola € montada entre a segunda extremidade da
terceira guia e a estrutura de suporte. A sexta mola inclina a segunda
extremidade da terceira guia para longe da pinga independentemente
da primeira extremidade da terceira guia. A terceira guia é configurada
para se mover em relagao a pinga e em relagao a primeira e segunda
guias. A estrutura de suporte pode ter as primeira e segunda paredes
laterais espagadas e posicionadas em lados laterais opostos do per-
curso do produto. As primeira e segunda paredes laterais podem ter
um primeiro par de entalhes alongados nos quais as extremidades
opostas da primeira guia estao montadas de modo deslizante, um se-
gundo par de entalhes alongados nos quais as extremidades opostas
da segunda guia estdo montadas de forma deslizante, e um terceiro
par de entalhes alongados nos quais as extremidades opostas da ter-
ceira guia sdo montadas de forma deslizante.

[0010] E ainda aqui descrito um aparelho automatizado para o es-
folamento de produto avicola incluindo uma estrutura de suporte pos-
suindo uma entrada de produto e uma saida de produto perto das ex-
tremidades longitudinais opostas da estrutura de suporte. Um transpor-
tador é montado na estrutura de suporte e é alinhado para engatar a
superficie superior de um pedago de produto avicola entregue para a
entrada e para direcionar o produto avicola em um percurso de produ-
to em diregao a saida. Uma pinga orientada lateralmente possui uma
pluralidade de aletas que se estendem radialmente dispostas abaixo
do transportador para engatar um lado inferior do produto avicola que
passa no percurso do produto entre a pinga e o transportador. Um blo-
co de aperto orientado lateralmente inclui uma superficie arqueada fi-
xamente posicionada em relagao de folga estreita de um para um per-
curso arqueado das aletas durante uma parte da sua rotagao para de-
finir uma abertura configurada para engatar a pele externa ligada ao

produto avicola entre as aletas e a superficie arqueada do bloco de
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aperto. A relagao de folga estreita e a abertura estdao configuradas pa-
ra prender firmemente a pele externa fixa entre as aletas e a superficie
arqueada do bloco de aperto para puxar a pele externa a partir da sua
ligagao as partes musculares subjacentes do produto avicola.

[0011] O primeiro e segundo membros de suporte sdo montados
de forma removivel a estrutura de suporte nos primeiro e segundo la-
dos laterais opostos do percurso do produto. A pinga € montada de
forma rotativa a, e entre o primeiro e segundo membro de suporte. Os
blocos de aperto sao montados para e entre o primeiro e segundo
membros de suporte. Um regulador € montado para os primeiro e se-
gundo membros de suporte e ligado de forma acionavel a pelo menos
um da pinga e do bloco de aperto para ajustar a abertura entre a pinga
e o0 bloco de aperto. A pinga, o bloco de aperto e pelo menos uma par-
te do regulador estao configurados para serem removidos da estrutura
de suporte com os primeiro e segundo membros de suporte como uma
unidade.

[0012] Em uma modalidade, o regulador estda montado aos primei-
ro e segundo membros de suporte e ligado de forma acionavel a uma
placa a qual o bloco de aperto € montado. O regulador pode compre-
ender ainda primeiro e segundo membros montados de forma rotativa
através das primeira e segunda forquilhas que estao ligadas perto das
extremidades opostas da placa, os membrosmembro possuindo super-
ficies de excéntrico configuradas para assentar contra as orelhas que
se estendem a partir dos membrosmembro de suporte. O aparelho de
esfolamento pode compreender uma haste montada de modo rotativo
através das primeira e segunda forquilhas e ligada ao primeiro e se-
gundo membrosmembro. Além disso o aparelho para o esfolamento
pode compreender, pelo menos, um membro da haste de ligagao com
a placa montado para as primeira e segunda placas, em que o referido

pelo menos um membro da haste de ligagdo com a placa esta configu-
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rado para assentar em, pelo menos, um canal formado num membro
de estrutura.

[0013] E ainda aqui descrito um aparelho para o esfolamento de
aves possuindo uma estrutura com uma entrada de produto e uma sa-
ida de produto perto das extremidades longitudinais opostas da estru-
tura de suporte. Um transportador € montado na armagao e é alinhado
para engatar a superficie superior de um pedago de produto avicola
entregue para a entrada e para direcionar o produto avicola em um
percurso de produto em diregao a saida. Os primeiro e segundo supor-
tes de extremidade sdo montados de forma removivel a estrutura nos
primeiro e segundo lados laterais opostos do percurso do produto.
Uma pinga orientada lateralmente esta montada de modo rotativo, e
entre os primeiro e segundo suportes de extremidade. A pinga pode ter
uma pluralidade de aletas que se estendem radialmente dispostas
abaixo do transportador para engatar um lado inferior do produto avi-
cola que passa no percurso do produto. Um bloco de aperto orientado
lateralmente pode ser montado de maneira deslizante, e entre os su-
portes de extremidade. O bloco de aperto inclui uma superficie arque-
ada fixamente posicionada em relagéo de folga estreita a um percurso
arqueado das aletas durante uma parte da sua rotagao para definir
uma abertura configurada para engatar a pele externa ligada ao produ-
to avicola entre as aletas e a superficie arqueada do bloco de aperto.
A relagao de folga estreita e a abertura estdo configuradas para pren-
der firmemente a pele externa fixa entre as aletas e a superficie ar-
queada do bloco de aperto para puxar a pele externa a partir da sua
fixagao para as partes musculares subjacentes do produto avicola. O
bloco de aperto inclui também suportes do bloco de aperto rigidamente
montados no bloco de aperto. Pelo menos um movedor principal é
montado a estrutura e é configurado para deslocar o bloco de aperto

em relagao aos primeiro e segundo suportes de extremidade. As pri-
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meira e segunda superficies de excéntrico sao montadas de modo
movel a um primeiro dos suportes, e as superficies dos excéntricos
estao rigidamente ligadas entre si e assentam contra a um segundo
dos suportes para ajustar a abertura entre a pinga e o bloco de aperto.
A pinga, o bloco de aperto, os excéntricos e os suportes de extremida-
de sao configurados para serem removidos do quadro como uma uni-
dade.

[0014] Em outra modalidade, as primeira e segunda superficies de
excéntrico estao rigidamente montadas em uma haste que € montada
de modo rotativo aos suportes do bloco de aperto e assentam contra
as orelhas que se estendem a partir de fixagao rigida para os suportes
de extremidade. Os suportes do bloco de aperto podem ainda com-
preender as primeira e segunda forquilhas que estao ligadas perto das
extremidades opostas de uma placa que esta montada rigidamente e
de forma removivel ao bloco de aperto. A haste pode ser montada de
modo rotativo através das primeira e segunda forquilhas e ser anexada
as estruturas que definem as superficies de excéntrico. Pelo menos
um membro da haste de ligagao com a placa pode ser montado aos
suportes de extremidade, e o pelo menos um membro de barra de li-
gagao com a placa pode ser configurado para assentar em, pelo me-
nos, um canal formado na estrutura.

BREVE DESCRICAQ DAS DIVERSAS VISTAS DOS DESENHOS

[0015] A figura 1 é uma vista lateral em corte ao longo da linha 5-5

da figura 4B que ilustra uma modalidade da presente invengao.

[0016] A figura 2 é uma vista em perspectiva que ilustra a modali-
dade da figura 1 com alguns equipamentos de seguranga, tais como
revestimentos e escudos, removidos para efeitos de visibilidade.

[0017] A figura 3 é uma vista em perspectiva que ilustra a modali-
dade da figura 2.

[0018] A figura 4 é uma vista em perspectiva que ilustra a modali-
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dade da figura 2 com a correia 50 removida.

[0019] A figura 4B é uma vista em perspectiva que ilustra uma
modalidade da presente invengao.

[0020] A figura 5 é uma vista lateral em corte, que ilustra a modali-
dade da figura 2, através da linha 5-5 da figura 4B, e com a base re-
movida.

[0021] A figura 6 é uma vista lateral esquematica para a direita
(com alguns componentes mostrados transparentes) que ilustram a
modalidade da figura 2 com a base removida.

[0022] A figura 7 é uma vista lateral esquerda que ilustra a modali-
dade da figura 2.

[0023] A figura 7B é uma vista ampliada que ilustra a estagao de
esfolamento 41 da figura 5.

[0024] A figura 8 é uma vista em perspectiva que ilustra uma mo-
dalidade do cartucho.

[0025] A figura 9 é uma vista em perspectiva que ilustra a modali-
dade da figura 8.

[0026] A figura 10 é uma vista em perspectiva que ilustra a moda-
lidade da figura 8.

[0027] A figura 11 é uma vista lateral direita que ilustra uma moda-
lidade que ajusta a posigao do cartucho.

[0028] A figura 12 é uma vista lateral direita que ilustra a modali-
dade da figura 11 com o disco 236 tornado transparente.

[0029] A figura 13 é uma vista lateral esquerda que ilustra uma
modalidade que ajusta a posigao do cartucho.

[0030] A figura 14 é uma vista lateral direita que ilustra a modali-
dade da figura 13 com o disco 234 e uma engrenagem de acionamen-
to tornada transparente.

[0031] A figura 15 é uma vista lateral esquematica em corte, que

ilustra uma modalidade do cartucho com uma modalidade de um me-
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canismo de ajuste.

[0032] A figura 16 é uma vista lateral esquematica da modalidade
da figura 15, com algumas estruturas mostradas transparentes.

[0033] A figura 17 é uma vista de cima que ilustra o cartucho da
figura 8.

[0034] A figura 18 é uma vista em perspectiva que ilustra o cartu-
cho preferido.

[0035] A figura 19 é uma vista lateral que ilustra uma modalidade
alternativa da presente invengao.

[0036] Na descrigao da modalidade preferida da invengao que esta
ilustrada nos desenhos, a terminologia especifica sera recorrida por
uma questao de clareza. No entanto, nao se pretende que a invengao
seja limitada a expressao especifica de modo selecionado e é para ser
entendido que cada termo especifico inclui todos os equivalentes téc-
nicos os quais operam de um modo semelhante para realizar um pro-
posito semelhante.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

[0037] As patentes US Nos. 6,264,542; 6,699,116; e 8,187,060,

todas para Gasbarro, sdo aqui incorporadas por referéncia.

[0038] A figura 1 mostra uma modalidade de um aparelho para o
esfolamento 10 possuindo uma estrutura de suporte 20, que pode ser
montada sobre uma base ou mesa 22, para localizar convenientemen-
te o aparelho 10 e produto auxiliar e meios de coleta de pele, onde de-
sejado em uma instalagao de processamento de alimentos. A mesa 22
pode ter pernas, ou qualquer outro tipo de suporte, com rodas ou ou-
tras estruturas que permitem o movimento em torno de uma instalagao
de processamento de alimentos. Todas as estruturas do aparelho 10
sao feitas de ago de qualidade alimentar, tal como o ago inoxidavel, a
menos que indicado de outra forma.

[0039] A parte inferior da armagao 20 é aberta para direcionar uma
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parte da pele removida a partir das se¢gdes de aves para uma area de
recolha: tal como a lata 12 ou um transportador (ndo mostrado) por
baixo da estrutura 20. Uma abertura de descarga traseira na estrutura
20 inclui uma calha tipo rampa, 32, que direciona o produto avicola
esfolado, que é de preferéncia mantido separado da pele removida,
para uma area de coleta através da calha 32. A area de coleta em se-
parado para o produto esfolado pode ser uma lata convencional ou um
transportador (ndo mostrado).

[0040] Fazendo referéncia a figura 2, a estrutura de suporte 20 in-
clui uma primeira parede lateral 24 e uma segunda parede lateral 26
isto é, lateralmente espagada da primeira parede lateral 24 em uma
distancia que permite os produtos avicolas passarem entre 0s mesmos
conforme os produtos avicolas sédo transportados longitudinalmente
através de percurso do produto. As paredes laterais 24 e 26 podem
ser montadas para outras estruturas de trama de uma maneira que é
bem conhecida dos versados na técnica, tal como por soldadura ou
membros de fixagdo removiveis. Uma abertura é definida entre as pa-
redes laterais 24 e 26 e forma uma entrada de alimentagédo do produto
28. Um eixo longitudinal do aparelho 10 se estende igualmente subs-
tancialmente entre as paredes laterais 24 e 26 a partir da entrada de
alimentagao 28 para uma saida de descarga, que pode ser a calha 32.
[0041] Um transportador de correia sem fim convencional 30 pode
ser empregado para receber o produto avicola nao esfolado e trans-
porta-lo a jusante para a entrada de alimentagao 28 onde o produto é
entregue a uma estagao de esfolamento 41 (vide figura 5), a qual é
descrita abaixo em mais detalhes. Outras formas de transporte do pro-
duto avicola para a entrada de alimentagao 28 pode ser empregado
para fornecer o produto a estacao de esfolamento 41 sem se afastar
da presente invengao.

[0042] Os termos "a montante" e "a jusante" sao termos relativos,
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que referem-se a diregbes a partir de posigdes no aparelho 10 em re-
lagao a direcao do produto colocado no aparelho 10 move-se através
do aparelho 10 durante a operagao normal. A diregao em que o produ-
to se desloca durante a operagéo normal é do lado direito da figura 1
em diregao ao lado esquerdo, e através do percurso de produto que se
encontra entre as paredes laterais 24 e 26. Assim, a extremidade direi-
ta do transportador 30 estda a montante da extremidade esquerda do
transportador 30, e a calha tipo rampa, 32 esta a jusante do transpor-
tador 30.

[0043] Fazendo de novo referéncia a figura 1, o transportador 30
inclui um rolo de acionamento 30' que é ligado de forma acionavel a
um motor principal, tal como um motor elétrico 6, através de uma cor-
reia de transmissao 7. Em cooperagao com uma pluralidade de rolos
livres, o rolo de acionamento 30' avanga a superficie superior (na ori-
entagao da figura 1, que é a orientagdo para descrigdes subsequentes,
a menos que indicado em contrario) do transportador de circuito sem
fim 30 em direcdo a entrada de alimentagdo do produto 28. Assim,
quaisquer produtos, tais como peitos, coxas, asas ou outras partes de
aves colocadas sobre a superficie superior do transportador 30 sao
avangados por meio do transportador 30 em diregao a entrada de ali-
mentagao do produto 28, de um modo compreendido pelo versado na
técnica. Claro, outros transportadores podem ser usados, tais como
uma pluralidade de cilindros ou rodas possuindo eixos orientados late-
ralmente.

[0044] Na entrada de alimentagao do produto 28, a extremidade a
jusante do transportador 30 se estende por baixo da extremidade a
montante de uma correia 50. O transportador 30 e a correia 50 podem
fazer contato ou um intervalo que varia entre uma fragao de uma pole-
gada e cerca de trés polegadas pode ser formada entre as mesmas.

Os produtos de aves colocados sobre o transportador 30 sao aciona-
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dos em contato com a correia 50, que avanga os produtos avicolas
mais a jusante ao longo do percurso do produto depois de beliscar os
produtos avicolas entre as duas estruturas de transporte de avango (a
correia 50 e o transportador 30).

[0045] A correia 50 pode ser formada de material flexivel, tal como
borracha de grau alimentar, de uretano ou semelhante, formando um
circuito sem fim na forma de uma correia transportadora. Alternativa-
mente, a correia 50 pode ser feita a partir de uma pluralidade de pegas
relativamente nao flexiveis, mas pivotavelmente ligadas, as quais po-
dem ser de plastico ou de metal, que se estendem em um circuito sem
fim. Nervuras rigidas podem ser aparafusadas, tal como por meio de
cola ou moldagem integral, ao material que constitui a correia 50. As
nervuras da correia permitem que a correia 50 conduza as seg¢des de
aves que entram em contato com a correia 50 na diregao desejada. O
espagamento relativo de cada uma das nervuras pode ser variado pa-
ra prover uma aderéncia suficiente para muitos tipos de aves. A cor-
reia 50 pode, alternativamente, ser uma "cadeia adesiva" de metal,
que é uma cadeia com dentes afiados que penetrou ou de outro modo
aderiu a ave para assegurar o movimento do produto alimenticio. A
correia 50 pode ser da largura do aparelho 10 entre as paredes late-
rais 24 e 26, mas pode ser de larguras discretas menores lateralmente
alinhadas de modo a formar uma estrutura que tem uma largura efeti-
va entre as paredes laterais 24 e 26.

[0046] A correia 50 é acionada em um sentido horario na orienta-
¢ao mostrada na figura 1 pelo motor elétrico convencional 6 que avan-
¢a a engrenagem de transmissao 55. Uma correia de transmissao 7,
que pode ser, uma correia dentada flexivel ou qualquer outra estrutura
equivalente, estende-se em torno de uma roda motriz do motor 6, e
estende-se em torno de outras rodas dentadas e/ou engrenagens, co-

mo mostrado nas figuras 4 e 4B. A correia 7 pode ser acionada atra-
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vés de uma engrenagem 55' que é ligada de forma acionavel a, tal
como por ser do mesmo eixo como, engrenagem de transmissao 55. A
correia de transmissao 7 estende-se de um modo preferido em torno
da engrenagem 55', outras engrenagens e rolos ociosos tais que uma
unica correia de transmisséo 7 seja tudo o que é necessario para fa-
zer avangar a correia 50 e o transportador 30, juntamente com outras
estruturas no aparelho 10, embora isto nao seja necessario.

[0047] A correia 50 pode ser montada sobre as guias de correia,
tal como as quatro, guias de correia orientadas lateralmente 51, 52, 563
e 54, pelas quais se estendem totalmente em torno das guias 51 a 54
e da engrenagem 55 e formando uma correia de malha fechada. As
guias 51 a 54 podem ser rolos ociosos possuindo um eixo central que
esta rotativamente fixo em relagao a estrutura 20 e um cilindro externo
que se move rotativamente em relagao ao eixo. Alternativamente, as
guias 51 a 54 podem ser de polimero de friccdo muito baixa (por
exemplo, resina de homopolimero de acetal, tal como o vendido sob a
marca DELRIN) que nao gira em relagao a estrutura, e as guias da
correia 50 em torno do seu percurso de avango. As guias 51 a 54 sao,
de preferéncia, cilindricas com anéis circunferenciais préximos das ex-
tremidades opostas para limitar o movimento lateral da correia 50.
[0048] O numero das guias 51 a 54 nao é critico, embora possa
ser preferido que haja pelo menos um, mais preferencialmente dois, e
mais preferencialmente trés das referidas guias sobre a extensao infe-
rior da correia 50, a fim de guiar a correia 50 ao longo de toda a esta-
¢ao de esfolamento 41 e fornecer consistente e até mesmo a pressao
sobre os produtos alimentares que passam ao seu abrigo. O numero
de guias sera determinado, pelo menos em parte, pelo tamanho do
produto que sera avangado pela correia 50, e o tamanho da estagao
de esfolamento 41. Uma guia é geralmente desejada a cada cinco a

seis polegadas ao longo do comprimento da correia 50, onde a correia
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50 ira avancgar peitos de frango, coxas e outras pegas de tamanho si-
milar, mas esta nao é critica.

[0049] Tipicamente, a correia 50 é esticada substancialmente en-
tre cada uma das guias 51 a 54 e a engrenagem 55, embora alguma
folga possa ser aceitavel com base nas propriedades do material da
correia 50 e de outros fatores. As guias 51 a 54 sao orientadas late-
ralmente, o que significa que as guias 51 a 54 estendem-se transver-
salmente, e de preferéncia perpendicular, para a orientagdo longitudi-
nal do aparelho 10. A diregao longitudinal é a diregao de curso dos
produtos alimentares na operagao normal do aparelho 10.

[0050] As guias 51 a 54 podem ser montadas nas suas extremida-
des opostas as paredes laterais 24 e 26 em uma relagao verticalmente
maovel, que pode incluir ser alinhada exatamente na vertical, mas tam-
bém inclui ter um componente vertical (por exemplo, a 5, 15, 30, e 45
graus em relagéo a vertical, etc.). Esta relagéo verticalmente moével
permite uma folga formada entre a extenséao inferior da correia 50 e a
pinga 42 (descrita abaixo) e/ou o transportador 30 para ajustar auto-
maticamente para o tamanho das se¢des de aves recebidas entre as
mesmas a partir da entrada de alimentagao do produto 28. Existem
varias relagoes entre as guias 51 a 54 e a estrutura 20 que ira permitir
0 movimento vertical, e todas as tais relagbes serao evidentes para o
versado na técnica a partir da descrigao aqui. Apenas algumas tais
relagdes sao descritas aqui, mas isso nao quer dizer que outras sejam
excluidas.

[0051] Em uma modalidade, que é mostrada na figura 4, a guia 51
é orientada lateralmente através do percurso do produto, e as extremi-
dades opostas das guias 51 sao montadas de modo deslizante em en-
talhes orientados verticalmente formados nas paredes laterais 24 e 26,
tais como os entalhes 51' e 51". As extremidades das guias 51 sao li-

geiramente subdimensionadas em relagao aos entalhes 51' e 51" de
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modo que as extremidades da guia podem deslizar ao longo dos com-
primentos dos entalhes 51' e 51" com pouca resisténcia devido a fric-
¢ao. O uso de plastico de baixa friccdo é particularmente vantajoso
com as guias 51 a 54 nesta configuragédo. Parafusos ou outros mem-
bros de fixagao que sdo maiores do que os entalhes 51' e 51" podem
ser montados com as cabegas maiores sobre os lados opostos das
paredes laterais 24 e 26 das guias 51, impedindo desse modo a remo-
¢ao das extremidades de guia dos entalhes, mas este nao é critico. As
extremidades opostas das guias 54 sao igualmente montadas de mo-
do deslizante em entalhes orientados verticalmente nas paredes late-
rais 24 e 26, tais como os entalhes 54' e 54". As figuras 2 a 3 mostram
os correspondentes entalhes orientados verticalmente §2', 52", §3' e
53" em que as extremidades das respectivas guias 52 e 53 sao da
mesma forma inseridas. Assim, cada uma das guias 51 a 54 é monta-
da em lados opostos em entalhes correspondentes nas paredes late-
rais, que permitem que as extremidades de cada guia sejam desloca-
das verticalmente ao longo do entalhe. Embora a modalidade acima
descreva entalhes nos quais as guias sao montadas de modo movel,
esta contemplado que podem ser usadas outras estruturas. Por exem-
plo, as guias podem ser montadas em bragos montados de modo arti-
culado as paredes laterais 24 e 26, e bobina, molas de tor¢gao ou de
rotagao podem ser usadas para desviar tais guias para longe de e/ou
para a pinga 42.

[00562] Deve ser notado que cada extremidade de cada uma das
guias 51 a 54 pode mover-se independentemente da extremidade
oposta dessas mesmas guias. Além disso, cada guia pode mover-se
independentemente umas das outras guias. Esta configuragao permite
que um produto avicola possa atingir a entrada de alimentagao 28 em
uma primeira extremidade das guias 54 para deslocar apenas aquela

primeira extremidade das guias 54 e nao a segunda extremidade
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oposta da guia 54. Se um produto avicola muito mais fino alcanga a
segunda extremidade da guia 54, ao mesmo tempo em que o produto
mais grosso alcanga a primeira extremidade da guia 54, os dois produ-
tos entrarao em contato pela correia 50, e 0 movimento da guia 54 na
primeira extremidade devido ao produto mais espesso nao ira deslocar
toda a guia 54 para longe do percurso do produto, mas ira receber e
transportar o produto mais fino. A invengao prové, assim, a pressao
para baixo, independentemente aplicada em todos os produtos avico-
las que passam através do percurso do produto pela correia em cada
uma das guias 52 a 54, e isso faz com que a pressao consistente e
uniforme seja aplicada a todos os pedagos de aves, independente-
mente da localizagao sob as guias do conjunto 52 a 54 e a correia 50.
Todo o conjunto das paredes laterais 24 e 26, das guias 51 a 54, o rolo
acionado 55 e a correia 50 pode ser removivel, como uma unidade, ou
montado de modo articulado a parte restante da estrutura 20 em uma
diregao para cima e a jusante.

[0053] As extremidades das guias 51 a 54 podem ser montadas
para os dispositivos que controladamente resistem ao movimento das
guias nos entalhes em uma ou em ambas as diregbes, e tais dispositi-
vos podem incluir aparelhos que fornecem um desvio, tal como uma
mola de gas, e um amortecedor, tal como um freio de fricgcdo. Podem
haver guias do dispositivo de desvio montadas em cada extremidade
para aplicar inclinagao substancial para impelir cada uma das guias 51
a 54 na diregao preferida. A preferida, mas nao necessaria, diregao de
inclinagao para as guias 52 a 54 é para baixo na diregao da pinga 42,
e para a guia 51 é para cima afastando-a da pinga 42. Isto geralmente
prové uma inclinagao radialmente para fora contra a correia 50, bem
como fornece o beneficio de tensdo de manutengdo na correia 50,
bem como resiste ao movimento induzido pelo produto avicola que se

estende sob a correia 50. Uma estrutura contemplada € uma mola
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pneumatica que resiste ao movimento de uma inclinagao, e também
direciona o gas através de um ou mais orificios pequenos, consumindo
assim energia como um amortecedor. As molas pneumaticas 51a, 51b,
52a, 52b, 53a, 53b, 54a e 54b sdo montadas nas extremidades opos-
tas das guias 51 a 54, respectivamente, como mostrado nas figuras 6
e 7, e a extremidade oposta de cada mola € montada mais préxima da
parede lateral 24 ou 26.

[0054] A medida que uma forga é aplicada a cada mola ou par de
molas através da extremidade correspondente das guias 52 a 54 devi-
do a um pedacgo de aves que € maior do que a abertura sendo puxada
sob a correia 50, as molas sdo comprimidas conforme uma ou ambas
as extremidades das guias se movem para cima ao longo do respecti-
vo entalhe ou entalhes. Assim que o pedago de ave é avangado a par-
tir de debaixo das guias, a (s) mola (s) correspondente (s) forga (m) a
(s) extremidade (s) de guia de volta para baixo para formar a abertura
original. As molas podem desse modo, inclinar as guias 52 a 54 para
baixo. Deve-se notar que as molas podem ser ajustadas para a quan-
tidade de forga que se aplicam a uma determinada compressao ou ex-
pansao.

[0055] A medida que a correia 50 é deslocada para cima ao longo
da extenséo inferior devido ao movimento para cima das guias 52 a 54
pela presenga de produtos avicolas abaixo da correia 50, a tensao ao
longo da correia 50 é reduzida e a folga pode se desenvolver. A guia
51 é inclinada para cima para longe do percurso do produto, a fim de
remover a folga na correia 50 que é causada pelo movimento para ci-
ma das guias 52 a 54. As molas 51a e 51b inclinam a guia 51 em um
sentido para cima de modo que a guia 51 é deslocada para cima
quando a correia 50 é desapertada suficientemente, deste modo, re-
movendo automaticamente a folga da correia 50 e mantendo a tensao

desejada da correia 50. As molas que inclinam as guias 51 podem
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aplicar uma forga muito maior do que as molas nas guias 52 a 54.
[0056] Com a construgao acima, a correia 50 é acionada em torno
das guias 51 a 54 pela engrenagem 55 para transladar o curso inferior
ou extensao da correia 50 um pouco acima da extremidade a jusante
do transportador 30 e através da estagao de esfolamento 41. Confor-
me um pedago de aves é transportado para a entrada de alimentagao
do produto 28 pelo transportador 30, os produtos entram em contato
com a correia 50 na extremidade a jusante e, porque tanto o transpor-
tador 30 e a correia 50 estdao avangando a jusante (de um modo prefe-
rido acerca da mesma velocidade), o produto € comprimido entre a
correia 50 e o transportador 30. A correia 50 e o transportador 30 pu-
xam o produto entre os mesmos e extraem o produto a jusante através
da estagao de esfolamento 41.

[0057] Se a espessura do produto for maior do que a abertura en-
tre a superficie inferior da correia 50 e a superficie superior do trans-
portador 30, em seguida, pelo menos uma extremidade da guia mais a
montante 54 é deslocada para cima devido ao tamanho do produto
avicola que desloca a guia 54 para fora do caminho. Este deslocamen-
to para cima nao afeta negativamente o desenho do produto, porque o
produto mantém o contato com a correia 50 e o transportador 30, de-
vido ao desvio para baixo sobre as guias 54 pelas molas 54a e 54b. O
movimento para cima das guias 54 pode estar na extremidade da guia
mais proxima da parede lateral 24, a extremidade da guia que esta
mais proxima da parede lateral 26, ou ambas as extremidades das
guias dependendo da localizagao do produto e espessura em compa-
ragao com o tamanho da abertura original, a tensao da mola, e outros
fatores que serao aparentes para a pessoa versada na técnica. Claro,
a tensao da mola nas molas pneumaticas € ajustavel.

[0058] ApoOs o deslocamento para cima da guia 54, pelo menos

uma das molas 54a e 54b é comprimida conforme as extremidades
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das guias deslizam para cima nos entalhes 54' e 54". A medida que o
produto avicola é puxado mais adiante, pela correia 50, as préoximas
guias a jusante 53 podem ser deslocadas para cima, deste modo,
comprimindo uma ou ambas as molas 53a e 53b conforme uma ou
ambas as extremidades das guias sao deslocadas para cima nos enta-
lhes 53' e 53". A medida que o produto avicola avanga mais a jusante,
as guias 52 podem ser deslocadas para cima, comprimindo deste mo-
do uma ou ambas as molas 52a e 52b, conforme as extremidades das
guias deslizam para cima nos entalhes 52' e 52".

[0059] Uma vez que o produto avicola avanga a jusante da guia
mais a montante 54, a guia 54 é deslocada para baixo pelas molas
54a e 54b a menos que outro pedago de ave seja imediatamente a
montante do primeiro pedago de ave. As guias 52 e 53 de forma seme-
Ihante retornam ao seu nivel mais baixo sob a influéncia das molas
correspondentes. Esta contemplado que apenas uma extremidade, ou
ambas as extremidades, de uma ou mais das guias pode ser desloca-
da por qualquer pedago de produto que passa por baixo. O desloca-
mento de qualquer extremidade das guias sera determinado por, pelo
menos, a espessura e a posigao do produto ao longo do comprimento
das guias, a posigao das guias acima do transportador 30, e a resis-
téncia ao movimento da mola. Por razao de que varios pedagos de
aves podem passar entre a correia 50 e a pinga 42, sera compreendi-
do a partir do exposto que o0 mesmo e consistente contato € mantido
pelas guias 52 a 54 pressionando para baixo sobre a correia 50, e a
correia pressionando para baixo sobre o produto ou produtos, enquan-
to o produto ou produtos passam por baixo da correia e através da es-
tacao de esfolamento 41. Com o aparelho 10, cada pedago de ave que
passa entre a correia 50 e a pinga 42 é consistentemente esfolado de-
vido a pressao consistente.

[0060] Voltando novamente ao processo do produto avicola sendo
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puxado para além da extremidade a jusante do transportador 30 pela
correia 50, o produto passa por baixo da correia 50 e entra na estagao
de esfolamento 41, que é ilustrada nas figuras 1, 5 e 7B. Assim, as se-
¢oes de aves colocadas sobre o transportador 30 e transportadas para
entre a correia 50 e a pinga 42 faz com que as guias 52 a 54 se ajus-
tem para cima para o tamanho das se¢des a serem esfoladas, e as
guias 52 a 54 mantém uma forga substancialmente descendente cons-
tante na segao de aves durante a operagao de remogao da pele. A
correia 50 transporta os pedagos de aves que entram na entrada de
alimentagao 28 para, e sobre, a pinga 42 e o bloco de aperto 44, e a
pressao constante auxilia na remogao da pele consistente através des-
te processo. Quando uma segao de aves entra na entrada de alimen-
tagao 28 e é efetuada através da pinga 42 (também referida como uma
"roda de pas"), produto maior do que o espaco definido ira fazer com
que as guias 54 se desloquem para cima nos entalhes 54' e 54" como
descrito acima, e permite que a extremidade da frente da correia 50
que esta operacionalmente montada no mesmo se mova para cima
com as guias 54.

[0061] A pinga 42 pode ser montada de modo rotativo a estrutura
20 diretamente ou a pinga 42 pode ser montada em um arranjo (des-
crito abaixo), que é montado na estrutura 20. A pinga 42 pode ser aci-
onada pela correia 7 que impulsiona a engrenagem 42g para girar no
sentido anti-horario (na ilustragao da figura 1), de modo que a parte
superior da pinga 42 move-se na mesma dire¢ao que a extensao infe-
rior ou curso da correia 50. A correia 50 e a pinga 42 movem coopera-
tivamente as segbes de aves em diregao a abertura de descarga, e
funcionam em cooperagao com o bloco de aperto 44 para engatar e
puxar a pele externa fora das segdes de aves, tal como descrito abaixo
e nas patentes aqui incorporadas por referéncia.

[0062] A pinga 42 compreende um membro geralmente cilindrico
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dotado de uma pluralidade de projegdes ou aletas levantadas. Um furo
central é provido na pinga 42 para receber de forma fixa o eixo de aci-
onamento. O bloco de aperto 44 inclui uma superficie arqueada dis-
posta em uma relagao de tolerancia adjacente, perto do percurso ar-
queado definido pela rotagao das superficies externas das aletas da
pinga 42. A extremidade superior da superficie arqueada se encaixa
mais perto com a extremidade de cada aleta conforme se aproxima do
bloco de aperto 44 durante a rotagao.

[0063] Um pedacgo de aves envolvido pela correia 50 e a pinga 42
sao carregados para a abertura entre a extremidade superior do bloco
de aperto 44 e as extremidades externas da pinga 42. A pinga 42 en-
gata o produto avicola, e coopera com um labio no bloco de aperto 44
para beliscar ou capturar a pele do produto avicola. A medida que
qualquer pedago de ave é transportado em diregao a abertura de des-
carga através da agao combinada da correia 50 e a pinga 42, que gi-
ram a velocidades semelhantes, a pinga 42 continua a puxar o ponto
de engate com a pele para baixo contra o bloco de aperto 44 e remove
ainda a pele. A pinga 42 continua a puxar as partes de pele para baixo
conforme o pedago de ave é engatado pela pinga 42 e a correia 50, e
o produto avicola, agora sem pele continua a mover-se em diregao a
abertura de descarga e a calha 32. Quando o produto avicola esta
completamente esfolado pela estagao de esfolamento 41, o produto
avicola desce pela calha 32, sob a forga da gravidade.

[0064] A pele do produto avicola continua a ser puxada para baixo
na diregao do vértice inferior da pinga 42. Em alguns casos, a pele cai
da pinga 42 sob a forga da gravidade uma vez que a pele deixa de ser
suficientemente carregada entre o bloco de aperto 44 e a pinga 42. Em
outros casos, a pele ira permanecer presa as aletas da pinga 42, caso
em que a pele tem de ser removida da pinga 42 por outros meios an-

tes que a pele seja levada de volta para o topo do da pinga 42, onde
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ela pode interferir com o esfolamento de outros produtos avicolas. E
neste contexto que o rolo de limpeza 46 oferece vantagens substanci-
ais. O rolo de limpeza 46 pode ser substancialmente idéntico na cons-
trugao da pinga 42, mas pode ter um didmetro menor. O eixo de rota-
¢ao do rolo de limpeza 46 é substancialmente paralelo ao eixo de rota-
¢ao da pinga 42. O rolo de limpeza pode ser girado pelo mesmo motor
6 e a correia de transmissao 7, que conduz a correia 50, o transporta-
dor 30, e a pinga 42, ou ele pode ser girado por um motor separado. O
rolo de limpeza 46 gira na mesma diregao que a pinga 42, mas a uma
velocidade significativamente maior (nas pontas). Assim, conforme a
pele do produto avicola sai do bloco de aperto 44 e é puxada para bai-
X0 e para a frente pelas aletas sobre o quadrante inferior esquerdo (vi-
de figura 7B) da pinga 42, a pele é transferida para as aletas no qua-
drante esquerdo superior do rolo de limpeza 46, que gira em uma dire-
¢ao para baixo e a jusante. Desse modo, a pele é raspada e puxada
para fora da pinga 42 do rolo de limpeza 46. A pele é entao ejetada em
uma diregcao descendente a partir do rolo de limpeza de rotagao rapida
46, que gira mais rapidamente e produz maior forga centrifuga do que
a pinga de maior diametro 42. A correia 50, em seguida, leva o produto
avicola esfolado para longe da estagdo de esfolamento 41 e para a
saida de descarga.

[0065] Como observado acima, a pele em produtos avicolas que
estao em avango em diregao a abertura entre a extremidade superior
do bloco de aperto 44 e as extremidades exteriores da pinga 42 é de-
senhado para dentro daquela abertura. O tamanho da abertura entre
as superficies exteriores da pinga 42 e a superficie curva do bloco de
aperto 44 é importante, porque a espessura da abertura tem de ser a
espessura adequada para o produto avicola que esta sendo esfolado.
Além disso, a consisténcia no tamanho da abertura ao longo de todo o

comprimento (em frente a diregao lateral) da pinga 42 e do bloco de
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aperto 44 é também desejada. Devido a importancia desta abertura, os
ajustes feitos para as estruturas que definem a abertura devem levar
em consideragao a abertura. Com as maquinas convencionais utiliza-
das para esfolar as aves, a abertura pode ser ajustada com alguma
dificuldade uma vez que as estruturas sdo montadas individualmente
para o aparelho, e tais ajustes sao para cada componente em separa-
do. Isso torna tais ajustes demorados, e eles sao ajustados por meio
de parafusos configurados, que sao ajustados manualmente em cada
extremidade das estruturas. O aparelho 10 tem uma estrutura vantajo-
sa que permite o ajuste de um dos componentes em relagao ao outro,
e o ajuste ocorre substancialmente igualmente em ambas as extremi-
dades, tal como explicado abaixo. Além disso, a substituicao das es-
truturas da estacao e esfolamento sao rapidas.

[0066] O bloco de aperto 44, a pinga 42 e o rolo de limpeza (con-
tador) 46 podem ser montados de forma rotativa entre os suportes de
extremidade, os quais podem ser as placas 124 e 126. A combinagao
destas estruturas pode constituir um cartucho 110 que € mostrado pelo
menos nas figuras 8, 9 e 10. O cartucho 110 pode ser modificado a
partir da estrutura ilustrada e descrita, tal como se tornara aparente a
uma pessoa versada na técnica a partir da descrigcao aqui, mas tal es-
trutura modificada pode ainda prover resultado semelhante para o car-
tucho 110 mostrado e descrito. O bloco de aperto 44, o rolo de limpeza
46, e a pinga 42 do cartucho 110 sao descritos nas patentes que foram
incorporadas por referéncia. O rolo de limpeza 46 é opcional na pre-
sente invengao.

[0067] A pinga 42 e o rolo de limpeza 46 estdao montados de forma
rotativa as placas 124 e 126, tais como através de rolamentos que sao
montados por meio de parafusos para as placas 124 e 126 sobre o
cartucho 110 mostrado nas figuras 8 a 10. Por exemplo, como mostra-

do nas figuras 8 e 10, o rolamento 126b é aparafusado a placa 126, e
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o rolamento 124b é aparafusado a placa 124. O eixo em torno do qual
a pinga 42 esta montada de modo rotativo, estende-se através dos ro-
lamentos 124b e 126b, e os rolamentos 124b e 126b impedem que a
pinga 42 alongue seu comprimento de modo que a pinga 42 nao possa
ser deslocada em relagao as placas 124 e 126, exceto em rotagao em
torno do seu eixo. A engrenagem 42 g é acionada pela correia 7 como
mostrado na figura 3. Da mesma forma, o rolo de limpeza 46 pode ser
montado de forma rotativa por meio de rolamentos para as placas 124
e 126 de modo que a sua posi¢ao radial em relagao a pinga 42 pode
ser definida pela posi¢ao dos rolamentos. Porque a pinga 42 e o rolo
de limpeza 46 estdo fixos nas suas posi¢goes radiais em relagao as
placas 124 e 126 através do posicionamento dos rolamentos, quando
o cartucho 110 é montado no aparelho 10, a pinga 42 e o rolo de lim-
peza 46 sao também fixados nas suas posigoes radiais em relagdo ao
resto do aparelho 10.

[0068] O bloco de aperto 44 pode ser montado diretamente para
as placas 124 e 126 por meio de parafusos, soldaduras ou qualquer
outro fixador. O bloco de aperto 44 pode, alternativamente, ser monta-
do entre as placas 124 e 126, de modo que as placas 124 e 126 impe-
dem o movimento do bloco de aperto 44 em relagao as placas 124 e
126 lateralmente através do percurso do produto. O bloco de aperto 44
pode ser ligado a suportes de bloco de aperto, que pode ser uma pla-
ca 44p que retém o bloco de aperto 44 de se mover radialmente em
relacao ao eixo da pinga 42. A placa 44p pode ser de metal, plastico
ou qualquer outro material adequado. A placa 44p pode ser fixada ao
bloco de aperto 44 por dois fixadores 44b' e 44b" (vide figura 8) que se
inserem nos entalhes formados no bloco de aperto 44 (figura 17). Os
entalhes podem ser em forma de encaixe e estendem-se a partir da
superficie inferior do bloco de aperto 44 para cima para dentro do blo-

co de aperto 44. Os fixadores podem ser parafusos que se estendem
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através da placa 44p e se alargam para fora, nas suas extremidades
opostas nos entalhes para impedir a remogao dos elementos de fixa-
¢ao a partir dos entalhes, exceto por deslizamento para fora da super-
ficie inferior do bloco de aperto 44. Tal configuragao permite a remo-
¢ao do bloco de aperto 44 sem a remogao do cartucho, tal como expli-
cado abaixo.

[0069] A pinga 42 encontra-se de preferéncia disposta no espago
vazio arqueado formado no lado oposto do bloco de aperto 44 a partir
da placa 44p, como mostrado na vista em corte da figura 15 em uma
configuragao operacional. A placa 44p estd montada para as placas
124 e 126 por um mecanismo de ajuste que permite 0 movimento ra-
dial do bloco de aperto 44 em relagao ao eixo de rotagao da pinga 42,
e este movimento radial pode estar em uma diregao a montante e/ou a
jusante. Uma modalidade que prové tal ajuste é descrita abaixo, mas é
suficiente para a finalidade da invengao de substituir qualquer outra
estrutura que pode prover tal movimento radial de modo a ajustar a
posi¢cao do bloco de aperto 44 em relagao a pinga 42 como aqui des-
crito.

[0070] Tal como mostrado nas figuras 11 a 17, uma pluralidade de
estruturas monta o cartucho 110 para a estrutura 20 e ajusta o bloco
44 de aperto em relagao a posi¢cao da pinga 42. Estas estruturas inclu-
em um par de movedores principais, 0s quais podem ser macacos
pneumaticos 204 e 206 que sao montados a estrutura 20. Os macacos
204 e 206 cada um tem um brago mdvel 214 e 216, respectivamente,
e cada um dos bragos 214 e 216 move-se linearmente entre uma posi-
¢ao extrema inserida e uma posi¢gao extrema saliente. Cada brago 214
e 216 estende-se para a fixagao rigida removivel para uma das duas
forquilhas 224 e 226 quando o cartucho 110 é totalmente inserido no
aparelho 10. As aletas 214' e 216' fixam os bragos 214 e 216 as forqui-
lhas 224 e 226. As forquilhas 224 e 226, por sua vez, rigidamente
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montam a uma extremidade da placa 44p, tal como com parafusos e
soldaduras e podem desse modo formar parte dos suportes de bloco
de aperto. Apds a inser¢ao completa do cartucho 110 ao aparelho 10,
como descrito abaixo, os bragos 214 e 216 estao montados rigidamen-
te as suas respectivas forquilhas224 e 226 de modo que o acionamen-
to linear dos macacos 204 e 206 move a placa 44P em conjunto com
os bragos 214 e 216 e as forquilhas 224 e 226.

[0071] A placa 44p é montada de forma deslizante aos suportes de
extremidade, os quais podem ser as placas 124 e 126. Uma pluralida-
de de parafusos 250 (figuras 11 a 14) € montada rigidamente as pla-
cas 124 e 126, tal como por aparafusamento nas aberturas roscadas
formadas nas placas 124 e 126 de modo que os parafusos 250 sao
substancialmente paralelos um ao outro e inclinados em relagao ao
eixo da haste 230. A 44p placa é montada sobre os parafusos 250 de
uma maneira que permite deslizar ao longo dos comprimentos dos pa-
rafusos 250. Assim, conforme a placa 44P desliza ao longo dos eixos
dos parafusos 250, o bloco de aperto 44, que esta rigidamente monta-
do na placa 44p, move-se radialmente em relagao a pinga 42, e este
pode ser paralelo aos parafusos 250 em uma diregao substancialmen-
te a montante e/ou a jusante. Esta configuragao permite assim que o
bloco de aperto fixado 44 deslize ao longo de uma via a montante e a
jusante em relagao a pinga 42 e paralelo aos parafusos 250.

[0072] As extremidades da haste 230 se estendem de modo rotati-
vo por meio de rolamentos, e a se¢ao média da haste 230 esta dispos-
ta entre as forquilhas 224 e 226 (figuras 7B e 15). Nas extremidades
opostas da haste 230, e em lados opostos das forquilhas 224 e 226,
cada um dos discos de preferéncia circulares 234 e 236 é rigidamente
montado na haste 230. Os discos 234 e 236 sao montados com seus
centros de deslocamento a partir do eixo da haste 230, que faz com

que as arestas periféricas do mesmo formem superficies de excéntri-
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cos de comprimento variavel que tem posi¢goes dependendo da posi-
¢ao rotacional da haste 230. Por razdo da haste 230 ser montada de
forma rotativa para as forquilhas, um torque suficiente aplicado a haste
230 provoca a rotagao da haste 230 em torno do seu eixo, 0 que pro-
voca a rotagdo simultanea e igual dos discos 234 e 236. A configura-
¢ao do disco de deslocamento cria uma superficie de excéntricos em
cada disco que pode assentar contra uma das orelhas corresponden-
tes 244 e 246 que se estendem rigidamente a partir das placas 124 e
126, respectivamente. As orelhas 244 e 246 estao montadas as placas
de extremidade 124 e 126 a qual a pinga 42 esta montada, e, portanto,
a pinga 42 move-se de modo rotativo, mas nao radialmente, em rela-
¢ao as orelhas 244 e 246. As orelhas 244 e 246 podem formar parte
dos suportes de extremidade com as placas 124 e 126.

[0073] A rotagao da haste 230 gira os discos 234 e 236 em quanti-
dades iguais, e quando as superficies de excéntricos periféricos dos
discos 234 e 236 estao assentadas contra as orelhas 244 e 246, a ro-
tacao da haste 230 espaga igualmente a haste 230, e as suas estrutu-
ras rigidamente ligadas, incluindo a placa 44p e as forquilhas 224 e
226, a partir das estruturas rigidamente ligadas as orelhas 244 e 246,
que inclui as placas 124 e 126 e a pinga 42. Através da fixagao rigida
das forquilhas 224 e 226 a placa 44p, em que a 44p placa é rigidamen-
te fixada ao bloco de aperto 44 e montada de forma deslizante ao lon-
go de um raio da pinga 42, a posigao da haste 230 e dos discos 234 e
236 em relagao as orelhas 244 e 246 determina a posigao longitudinal
do bloco de aperto 44 em relagao a pinga 42. Assim, a configuragao
dos componentes do mecanismo de ajuste aqui descrita permite um
ajuste preciso, simultaneo, e igual a posigao das superficies de excén-
tricos dos discos 234 e 236 em relagao as orelhas 244 e 246 simples-
mente girando a haste 230. Isto resulta na haste 230 afetando a posi-

¢ao da superficie arqueada do bloco de aperto 44 em relagao a pinga
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42. Uma vez que o ajuste da haste Unica 230 ajusta as posigoes das
extremidades opostas do bloco de aperto 44, a utilidade do aparelho é
aparente. O ajuste preciso da posi¢cao de paragem longitudinal do blo-
co de aperto 44 é assim determinado pela posi¢gao de rotagao da haste
230.

[0074] Quando o cartucho 110 é inserido no aparelho 10, os bra-
¢cos 214 e 216 sao montados as forquilhas 224 e 226 e, longitudinal-
mente deslocados para conduzir os discos ligados 234 e 236 em dire-
¢ao as orelhas 244 e 246. Este movimento longitudinal desloca os dis-
cos 234 e 236, juntamente com a placa 44p e o bloco de aperto 44, até
que as superficies dos excéntricos dos discos 234 e 236 assentam
contra as orelhas 244 e 246 e interrompem o0 movimento a montante
do bloco de aperto 44 em relagao a pinga 42. Se o operador do apare-
Iho 10 determinar que o bloco de aperto 44 deve ser posicionado mais
a montante da pinga 42 a partir da posi¢ao que o bloco de aperto 44 é
movido pelo acionamento dos macacos 204 e 206, isto é faciimente
realizado apds os macacos 204 e 206 serem acionados para puxar o
bloco de aperto 44 para longe da pinga 42. A haste 230 pode entao ser
girada para mover as superficies de excéntricos dos discos 234 e 236
uma quantidade igual em relagao as orelhas 244 e 246. Os macacos
204 e 206 sao acionados novamente para conduzir os discos ligados
234 e 236 para as orelhas 244 e 246.

[0075] Este movimento longitudinal desloca os discos 234 e 236,
juntamente com a placa 44p e o bloco de aperto 44, até que as super-
ficies dos excéntricos dos discos 234 e 236 assentam contra as ore-
Ihas 244 e 246 e interrompem o movimento a montante do bloco de
aperto 44 em relagao a pinga 42 mais a montante do que anteriormen-
te, tal como determinado pela quantidade da haste 230 que é girada.
Estas etapas podem ser realizadas até que a posigao longitudinal de-

sejada do bloco de aperto 44 seja alcangada. Uma posigao mais a ju-
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sante do bloco de aperto 44 em relagao a pinga 42 é estabelecida por
rotagao inversa da haste 230. Uma vez que a pinga 42 € montada nas
placas 124 e 126 apenas com o movimento de rotagao relativa possi-
vel, até mesmo a diferenga desejada ao longo da totalidade de com-
primento entre o bloco de aperto 44 e a pinga 42 pode ser fixada pela
rotagao da haste 230 e dos discos, e que esta abertura ira permane-
cer, enquanto a haste 230 nao for movida deliberadamente.

[0076] O cartucho preferido 110 € montado no aparelho 10 por
meio da inser¢ao de uma extremidade a parte lateral da estrutura 20
que esta mais distante do motor 6 e da correia 7, de um modo preferi-
do abaixo da parede lateral 26. A placa 124 primeiro repousa sobre os
membros da estrutura 128' e 129', e o cartucho 110 esta ainda inserido
através das aberturas manualmente, tais como empurrando o cartucho
com os membros da haste de ligagao com a placa 128 e 129, que
descansam sobre os membros de estrutura 128' e 129' até que os
membros da haste 128 e 129 descansem em membros da estrutura
128' e 129' que sao montados na estrutura 20 (vide figura 5). Como
mostrado mais claramente na figura 7B, os membros de estrutura 128’
e 129' possuem canais que recebem os membros de estrutura 128 e
129. Os canais se voltam um para o outro e definem superficies volta-
das para dentro entre as quais existe uma abertura que é ligeiramente
maior do que o espago entre os membros da haste 128 e 129. O peso
do cartucho 110 repousa sobre os membros de estrutura 128’ e 129', e
a posigao do cartucho 110 no fluxo é determinada pelas superficies
voltadas para dentro, que impedem que os componentes de barras
128 e 129 sejam dispostos muito longe a montante ou muito longe a
jusante.

[0077] O cartucho 110 encontra-se inserido no aparelho 10 e os
membros da haste 128 e 129 repousam sobre os membros de estrutu-

ra 128' e 129'. Apés a insergao completa, como mostrado nas figuras
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11 a 14, a lingueta 254 insere na abertura no membro 264 que é rigi-
damente montado na estrutura 20 na extremidade do cartucho mais
préxima ao motor 6, e a lingueta 256 é aparafusada ao membro 266
sobre a estrutura 20 na extremidade do cartucho mais distante do mo-
tor 6. Com esta configuragao, as placas 124 e 126 sao rigidamente
montadas na estrutura 20, e estdao de preferéncia, paralelamente as
paredes laterais 24 e 26.

[0078] A engrenagem 42g que é acionada pela correia de trans-
missao 7 (figura 3) estende-se a partir de fixagao rigida para o eixo da
pinga 42. Assim, a correia 7 aciona a engrenagem 42g, que aciona,
deste modo, a pinga 42. Apés a insergao do cartucho 110 ao aparelho
10, a correia 7 é estendida em torno da engrenagem 42g e o motor de
acionamento 6 é ligado de forma acionavel a pinga 42. Considera-se
que um aparelho de tensionamento de correia ou pneumatico pode ser
usado para apertar a correia 7, tal como por aplicagdo de uma forga
por meio de uma roda ociosa em uma extensao da correia 7.

[0079] O cartucho 110 é removido da estrutura 20 em um proces-
so invertido a partir da inser¢gao acima, e substituido por um cartucho
semelhante ao descrito acima. A posi¢gao entre o bloco de aperto 44 e
a pinga 42 do cartucho de substituigao é ajustada através da monta-
gem de forquilhas do cartucho de substituigdo para os macacos 204 e
206 e aciona os macacos 204 e 206. A localizagao precisa do bloco de
aperto 44 é, entao, ajustada por rotagao da haste 230 do cartucho de
substituicao de modo que os discos assentam contra as orelhas cor-
respondentes 244 e 246 a distancia desejada do eixo da haste, deste
modo, espagando o bloco de aperto 44 a uma distancia desejada da
pinga 42 ao longo de todo o comprimento da pinga 42.

[0080] Considera-se remover o bloco de aperto 44 do cartucho
110 sem remover todo o cartucho do aparelho 10. Isto é realizado,

com referéncia a figura 6, fazendo girar as duas paredes laterais 24 e
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26, e as suas guias ligadas 51 a 54, a correia 50 e outras estruturas,
em torno do eixo da roda motriz acionada 55. Todo este conjunto 89 €,
portanto, articulado em torno do eixo da roda motriz acionada 55 para
cima e a jusante, deste modo, abrindo um espago diretamente por ci-
ma do bloco de aperto. Os macacos 204 e 206 sao retirados, o que
puxa o bloco de aperto 44 para longe da pinga 44. A pinga 44 é entao
levantada manualmente para cima através deste espago e removida.
O movimento é permitido devido a maneira pela qual o bloco de aperto
44 é montado na placa 44p, que é de preferéncia pelos fixadores 44b'
e 44b" alinhados nos entalhes mostrados na figura 17 (vista de baixo
olhando para cima). Assim, as extremidades do fixador alargadas im-
pedem o movimento relativo entre a placa 44p e o bloco de aperto 44
na dire¢ao do movimento das aves, permite que uma forga ascendente
sobre o bloco de aperto 44 deslize o bloco de aperto 44 longe dos fi-
xadores.

[0081] Em outra modalidade, o bloco de aperto 44 pode ser fixado
as extremidades dos suportes, e a pinga pode ser montada de forma
ajustavel nas extremidades de suportes, os quais podem ser as placas
124 e 126, em uma configuragao essencialmente inverte 0 modo de
fixagdo de cada um dos blocos de aperto e da pinga. A montagem
ajustavel, longitudinal, de uma estrutura rotativa, tal como a pinga, é
mais complexa do que a montagem ajustavel longitudinalmente de
uma estrutura estacionaria, e esta reversao, portanto, ndo é o preferi-
do.

[0082] Em outra modalidade do mecanismo que ajusta a posigao
longitudinal do bloco de aperto 44, um par de bragos de articulagao,
um em cada lado do cartucho, sao acionados por macacos e os bra-
¢os podem assentar contra as extremidades opostas de uma placa. Os
bragos de rotagdo forgam a placa contra as superficies de excéntrico

que sao montadas sobre uma haste que se estende através das ex-
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tremidades dos suportes. As superficies de excéntrico recebem as ex-
tremidades da placa, como forgado pelos macacos e os bragos, e ajus-
tando-se a uma haste pode ajustar as distancias variaveis entre as su-
perficies de excéntricos e 0 eixo da pinga de rotagao. Este posiciona-
mento das superficies de excéntricos nos suportes de extremidade so-
bre os quais as placas assentam os contrastes com a modalidade pre-
ferida, na qual as superficies de excéntricos estao ligadas a placa 44p
e assentam contra extensdes dos suportes de extremidades (as placas
124 e 126).

[0083] Como mostrado na figura 19, as guias e correia desviadas
aqui descritas podem ser utilizadas em esfolador unico e multiplo. Por
exemplo, o aparelho 300 tem um primeiro conjunto 310, incluindo
guias inclinadas e uma correia semelhante as apresentadas e descri-
tas aqui que esfola partes de aves ou de outros produtos alimentares.
Um segundo conjunto semelhante 320 € também montado sobre o
aparelho 300. Ainda adicionalmente, um cartucho 330 que é seme-
Ihante ao cartucho 110 € montado abaixo do conjunto 310 com a ori-
entagdo mostrada na figura 19. Um cartucho 340 que é semelhante ao
cartucho 110 é montado abaixo do conjunto 320 na orientagao da figu-
ra 19. As estruturas funcionam como na modalidade descrita acima,
mas em série. E claro, as estruturas podem ser alinhadas para traba-
Ihar em paralelo.

[0084] Esta descricao detalhada em conjunto com os desenhos
destina-se, principalmente, como uma descricao das modalidades pre-
sentemente preferidas da invengao, e nao se destinam a representar a
unica forma na qual a presente invengao pode ser construida ou utili-
zada. A descrigao apresenta os desenhos, as fungbes, os meios e mé-
todos de aplicagao da invengao em ligagao com as modalidades ilus-
tradas. E para ser compreendido, contudo, que as mesmas fungdes e

caracteristicas ou equivalentes podem ser conseguidas por diferentes
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modalidades que também sao destinadas a ser incluidas dentro do
espirito e ambito da invengao e que varias modificagbes podem ser
adotadas sem que se afastem do ambito da invengdo ou escopo das

reivindicagoes a seguir.
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REIVINDICAGOES

1. Aparelho automatizado melhorado para o esfolamento de
produto avicola, caracterizado pelo fato de que inclui uma estrutura de
suporte que possui uma entrada de produto e uma saida de produto
perto das extremidades longitudinais opostas da estrutura de suporte,
uma pinga orientada lateralmente montada rotativamente na estrutura
e possuindo uma pluralidade de aletas que se estendem radialmente
para engatar um lado inferior do produto avicola, e um bloco de aperto
orientado lateralmente incluindo uma superficie arqueada fixamente
posicionada em relagéo de folga estreita de um percurso arqueado das
aletas, a melhoria compreendendo:

um transportador montado na estrutura de suporte acima
da pinga e alinhado para engatar uma superficie superior de um peda-
¢o de produto avicola entregue a entrada e direciona o produto avicola
em um percurso de produto através da pinga e em diregao a saida, o
transportador incluindo uma correia de circuito sem fim que se estende
ao redor, e esta inclinado em diregao a pinga por, uma primeira guia
orientada lateralmente possuindo primeira e segunda extremidades
opostas que sao montadas de modo mével na estrutura de suporte
perto das bordas laterais opostas do percurso do produto para permitir
0 movimento vertical da primeira e segunda extremidades da primeira
guia para a estrutura de suporte.

2. Aparelho automatizado melhorado para o esfolamento de
produto avicola, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado pelo
fato de que compreende ainda:

(@) uma primeira mola montada entre a primeira extremi-
dade da primeira guia e a estrutura de suporte, a primeira mola desvi-
ando a primeira extremidade da primeira guia em diregao a pinga;

(b) uma segunda mola montada entre a segunda extremi-

dade da primeira guia e a estrutura de suporte, a segunda mola desvi-
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ando a segunda extremidade da primeira guia em diregao a pinga de
forma independente da primeira extremidade da primeira guia.

3. Aparelho automatizado melhorado para o esfolamento de
produto avicola, de acordo com a reivindicagao 2, caracterizado pelo
fato de que compreende ainda:

(@) uma segunda guia orientada lateralmente disposta a
jusante da primeira guia e em torno da qual a correia de circuito sem
fim se estende, a segunda guia possuindo as primeira e segunda ex-
tremidades opostas que sdo montadas de forma méveis na estrutura
de suporte perto das bordas laterais opostas do percurso do produto
para permitir o movimento vertical das primeira e segunda extremida-
des da segunda guia em relagao a estrutura de suporte;

(b) uma terceira mola montada entre a primeira extremi-
dade da segunda guia e a estrutura de suporte, a terceira mola incli-
nando a primeira extremidade da segunda guia em diregao a pinga; e

(c) uma quarta mola montada entre a seg<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>