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一种用于连接器的焊接连接件，包括用于与

导体对接的接触板和用于与线缆对焊的焊接板，

接触板和焊接板均为扁平板状结构，接触板位于

焊接板沿厚度方向的一侧，接触板的一段条状侧

面与焊接板沿厚度方向一侧的平面焊接，使接触

板沿厚度方向的平面与焊接板沿厚度方向的平

面呈夹角设置。本发明连接件结构类似于T型，接

触板和焊接板相对于线缆的轴向形成并行布置

结构，与现有的连接件的轴向串联布置相比，能

够减少连接件沿电缆轴向的尺寸，进而缩小产品

沿线缆方向的轴向装配空间，满足小型化要求。

本发明中接触板与焊接板的夹角可以随意设置，

接触板和焊接板的形状也可以自由变化，使本发

明的连接件能够适用于多种情况，应用范围广

泛。
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1.一种用于连接器的焊接连接件，包括用于与导体对接的接触板（1）和用于与线缆（3）

对焊的焊接板（2），其特征在于：接触板（1）和焊接板（2）均为扁平板状结构，接触板（1）位于

焊接板（2）沿厚度方向的一侧，接触板（1）的一段条状侧面与焊接板（2）沿厚度方向一侧的

平面焊接，使接触板（1）沿厚度方向的平面与焊接板（2）沿厚度方向的平面呈夹角设置。

2.根据权利要求1所述的一种用于连接器的焊接连接件，其特征在于：接触板（1）沿厚

度方向的平面与焊接板（2）沿厚度方向的平面相互垂直，形成T型结构。

3.根据权利要求2所述的一种用于连接器的焊接连接件，其特征在于：接触板（1）远离

焊接板（2）一侧的条状侧面与焊接板（2）沿厚度方向的平面相互平行。

4.根据权利要求3所述的一种用于连接器的焊接连接件，其特征在于：接触板（1）和焊

接板（2）均为矩形体平板。

5.根据权利要求2所述的一种用于连接器的焊接连接件，其特征在于：接触板（1）远离

焊接板（2）一侧的条状侧面与焊接板（2）沿厚度方向的平面呈夹角设置。

6.根据权利要求5所述的一种用于连接器的焊接连接件，其特征在于：接触板（1）为梯

形体平板。

7.根据权利要求6所述的一种用于连接器的焊接连接件，其特征在于：接触板（1）的梯

形体大端具有与导体相匹配的凹陷结构。

8.根据权利要求1所述的一种用于连接器的焊接连接件，其特征在于：焊接板（2）上具

有一段与线缆（3）相匹配的不规则形对焊平面。
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一种用于连接器的焊接连接件

技术领域

[0001] 本发明涉及连接件领域，尤其涉及一种用于连接器的焊接连接件。

背景技术

[0002] 高压大电流连接器广泛应用在新能源汽车上，为提高空间利用率，需要对连接器

进行小型化设计，而新能源汽车高压大电流连接器通常使用超声波焊接连接件，超声波焊

接接触件种类、形式繁多，但相比与传统的压接方案，超声波焊接接触件占用空间尺寸更

大。超声波焊接连接件一般包含两个部分，用于与导体对接的接触板和用于与线缆对焊的

焊接板，接触板和焊接板均为扁平板状结构。现有的连接件结构中，会将接触板和焊接板沿

长度方向依次放置，再将接触板和焊接板沿长度方向的一端对齐焊接，使接触板和焊接板

形成轴向串联布置，导致连接件沿电缆轴向的尺寸增大，尤其当导体和线缆安装在特殊狭

小空间时，现有的连接件的长度过长，难以满足小型化要求。

发明内容

[0003] 为解决现有的连接件的接触板和焊接板串联布置，轴向尺寸较大的问题，本发明

提供了一种用于连接器的焊接连接件。

[0004] 本发明为解决上述技术问题所采用的技术方案是：一种用于连接器的焊接连接

件，包括用于与导体对接的接触板和用于与线缆对焊的焊接板，接触板和焊接板均为扁平

板状结构，接触板位于焊接板沿厚度方向的一侧，接触板的一段条状侧面与焊接板沿厚度

方向一侧的平面焊接，使接触板沿厚度方向的平面与焊接板沿厚度方向的平面呈夹角设

置。

[0005] 通过上述设置，使得接触板和焊接板相对于线缆的轴向形成并行布置结构，能够

减少连接件沿电缆轴向的尺寸，进而缩小产品沿线缆方向的轴向装配空间，满足小型化要

求。

[0006] 优选的，接触板沿厚度方向的平面与焊接板沿厚度方向的平面相互垂直，形成T型

结构。

[0007] 优选的，接触板远离焊接板一侧的条状侧面与焊接板沿厚度方向的平面相互平

行。

[0008] 优选的，接触板和焊接板均为矩形体平板。

[0009] 通过上述设置，使得焊接板与线缆的端部焊接后，接触板远离焊接板一侧的条状

侧面与线缆的轴向平行，此时线缆的插线方向与接触板的接触方向平行。

[0010] 优选的，接触板远离焊接板一侧的条状侧面与焊接板沿厚度方向的平面呈夹角设

置。

[0011] 通过上述设置，使得焊接板与线缆的端部焊接后，接触板远离焊接板一侧的条状

侧面与线缆的轴向具有夹角，此时线缆的插线方向与接触板的接触方向也会具有相应的夹

角，使连接件适用于不同插线方向的线缆。

说　明　书 1/3 页

3

CN 115207648 A

3



[0012] 优选的，接触板为梯形体平板。

[0013] 优选的，接触板的梯形体大端具有与导体相匹配的凹陷结构。

[0014] 通过上述设置，能够延长接触板与焊接板的接触面积，当导体的长度短于焊接板

的长度，导致接触板上与导体对应的长度也短于焊接板的长度时，凹陷结构使得接触板与

焊接板沿长度方向整体长度的表面都能够接触焊接，提升了接触板与焊接板的连接牢固

性。

[0015] 优选的，焊接板上具有一段与线缆相匹配的不规则形对焊平面。

[0016] 通过上述设置，使得焊接板能够与特殊形状的线缆头焊接，当线缆头安装在特殊

狭小空间也使能够使线缆头与导体可靠连接，并且节约线缆头和导体的装配空间，满足小

型化要求，提升了连接件的适用范围。

[0017] 根据上述技术方案，本发明的有益效果是：

本发明中接触板位于焊接板沿厚度方向的一侧，接触板沿厚度方向的平面与焊接

板沿厚度方向的平面呈夹角设置，使得连接件整体结构类似于T型，接触板和焊接板相对于

线缆的轴向形成并行布置结构，与现有的连接件的接触板和焊接板形成轴向串联布置相

比，能够减少连接件沿电缆轴向的尺寸，进而缩小产品沿线缆方向的轴向装配空间，满足小

型化要求。

[0018] 本发明中接触板与焊接板的夹角可以随意设置，接触板和焊接板的形状也可以自

由变化，使本发明的连接件能够适用于多种情况，应用范围广泛，并且在多种不同的应用范

围中都能实现节约装配空间的效果。

附图说明

[0019] 图1为实施例一的焊接连接件的示意图；

图2为实施例一与线缆焊接的示意图；

图3为实施例二的焊接连接件的示意图；

图4为实施例二与线缆焊接的示意图；

图5为现有的焊接连接件的的示意图。

[0020] 图中标记：1、接触板，2、焊接板，3、线缆。

具体实施方式

[0021] 如图5所示，为现有的焊接连接件，包括用于与导体对接的接触板1和用于与线缆3

对焊的焊接板2，接触板1和焊接板2均为扁平板状结构，接触板1和焊接板2沿长度方向的一

端对齐焊接，使接触板1和焊接板2形成轴向串联布置。这种结构会导致连接件沿线缆3轴向

的尺寸增大，难以满足小型化要求，尤其当导体和线缆3安装在特殊狭小空间时。

[0022] 本发明提供了一种用于连接器的焊接连接件，包括用于与导体对接的接触板1和

用于与线缆3对焊的焊接板2，接触板1和焊接板2均为扁平板状结构，接触板1位于焊接板2

沿厚度方向的一侧，接触板1的一段条状侧面与焊接板2沿厚度方向一侧的平面焊接，使接

触板1沿厚度方向的平面与焊接板2沿厚度方向的平面呈夹角设置。这种结构使接触板1和

焊接板2相对于线缆3的轴向形成并行布置结构，与现有的连接件的轴向串联布置相比，能

够减少连接件沿线缆3轴向的尺寸，进而缩小产品沿线缆3方向的轴向装配空间，满足小型
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化要求。

[0023] 实施例一：如图1所示，本实施例的接触板1和焊接板2均为矩形体平板，接触板1沿

厚度方向的平面与焊接板2沿厚度方向的平面相互垂直，形成T型结构，并且接触板1远离焊

接板2一侧的条状侧面与焊接板2沿厚度方向的平面相互平行。

[0024] 如图2所示，焊接板2与线缆3的端部焊接后，接触板1远离焊接板2一侧的条状侧面

与线缆3的轴向平行，即线缆3的插线方向与接触板1的接触方向平行。实施例一为具有最标

准的形状、应用场景也最为常见的连接形式。

[0025] 实施例二：如图3所示，焊接板2为矩形体平板，接触板1的主体形状为梯形体平板，

接触板1沿厚度方向的平面与焊接板2沿厚度方向的平面相互垂直，形成T型结构，并且接触

板1远离焊接板2一侧的条状侧面与焊接板2沿厚度方向的平面具有120°夹角。

[0026] 如图3所示，接触板1的梯形体大端具有与导体相匹配的凹陷结构，并且通过该凹

陷结构能够延长接触板1与焊接板2的接触面积，如图所示，由于导体的长度短于焊接板2的

长度，因此接触板1上与导体对应的长度也短于焊接板2的长度，此时如果没有设置该凹陷

结构，那么接触板1只会与焊接板2沿长度方向靠近前端的表面接触焊接，而通过凹陷结构

使得接触板1与焊接板2沿长度方向整体长度的表面都能够接触焊接，提升了接触板1与焊

接板2的连接牢固性。

[0027] 如图4所示，焊接板2与线缆3的端部焊接后，接触板1远离焊接板2一侧的条状侧面

与线缆3的轴向也具有120°夹角，即线缆3的插线方向与接触板1的接触方向具有120°夹角。

[0028] 进一步改变实施例二的接触板1的形状，使接触板1远离焊接板2一侧的条状侧面

与焊接板2沿厚度方向的平面具有不同的夹角，就能够使连接件适用于不同插线方向的线

缆3。

[0029] 除了实施例一、二之外，本发明的接触板1和焊接板2的形状可以自由变化，如在焊

接板上设置一段与线缆相匹配的不规则形对焊平面，就能使焊接板与特殊形状的线缆头焊

接，比如线缆头处于恶劣工况下、外设不规则形状的保护装置时，或者是线缆头安装在特殊

狭小空间内，导致线缆头需要设置成不规则形状时，本发明的连接件都能够与线缆头和导

体可靠连接，并且节约线缆头和导体的装配空间，满足小型化要求，使连接件能够适用于多

种情况，提升了适用范围。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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