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Przedmiotem wynalazku jest sposéb
wyrobu waty szklanej i plyt izolacyjnych
z tej waty, posiadajacych lepsze wlasci-
wosci izolacyjne i wieksza elastyczno$é,
niz plyty wyrabiane metodami dotychcza-
Sowymi, przy réwnoczesnym zmniejszeniu
ich ciezaru, dzieki uzyskiwaniu waty szkla-
nej bez kulek lub paleczek, tworzacych sie
przy wyrobie jej metodami znanymi. We-
dlug wynalazku strumief pary przegrza-
nej wzglednie gorgcego powietrza skiero-
wuje sie pod katem prostym do kierunku
wyplywu struzek szkla z dysz tygla. Stru-
mien ten porywa gorace gazy z pieca, kté-
re przegrzewaja powtérnie szklo, wyply-
wajace z dyszy.

Na rysunku przedstawiono urzadzenie
do wykonywania sposobu wedlug wynalaz-
ku niniejszego, przy czym fig. 1 przedsta-

wia tygiel z materialu ogniotrwalego za-
opatrzony na krawedzi przy dnie w dy-
sze, przez ktére wypltywajg struzki szkla,
fig. 2 — schemat urzadzenia do wyrobu
plyt izolacyjnych w widoku z boku, fig. 3
— urzadzenie do wyrobu plyt izolacyj-
nych w widoku z przodu z siatka czeScio-
wo usunieta.

Na krawedzi 15 dna tygla 16 osadzone
sg dysze 17 z materialu ogniotrwalego, np.
stopu platyny i irydu, platyny i rodu,
przez ktére wycieka szklo struzkami 18.
Tygiel ze szklem o specjalnym skladzie
chemicznym, pozwalajacym na latwiejsze
rozrywanie struzek szkla na elastyczne
nitki, jest ustawiony w piecu w ten spo-
s6b, azeby krawedZ z dyszami wystawala
nieznacznie poza obreb paleniska. Pod
wylotami dysz 17 znajdujg sie uj$cia 19



przewodéw -doprowadzajacych pare prze-
grzang lub gorace powietrze wydmuchi-
wane pod wysokim ci$nieniem. Strumienie
powietrza wzglednie pary, skierowane pod
katem prostym do kierunku wyplywu
struzek szklanych, powoduja zmniejszenie
ciSnienia, wskutek czego gorace spaliny
sg porywane w kierunku rozpylenia stru-
zek szkla. Wyplywajace szklo jest powtér-
nie ogrzewane, przy czym ogrzewanie to
trwa nastepnie przy rozpylaniu. Ogrzane
struzki szkla, porwane parg wzglednie po-
wietrzem, sg rozrywane na wiotkie nitecz-
ki i unoszone pomiedzy siatki 21 i 22, na-
winiete na wakki 1, 5, 7, 9, 11, 181 3
wzglednie 2, 6, 8, 10, 12, 14 i 4, tworzace
ta$my bez korica.
Wilbkna 20 waty szklanej, unoszone
pradem pary przegrzanej lub powietrza,
. osadzaja si¢ na siatkach i — pociggane
siatkami naprzéd — tworza plyty izola-
cyjne 23, gestsze lub rzadsze, zaleznie od
szybkoSci przesuwania siatek i intensyw-
noSci dmuchania. Grubo§é plyt izolacyj-
nych reguluje si¢ rozstawieniem siatek.
Wytworzone plyty sa bardzo elastyczne i
daja sie latwo rozdzielaé, jak ze zwyklej
waty. Cechy te sa do pewnych celéw bar-
dzo pozadane, przy innych za§ utrudnia-
Ja zastosowanie plyt. Azeby umozliwié za-
stosowanie ich do wszelkich celéw, powle-
ka sie wzglednie napawa plyte w cza-
~ sie produkeji $rodkami kleistymi, np. la-
kierami lub szklem wodnym, wzglednie
wzmacnia sie siatkg lub nalepia sie na do-
wolny material, np. papier.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb wyrobu waty szklanej przez

rozcigganie struzek szkla, wyplywajscych
z dysz umieszczonych na krawedzi dna ty-

gla, za pomoca strumienia gazéw, zna-
mienny tym, ze do rozciggania struzek
szkla stosuje sie strumienie powietrza
cgrzanego lub pary przegrzanej, przy
czym do ogrzewania powietrza. lub pary
stosuje sie gazy spalinowe z pieca, w kto-
rym tygiel jest ustawiony, zasysane stru-
mieniami powietrza lub pary.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1 w zasto-
sowaniu do wytwarzania filecu z wildkien
szklanych, znamienny tym, Ze rozciagniete
wibkna skierowuje sie strumieniami gazéw
pomiedzy dwie siatki poruszajagce sie w
kierunku przeplywu gazéw.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze wytworzong plyte z wi6-
kien szklanych napawa sie lub powleka w
czasie produkcji $rodkami kleistymi, np.
lakierem lub szklem wodnym, albo wiaze
siatka lub naklada na dowolne podloze,
np. papier.

4. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze kanaly do doprowadzania gazéw, umie-
szezone pod dyszami, z ktérych wyptywa-
ja struzki szkla, s3 w ten sposéb polaczo-
ne z paleniskiem ogrzewajacym piec do
topienia szkla, iz gorace gazy spalinowe
s3 ‘ssane z pieca na skutek zmniejszenia
ci$nienia, wywolywanego wyplywem stru-
mieni goracego powietrza lub pary prze-
grzanej.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze jest zaopatrzone w dwie
siatki rozpiete na walkach i przesuwane
po tych walkach samoczynnie, jak tasmy
bez konica.

Michal Szuldberg.
Zastepca: inz. W. Suchowiak,
rzecznik patentowy..
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