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Sposéb otrzymywania mikanitéw oraz urzadzenie do stosowania
tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposob otrzymywa-

nia miki klejonej w arkuszach, tak zwanych mi-
kanitéw, oraz urzadzenie do stosowania tego spo-
sobu, odznaczajgce sie prostg konstrukcja.

Najczesciej proces wytwarzania mikanitéw jest
procesem niezmechanizowanym i polega na recz-
nym ukladaniu w warstwe platké6w miki L, recz-
nym powlekaniu warstwy lepiszczem za pomoca
pedzla i ukladaniu nastepnej warstwy miki. Czyn-
nosci te sg powtarzane az do uzyskania odpowied-
niej grubosci mikanitu, ktéry po sprasowaniu obci-
na sie na arkusz odpowiedniego formatu. Otrzy-
mywanie mikanitéw takim sposobem jest ogrom-
nie pracochionne i mato wydajne gdy zwazy sie,
ze na arkusz mikanitu o grubo$ci 1 mm trzeba ulo-
zy¢ 20 warstw, za§ na kazdg warstwe przypada
kilkaset ptatk6w miki, ktére nalezy roziozy¢ row-
no, aby nie powstawaly niepozadane ‘zgru‘bienia.

Proponowano rozsypywanie miki w celu utwo-
rzenia warstwy, ale i ten sposéb okazal sie mozol-
ny i nie zapewnial uzyskiwania réwnej grubosci
warstwy.

Sposdb wedtug wynalazku umozliwia unikniecie
powyzszych mniedogodnos$ci, jak réwniez pozwala
na stosowanie miki o bardzo malym formacie.

Spos6b produkcji oraz dzialanie urzgdzenia ob-
ja$nia poniZszy opis w oparciu o zalgczony rysu-
nek.

50943

20

2

Spos6b produkcji oraz dzialanie urzgdzenia ob-
jasnia ponizszy opis w oparciu o zalgczony ry-
sunek.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione na
rysunku, stanowigcym jego pionowy przekroéj,
sklada sie z zasobnika 1 przeznaczonego do skla-
dowania ptatké6w miki, rury ssgcej 2 oraz z dozow-
nika 3 polgczonego wezem ssagcym 4 z wyciggiem
wentylatorowym. Dozowanie polega na okreso-
wym przycigganiu platkéw miki przy otwartym
zaworze 5 na przegrode siatkowg 7 o odpowied-
“niej powierzchni.

Zamkniecie zaworu 5 z ré6wnoczesnym otwarciem
klapy 6 powoduje zsypanie sie miki przez lej 8 na
napedzany silnikiem 9 walek wirujacy 10 z ela-
stycznymi ,,wgsami”. Mika odrzucana jest na dal-
sze watki wirujgce z ,wagsami” 12 i 13 obracajace
sie z r6ézng predkoscig. Uzyskuje sie ré6wnomierny
rozsyp miki na cze$ci siatkowej stolu przesuwne-
go 28. Zasypana mikg cze$é siatkowa stolu przesu-
wa sie pod komorg ssgcy- 20, posiadajgcg plasz-
czyzne z otworkami.

Przez opuszczenie komory z réwnoczesnym ot-
warciem zaworu 18 i przy zamknietym zaworze 19
nastepuje przyssanie platk6w do zaopatrzonej w
otworki plaszczyzny komory.

Po podniesieniu komory, stét wraca do pozycji
wyjéciowej. Nadmiar miki, to jest pozostalo§é po
zassaniu, jest pobierany w czasie ruchu powrot-
nego stotu ssawksg 11 przy otwartym zaworze 17
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do dozownika. Jednocze$nie pod plaszczyzne ko-
mory z zassang mika podchodzi cze§é stotu prze-

suwnego z plaszczyzng roboczg klejenia, na ktérg

po ponownym opuszczeniu komory 20 przez zam-
kniecie zaworu 18 i otwarcie zaworu 19 nastepuje
opadniecie ptatkéw miki w postaci ré6wnomiernie
uformowanej warstwy.

Nastepuje potem ponowne przesuniecie czesci
siatkowe]j stolu pod komore ssgcg, ktora w mie-
dzyczasie zasypana zostala nowa porcjg miki w
komorze rozsypowej, a cze§¢ robocza klejenia w
tym czasie, z uformowang warstwg - miki, poddana
jest dziataniu watka 21 z masy gabczastej, rozpro-

‘Waﬂza]acego przy przesuwaniu réwnomiernie le-
' pi$zcze na warstwie miki.

Watek smarujgcy okresowo zanurza sie w wan-

. nie .22, z, roztworem lepiszcza. Opisany cykl pow-
tagza -snz- wdelolnrotme az do uzyskania mikanitu
“%3dane] grubosc1

Ponadto rozwigzanie konstrukcy]ne urzadzenia
przewiduje symetryczne wulozenie dwoéch komor
ssacych z przynaleznym wyposaZzeniem po obu
stronach komory rozsypowej, ktéra pracuje w spo-
s6b ciggly i uzyskuje sie dzieki temu podwojenie
zdolno$ci produkcyjnej urzgdzenia, jak réwniez
przewidziany jest st6! przesuwny na koélkach 23
skladajgcy sie z dwéch czeSci siatkowych w §rod-
ku oraz dwoch plaszczyzn roboczych klejenia na
krancach stolu, przy czym przesuwanie stolu w
obie strony jest regulowane przez naped z silni-
kiem elektrycznym 29 z odpowiednig przekladnig
30, systemem rolek 32 i linek 31 wraz z wylacz—
nikami krancowymi 33, 35.

Podnoszenie i opadanie komory ssgcej Jest zre-
alizowane za posrednictwem elektromagnesu 25
przez uklad dzwigniowy 24 przy czym opadanie
komory ssgcej ttumi tlumik olejowy 26. Obser-
wacja przebiegu zasypu w komorze TOzZSypoOwej
nastepuje poprzez wziernik 15 dzieki zaréwce oS-
wietleniowej 14. Ruch stotu przesuwnego, podno-
szenie i opadanie komoér ssgcych, praca zaworéow
i klap zamykajacych wzglednie otwierajgcych, ssa-
nie, zwalnianie oraz nasyp miki jest sterowany
centralnie wedlug programu czasowego za Po-
mocy ukiladu' stycznikéw, przekaZnikéw oraz po-
mocniczych wytacznikéw kraficowych 34, 36, 27.

Sposéb otrzymywania mikanitéw polega na za-
ssaniu platké6w miki z zasobnika 1 poprzez rure
ssgcg 2 do specjalnego dozownika 3, gdzie platki
miki osadzajg sie na przegrodzie siatkowej.

Zassana porcja miki zwolniona z dozownika,
opadajac w komorze rozsypowej 16, ulega rozrzuto-
wi dzieki zespotowi wirujacych z rézng predkos-

50943

10

15

20

25

30

40

45

50

4

cia obwodowa watkéw 10, 12, 13, uzbrojonych w

,wasy”. Uzyskuje sie dzieki temu réwnomierny

rozklad platké6w miki na czeSci siatkowej stotu

przesuwnego 28.

Przyssanie platkéw miki ulokowanych na czesci
siatkowej stolu nastepuje poprzez komore ssgcg 20,
zaopatrzong na swej powierzchni w otworki. Ko-
mora potaczona jest z wentylatorem wyciggowym,
a odpowiedni system zaworéw pozwala wigczaé
ukiad ssania. Zwolnienie przessanych platkéw mi-
ki z powierzchni komory ssacej na drugg cze$§é
stolu przesuwnego dokonywane jest przez odpo-
wiedni system zawordéw, z jednoczesnym udostep-
nieniem ci$nienia atmosferycznego.

W ten spos6b uformowana zostaje réwnomierna
warstwa miki. Jednocze$nie przy przesuwaniu sto-
tu w drugim i trzecim etapie nastepuje kazdorazo-
w0 samoczynne naniesienie lepiszcza na sformo-
wanej warstwie miki za pomocg watka z masy
gabczastej, okresowo zanurzajgcego sie w wanien-
ce z roztworem lepiszcza. Cykl ten powtarza sie
wielokrotnie az do uzyskania wymaganej grubo$ci
mikanitu.

Zastrzezenia ‘patentowe

1. Sposéb otrzymywania mikanitéw arkuszowych
z platké6w miki, znamienny tym, Zze stosuje sie
cyklicznie automatyczne zassanie i zwalnianie
warstw miki za pomocg 'wyciggu wentylatoro-
wego oraz samoczynne nanoszenie na nie lepi-
szcza za poSrednictwem watka z masy ggbcza-
stej. ) '

2. Urzadzenie - do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie z czeSci
transportujacej (1, 2) ptatki miki, dozownika (3)
z przegroda siatkowa (7) pozwalajacego na po-
bieranie miki w okre§lonych porcjach zaleznych
od powierzchni przegrody z jednoczesnym oczy-
szczeniem miki z pyléw i zanieczyszczen natu-
ralnych, komory rozsypowej (16) z ukladem wi-
rujacych walkéw z wagsami (10, 12, 13) dajgcych
réwnomierny rozrzut miki, plaskiej komory
ssacej (20) z otworkami, polaczonej z wentylato-
rem wyciggowym lub pompg ssgca, sterowanej
zaworami dla cyklicznych zassah i zwolnien
platkéw miki, watka z masy gabczastej (21)
smarujgcego samoczynnie ulozone platki miki
lepiszczem i okresowo zanurzajgcego sie w wan-
nie (22) z roztworem lepiszcza oraz przesuwne-
go cyklicznie stolu (28) skladajgcego sie z dwéch
siatek na mike i dw6ch ptaszczyzn roboczych
klejénia.
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