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6 Dose mit einem Membrandeckel sowie ein Verfahren zur Herstellung der Dose.

@ Ein aufreissbarer Membrandeckel (5) ist lings eines

kreisringformigen Bereiches (d) mit dem Bérdel (3)
eines Dosenrumpfes (1) verbunden worden. Der Bereich
(d) ist nach dem Aufsiegeln des Membrandeckels (5) nach
unten umgebogen worden und liegt nun nicht mehr in der
Ebene des Deckels (5). Mit einer asymmetrischen Lasche
kann der Bereich (d) des Membrandeckel (5) bandf6rmig
vom Dosenrumpf (1) abgelost und die Offung der Dose

dadurch freigelegt werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Dose aus Metall mit einem auf einem umlaufenden
Bordel aufgesiegelten, die Offnung der Dose abdeckenden
Membrandeckel aus Aluminiumfolie, dadurch gekennzeich-
net, dass die den Membrandeckel (5) mit dem Dosenrumpf
(1) verbindende Versiegelung oder Verklebung ausschliess-
lich am nach unten umgelegten, aussen am Mantel des Do-
senrumpfes (1) liegenden Bereich (d) des Bordels (3) ange-
bracht ist.

2. Dose nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Bereich (d) kegelstumpfmantelférmig oder zylinderman-
telf6rmig ausgebildet ist.

3. Dose nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Bereich (d) zwischen 1 und 5 mm
breit ist und 14ngs des Randes (7) des Bordels (3) angeordnet
1st.

4. Dose nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Dosenrumpf (1) im Bereich des oberen, den Bordel (3)
aufweisenden Rand eingezogen ist.

5. Dose nach einem der vorstehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Durchmesser (D1) des Mem-
brandeckels (5) grosser ist als der Durchmesser (D2) des um-
gelegten Bordels (3) (Figur 5).

6. Dose nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
der den Rand (7) des Bordels (3) iiberragende Rand des
Membrandeckels (5) wellenformige Falten (29) aufweist.

7. Dose nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass im Membrandeckel (5) eine oder
mehrere konzentrisch zur Dosenachse (A) verlaufende Sik-
ken (21) angebracht sind.

8. Dose nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Membrandeckel (5) minde-
stens eine Lasche (31) aufweist, welche Lasche (31) auf der
einen Seite (Stelle a) an der Ubergangsstelle zum zentralen
Teil des Membrandeckels (5) einen spitzwinkligen Einschnitt
aufweist und auf der anderen Seite (Stelle b) stetig in den
Rand des Membrandeckels (5) iibergeht (Figur 5).

9. Verfahren zur Herstellung der Dose geméss Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass der Membrandeckel (5)
langs des aussenliegenden Bereiches (d) mit dem eben ausge-
bildeten Bordel (3) des Dosenrumpfes (1) durch Versiegelung
verbunden und anschliessend der Bereich (d) des Membran-
deckels (5) mit dem Rand (7) des Bérdels (3) nach unten um-
gebogen wird.

BESCHREIBUNG
Die vorliegende Erfindung betrifft eine Dose geméss
Oberbegriff des Patentanspruches 1.
Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren geméss Ober-
begriff des Patentanspruches 9.

Dosen mit Membrandeckeln dieser Art finden allgemein
Verwendung auf Gebinden, welche Produkte enthalten, die
leicht verfliichtigen, z.B. Lacke, Kaffee, oder welche vor dem
Zutritt von Sauerstoff, Feuchtigkeit, etc., geschiitzt werden
miissen sowie solche, bei welchen der Verbraucher muss fest-
stellen kénnen, ob das Gebinde tatsichlich nicht durch Un-
befiigte bereits einmal ge6ffnet worden ist. Man spricht in
diesem Fall von einem Garantieverschluss. Die Membran-
deckel werden iiblicherweise noch von einem Stiilp- oder
Einstechdeckel geschiitzt.

'Aus der européischen Patentanmeldung 001 690 ist eine
Dose mit einem auf einem Bordel aufgesiegelten Membran-
deckel bekannt.

Fiir eine hermetische Versiegelung wird ein nicht schél-
barer, eine endgiiltige Verbindung zwischen Bordel und
Deckel ergebender Kleber verwendet. Es besteht somit keine

2

Moglichkeit, einen solchermassen befestigten Membrandek-
kel mittels einer Aufreisslasche von der Dose abzuheben.

Fir nicht hermetisch zu verpackende Fillgiiter wird die
Verwendung eines schilbaren Klebers vorgeschlagen, mit

5 dem der Membrandeckel am bogenférmigen Bordel aufge-
siegelt werden kann.

Fiir hermetisch zu verpackende Fiillgiiter, die anderer-
seits aber werkzeugfrei aus der Dose miissen entnommen
werden kdnnen, eignen sich die bekannten Membranschliisse

10 nicht.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaf-
fung eines Membrandeckels, welcher die Nachteile der be-
kannten vermeidet, dicht und sterilisationsfest ist und durch
Abschilen vom Dosenrumpf abgeldst werden kann.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein
Verfahren zu schaffen, mit dem der Membrandeckel in einfa-
cher Weise auf den Dosenrumpf aufgesiegelt werden kann.

Nach der Erfindung werden diese Aufgaben gemiss den
Kennzeichen der Anspriiche 1 und 9 gelost. Weitere vorteil-
20 hafte Ausfithrungsformen sind den abhéingigen Anspriichen

zu entnehmen.

Der erfindungsgemésse Membrandeckel ist dusserst ein-
fach herzustellen und auf den Dosenrumpf aufzubringen und
kann sowohl auf Dosen mit drucklosem Inhalt als auch sol-

25 chen mit Uber- oder Unterdruck aufgebracht werden, d.h. es
ist auch ein Sterilisationsvorgang moglich.

In vorteilhafter Weise kann der Membrandeckel durch
Abldsen des schmalen bandférmigen Schweissbereiches aus-
sen am Rumpf der Dose ohne Probleme und wie bei Packun-

30 gen mit einem eingelegten Aufreissband abgeldst werden.

Der spannungslose gewellte Rand verhindert beim Ablé-
sen des Deckels das Einreissen.

Mit der asymmetrisch geformten Lasche ist stets die An-
rissstelle definiert, so dass der Deckel nur in einer bestimm-

35 ten sicheren Weise abgeldst werden kann.

Das Aufsiegeln des Membrandeckels auf den ebenen
Rand kann mit bekannten Mitteln und sehr exakt erfolgen,
so dass der Deckel problemlos vom in die Mantelfliche um-
gelegten Rand abziehbar ist.

Bei Verwendung der Deckelbeschichtung als Kleber kann
ein Arbeitsgang bei der Herstellung eingespart werden, da
die Beschichtung ohnehin auf den Deckel aufgebracht wer-
den muss.

Nachfolgend wird anhand einiger Ausfithrungsbeispiele
45 die Erfindung ndher beschrieben. Es zeigen

Figur 1 einen Ldngsschnitt durch einen Dosenrumpf
nach dem Verschweissen der Membrane und

Figur 2 den Dosenrumpf nach Fig. 1 nach dem Umstiil-
pen der Schweissfliche,

Figur 3 einen Langsschnitt durch einen Dosenrumpf
nach dem Verschweissen der Membrane und

Figur 4 den Dosenrumpf nach Fig. 3 nach dem Umstiil-
pen der Schweissfléche,

Figur 5 eine Aufsicht auf den Membrandeckel nach dem
55 Aufschweissen gemdss Figur 1,

Figur 6 eine Ansicht der Dose nach Figur 2.

An einem Dosenrumpf 1 ist ein flanschférmiger, nach
aussen gerichteter Bordelrand, kurz Bérdel 3 angebracht,
dessen Oberfliche zumindest im aussenliegenden kreisring-

60 formigen Bereich d von 1 bis 5 mm Breite eine zur Dosen-
achse A lotrecht liegende Ebene bildet. Auf den Bordel 3 ist
ein Membrandeckel 5 aus Aluminiumfolie oder aus einem
Verbund von Aluminium mit Kunststoff oder Papier aufge-
schweisst. Die Schweissung liegt ausschliesslich im ringfor-

65 migen Bereich d ldngs der aussenliegenden Kante 7 des Bor-
dels 3. Als Kleber 9 fiir die Schweissung bzw. Verklebung
von Bordel 3 und Membrandeckel 5 kann entweder die Be-
schichtung 11 des Membrandeckels 5 und/oder des Dosen-
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rumpfes 1 oder ein im Abschnitt d aufgebrachter Kleber die-
nen.

Als Beschichtung des Membrandeckels 5 kann ein Ther-
moplast verwendet werden, der ein carboxylsiuremodifizier-
tes Polypropylen oder Polyéithylen und/oder ein Epoxyharz
oder ein Polyesterharz oder ein Polyurethan oder ein Poly-
amid oder Mischungen solcher Polymere enthdlt. Die Be-
schichtung kann aber auch aus einem lonomer (z.B. «Sur-
lyn» von Du Pont) oder einem carboxylsiuremodifizierten
Polyolefin, vorzugsweise gepfropfte Polyolefine wie z.B.
PEG, PPG oder einem biaxial orientierten (gestreckten) oder
nichtorientierten Polypropylen- oder Polyathylen-Film oder
einem biaxial orientierten oder nicht orientierten Polyamid-
Film oder einem Ionomere-Film oder einem carboxylsdure-

modifizierten Polyolefin-Film, vorzugsweise gepfropfte Poly-

olefin-Filme, wie z.B. PET-, PPG-Filme oder einem Polyvi-
nylchloridcopolymer-Film oder Polyvinylacetat- oder
Mischpolymerisat-Dispersionskleber oder Mischungen sol-
cher Polymere bestehen.

Bei der Verwendung von Dispersionsklebern wird vor-
zugsweise der Bereich d des Bordels 3 des Dosenrumpfes 1
mit dem Kleber beschichtet.

Damit nur der Bereich d des Bordels 3 mit dem Mem-
brandeckel 5 verschweisst wird, weist das Siegelwerkzeug 13
einen unter den Bordel 3 greifenden Stiitzring 15 auf. Das
auf den Membrandeckel 5 aufzuliegen kommende Heizele-
ment 17 weist etwa die gleichen Abmessungen auf wie der
Stiitzring 15 bzw. der Bereich d (Figur 5). Die Verschweis-
sung oder Versiegelung von Deckel 5 und Bordel 3 kann in
bekannter Weise erfolgen.

Nach erfolgter Verschweissung wird der Bordel 3 mit
dem aufgesiegelten Deckel 5 durch ein Werkzeug 19 nach

unten umgebogen, bis wenigstens der Bereich d des Bordels 3

eine kegel- oder zylindermantelformige Fléiche bildet, die
aussen am Dosenrumpf 1 liegt (Figur 2). Die Ausfiihrung
mit kegelmantelférmigem Bereich d ist nicht abgebildet.

Zwischen dem umgelegten Abschnitt d des Bordels 3 und

dem Dosenrumpf 1 ergibt sich ein geringer Abstand, falls der

Dosenrumpf 1 durch den Werkzeugunterteil 20 wahrend des
Umbiegens abgestiitzt wird, um ein Zusammendriicken des
Dosenrumpfes 1 zu vermeiden. Bei Verwendung eines Spin-
flangers zum Umlegen des Abschnittes d kann auf eine Un-
terstiitzung verzichtet werden.

In den Figuren 3 und 4 ist ein Dosenrumpf 1 dargestellt,
dessen oberer Rand vor dem Anbringen des Bordels 3 einge-

zogen (geneckt) worden ist. Diese Ausfiihrung eignet sich be-

sonders bei Verwendung von harten Blechqualititen, z.B.
doppeltreduziertem Blech, bei dem die Gefahr besteht, dass

beim Ausbilden des Bordels 3 der Rand des Bordels 3 infolge

zu grossen Spannungen einreisst.
Der Membrandeckel 5 in Figur 3 ist zudem mit umlau-
fenden Sicken 21 versehen, welche sicherstellen, dass beim
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Umlegen des Bordels 3 keine Risse wegen zu hoher Zugspan-
nung im Zentrum des Membrandeckels 5 entstehen und die
Klebestelle nicht iiberbeansprucht wird. Im gebogenen Ab-
schnitt zwischen dem Bereich d und dem die Dosendffnung

5 {iberspannenden Bereich sind der Deckel 5 und der Rumpf 1

nicht verklebt.

Auf dem nicht allzu widerstandsfihigen Membrandeckel
5 des Rumpfes 1 in Figur 4 ist ein zusitzlicher Stiilpdeckel
23 aus Blech oder Kunststoff aufgesetzt, mit dem die Dose

10 nach dem Entfernen des Membrandeckels 5 wieder ver-

schlossen werden kann. Der Stiilpdeckel 23 weist vorzugs-
weise einen abgesetzten Randabschnitt 25 auf, der derart
ausgestaltet ist, dass dessen zentraler Bereich 27 in den Bo-
dendeckel 28 eines anderen Dosenrumpfes 1 (strichpunktiert

15 dargestellt) eingreifen kann, d.h. die Dosenriimpfe 1 gesta-

pelt werden konnen.

Selbstverstindlich kénnen die an den Figuren 3 und 4 ge-
zeigten Sicken 21 und der Deckel 23 auch an einem Dosen-
rumpf 1 geméss Figuren 1 und 2 angebracht werden. Der

20 Durchmesser D1 der den Membrandeckel 5 bildenden Folie

ist vorzugsweise grosser als der Durchmesser D2 des Bordels
3. Giinstige Werte ergeben eine Differenz (D1-D2) von min-
destens 2 mm (Figur 5). Der iiber den Rand des Bérdels 3
hinausstehende Rand des Deckels 5 bildet nach dem Umle-

25 gen des Bordels 3 Falten 29 (Figur 6). Infolge dieser Falten

29 ist der Rand der Folie ohne Spannungen, so dass beim
Aufreissen des Membrandeckels 5 der Rand desselben nicht
einreisst.

Um ein sicheres Aufreissen zu gewéhrleisten, ist der
Membrandeckel 5 mit einem oder mehreren Lappen 31 ver-
sehen, welche an der Stelle a einen spitzwinkligen Einschnitt
als Anrissstelle aufweisen, und welche an der Stelle b mog-
lichst stetig in den Deckelrand einfliessen.

Dadurch dass die Versiegelung oder Verschweissung der
Folie des Deckels 5 nur lings des schmalen Abschnittes d er-
folgt ist, welcher Abschnitt d nach dem Umlegen des Bordels
3 aussen am Dosenmantel 1 liegt, 1asst sich der verklebte
Randbereich des Membrandeckels 5 wie ein Aufreissband

40 yom Bérdel 3 abschilen. Der die Dosendffnung tiberspan-

nende zentrale Teil des Membrandeckels 5 ist nach dem Ab-
reissen des Randes nicht mehr mit dem Dosenrumpf 1 ver-
bunden und kann abgehoben werden.

Membrandeckel 5 der beschriebenen Art kénnen auf Do-

45 senriimpfe 1 mit beliebiger Querschnittsform aufgebracht

werden.

Je nach Folienqualitit konnen folgende Berstwerte er-
reicht werden:

— in herkommlicher Weise auf den flachen Bérdel aufge-

50 siegelter Deckel: ca. 0,3 bar Druckdifferenz innen/aussen

— mit umgelegtem Bordel geméss der Erfindung: ca. 1,8
bar Druckdifferenz innen/aussen.
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