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DESCRIPCION
Dispositivo para montar un perfil de goma o perfil de estanqueidad

[0001] La invencidn se refiere a un dispositivo para aplicar un perfil de goma a un soporte. Este tipo de dispositivos
son particularmente necesarios en la industria automovilistica, donde deben aplicarse juntas de goma en los
rebordes de las puertas o rebordes del maletero de un chasis de vehiculo. Este tipo de dispositivos generalmente
incluye un dispositivo de guiado, que habitualmente comprende un brazo robdtico que se puede mover con varios
grados de libertad y, por lo tanto, es capaz de guiar el perfil de goma exactamente al lugar de aplicacion a lo largo
del reborde de la puerta o reborde del maletero, incluso si estos lugares no estan en el mismo plano. Ademas, el
dispositivo de guiado tiene un elemento de guiado que lleva el perfil de goma a un lugar definido con respecto al
soporte. Este tipo de elemento de guiado suele estar formado por un cabezal de guiado habitualmente con varios
rodillos de guiado.

[0002] El dispositivo incluye ademas un dispositivo de alimentacion para llevar el perfil de goma al soporte con una
cierta compresion. Hasta ahora se utilizaba para ello un mecanismo de accionamiento por motor, controlado de
manera que expulsa el perfil de goma un poco mas rapido que la velocidad de movimiento del elemento de guiado
con respecto al soporte correspondiente. De esta manera, el perfil de goma se comprime ligeramente cuando se
adhiere al soporte, de modo que no se pueda desprender del soporte debido a la tensién interna en el perfil de
goma.

[0003] Para hacer que esta compresion sea reproducible, la velocidad del elemento de guiado se detecta o calcula
constantemente con respecto al soporte y el dispositivo de alimentacion se controla de forma correspondiente. El
control de la velocidad del motor de accionamiento del rodillo impulsor es relativamente laborioso y requiere una
deteccion precisa de la velocidad absoluta del elemento o cabezal de guiado a partir de los datos de movimiento de
los diferentes componentes del dispositivo de guiado.

[0004] DE 39 41 376, EP 0 894 563 A2 asi como US 5,201,106 muestran un dispositivo segun el preambulo de la
reivindicacion 1. De WO 2014/085401 A1 se conoce la retirada del revestimiento de un perfil de goma con un
momento de giro constante.

[0005] La presente invencion tiene como tarea proporcionar un dispositivo para aplicar un perfil de goma sobre un
soporte que permita una adhesion fiable del perfil de goma en el soporte de una manera sencilla evitando tensiones
axiales en el perfil de goma.

[0006] La tarea se resuelve mediante un dispositivo con las caracteristicas de la reivindicaciéon 1. Las
reivindicaciones dependientes tienen como objeto desarrollos ventajosos.

[0007] A diferencia del estado de la técnica, el rodillo o la rueda de impulsiéon acoplados por friccion y/o forma al
perfil de goma ya no son accionados por un motor de sobrecontrol de la velocidad, es decir, que es controlado de tal
manera que, en comparacion con la velocidad del elemento o cabezal de guiado con respecto al soporte, tiene un
ligero exceso de velocidad, sino que el rodillo impulsor se acciona con un momento de giro constante,
independientemente de la velocidad del elemento de guiado. Este momento de giro constante se puede lograr a
través de un acoplamiento inductivo permanente, como por ejemplo a través de un acoplamiento inductivo
permanente segun el principio de histéresis magnética.

[0008] Un acoplamiento inductivo permanente de este tipo tiene la ventaja de que siempre transmite el mismo
momento de giro al rodillo impulsor, independientemente de la velocidad de accionamiento. Por lo tanto, es
suficiente hacer funcionar el motor de accionamiento del rodillo impulsor siempre a una velocidad mayor (cuando
esta actua directamente sobre el perfil de goma por medio de los rodillos impulsores) que la velocidad del elemento
de guiado en relacion con el soporte. El acoplamiento inductivo permanente convierte esta diferencia de velocidad
en un momento de giro constante y, de lo contrario, en pérdidas por corrientes parasitas, asegurando asi que sea
cual sea la velocidad de accionamiento, es decir, la velocidad con la que el rodillo impulsor actia sobre la goma y
con la que el perfil de goma se transfiere al soporte, siempre actia el mismo momento de giro sobre el perfil de
goma. Esto tiene, por un lado, la ventaja de que la compresion del perfil de goma durante la aplicacion es idéntica en
cada punto debido al momento de giro constante, incluso si el elemento de guiado se mueve a lo largo del recorrido
de aplicacion al soporte a una velocidad ligeramente diferente y, por otro lado, ya no hay que realizar ningun registro
de la velocidad del elemento de guiado con respecto al soporte para realizar una compresion deseada del perfil de
goma cuando se aplica al soporte.

[0009] La invencién consigue asi una aplicacion fiable del perfil de goma sobre el soporte con poco esfuerzo. A
continuacion para el término "elemento de guiado” se utiliza la denominacién "cabezal de guiado”.
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[0010] Se sabe que la transmision de fuerza desde el rodillo impulsor al perfil de goma tiene lugar a través de una
superficie impulsora del rodillo impulsor, que generalmente esta formada por una superficie periférica, en particular
la periferia exterior del rodillo impulsor.

[0011] Preferiblemente, el rodillo impulsor esta dispuesto en el elemento de guiado inmediatamente antes del lugar
de aplicacion del perfil de goma al soporte. Esto significa que el recorrido desde el rodillo impulsor hasta el lugar en
el que el perfil de goma se une al soporte es muy corto, por lo que la elasticidad inherente del perfil de goma apenas
afecta al momento de giro.

[0012] En un desarrollo ventajoso de la invencion, el cabezal de guiado tiene un perfil hueco cuyo contorno
corresponde al menos aproximadamente al contorno exterior del perfil de goma. Este perfil hueco lleva el perfil de
goma antes de la aplicacion al soporte. Esto asegura que el perfil de goma se deforme lo menos posible al aplicarse
al soporte y al iniciar el momento de giro magnético del rodillo impulsor. Esta forma de realizacion de la invencion
apoya, por lo tanto, la condiciéon operativa constante con respecto al momento de giro constante para proporcionar
de este modo un ambiente definido y constante para la aplicacion del perfil de goma que conduce a una adhesion
significativamente mejorada y a una exactitud de la aplicacion del perfil de goma al soporte. A través de esta forma
de realizacion también se pueden colocar de una manera muy precisa perfiles de goma que sobresalen, por
ejemplo, por el contorno exterior de un vehiculo.

[0013] No hace falta decir que el dispositivo esta concebido en particular para un perfil de goma con una superficie
autoadhesiva, de modo que el perfil de goma se adhiere automaticamente al soporte tras la aplicacion. No obstante,
se puede aplicar una capa adhesiva alternativamente a uno de los dos componentes por medio del cabezal de
guiado antes de aplicar el perfil de goma al soporte.

[0014] Preferiblemente, el cabezal de guiado esta dispuesto junto con el dispositivo de alimentacién en una carcasa,
de modo que los componentes efectivos del cabezal de guiado, como por ejemplo el motor de accionamiento, el
acoplamiento inductivo permanente, el rodillo impulsor y posiblemente un contrarrodillo, estan dispuestos protegidos
en el entorno laboral. Esto también reduce, entre otras cosas, el riesgo de accidentes en el lugar de trabajo, mientras
que, por otro lado, garantiza que los componentes individuales en el cabezal de guiado estén protegidos contra
dafios accidentales causados por influencias externas. Los componentes dispuestos en la carcasa también estan
mejor protegidos de la contaminacion.

[0015] Preferiblemente, el dispositivo de alimentacion tiene un contrarrodillo que se dispone contra el rodillo impulsor
en la extension del perfil de goma, formandose entre el rodillo impulsor y el contrarrodillo un area de recepcion para
al menos una parte del perfil de goma. De esta manera, la friccion o el acoplamiento del rodillo impulsor en el perfil
de goma no tienen la tarea de superar una friccion debido al hecho de que el perfil de goma se desliza a lo largo de
una pared fija del cabezal de guiado. De este modo se garantiza que el momento de giro del rodillo impulsor se dirija
realmente al avance del perfil de goma y no se pierda como una pérdida por friccion.

[0016] También es posible proporcionar al dispositivo de alimentaciéon un rodillo impulsor adicional que esté
dispuesto opuesto al rodillo impulsor, formandose entre el rodillo impulsor y el rodillo impulsor adicional un area de
recepcion para al menos una parte del perfil de goma. Esta forma de realizacién también garantiza que el momento
de giro aplicado por los rodillos impulsores se convierta completamente en un avance del perfil de goma.

[0017] En un desarrollo ventajoso de la invencion, el area de recepcion entre el rodillo impulsor y el contrarrodillo o
entre el rodillo impulsor y el rodillo impulsor adicional esta concebida para la recepcién de una parte maciza del perfil
de goma. En particular, los perfiles de goma en el sector de la automocién suelen contener un perfil hueco para
proporcionar la elasticidad necesaria para un sellado seguro del area de la puerta o del maletero. A su vez, un perfil
hueco tiene la desventaja de que cede mucho cuando se introduce fuerza, lo que dificulta introducir una fuerza
definida en el perfil hueco. Sin embargo, como regla general, los perfiles huecos de este tipo también tienen una
parte maciza, en particular en la seccién en la que el perfil de goma se pega al soporte. Preferiblemente, el area de
recepcion se proporciona exactamente para esta parte maciza de tal manera que el momento de giro aplicado no se
convierta en una deformacion del perfil de goma, sino en un avance efectivo.

[0018] Para estandarizar las condiciones de aplicacion, el dispositivo para aplicar el perfil de goma puede tener,
ademas, un dispositivo de presion para presionar el perfil de goma aplicado al soporte. Este dispositivo de presion
puede formarse, por ejemplo, integrado en el cabezal de guiado o colocado de forma adicional a este. Puede
comprender rodillos que actden sobre una parte del perfil de goma para presionarlo contra el soporte. De esta
manera, se asegura una aplicacion definida del perfil de goma al soporte.

[0019] La invencién también se refiere a un método para aplicar un perfil de goma a un soporte usando un
dispositivo de guiado con un elemento de guiado para alimentar el perfil de goma en un lugar definido con respecto
al soporte, en donde se usa un dispositivo de alimentacién para alimentar el perfii de goma con una cierta
compresion al soporte, cuyo dispositivo tiene al menos un rodillo impulsor con una superficie circunferencial que se
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acopla por friccion y/o forma al perfii de goma. Segun la invencion, el rodillo impulsor es accionado por un
acoplamiento inductivo permanente con un momento de giro constante. De este modo, se garantiza que el rodillo
impulsor siempre actde con un momento de giro constante sobre el perfil de goma, con independencia de la
velocidad de aplicacion del perfil de goma. El equipo de accionamiento que actda sobre el acoplamiento inductivo
permanente, p. ej., el motor de accionamiento, solo debe proporcionar por lo tanto una velocidad de accionamiento
que sea en cualquier caso superior a la velocidad de aplicacion del perfil de goma al soporte. La diferencia de
velocidad entre la velocidad de accionamiento antes del acoplamiento inductivo permanente y la velocidad de
accionamiento en el area de acoplamiento del rodillo impulsor sobre el perfil de goma se proporciona de este modo
mediante el acoplamiento inductivo permanente en forma de un momento de giro constante.

[0020] A continuacién se describe la invencion por medio de ejemplos representados en el dibujo esquematico. En
estos muestran:

Figura 1 un area en seccion transversal de un perfil de goma macizo impulsado por medio de un dispositivo de
alimentacién con dos rodillos impulsores a través del acoplamiento inductivo permanente;

Figura 2 una vista lateral de un cabezal de guiado con un dispositivo de alimentacion para aplicar el perfil de goma
a un soporte;

Figura 3 un perfil de goma convencional como el usado en el montaje de un vehiculo entre la puerta y el reborde
de la puerta de un chasis de vehiculo, y

Figura4 una seccion transversal a través de un rodillo impulsor y un contrarrodillo en el dispositivo segun la
invencion acoplados al perfil de goma de la Figura 3.

[0021] La Figura 1 muestra un dispositivo de alimentaciéon 11 que comprende dos rodillos impulsores 12a, 12b que
son accionados por motores de accionamiento 16a, 16b por medio de ejes de accionamiento 15a, b, a través de
acoplamientos inductivos permanentes 14a, 14b, y ejes de accionamiento 13a, b, de tal manera que actuan
respectivamente con su periferia exterior 18a, 18b sobre una superficie superior 20a, 20b de un perfil de goma 22.
Esta actuacion puede ser en forma de un acoplamiento por friccion o un acoplamiento parcial de forma (en la
periferia exterior 18a, b de los rodillos impulsores 12a, b de metal texturizado). El dispositivo de alimentacion 11
forma parte de un cabezal de guiado 10, como se muestra, por ejemplo, en la Figura 2. Ambas superficies
superiores 20a, 20b del perfil de goma 22 se encuentran en lados opuestos del perfil de goma, de modo que las
periferias 18a, 18b de los rodillos impulsores 12a, 12b estan dirigidas una contra la otra, por lo que no se producen
pérdidas por friccion al avanzar el perfil de goma. El perfil de goma 22 se aplica al soporte por medio del
acoplamiento inductivo permanente, no con una velocidad determinada sino con un momento de giro determinado,
de modo que siempre se comprima ligeramente durante la aplicacion, independientemente de la velocidad del
cabezal de guiado 10 con respecto al soporte (véase la Figura 2). Un cabezal de guiado 10 de este tipo se mueve
habitualmente sobre el soporte, por ejemplo sobre la superficie de un chasis de automovil, por medio de un brazo
robadtico. La velocidad de accionamiento de los motores de accionamiento 16a, 16b, si estos actuaran directamente
sobre el perfil de goma por medio del rodillo impulsor, seria siempre superior a lo que corresponde a la velocidad del
cabezal de guiado con respecto al soporte. La diferencia de velocidad se convierte en un momento de giro constante
en el acoplamiento deslizante permanente 14a, 14b, de manera que el perfil de goma 22 se aplica al soporte por
medio del rodillo impulsor 12a, 12b siempre con un momento de giro constante.

[0022] La Figura 2 muestra una vista lateral de un cabezal de guiado 10 con el dispositivo de alimentacion 11 de la
Figura 1. En las figuras las partes idénticas o funcionalmente iguales estan indicadas con numeros de referencia
idénticos. En la Figura 2 el dispositivo de alimentacion 11 incluye ademas un engranaje 17 para transmitir el
momento de alimentaciéon desde el acoplamiento inductivo permanente 14 al rodillo impulsor. El cabezal de guiado
10 incluye ademas una boquilla 24 que tiene un perfil hueco que corresponde exactamente al contorno exterior del
perfil de goma. Con ello se logra que el perfil de goma 22 no se deforme en el area de actuacion de los rodillos
impulsores 12a, 12b. Como puede verse claramente en la figura, los rodillos impulsores 12a, 12b estan ademas
dispuestos directamente delante del punto de aplicacion P del perfil de goma 22 en la superficie superior 26 del
soporte 28. Opcionalmente, en el punto P por encima del perfil de goma 22 todavia se puede proporcionar un rodillo
de presion para presionar la parte superior del perfil de goma 22 con una fuerza determinada contra la superficie
superior 26 del soporte 28. La velocidad de movimiento V del cabezal de guiado 10 con respecto a la superficie
superior 26 del soporte 28 es siempre menor de lo que corresponderia a la velocidad de accionamiento de los
rodillos impulsores 12 en un accionamiento directo a través del motor de accionamiento 16a, b. La diferencia de
velocidad se convierte en un momento de giro constante (y pérdidas por corrientes parasitas o calor) en el
acoplamiento deslizante permanente 14a, b, con lo que los rodillos impulsores 12a, b actdan sobre el perfil de goma
12, para llevarlo con una compresion determinada sobre la superficie superior 26 del soporte 28. El perfil de goma
22 tiene una superficie adhesiva 46 en la cara inferior orientada hacia la superficie superior 26 del soporte 28 de
modo que, tras la aplicacion del perfil de goma 22 sobre la superficie superior, éste se adhiera al soporte 28. El
cabezal de guiado 10 incluye ademas un dispositivo de extraccion 30 para quitar una cinta protectora 32 de la
superficie adhesiva 46 del perfil de goma 22 antes de que se aplique a la superficie superior 26 del soporte 28. La
cinta protectora 32 cubre la superficie adhesiva 46 antes de la aplicacion a la superficie superior 26 del soporte 28 y
garantiza que el perfil de goma 22 no se quede pegado en el cabezal de guiado 10 y, en general, sea mas facil de
manipular. El dispositivo de guiado, que no se muestra, consiste habitualmente en un brazo robético que se puede
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accionar con varios grados de libertad para accionar el cabezal de guiado 10. Esto se conoce per se y, por lo tanto,
no se explica aqui con mayor detalle.

[0023] La Figura 3 muestra un perfil de goma 40 que se utiliza para aplicar a un reborde de puerta o reborde de
maletero de un chasis de vehiculo. El perfil de goma 40 comprende una seccion elastica de perfil hueco 42 y una
seccién de aplicacion 44 maciza, que tiene en su parte inferior una superficie adhesiva 46 que esta cubierta por una
cinta protectora 32. La cinta protectora se quita, como se muestra en la Figura 2, justo antes de la aplicacion del
perfil de goma a la superficie superior del chasis de vehiculo.

[0024] La seccién de aplicacion 44 maciza se une a la seccion de perfil hueco 42 a través de una banda de goma 48
maciza que, como se muestra en la Figura 4, puede ser agarrada por ambos lados por un rodillo impulsor 12 y un
contrarrodillo 50 del dispositivo de aplicacion segun la invencion para mover el perfil de goma 40 en direccion al
soporte. El contrarrodillo 50 hace que el momento de giro transmitido al actuar el rodillo impulsor 12 en la banda 48
maciza del perfil de goma 40 no se convierta en friccion, sino en una pura propulsion del perfil de goma. De esta
forma se consigue que el momento de giro aplicado al perfil de goma 40 por medio del rodillo impulsor 12 se dirija
realmente al avance y no se pierda en forma de energia de friccion entre las partes fijas del cabezal de guiado 10 y
el perfil de goma 40.

[0025] La invencidn no se limita al presente ejemplo de realizacion, sino que admite variaciones dentro del ambito de
proteccion de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para aplicar un perfil de goma (22; 40) a un soporte (28) que comprende un dispositivo de guiado con
un elemento de guiado (10) para llevar el perfil de goma a una posicidon determinada con respecto al soporte, y un
dispositivo de alimentacion (11) para llevar el perfil de goma al soporte con una cierta compresion, dispositivo de
alimentacion que tiene al menos un rodillo impulsor (12a, b) impulsado con una superficie impulsora (18a, b) que se
acopla por friccion y/o forma al perfil de goma, caracterizado por que el rodillo impulsor actia en el perfil de goma
con un momento de giro constante, y que el rodillo impulsor (12a, b) se une a un motor de accionamiento (16a, b) a
través de un acoplamiento inductivo permanente (14a, b).

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1 caracterizado por que el acoplamiento inductivo permanente (14a, b) esta
formado por un acoplamiento inductivo permanente que funciona segun el principio de histéresis magnética.

3. Dispositivo segin una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el rodillo impulsor (12a, b) se
dispone en el soporte (28) inmediatamente antes del lugar de aplicacion del perfil de goma (22; 40).

4. Dispositivo seguin una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el dispositivo de guiado contiene
un elemento de guiado (24) con un perfil hueco (24) cuyo contorno corresponde exactamente al contorno exterior del
perfil de goma (22; 40).

5. Dispositivo segun la reivindicacion 4 caracterizado por que el elemento de guiado (10) esta dispuesto en una
carcasa con el dispositivo de alimentacion (11).

6. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el dispositivo de alimentacion (11)
tiene un contrarrodillo (50) que esta dispuesto opuesto al rodillo impulsor (12), formandose un area de recepcion
entre el rodillo impulsor y el contrarrodillo para al menos una parte (48) del perfil de goma (40).

7. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el dispositivo de alimentacion (11)
tiene un rodillo impulsor (12b) adicional que esta dispuesto opuesto al rodillo impulsor (12a), formandose un area de
recepcion entre el rodillo impulsor (12a) y el rodillo impulsor (12b) adicional para al menos una parte del perfil de
goma (22).

8. Dispositivo segun la reivindicacién 6 o 7 caracterizado por que el area de recepcion esta concebida para recibir
una parte (48) maciza del perfil de goma (22; 40).

9. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que tiene un dispositivo de presion para
presionar el perfil de goma (22; 40) aplicado al soporte (28).

10. Dispositivo seguin una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el dispositivo de guiado tiene un
brazo robético mavil con varios grados de libertad que mueve el dispositivo de alimentaciéon (11) y el elemento de
guiado (10) con respecto al soporte (28).

11. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el elemento de guiado (10) tiene
un dispositivo de extraccion (30) para quitar una cinta protectora de una superficie adhesiva del perfil de goma (22;
40).

12. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que la superficie de accionamiento
(18a, b) del rodillo impulsor (12a, b) esta formada por una superficie periférica estructurada del rodillo impulsor
corrugada en particular de forma paralela al eje de rotacion.

13. Método para aplicar un perfil de goma (22; 40) a un soporte (28) por medio de un elemento de guiado que se
mueve con respecto al soporte, caracterizado por que el perfil de goma se empuja al soporte por medio de un
acoplamiento inductivo permanente con un momento de giro constante definido.

14. Método segun la reivindicacién 13 caracterizado por que el momento de giro constante se transmite al perfil de
goma (22, 40) por medio de un rodillo impulsor (12a, b) que esta acoplado por friccion y/o forma al perfil de goma.
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