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Wynalazek dotyczy maszyny do wyro-

bu lancuchéw. Obok re¢cznego wyrobu tan- -

cuchéw znany jest obecnie maszynowy spo-
s6b walcowania taficuchéw z materjalu sta-
le doprowadzanego do maszyny. Celem
wynalazku jest polaczenie korzysci pracy
recznej z pracg maszynowa przy stosowa-

~ niu walcéw wyciskajacych, W przyrzadzie

wedlug wynalazku, wykonuje si¢ ogniwa
taricucha przy zachowaniu postgpowania
pracy, stosowanego przy pracy recznej,
jednak zamiast dzialania recznego dziala
ci$nienie walcéw, przyczem walcowe wy-
kroje cisnace wulozone sa obok siebie na
korpusie tukowym, poruszajacym si¢ ko-
tyskowo, za$ stale wykroje odwrotne (do
poprzednich) ulozone sa, w odpowiednich

réwnych odleglosciach, na poziomym to-
rze w ten sposéb, ze wskutek kolysania sig
dzwigaru walcowych wykrojéw cisnacych
wprzéd i wtyl walcowe wykroje cisnace to-
cza sie po wykrojach odwrotnych. Wskutek
ruchu walca cisnacego poruszany zostaje
réwnoczesnie przyrzad do wyginania, za-
pomoca ktérego wykonuje si¢ zamknigcie
dotad otwartego ogniwa tancucha, przy u-
zyciu przeciwbieznych sanek.

Zelazo wychodzace, wygiete w ksztal-
cie litery U, czyli w pétogniwo, zostaje za-
walcowane klinowo w kierunkach odwrot-
nych, na obu koricach ramion, a nastepnie
zgiete w ten sposéb, ze tworzy zamknigte:
ogniwo laricucha, ktérego klinowe korice, u-
tworzone przez ci$nienie walcéw, przylega-
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ja na siebie. W dalszej parze walcéw ci-
snacych i przeciwwykrojow odbywa sie
dokoriczenie. -fot:mowania; ogniwa, poczem
nastepuje,” jako czynno$é¢ poérednia, roz-
grzanie do temperatury spawania, a na-
stepnie odbywa si¢ spawanie zapomoca od-
powiedniego ' ciénienia walcéw. Do tych
czterech operacyj, mozna dotaczyé je-
szcze piata, w czasie ktérej réwniez przez
cisnienie walcéw zawalcowuje si¢ rozpér-
ke do ogniwa, wykonanego podczas opera-
cji czwartej.

Przyktad wykonania wynalazku przed-
stawiony jest ma rysunku, gdzie fig. 1
przedstawia widok boczny, za$ fig. 2 —
przekréj poprzeczny maszyny wedlug wy-
nalazku wzdtuz linji 2—2 na fig. 1; fig. 3,
4 i 5 przedstawiaja w widoku i w rzucie po-
ziomym i w widoku bocznym pierwsza pare
wykrojéw z trzymadlem dla pélogniwa,
wygietego w ksztalcie litery U; fig. 6 przed-
stawia rzut poziomy péltogniwa, otrzyma-
nego z pierwszej pary wykrejéw; fig. 7, 8
i 9 przedstawiaja przyrzad do wyginania,
w widoku i rzucie poziomym i widoku bocz-
nym, skladajacy si¢ z dwéch uzupelniaja-
cych si¢ sanek, w ktérym to przyrzadzie
nastepuje zlaczenie wygietych koficow ra-
mion w celu utworzenia zamknigtego ogni-
wa lanficucha; fig. 10 i 11 przedstawiaja w
widoku i rzucie poziomym pare wykrojéw,
shuzacych do docisnigcia zgietych i scig-
tych koficow ramion (ogniwa); fig. 12
i 13 przedstawiaja w widoku i w rzucie po-
ziomym pare¢ wykrojéw, stuzacych do spa-
wania zapomoca ci$nienia walcéw sko-
énych, zagietych i do siebie dociénietych
koricow ramion ogniwa i wreszcie fig, 14
uwidocznia wykorniczone ogniwo lancucha
w rzucie poziomym,

Stojak maszynowy a, jest polaczony
poprzeczka b, w ktérej znajduja sig gorne
kierownice d, i d, sanek d. Trzecia kierow-
nica d, tworzy bezposrednio stojak maszy-
nowy a. Na sankach d spoczywa oé i, na
ktorej osadzone sa dwa ltuki zebate e,, e,,

zazebiajace sie z dwoma drazkami zebate-
mi r,, 7,, uloZonemi na stojaku maszyno-
wym a. O$ i znajduje sie na sankach d oraz
w lozysku n, slizgajacym sie¢ w kierownicy
d,. Sanki d polaczone sa przegubowo za-
pomoca korbowodu o do korby p, porusza-
nej od dowolnego napedu. Na osi i osadzo-
ny jest tukowy walec cisnacy #, posiadaja-
cy wykroje 1a, 2a, 3a, 4a. State przeciwwy-
kroje 1b, 2b, 3b i 4b, wspolpracujace z wy-
krojami cisnacemi, osadzone sa na pozio-
mym torze stojaka maszynowego a. Przed
stalym wykrojem 16 znajduje si¢ na tym
poziomym torze jeszcze trzymadlo pélo-
gniwa Te. _

W S$ciance ¢, laczacej stojaki maszyny
a, osadzony jest przyrzad do wyginania,
sktadajacy sie¢ z dwu przeciwbieznych ka-
townikéw cisnacych 5a i 56 i z jednego,
przed niemi ustawionego, trzymadta ogniw
6. Gérny katownik cisnacy 5a osadzony jest
na drazku zebatym g,, prowadzonym w sto-
jaku maszynowym, za$ dolny katownik ci-
snacy osadzony jest na drugim odpowied-
nim drazku zebatym g,, przyczem drazki te
poruszane sa w kierunkach odwrotnych za-
pomoca koleczka zebatego h,. Kéleczko ze-
bate osadzone jest na wale poprzecznym £,
podpartym w lozyskach I, [ stojaka ma-
szynowego a i zazebiajacego si¢ tylnym

-koticem zapomoca drugiego kéteczka zeba-

tego h, z zebatym tukiem m, obracajacym
si¢ dokola czopa m,, a zachwytujacym o$
sanek i zapomoca szczeliny podltuinej g,
znajdujacej si¢ na koficu ramienia m,.
Przy ruchu sanek d tam i zpowrotem za-
pomoca korby p i korbowodu o, uchwycone
zostaje rami¢ m, zebatego tuku m, zas ké-
teczko zebate h, zostaje wprawione w ruch
a tem samem wal k. Od walu & draz-
ki zgbate g,, g, otrzymuja ruch w przeciw-
nym kierunku, przy ktérym katowniki ci-
snace 5a i 5b w podobny sposéb poruszane
sa w tym zZe kierunku, wskutek czego oba
splaszczone korice ramion ogniwa laricu-
chowego zostaja przez zgiecie zlaczone w



sposob przedstawiony na fig. 9, przyczem
ramiona te sa podirzymywane przez trzy-
madlo 6.

Sposéb dzialania maszyny jest nastepu-
jacy.

Pétogniwa w ksztalcie litery U, ulozone
wraz z lukiem do trzymadta 1c (fig. 1).
wchodza swemi wolnemi ramionami migdzy
wykroje 1a i 1b, przyjmujace wzgledem
siebie polozenie np. odwrotne, przedstawio-

. ne na fig. 1. Jezeli teraz korbe p pokreci -

si¢ w lewo, wowczas sanki d beda pocia-
gnigte w tym samym kierunku, a nalezace
do siebie wykroje walcowe Ia i 1b $cinaja
klinowo wolne korice pétogniwa w kierun-
kach odwrotnych, jak to przedstawiaja po-
szczegolne fig. 3, 4 i 5. Pélogniwo prze-
chodzi teraz do trzymadla 6, w $ciance
bocznej ¢ stojaka maszynowego, przyczem
konce ramion, écigte klinowo w kierunkach
przeciwnych, dochodza do wycigé obu ka-
townikéw cisngcych 5q i 5b. Katowniki ci-
snace 5a i 5b sa w ten sposob wycigte (fig.
8), ze skoro tylko zbliza si¢ do siebie,
wowczas oba korice ramion nasuwaja si¢ na
siebie klinowemi plaszczyznami. Na fig, 8
przedstawione jest polozenie poczatkowe
koricéw ramion, za$ na fig. 9 linjg przery-
wana — polozenie koricowe po wycisnigciu
ogniwa przez katowniki, '
Ogniwo laricuchowe, w ten sposéb po-
czatkowo uformowane, uklada sie do sta-
fego wykroju 2b, w ktérym podczas ru-
chu korby p wspétdziala wycinek cisnacy
2a i migdzy ktéremi nastgpuje nawalcowa-
nie na siebie zgigtych koricow ramion, Mig-

.dzy praca wykonana przez te pare wykro-

jow 2a i 2b, uwidocznionych na fig, 10 i 11
a praca mastegpnej pary wykrojow 3a i 3b
nastepuje rozgrzanie ogniwa do temperatu-
ry spawania, Dodatkowe spawanie zakrzy-
wienia ogniwa wykonuje si¢ migdzy prze-
ciwogniwem 3b a wycinkiem cisnacym 3a
(poréownaj fig. 12 i 13), podczas odpo-
wiedniego prostolinijnego ruchu sanek d.
Ogniwo laficucha jest teraz gotowe. Jezeli

ma ono otrzymaé rozporke, wéwczas wpro-
wadza si¢ je do polozenia oznaczonego li-
nja przerywana ma fig. 1, w ktérem obej-
muje je przeciwwykréj 4b, wspélpracuja-
cy z wykrojem cisnacym 4a. Rozpérke u-
klada si¢ przed ruchem poziomym sanek d
nad przeciwwykrojem 4b, a mnast¢pnie za-
walcowuje si¢ gornym wykrojem 4a.

Zastrzezenia patentowe,

1. Maszyna do wyrobu tlarncuchow,
znamienna tem, Ze zelazo wychodzace, w
ksztalcie litery U, zostaje na wolnych kori-
cach ramion klinowo $ciete pomiedzy wy-
krojami (la, 1b) walcowej prasy cisnacej,
nastepnie zgigte przez przyrzad do wygina-

" nia, celem utworzenia zamknigtego ogniwa

taricucha z lezacemi na sobie plaszczyznami
klinowemi, poczem doformowane zostaje na
dalszej parze wykrojéw (2a, 2b) prasy
walcowej i wreszcie w trzeciej parze wy-
krojow (3a, 3b) tejze prasy spawa sig, po
poprzedniem rozgrzaniu, ,

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na zastosowaniem w walcowej prasie
czwartej pary wykrojow (4a, 4b) stuzacej
do nawalcowywania rozpérek,

3. Maszyna wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienna_ tem, ze walcowa prasa cisnaca
sklada si¢ z wahajacego, tukowego korpu-
su (f), z wykrojami cisnacemi (fa, 2ei t. d.)
oraz z przeciwwykrojéw (1b, 2b, i t. d.) u-
mieszczonych na ruchomym prostym torze.

4. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, Ze przyrzad do zginania kli-
nowo Scigtych koricow ramion sklada sie z
suwakow (5a, 5b), ktoére zapomoca zgbate-
go tuku (m) oraz szczelinowego ramienia
wahajacego (m,) zaczepione sa na wahaja-
cym sig, lukowym, walcowym korpusie ci-
snacym ().

Anton Schleimer.
Zastepca: Dr, techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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