INEARHAW cH 677914 AS

L
lwm|n“‘""‘|\'|n“m} CONFEDERATION SUISSE @ CH 677914 A5

4!”“” m“ui, OFFICE FEDERAL DE LA PROPRIETE INTELLECTUELLE
'

61 Int.CL5: B65H 29/24
B65G 51/02

Brevet d’invention délivré pour la Suisse et le Liechtenstein
Traité sur les brevets, du 22 décembre 1978, entre la Suisse et le Liechtenstein

@ FASCICULE DU BREVET »s

@1) Numéro de lademande: 533/89 @3 Titulaire(s):
Superba S.A., Mulhouse (FR)
@2 Date de dépét: 16.02.1989
NN i @ Inventeur(s):

@ Priorité(s): 07.03.1365 FR 89 03091 Enderlin, Robert, Morschwiller-le-Bas (FR)
24 Brevet délivré le: 15.07.1991

@4 Mandataire:
@D Fascicule du brevet Cabinet Roland Nithardt, Conseils en Propriété

publié le: 15.07.1991 Industrielle S.A., Yverdon

@ Dispositif de transfert de pelotes de fil textile, en particulier de laine.

@ Pour transférer des pelotes de laine ou d'autres fils

textiles dans une ligne de fabrication ou de traitement
de ces pelotes, par exemple entre une banderoleuse et
une station d'emballage, on obtient un gain de place, de
main-d‘oeuvre et de sécurité grace & un transport pneuma-
tique des pelotes a I'intérieur de conduits tubulaires (4).

Un injecteur (9) d'air comprimé crée dans le conduit
un courant d'air (A) qui aspire les pelotes (20) al'entrée (5) A
et les véhicules jusqu’a la sortie (7). Les pelotes (20) sont -
introduites dans le conduit & une cadence sélectionnée, au
moyen d'un organe de prélévement par aspiration (6) com-
portant un manchon mobile (21) se plagant autour de la
pelote. Grace a un organe d'arrét (8) situé de préférence &
la sortie du conduit, on peut accumuler des pelotes dans
une zone tampon (28) & ['intérieur du conduit (4) et com-
mander une cadence de sortie qui peut étre différente de la
cadence d'entrée des pelotes.
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Description

La présente invention concerne un dispositif de
transfert de pelotes de fil textile, en particulier de
pelotes de laine, comportant un conduit tubulaire
dont [a section correspond sensiblement a la sec-
tion transversale des pelotes, ce conduit étant
pourvu d'au moins une entrée pour [lintroduction
des pelotes et d'au moins une sortie pour leur éva-
cuation, et des moyens pour créer dans ce conduit
un courant d'air de fransport en direction de sa sor-
fie.

Habituellement, les pelotes formées dans une
ligne de fabrication sont fransférées ensuite & un
poste de conditionnement, par exemple d'emballage
pour I'expédition, soit par un transfert manuel, soit
par des convoyeurs & bandes sans fin. Un frans-
fert manuel nécessite beaucoup de main-d'ceuvre &
proximité de la fin de la ligne de fabrication. Il en ré-
sulfe des probléemes de coiit et d'encombrement. i
est donc souvent avantageux de fransférer mécani-
quement les pelotes jusqu'a un endroit déterming, ol
elles seront traitées ou manutentionnées plus ra-
fionnellement & la sortie d'une ou plusieurs lignes.
Cependant, le transfert au moyen de convoyeurs a
bandes nécessite des installations assez lourdes et
encombrantes qui, de plus, doivent généralement
étre complétées par un organe tampon permettant
une accumulation temporaire des pelotes quand leur
cadence dg sortie du poste précédent est diffé-
rente de la cadence d'entrée au poste suivant.

Pour éviter ces inconvénients, la demande de
brevet FR-A 2 178 159 décrit un dispositif de trans-
fert d'articles textiles par voie pneumatique, tel que
spécifié ci-dessus en préambule. Toutefois le dispo-
sifif proposé nécessite une introduction des ar-
ticles par gravité dans des entonnoirs. Pour des pe-
lotes, ce dispositif nécessite soit une introduction
manuelle des pelotes une par une, ce qui exige une
main d'oeuvre considérable, soit des moyens méca-
niques spéciaux pour garantir que les pelotes soient
correctement orientées afin de ne pas se coincer
dans l'entonnoir. D'autre part, le dispositif ne per-
met pas d'influencer la cadence de transfert.

La présente invention a pour but d'éviter les in-
convénients mentionnés ci-dessus et de fournir un
dispositif de transfert pneumatique simple et sir,
susceptible de commander la cadence de transfert
des pelotes.

Dans ce but, l'invention fournit un dispositif de
type indiqué plus haut, caractérisé en ce que ladite
entrée est pourvue d'un organe mobile de préléve-
ment, commandé pour prélever par aspiration une
pelote placée en regard de l'entrée.

De préférence, l'organe de prélévement est com-
mandé par un moyen de transport amenant les pe-
lotes en regard de l'entrée. Une forme préférée de
cet organe de prélevement comporte un manchon
coulissant axialement pour s'embofter au moins par-
tiellement sur une pelote amenée en regard de l'en-
trée et pour former un canal d'aspiration raccordé a
cette entrée du conduit.

Le conduit comporte de préférence un trongon
d'aspirafion s'étendant entre ladite entrée et un in-
jecteur d'air comprimé créant le courant d'air de
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transport. Cet injecteur d'air comprimé peut compor-
ter une fente annulaire définie par une exirémité
aval du trongon d'aspiration et une partie évasée
du conduit, ladite partie évasée entourant latérale-
ment ladite extrémité aval.

Dans une forme de réalisation avantageuse, le
dispositif comporte des moyens d'arrét pour blo-
quer une pelote & proximité de fa sortie du conduit,
une zone d'acccumulation de pelotes dans le conduit
en amont de cette sortie, et des moyens d'échappe-
ment de I'air du conduit dans cette zone d'accumula-
tion ou en amont de cette zone.

Les moyens d'arrét peuvent comporter une butée
fixe ou amovible disposée, en regard d'un orifice de
sortie du conduit, & une distance axiale correspon-
dant sensiblement a la longueur d'une pelote, tandis
que le dispositif de transfert comporte un organe
d'entrainement transversal pour évacuer successi-
vement chaque pelote arrétée contre ladite butée.

Les moyens d'échappement peuveni comporter
des orifices d'échappement ménagés dans une pa-
roi du conduit au début de la zone d'accumulation,
ou bien un élargissement de la section transversale
du conduit le long de cette zone d'accumulation.

A titre d'exemple non limitatif, on décrira ci-des-
sous une forme de réalisation de !'invention, en ré-
férence au dessin annexé, dans lequel:

la fig. 1 représente schématiquement en plan un
dispositif de fransfert de pelotes de [aine entre
leurs lignes de fabrication et une station d'embal-
lage,

la fig. 2 est une vue en coupe horizontale d'une
zone d'entrée du dispositif,

la fig. 3 représente une variante d'exécution d'un
injecteur d'air représenté en fig. 2, et

la fig. 4 est une vue en coupe horizontale d'une
zone de sortie du dispositif.

En référence a la fig. 1, des pelotes de laine sont
fabriquées dans une ligne automatique se terminant
par une machine appelée banderoleuse 1 qui fixe
autour de chaque pelote une bande de papier impri-
mé. Les pelotes sortant {'une aptrés l'autre de la ban-
deroleuse 1 sont fransférées, par un dispositif de
transport pneumatique 2, a une station d'emballage
3 ol elles sont groupées dans des sacs ou des
boites pour l'expédition. Le dispositif 2 comporte un
conduit tubulaire cylindrique 4 dont le diamétre inté-
rieur est égal ou {égérement supérieur au diamétre
extérieur des pelotes. Du coté de la banderoleuse 1,
le conduit 4 comporte une enirée 5 équipée d'un or-
gane de prélevement 6 des pelotes. Du c6ié de la
station d'emballage 3, le conduit 4 a un orifice de
sortie 7 auquel est associé un organe d'arrét 8 qui
sera décrit plus loin. A une certaine distance en
aval de l'entrée 5, un injecteur 9, alimenté par une
source d'air sous pression 10 telle gu'une souiflerie
ou un compresseur, injecte dans le conduit 4 de I'air
dirigé de maniére & y créer un courant d'air perma-
nent dans le sens de la fléche A, c'est-a-dire en di-
rection de la sortie 7.

La fig. 2 montre plus en détail ia disposition de l'in-
jecteur 9, comportant une enceinte annulaire 12 qui
entoure le conduit 4 et qui communigue avec Pinté-
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rieur de ce conduit par des ouvertures 13 dispo-
sées en biais afin d'envoyer dans le conduit des
jets d'air & grande vitesse 14 qui engendrent a la
fois le courant d'air A vers la sorfie et une aspira-
flon d'air B dans la partie 15 du conduit situé en
amont, entre l'entrée 5 et l'injecteur 9. Bien d'autres
formes dinjecteurs sont connues dans le domaine
du transport pneumatique et peuvent éire utilisées
avec la présente invention. Par exemple, la figure 3
montre un injecteur 9 dans lequel le conduit 4 pré-
sente une partie 16 évasée vers I'amont, qui définit
avec l'extrémité aval du trongon 15 une fente annu-
laire convergente 17 créant une veine d'air 18 a
grande vitesse qui entretient une forfe aspiration
B. D'autre pari, l'injecteur peut se trouver relative-
ment loin de l'entrée, ce qui dégage la place autour
de la banderoleuse 1. On peut également prévoir plu-
sieurs injecteurs successifs de petite taille le long
du conduit.

La fig. 2 montre également un organe 6 particulie-
rement simple pour le prélévement des pelotes 20
délivrées successivement par la banderoleuse 1.
Cet organe comprend essentiellement un manchon
21 emboité sur I'entrée 5 du conduit 4 et coulissant
axialement sur celle-ci, comme lindique la double
fléche M, grace & une paire de bras 22 entrainés en
va-et-vient par la banderoleuse elle-méme, en syn-
chronisme avec les mouvements d'un support 23
équipé d'une broche rectiligne 24 qui porte la pelote
20 et la positionne axialement en face de l'entrée 5
du conduit quand le manchon 21 est repoussé sur
celui-ci, c'est-a-dire vers la gauche sur la figure.
Ensuite, les bras 22 tirent le manchon 21 vers la
droite jusqu'a ce que son bord avant évasé 25 s'em-
boite sur une partie de la pelote 20. Celle-ci est
alors aspirée dans le frongon 15 du conduit jusqua
linjecteur 9, puis chassée par l'air jusqu'a la sortie.
Les bras 22 repoussent alors le manchon 21 vers la
gauche pour permetire l'arrivée d'une autre broche
24 portant la pelote suivante. Dans une réalisation
particulierement avantageuse, le mouvement du
manchon 21 peut se faire au moyen d'un vérin pneu-
matique aprés détection électronique de la pré-
sence d'une pelote en face de I'enirée, par exemple
a l'aide d'une cellule photoélectrique.

I convient de relever que l'organe 6 de préleve-
ment par aspiration n'est pas nécessairement un
manchon coulissant et peut étre réalisé sous bien
d'auires formes, l'essentiel étant que cet organe
comporte un élément mobile commandé pour se pla-
cer prés de la pelote de fagon i la soumettre a I'as-
piration existant & I'entrée du conduit. On pourra uti-
liser & cet effet un ou plusieurs éléments coulis-
sants, pivotants ou autres.

En général, les pelotes 20 sont délivrées par la
banderoleuse 1 et introduites dans le dispositif de
transfert 2 & une cadence réguliére correspondant
4 la cadence de fabrication. Les pelotes peuvent
soit passer librement dans des emballages tels que
boites en carton, sacs en matiére synthétique, etc
en vue de leur conditionnement, soit éire retenues
momentanément pour permetire le remplacement
d'un emballage plein par un emballage vide. Cette
fonction est remplie par l'organe d'arrét 8 qui bloque
une pelote A la sortie 7. Ainsi, les pelotes suivantes

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

sont retenues a l'intérieur du conduit 4 dans une
zone d'accumulation 28 dont l'extrémité amont est
définie par des orifices d'échappement 29 ménagés
dans la paroi du conduit 4 pour permettre de mainte-
nir le courant d'air A en amont. Un autre moyen
d'échappement peut consister en un élargissement
de la section du conduit 4 dans la zone d'accumula-
tion 28, par exemple sous la forme d'une légere aug-
mentation du diamétre, ou bien de gorges longitudi-
nales formées dans la paroi du conduit. La zone
d'accumulation peut étre en pente pour faciliter le
redémarrage des pelotes quand la sortie 7 est libé-
rée. L'organe d'arrét 8 peut étre constitué simple-
ment par un volet pivotant, commandé manuellement
ou automatiquement pour obstruer au moins partiel-
lement la sortie 7 du conduit. L'organe d'arrét peut
aussi étre disposé & une certaine distance en amont
de la sortie, par exemple si la partie terminale du
conduit 4 comporte un coude ou un élément flexible
orientable en direction des emballages successifs.

La fig. 4 illustre une forme de réalisation particu-
liere de la sortie du dispositif, dans [aquelle on éva-
cue les pelotes & une cadence d'évacuation détermi-
née qui peut étre momentanément différente de leur
cadence d'introduction dans le dispositif, grdce & la
possibilité d'accumulation des pelotes dans le con-
duit 4. Dans ce cas, l'organe d'arrét 8 comporie
une plaque de butée 30 disposée perpendiculaire-
ment en face de la sortie 7 du conduit, & une dis-
tance légérement supérieure & la longueur d'une pe-
lote, et une plaque horizontale 31 destinée & suppor-
ter la pelote 20a butant contre la plaque 30. Tant
qu'elle se trouve dans la position représentée, la
pelote 20a empéche les pelotes suivantes 20b de
franchir l'orifice de sortie 7 du conduit 4, ce qui
crée une zone d'accumulation 28 comme on I'a décrit
précédemment. La pelote 20a est ensuite chassée
transversalement, dans le sens de la fleche C, par
entrainement positif au moyen d'un organe tel qu'un
piston 32 actionné en va-et-vient & une cadence dé-
ferminée. Quand le piston 32 revient en arriére, la
sortie 7 est libérée et la pelote suivante prend la
place de la pelote 20a. Il suffit d'arréter le piston 32
dans n'importe quelle position pour arréter tempo-
rairement I'évacuation des pelotes. Bien entendu,
ce piston pourrait étre remplacé par toutes sortes
d'autres moyens d'enirainement cadencé, par
exemple des jeis d'air ou des taquets d'un con-
voyeur & chaine sans fin.

Contrairement aux convoyeurs mécaniques, le
fransport pneumatique des peloies ne nécessite
que des installations légéres et peut se faire facile-
ment suivant un tracé quelconque, comportant des
sinuosités et des déclivités. De plus, it est peu en-
combrant, peu bruyant, trés fiable et sans danger
pour le personnel. Grace a lutilisation de I'aspira-
tion du courant d'air permanent pour prélever les
pelotes en face de chaque entrée, les moyens de
commande d'entrée peuvent étre irés simples et
peuvent convenir pour des pelotes de différentes
natures ou tailles. Pour éviter un engorgement du
conduit 4, les organes de prélévement 6 peuvent
étre commandés en fonction du nombre de pelotes
présentes dans la zone d'accumulation 28. Lufilisa-
tion d'un dispositif de transfert tel que décrit ci-des-



5 CH 677 914 A5 6

sus, permet de décongestionner la zone terminale
d'une ligne de fabrication, généralement encombrée
par du personnel et des machines de manutention.
La zone d'emballage 3 ou de traitement ultérieur des
pelotes peut se trouver dans un endroit mieux ap-
proptié et relativement éloigné, de sorte qu'on peut
y regrouper la production de plusieurs lignes paral-
leles, comme on I'a représenté en traits interrompus
sur la figure 1. Dans ce ¢as, une seconde bandero-
leuse 1’ est reliée a la station d'emballage 3 par un
second dispositif de transfert pneumatique 2.
D'aufres agencements sont envisageables, tels
gu'un circuit pneumatique ramifié comportant plu-
sieurs enirées et/ou plusieurs sorties. De méme,
les applications du dispositif ne sont pas limitées a
des pelotes de laine naturelle ou synthétique, mais
s'étendent & des pelotes faites de n'importe quel fit
textile.

Revendications

1. Dispositif de transfert de pelotes de fil textile,
en particulier de pelotes de laine, comportant un
conduit tubulaire (4) dont la section correspond
sensiblement a la section transversale des pelotes
{20), ce conduit étant pourvu d'au moins une entrée
(5) pour lintroduction des pelotes et d'au moins une
sortie (7) pour leur évacuation, et des moyens (9,
10) pour créer dans ce conduit un courant d'air de
transport en direction de sa sortie, caractérisé en
ce que ladite entrée (5) est pourvue d'un organe mo-
bile de prélevement (6), commandé pour prélever
par aspiration une pelote (20) placée en regard de
l'entrée,

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que l'organe mobile de prélévement (6) est
commandé par un moyen de transport (23, 24) ame-
nant les pelotes en regard de I'entrée (5).

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, carac-
érisé en ce que l'organe de prélévement (6) com-
porte un manchon (21) coulissant axialement pour
s'emboiter au moins partiellement sur une pelote (20)
amenée en regard de I'entrée (5) et pour former un
canal d'aspiration raccordé a I'entrée du conduit.

4. Dispositif selon fa revendication 1, caractérisé
en ce que e conduit (4) comporte un trongon d'aspi-
ration (15) s'étendant entre ladite entrée (5) et un in-
jecteur d'air comprimé (9) créant le courant d'air de
transport (A).

5. Dispositif selon la revendication 4, caractéri-
sé en ce que [injecteur d'air comprimé comparte une
fente annulaire (17) définie par une extrémité aval
du frongon d'aspiration (15) et une partie évasée
(16} du conduit, ladite partie évasée entourant laté-
ralement [adite exirémité aval.

6. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comporte des moyens d'arrét (8) pour blo-
quer une pelote & proximité de la sortie (7) du con-
duit, une zone (28) d'accumulation des pelotes dans
le conduit en amont de cette sortie, et des moyens
(29) d'échappement de l'air du conduit dans cette
zone d'accumulation ou en amont de cette zone.

7. Dispositif selon la revendication 6, caractéri-
sé an ce que lesdits moyens d'arrét (8) comportent
une butée fixe ou amovible (30) disposée en regard
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d'un orifice (7) de sortie du conduit, & une distance
axiale correspondant sensiblement a la longueur
d'une pelote (20a), et en ce que le dispositif de
transfert comporte un organe d'entrainement irans-
versal (32) pour évacuer successivement chaque
pelote arrétée contre ladite butée.

8. Dispositif selon la revendication 6, caractéri-
sé en ce que lesdits moyens d'échappement com-
portent des orifices d'échappement (29) ménagés
dans une paroi du conduit (4) au début de la zone
d'accumulation (28).

9. Dispositif selon la revendication 8, caractéri-
sé en ce que lesdits moyens d'échappement com-
portent un élargissement de la section transversale
du conduit le long de la zohe d'accumulation (28).



CH 677 914 A5

28




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

