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zwlaszcza do szybkosSciowego szlifowania wzglednie do elektrycznego

szlifowania
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W obecnej technice obrébki metali wielka role
odgrywa proces szlifowania przedmiotéw. Jest
to obrobka stosunkowo kosztowna, zdejmujgca
male ilo$ci materiatu, przy tym $ciernice sg dro-
gie i szybko sie zuzywaja. Szlifowanie hartowa-
nych stali powoduje przypalenia powierzchni
obrabianych, przez co powierzchnie takie s3
miekkie, tworza sie na nich rysy szlifierskie, co
w efekcie daje mniejsza wydajno§¢ pracy pro-
duktu wykonanego.

Zastosowanie $ciernic wedlug wynalazku ma
na celu — na podobienstwo szybkoS$ciowego skra-
wania nozami czy frezami — rozwigza¢ réwniez
szybkoSciowe szlifowanie przedmiotéw.

Dotychczasowe szybkosci szlifowania, wyno-
szagce od 25—45 m/sek., nalezy w takim szlifo-
waniu zwigkszy¢ do 70—150 m/sek.

Chcac zastosowaé tak wysokg szybko$¢é obwo-
dowg $ciernicy, nalezy przede wszystkim zwiek-
szyé wytrzymalosé tarczy, ze wzgledu na bardzo
duzy wzrost sity odsrodkowej.

Obecna konstrukcja i wigzanie (spoiwo) $cier-
nicy nie jest w stanie, w Zadnym przypadku,
przenies¢ tak wysokiego obciazenia. W zwigzku
z tym wedlug wynalazku wykonuje sie $ciernice
z masy o wiazaniu spiekanym Zzelaznym (stalo-
wym), przez co wytrzymatos¢ spoiwa moze
wzrosna¢ do 30 kg/mm? i wiecej. Zuzycie takich
Sciernic bedzie mniejsze, praca lzejsza, tzw. ,za-
bijanie“ tarcz nie bedzie zachodzilo, ze wzgledu
na duze sily odsrodkowe, ktére beda odrywaly
czastki skrawanego materialu od tarczy, oraz
bedzie utatwione przez to réwniez odrywanie sie
stepionych ziarn z obwodu S$ciernicy.

Oczywistym jest, ze wydajnosé takiego szlifo-
wania bedzie wyzsza. Z tym ultra-szybkim szli-
fowaniem laczy sie jeszcze szereg innych dodat-
nich czynnikéw, jak zwiekszenie gladkosci,
zwigkszenie wydajnoSci maszyn, zwiekszenie do-
kladnoSci obrébki i ulatwione wykonywanie
profilowych trudnych robét. Poza tym, tarcze
takie powinny daé¢ bardzo dobre wyniki w polg-



czertiu z nowymi metodami szlifowania, jak np.
w metodzie wedlug patentu polskiego nr 3266,
oraz przy metodach ,szlifowania elektrycznego,
np. anodowej mechanicznej. Tlumaczy sie to
tym, Zze Sciernica o ziarnie korundowym jest bar-
dzo odporna na Scieralno$¢ i zachowanie profilu,
natomiast spiekane wigzanie zelazne daje prze-
wodno$¢é elektryczng, co jest konieczne przy me-
todach elektrycznych.

Zastosowanie Sciernic wedlug tego wynalazku,
o wigzaniu zelaznym (stalowym), z ziarnami ko-
rundowymi lub karborundowymi do elektrycz-
nych metod szlifowania, moze daé nieoczekiwa-
nie dobre wyniki, zwlaszcza przy dokladnej pro-
filowej produkcji. Tarcze szlifierskie, wedlug
wynalazku, powinny mieé stosunkowo grube

ziarno korundowe lub karborundowe, a wiec
ziarno poczawszy od wielkosci 12 do 60. Wigzanie
ziarn — spiekane, ze sproszkowanego zelaza lub
stali, wzglednie innego metalu.

Zastrzezenie patentowe

Sciernice o wiazaniu metalowym do duzych
szybko$ci obwodowych, zwlaszcza do szybkoscio-
wego szlifowania wzglednie do elektrycznego
szlifowania, znamienne tym, Zze wykonane sa
z masy, w ktoérej do polgczenia ziarn Sciernych
korundowych lub karborundowych zastosowane
jest wigzanie spiekane zelazne wzglednie sta-
lowe.
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