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Thumik hatasu wydmuchu gazu

Przedmiotem wynalazku jest ttumik hatasu stosowany na wylotach do atmosfery wszelklego rodzaju
sprezonych gazéw.

Znany jest np. tiumik hatasu z czasopisma , Archiwum Akustyki’” tom 8, zeszyt 4 - 2 1973r.
str. 366 — wydanie Paristwowego Wydawnictwa Naukowego Warszawa — Wroctaw, w ktérym w walcowej obudo-
wie osadzony jest pakiet réwnolegle usytuowanych inie przylegajgcych do siebie elementow ttumiagcych, po-
miedzy ktérymi przeptywa gaz.

Zasadniczg wadg tego ttumika jest staty przekroj przestrzeni przeptywu gazu na catej d#ugoéon komory
i wynikajacy stad brak rozprezania gazu-w przestrzeniach miedzy elementami ttumiacymi. .

Wymienione wady czynig ten ttumik nieprzydatnym do przemystowych instalacji wydmuchu sprezonych
gazoéw do atmosfery, gdzie wymagana jest wysoka skuteczno$é ttumika hatasu przy niskich oporach przeptywu
i matych wymlarach gabarytowych ttumika. '

Celem wynalazku jest ttumik hatasu wylotu sprezonych gazéw do atmosfery, ktory charakteryzuje sig
wysoka efektywnoscig ttumienia hatasu, duzym stopniem rozprezenia gazu, ma}ym oporem przeptywu oraz
matymi gabarytami. _ ) '

Cel ten osiagnieto przez zabudowanie w dwusciennej obudowie o ksztatcie pobocznicy stozka scigetego
i wytozonej wewnatrz warstwa materiatu dzwigkochtonnego, wigzki przylegajacych do siebie pochtaniaczy,
ktérych zewnetrzne powierzchnie tworzg dysze o przekroju wklgsto-tréjkatnym, rozszerzajace si¢ ku wylotowi

i taczace sie od strony wlotu z komorg wstepnego rozprezania. llosé pochtaniaczy w wiazce dobrana jest tak, .
aby zapewni¢ maksymalne ttumienie hatasu w zatozonym pasmie czestotliwosci. Pochtaniacze, od strony wlotu -

gazu, zakoriczone s stozkiem o kacie wierzchotkowym wigkszym od kata wierzchotkowego zewnetrznej pobo-
cznicy poch{anlacza Innym wykonanlem pochtaniacza petnego wypetnionego w srodku materiatem dZwieko-.
chtonnym jest pochtaniacz wykonany z dwusciennej, perforowanej obustronnie, lub jednostronnle pobocznicy
stozka, wypetnionej materiatem dzwiekochtonnym, przy czym w tym przypadku pochianlacz od strony wlotu
gazu ma wewnetrzng pobocznice tak uksztattowana, ze tworzy zbiezng dysze przechodzaca w dalszej czesci
pochtaniacza w dysze rozbiezna.
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Jeszcze innym wykonaniem ttumika oraz jego wewnetrznych pochtaniaczy jest konstrukcja wykonana
z blach perforowanych bez uzycia miekkich materiatéw dZwiekochtonnych w obudowie i pochtaniaczach, lub
z wylozeniem materiatem dzwigkochtonnym odpornym na dziatanie wysokich temperatur — przy czym
konstrukcja w takim wykonaniu przeznaczona jest do ttumienia hatasu wydmuchu pary iinnych gazéw nisz-
czacych materiat dzwiekochtonny. W ten spos6b wykonany ttumik hatasu dzieki optywowym ksztattom
i rozszerzajacym sie ku wylotowi kanatom przeptywu gazu, stwarza tylko nieznaczne opory areodynamiczne dla
przeptywajacego gazu, a jednoczesnie umozliwia wykorzystanie zjawisk rozprezania gazu, rozpraszania strugi
oraz pochtaniania fali akustycznej do intensywnego ttumienia hatasu.

Wynalazek jest blizej przedstawiony w przyktadzie wykonania pokazanym na rysunkach, w ktérych fig. 1
przedstawia ttumik hatasu wydmuchu gazu w przekroju osiowym, fig. 2 przedstawia ttumik hatasu wydmuchu
gazu w potprzekroju oznaczonym literami A—A na fig. 1, fig. 3 przedstawia pochtaniacz w przekroju osiowym
z dodatkowym kanatem przeptywu gazu w jego osi, a fig. 4 przedstawia pochtaniacz petny w przekroju osio-
wym, wypetniony materiatem dzwiekochtonnym.,

Ttumik hatasu wydmuchu gazu stanowi obudowa 4 w ksztatcie pobocznicy stozka $cietego wytozona
wewnatrz warstwa 1 materiatu dZzwigkochtonnego, oraz wiazka przylegajacych do siebie stozkowych pochtania-
czy 2 osadzona w obudowie 4 i zabezpieczona kratownicg 3. Zewnetrzne pobocznice 11 pochtaniaczy 2 tworza
dysze 7 o przekroju wklesto-tréjkatnym rozszerzajace sie ku wylotowi i taczace sie od strony wlotu z komorg 5
wstepnego rozprezania. Wierzchotki 8 pochtaniaczy 2 sa wykonane w ksztatcie stozka o kacie wierzchotkowym
wiekszym od kata wierzchotkowego zewnetrznej pobocznicy 11 pochtaniacza 2. Pochtaniacz 2 jest wykonany
z perforowanej zewnetrznej pobocznicy 11 wypetnionej materiatem dZwiekochtonnym lub z zewnetrznych
i wewnetrznych perforowanych pobocznic 11 i 12, a przestrzert miedzy tymi pobocznicami 11 i 12 wypetniona
jest materiatem dzwigkochtonnym. W drugim przypadku pochtaniacz 2 od strony komory 5 wstepnego roz-
prezania ma wewnéirzna pobocznice tak uksztattowana, aby tworzyta zbiezng dysze 9 przechodzacg w dalszej
czesci pochtaniacza 2 w dysze rozbiezng 10, ktérej kat rozwarcia jest réwny katowi rozwarcia zewnetrznej
pobocznicy 11. Pochtaniacze od géry zamkniete sg krazkiem petnym a w odmianie kragzkiem z osiowym otwo-
rem, ktérego $rednica dobrana jest w zalezno$ci od wymaganego ttumienia hatasu w okreslonym pasmie czesto-
tliwosci. Ttumik na wlocie ma kotnierz 6 dla podtaczenia go do uktadu wydmuchu gazu do atmosfery.

Zastrzezenia patentowe

1. Ttumik hatasu wydmuchu gazu sktadajacy sie z wiazki pochtaniaczy umieszczonej w obudowie,
znamienny tym,z2e w dwusciennej obudowie (4) w ksztatcie pobocznicy stozka scigtego wytozonej
wewnatrz warstwg (1) materiatu dzwigkochtonnego, umieszczon) jest wigzka przylegajacych do siebie stozko-
wych pochtaniaczy (2), ktérych zewnetrzne powierzchnie tworza dysze (7) o przekroju wklesto-tréjkatnym,
rozszerzajace sie ku wylotowi i taczace sig od strony wlotu z komora (5) wstepnego rozprezania.

2. Ttumik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wierzchotek (8) pochtaniacza (2) jest w ksztat-
cie stozka o kacie wierzchotkowym wigkszym od kata wierzchotkowego pobocznicy (11) pochtaniacza (2).

3. Ttumik wedtug zastrz,1, znamienny tym, ze wpochtaniaczu(2) od strony komory (5)
wstepnego rozprezania w jego osi ma zbiezng dysze (9) przechodzacq w dalszej czgéci pochtaniacza (2) wroz-
biezna dysze (10), ktérej kat rozwarcia jest rowny katowi rozwarcia zewngtrznej pobocznicy (11 ).

4. Tiumik wedtug zastrz.1 albo3, znamienny tym, ze zewngtrzna pobocznica (11) iwew-
netrzna pobocznica (12) pochtaniacza (2) jest perforowana, a przestrzeri miedzy tymi pobocznicami (11 i12)
jest wypetniona materiatem dzwiekochtonnym.

5. Ttumik wedfug zastrz. 1 albo3, znamienny tym, e pochtaniacze (2) sq wykonane z blachy
perforowanej bez wypetnienia materiatem dzwiekochlionnym lub z wypetnieniem odpornym na wysokie tempe-
ratury.
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Fig. 3 Fig. 4
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