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(54) Bezeichnung : VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR BILDUNG VON VERPACKUNGSEINHEITEN

(57) Abstract: The present invention relates to a method and a device for
forming packaging units, each comprising a container (1), more particularly a
bulk storage container and for example a keg, which is closed by a keg fitting
(3) and filled with a preferably liquid filling. First the plastic container (1) is
provided. The container (1) is then filled with the filling. Finally the keg
fitting (3) is introduced, placed into a container mouth (2) and sealingly
joined to the container mouth (2) or the container (1).

(57) Zusammenfassung: Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind ein
Verfahren und eine Vorrichtung zur Bildung von Verpackungseinheiten aus
jeweils einem mit einem KEG-Fitting (3) verschlossenen sowie mit einem
vorzugsweise fliissigen Fiillgut gefiillten Behélter (1), insbesondere
Grofibehélter und beispielsweise KEG. Dabei wird zunichst der jeweilige
Behilter (1) aus Kunststoft bereitgestellt. Anschlielend wird der Behélter (1)
mit dem Fiillgut gefiillt. Zum Abschluss wird das KEG-Fitting (3) zugefiiht,
in eine Behiltermiindung (2) eingesetzt und mit der Behéltermiindung (2)
bzw. dem Behélter (1) dicht verbunden.
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Verfahren und Vorrichtung zur Bildung von Verpackungseinheiten

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Bildung von Ver-
packungseinheiten aus jeweils einem mit einem KEG-Fittung verschlossenen
sowie mit einem vorzugsweise flussigen Fullgut gefilliten Behalter und insbe-
sondere GroRbehalter, beispielsweise KEG, nach dem Oberbegriff von Anspruch
1.

GroBbehalter und beispielsweise KEGs werden im Regelfall eingesetzt, um Bier
und Limonade abzuftillen. Solche KEGs verfligen Uber ein Volumen von mehr als
5 Litern, typischerweise 20 Liter, 50 Liter usw.. Im bisherigen Stand der Technik
sind KEGs regelmalig aus Metall hergestellt. Zunehmend kommen jedoch
sogenannte Einweg-KEGs aus Kunststoff zum Einsatz, die auch als PET-KEGs

bezeichnet werden.

Im gattungsbildenden Stand der Technik nach der EP 2 150 485 B1 wird so
vorgegangen, dass zunachst der jeweilige Behalter aus Kunststoff bereitgestellt
und anschlieBend mit dem Fuligut gefillt wird. Zum Abschluss wird das KEG-
Fitting zugefiihrt, in eine Behaltermindung des Behalters eingesetzt und mit dem
Behalter dicht verbunden. Die dichte Verbindung erfolgt im Allgemeinen durch
Verpressen des KEGs-Fittings in der Behaltermindung. Dazu missen nicht
unerhebliche Krafte von der Behéltermindung aufgenommen werden. Zu diesem
Zweck wird bei der bekannten Lehre so vorgegangen, dass der abgeflilte Behalter
sténdig an seinem Flansch hdngend gehalten wird. Zu diesem Zweck ist meistens

ein Behaltertrager vorgesehen. Das hat sich bewéahrt.

Die héngende Halterung des Behdlters an seinem Flansch in vorgegebener
Orientierung setzt voraus, dass entlang einer entsprechend ausgelegten Vor-
richtung gentigend Raum fir beispielsweise Fihrungselemente fir den Behél-
tertrager zur Verfugung stehen. Das ist nicht an allen Einbauorten gewahrleistet.
Hinzukommt, dass solche Fiihrungen und insgesamt die hangenden Halterung

unter Umstéanden mit signifikantem maschinentechnischem Aufwand verbunden
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ist, beispielsweise wenn der Behaltertransport Uber Eck erfoigt. Hier will die

Erfindung insgesamt Abhilfe schaffen.

Der Erfindung liegt das technische Problem zugrunde, ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Bildung von Verpackungseinheiten aus jeweils einem mit einem
KEG-Fitting verschlossenen sowie mit einem vorzugsweise flussigen Fullgut
gefiliten Behalter dahingehend weiterzuentwickeln, dass die Handhabung des

Behalters und insbesondere des geflillten Behalters vereinfacht ist.

Zur Lésung dieser technischen Problemstellung ist ein gattungsgemafes Ver-
fahren zur Bildung von Verpackungseinheiten aus jeweils einem mit einem KEG-
Fitting verschlossenen sowie mit einem vorzugsweise flissigen Fillgut gefillten
Behalter, insbesondere GroRRbehalter, beispielsweise KEG, im Rahmen der
Erfindung dadurch gekennzeichnet, dass der Behélter zumindest wahrend der
Verfahrensschritte des Fullens mit dem Fllgut und des Einsetzens und Verbinden
des KEG-Fittings mit der Behaltermindung des Behélters in einer

Stltzkonstruktion aufgenommen und gehalten wird.

Das heiRt, erfindungsgemal kommt eine Stitzkonstruktion zumindest wahrend
des Verfahrensschritts 1.3) bzw. der Verfahrensschritte 1.2) und 1.3) nach An-
spruch 1 zum Einsatz. Diese Stlitzkonstruktion sorgt daftr, dass mit Ihrer Hilfe der
Behalter aufgenommen und gehalten wird. Im Unterschied zum Stand der Technik
nach beispielsweise der EP 2 150 485 B1 wird der Behalter folglich nicht an
seinem Flansch hangend gehalten, sondern praktisch vom Boden her mit Hilfe der

Stiutzkonstruktion aufgenommen und abgestitzt.

In diesem Zusammenhang sorgt die Stutzkonstruktion vorteilhaft dafur, dass nicht
nur der mit dem Fullgut gefillte Behalter aufgenommen wird. Sondern die
Stutzkonstruktion leitet zugleich beim Verfahrensschritt 1.3) gegebenenfalls
auftretende Kréfte ab. Das heil’t, sofern bei der Zufuhrung und insbesondere der
Verbindung des KEG-Fittings mit der Behéltermiindung des Behalter Krafte

anfallen, sorgt die Stltzkonstruktion dafur, dass diese Krafte aufgenommen
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werden konnen. Dazu liegt die Stltzkonstruktion regelmafig wenigstens punktuell
am Umfang sowie Boden des Behalters an. Das heildt, die Stitzkonstruktion sorgt
fur eine Abstitzung und Unterstiitzung des Behélters an seinem Umfang sowie
am Boden. Demgegentber ist die Behaltermindung regelméafRig frei von der
Stitzkonstruktion, so dass der aus Kunststoff hergestellte Behalter problemlos mit

dem Flllgut gefullt werden kann.

Erst nachdem das Fullgut eingefullt worden ist, wird zum Abschluss das KEG-
Fitting zugefuhrt, in die Behaltermiindung eingesetzt und mit dem Behalter dicht
verbunden. Diese dichte Verbindung kann so hergestellt und realisiert werden,
dass das KEG-Fitting mit der Behaltermiindung verpresst wird. Selbstversténdlich

liegen auch andere Verbindungsmethoden im Rahmen der Erfindung.

Der jeweils aus Kunststoff hergestellte Behalter wird im Allgemeinen durch
Blasformen produziert und bereitgestellt. Dadurch kann das zumeist flussige
Fullgut unmittelbar nach der Herstellung durch Blasformen in den Behélter ein-
gefullt werden. Dabei steht eine Offnung im Bereich der Behaltermundung zur
Verfigung, die mit ihrem gesamten Offnungsquerschnitt fir den Fullvorgang
genutzt werden kann. Denn das erforderliche KEG-Fitting wird erst zum Abschluss
und bei bereits beflilitem Behalter in die Behaltermliindung eingesetzt und mit

dieser dicht verbunden.

Damit die Stutzkonstruktion samtliche bei der Behandlung des Behalters ein-
stehenden Krafte wirksam aufnehmen und beispielsweise in eine zugehdérige
Basis ableiten kann, ist die Stutzkonstruktion so ausgelegt, dass sie gegebe-
nenfalls in Verbindung mit wenigstens einem Zusatzelement an oder in der
Stutzkonstruktion beim Verbinden des KEG-Fittings mit der Behéaltermiindung
eventuell entstehende Axial- und/oder Radialkrafte aufnehmen kann. Das heift,
dass wenigstens eine Zusatzelement an oder in der Stitzkonstruktion sorgt dafir,
dass typischerweise beim Verbinden des KEG-Fittings mit der Behaltermindung
entstehende Krafte abgefangen und im Regelfall Uber das Zusatzelement in die

Stitzkonstruktion und dann eine die Stutzkonstruktion aufnehmende Basis
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abgeleitet werden. Bei dieser Basis kann es sich generell um jedwedes denkbare
Férderelement handeln, mit dessen Hilfe die einzelnen Behalter von einer zur

anderen Station befordert werden.

Dabei kann eine erste Station als Blasmaschine ausgelegt sein, um den jeweiligen
Behalter aus Kunststoff bereit zu stellen. Bei der anschlieBenden zweiten Station
mag es sich um ein Fllelement oder eine Fullmaschine handeln. Im Rahmen der
anschlieRenden dritten Station, der Verbindungsstation, wird typischerweise das
KEG-Fitting zugefuhrt, in die Behaltermindung eingesetzt und mit der
Behaltermindung dicht verbunden. Das kann - wie bereits erlautert - durch

Verpressen geschehen.

Das Zusatzelement sogt nun insbesondere in dieser Verbindungsstation dafir,
dass beim Verbindungen des KEG-Fittings mit der Behéltermindung entstehende
Krafte vom Zusatzelement aufgenommen werden. Diese Kréfte kdnnen dann vom
Zusatzelement in die Stlitzkonstruktion und von dort weiter in die Basis bzw. das
eine oder die mehreren Forderelemente abgeleitet werden. Bei den im Bereich der
Behaltermiindung entstehenden Kraften kann es sich um Axial- und/oder
Radialkrafte handeln. Das heif3t, der Verbindungsvorgang des KEG-Fittings mit
der Behaltermindung resultiert in Kraften, die in axialer Richtung, das heif3t in
Langsrichtung auf den fraglichen Behalter wirken. Alternativ oder zuséatzlich
kéonnen aber auch in radialer Richtung, dass heil3t radial im Vergleich zur
Behalterachse, wirkende Krafte angreifen. Jedenfalls sorgt das Zusatzelement in
oder an der Stitzkonstruktion vorteilhaft dafir, dass diese fraglichen Axial-
und/oder Radialkrafte aufgenommen und Uber die Stutzkonstruktion abgeleitet

werden kénnen.

Damit die Handhabung des Behélters und insbesondere KEGs durch das Zu-
satzelement nicht behindert wird, lasst sich das Zusatzelement in oder an der
Stitzkonstruktion aus- und einfahren. Dabei lasst das Zusatzelement in einge-
fahrenem Zustand eine Bestuckung der Stutzkonstruktion durch den Behélter zu.

Meistens wird hierzu der Behalter von oben her in die Stiutzkonstruktion ein-
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gesetzt. Alternativ oder zusatzlich ist es aber auch denkbar, dass die Stutz-
konstruktion dem Behalter vom Boden her angenahert wird. In jedem Fall befindet

sich bei diesem Vorgang das Zusatzelement in eingefahrenem Zustand.

Demgegentber korrespondiert der ausgefahrene Zustand des Zusatzelementes
dazu, dass der Behalter und insbesondere dessen Behaltermindung mit Hilfe des
Zusatzelementes abgestiitzt werden. Dazu kann das Zusatzelement vorteilhaft als
aufblasbarer Kragen, verfahrbare Stutzfingerkonstruktion etc. ausgebildet sein.

Insgesamt ist die Auslegung so getroffen, dass das Zusatzelement im Allgemeinen
erst dann von seinem regeimafig eingenommenen eingefahrenen Zustand in den
ausgefahrenen Zustand uberfuhrt wird, wenn der Behalter mit Fullgut gefullt ist.
Das heit, der Wechsel des Zusatzelementes vom eingefahrenen in den
ausgefahrenen Zustand findet im Allgemeinen in der Verbindungsstation statt,
dass heilt im Rahmen des Verfahrensschrittes 1.3), wenn das KEG-Fitting
zugefihrt, in die Behaitermiindung eingesetzt und mit dem Behélter schliellich

dicht verbunden wird.

Dadurch ist einerseits sichergestellt, dass der Vorgang des Bereitstellens des
Behalters ebenso wenig durch das Zusatzelement gestért wird, wie der daran
unmittelbar anschlieBende Fiillvorgang. Bei diesem Fiillvorgang wird das meistens
flussige Fullgut von oben her durch die Behélteroéffnung in den Behalter eingefillt.
Grundsétzlich kann anstelle von flissigem Fillgut aber auch festes flie3fahiges
und beispielsweise pulverformiges oder kérniges Fullgut abgefullt werden. Im
Regelfall handelt es sich bei den erfindungsgemaf eingesetzten Behaltern jedoch

um KEGs zur Aufnahme von insbesondere Bier oder Limonade.

Gegenstand der Erfindung ist auch eine Vorrichtung zur Bildung von Verpa-
ckungseinheiten, die insbesondere zur Durchfilhrung des beschriebenen Ver-
fahrens geeignet und ausgelegt ist. Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausflhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher erldutert; es

zeigen:
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Fig. 1 die erfindungsgemaRe Vorrichtung in einer grundsatzlichen Ubersicht
und
Fig. 2 eine Detailansicht der eingesetzten Stitzkonstruktion fir den jewei-

ligen Behalter.

In den Figuren ist eine Vorrichtung zur Bildung von Verpackungseinheiten dar-
gestellt. Die Verpackungseinheit setzt sich im Rahmen des Ausfuhrungsbeispiels
aus einem Behdlter 1 und einem in den Behalter 1 eingesetzten KEG-Fitting 3
zusammen. Tatsachlich wird der Behalter 1 im Bereich seiner Behaltermlindung 2
mit dem fraglichen KEG-Fitting 3 ausgeristet. Dazu wird das KEG-Fitting 3 dem
Behalter 1 zugefiihrt, in die Behaltermundung 2 eingesetzt und mit dem Behalter 1
dicht verbunden. In diesem Kontext wird das KEG-Fitting 3 regelmaRig mit der

Behaltermiindung 2 verpresst, was selbstverstandlich nur beispielhaft gilt.

Der beschriebene Vorgang der Zufilhrung des KEG-Fittings 3, dessen Einsetzen
in die Behaltermindung 2 und schlieBlich die Verpressung des KEG-Fittings 3 in

der Behéltermiindung 2 findet insgesamt in einer Verbindungsstation 6 statt.

Anhand der Ubersichtsdarstellung nach der Fig. 1 erkennt man, dass sich die
Vorrichtung aus insgesamt drei Stationen 4, 5, 6 zusammensetzt. Bei der ersten
Station 4 handelt es sich vorliegend um eine Blasmaschine, mit deren Hilfe die
Behélter 1 aus einem Vorformling geblasen und generell bereitgestellt werden.
Unmittelbar an die Blasmaschine 4 schliel3t sich ein Fillelement bzw. eine
Fullmaschine 5 an. In dem Fillelement bzw. der Fillmaschine 5 wird der jeweils
aus Kunststoff bestehende und bereitgestellte Behalter 1 mit Fullgut gefillt . Bei
dem Fullgut handelt es sich im Ausfiihrungsbeispiel um flissiges Fillgut,
beispielsweise Bier oder Limonade.

Nachdem die Behalter 1 gefillt worden sind, und zwar in der Fillmaschine 5,

werden sie in die Verbindungsstation 6 Uberfuhrt, in welcher zum Abschluss des
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erfindungsgemaRen Verfahrens das KEG-Fitting 3 zugeftihrt, in die Behalter-
miindung 2 eingesetzt und mit der Behaltermindung 2 und folglich dem Behélter 1
dicht verbunden wird. Dazu wird das KEG-Fitting 3 mit der fraglichen

Behaltermiindung 2 verpresst.

Von besonderer erfinderischer Bedeutung ist nun der Umstand, dass der Behalter
1 zumindest im Bereich der Verbindungsstation 6 bzw. verfahrensmafRig dann,
Wenn das KEG-Fitting 3 zugefuhrt, in die Behaltermindung 2 eingesetzt und mit
der Behaltermindung 2 verbunden wird, in einer Stltzkonstruktion 8
aufgenommen und gehalten wird. Bei der Stutzkonstruktion 8 handelt es sich
entsprechend der Darstellung nach Fig. 2 um einen Hohlzylinder, sofern zylind-
rische Behalter 1 zum Einsatz kommen. Dabei ist die Stutzkonstruktion 8 bzw. der
entsprechende Hohlzylinder an den Durchmesser bzw. die Auflenkontur des

Behalters 1 angepasst.

Grundsitzlich kann die Stutzkonstruktion 8 aber auch lediglich aus Sektionen
eines solchen Hohlzylinders zusammengesetzt sein. Denn es kommt im
Wesentlichen darauf an, dass die Stltzkonstruktion 8 wenigstens punktuell am
Umfang 1a sowie am Boden 1b des Behalter 1 anliegt. Dadurch ist die Stutz-
konstruktion 8 in der Lage, mit dem Behalter 1 sowie darin aufgenommenen
Fullgut, vorliegend einer Flussigkeit 9 verbundene Gewichtskrafte aufnenmen zu
kénnen. Diese Gewichtskrafte sorgen bei dem Behalter 1 aus Kunststoff dafur,
dass dieser an seinem Umfang 1a bis zu einem gewissen Mal} konvex nach
aulBen gewodlbt wird. Mit Hilfe der Stutzkonstruktion 8 kénnen soiche Kréfte
aufgefangen werden. Ebenso Verformungen des Bodens 1b aufgrund der

eingefilliten Flussigkeit 9.

Von besonderer Bedeutung ist darliber hinaus, dass die Stutzkonstruktion 8 mit
einem Zusatzelement 10 ausgerustet ist. Bei dem Zusatzelement 10 handelt es
sich im Rahmen des Ausflihrungsbeispiels um einen beispielsweise mit Luft oder
Stickstoff aufblasbaren Kragen oder Kreisring 10, der in dem in der Figur 2

dargesteliten aufgeblasenen Zustand bzw. in seiner ausgefahrenen Position die
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Behaltermindung 2 des Behélter 1 ringférmig umgibt und zugleich abstutzt.
Neben dieser aufgeblasenen bzw. ausgefahrenen Position des Zusatzelementes
10 lasst sich das Zusatzelement 10 auch in einen eingefahrenen Zustand
tberfuhren. In diesem Fall ist der aufblasbare Kragen 10 gleichsam evakuiert und
liegt zuriickgezogen an der Stutzkonstruktion 8 an. Zu diesem Zweck sind in der
Stutzkonstruktion 8 entsprechende Zuleitungen zur Druckbeaufschlagung und
auch zur Unterdruckbeaufschlagung - bei Bedarf - des aufblasbaren Kragens 10

vorgesehen.

In dem eingefahrenen Zustand des Zusatzelementes 10 ist die Stutzkonstruktion 8
in der Lage, den Behélter 1 aufzunehmen. Dazu wird der Behaiter 1 von oben her
in die nach oben offene Stiutzkonstruktion 8 eingesetzt und/oder die
Stlutzkonstruktion 8 vom Boden 1b des Behalters 1 her Uber diesen Ubergestulpt.
In beiden Fallen befindet sich das Zusatzelement 10 in seiner eingefahrenen

Position, behindert also den beschriebenen Vorgang nicht.

Erst wenn der Behalter 1 nach seiner Bereitstellung im Anschluss an das .Blas-
formen in der Blasmaschine 4 und dem Fullen mit dem Fuligut im Rahmen der
Flllmaschine 5 zur Verfugung steht, wird das Zusatzelement 10 aktiviert, ndmlich
im Rahmen des Verfahrensschrittes 1.3) bzw. in der Verbindungsstation 6. Denn
dann wird das Zusatzelement 10 benétigt, und zwar um beim Einsetzen und
insbesondere Verbinden des KEG-Fittings 3 mit der Behaltermindung 2

entstehende Krafte aufzunehmen.

Bei diesen Kraften handelt es sich typischerweise um Axial- und/oder Radialkréfte.
Solche Axialkrafte sind in Langsrichtung des Behalters 1 gerichtet, das heil3t in
Richtung eines Steigrohres 11, welches im Ausfuhrungsbeispiel auf der Achse des
Behalters 1 angeordnet und in dem KEG-Fitting 3 verankert bzw. Bestandteil
desselben ist. Radialkrafte meint demgegeniber Krafte, die radial im Vergleich zur
Langserstreckung des Behaiters 1 wirken. Jedenfalis ist das Zusatzelement 10 in
ausgefahrenem Zustand in der Lage, mit einem Verbinden des KEG-Fittings 3

verbundene Krafte an der Behdltermindung 2 des Behélter 1 aufnehmen zu
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kénnen. Diese Krafte werden typischerweise von dem Zusatzelement 10 in die
Stutzkonstruktion 8 und schlieBlich in die Fordervorrichtung 7 weitergeleitet. Bei
dieser Férdervorrichtung 7 kann es sich um einzelne Férderelemente 7,
beispielsweise Transportbander handeln, die die Behalter 1 bei der beschriebenen
Vorgehensweise zwischen den einzelnen Stationen 4, 5, 6 in der angegebenen

Forderrichtung F transportieren.

Wie bereits erlautert, kommt das Zusatzelement 10 regelmallig in der Verbin-
dungsstation 6 bzw. im Rahmen des Verfahrensschrittes 1.3) zum Einsatz.
Meistens arbeitet das Zusatzelement 10 tatséchlich nur innerhalb der Verbin-
dungsstation 6 und auch nur wahrend des fraglichen Verfahrensschrittes 1.3).
Demgegeniber sorgt die Stutzkonstruktion 8 im Regelfall im Anschluss an die
Bereitstellung des Behalter 1 fur die gewiinschte Aufnahme und Abstitzung des
Behalters 1. Das heif’t, der Behalter 1 wird meistens nach seiner Herstellung in
der Blasmaschine 4 unmittelbar in die Stutzkonstruktion 8 Uberfuhrt. Erst im An-
schluss daran wird das Fillgut eingefilit bzw. kommt die Fullmaschine 5 zum
Einsatz. Das heif3t, die Vereinigung von Behalter 1 und Stutzkonstruktion 8 findet
entweder im Ubergang von der Blasmaschine 4 zur Fullmaschine 5 oder

eingangsseitig der Fullmaschine 5 statt.

Grundsatzlich kann natirlich auch der mit dem Fullgut gefiilite Behalter 1 erst am
Ende der Fillmaschine 5 bzw. beim Ubergang von der Fillmaschine 5 zur
Verbindungsstation 6 mit der Stutzkonstruktion 8 ausgeristet werden. Dann
musste allerdings der dann schwere und mit dem Fullgut ausgeriistete Behéiter 1
mit der Stltzkonstruktion 8 vereinigt werden, was man aus Grunden einer
einfacheren Handhabung meistens nicht vorsieht. Gleichwohl ist eine solche

Variante von der Erfindung mit abgedeckt.



10

15

20

25

30

WO 2014/202165 10 PCT/EP2014/001211

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Bildung von Verpackungseinheiten aus jeweils einem mit einem
KEG-Fitting (3) verschlossenen sowie mit einem vorzugsweise flussigen Fullgut
gefuliten Behalter (1), insbesondere GroRbehélter, beispielsweise KEG, mit

folgenden Verfahrensschritten:

1.1) der jeweilige Behalter (1) aus Kunststoff wird bereitgestelt;

1.2) anschlieend wird der Behalter (1) mit dem Fullgut gefillt;

1.3) zum Abschluss wird das KEG-Fitting (3) zugefiihrt, in eine Behélter-
mundung (2) eingesetzt und mit der Behéltermindung (2) bzw. dem
Behalter (1) dicht verbunden;

dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter (1) zumindest wahrend
des Verfahrensschrittes 1.3), insbesondere zumindest wahrend der Ver-
fahrensschritte 1.2) und 1.3), in einer Stitzkonstruktion (8) aufgenommen und

gehalten wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stutz-
konstruktion (8) nicht nur den mit dem Fullgut gefillten Behalter (1) aufnimmt,
sondern zugleich beim Verfahrensschritt 1.3) ggf. auftretende Kréafte ableitet.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stitzkonstruktion (8) wenigstens punktuell am Umfang (1a) sowie Boden (1b) des
Behalters (1) anliegt und mit dem Behalter (1) sowie dem darin aufgenommenen

Fullgut verbundene Gewichtskréfte aufnimmt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stutzkonstruktion (8) ggf. in Verbindung mit wenigstens einem Zusatzelement
(10) an oder in der Stutzkonstruktion (8) beim Verbinden des KEG-Fittings (3) mit
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der Behaltermiindung (2) eventuell entstehende Axial- und/oder Radialkrafte

aufnimmt.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Zusatzelement

(10) in oder an der Stutzkonstruktion (8) aus- und einfahrbar ausgebildet ist.

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Zusatzelement (10) in eingefahrenem Zustand eine Bestlickung der Stitzkon-
struktion (8) durch den Behélter (1) zuldsst und in ausgefahrenem Zustand die

Behéltermindung (2) abstitzt.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das Zusatzelement (10) als aufblasbarer Kragen (10), Stutzfingerkonstruktion etc.

ausgebildet ist.

8. Vorrichtung zur Bildung von Verpackungseinheiten aus jeweils einem mit ei-
nem KEG-Fitting (3) verschlossenen sowie mit einem vorzugsweise flissigen
Fullgut gefullten Behalter (1), insbesondere Gro3behalter, beispielsweise KEG,
insbesondere zur Durchfihrung des Verfahrens nach einem der Anspriche 1 bis
7, mit wenigstens einem Fullelement (5) zum Flllen des aus Kunststoff be-
stehenden und bereitgestellten Behalters (1) mit Flllgut, und mit einer Verbin-
dungsstation (6), in welcher das KEG-Fitting (3) zugefiihrt, in eine Behalter-
muindung (2) eingesetzt und mit der Behaltermiindung (2) bzw. dem Behalter (1)
dicht verbunden wird, dadurch gekennzeichnet, dass eine Stitz-
konstruktion (8) fur den jeweiligen Behalter (1) vorgesehen ist, welche den Be-

hélter (1) zumindest in der Verbindungsstation (6) aufnimmt und halt.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Stitz-

konstruktion (8) mit einem Zusatzelement (10) ausgeristet ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Zusatz-

element (10) aus- und einfahrbar ausgebildet ist.
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