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Smar do plastycznego ksztaltowania na zimno
wyrobéw metalowych

Przedmiotem wynalazku jest smar do plastycznego ksztaltowania na zimno wyrobéw metalowych,
a w szczegolnosci wyrob6w ze stali wysokoweglowych i stopowych.

Dotychczas w procesach plastycznego ksztaltowania na zimno stosowane s3 mi¢dzy innymi smary grafito-
we, przyktadowo smar znany Z polskiego opisu patentowego nr 45270 oraz czysty grafit. Smary zawierajace
w swym skladzie grafit pomimo dobrych wtasnosci smarnych s3 nieprzydatne w procesach plastycznego ksztat-
towania na zimno, gdyz grafit pod wptywem duZych naciskéw jest wprasowywany w powierzchnie ksztattowa-
nego wyrobu. Pozostatosci grafitu na powierzchniach poddawanych obrébce wykonczajacej, przyktadowo: la-
kierniczej czy galwanicznej sa przyczyng znacznego pogarszania przyczepnosci naktadanych powtok, powodujac
ich miejscowe odpryskiwanie. .

Znany jest réwniez z polskiego opisu patentowego nr 70153 smar do obrébki plastycznej stali przynalezacy
do grupy fosforoli. Fosforole s3 smarami reaktywnymi powodujacymi powstawanie na obrabianych powierz-.
chniach trwatych powtok fosforanowych. Powloki te utrudniajg operacje wykoriczeniowe jak np. lakierowanie
czy chromowanie. Ponadto smary te zawieraja w swym sktadzie wode¢ i 16j, w zwiazku z czym nie posiadaja
odpowiedniej odpornosci na rozwdj flory bakteryjnej. Poza tym, ze wzgledu na wystgpowanie w sktadzie
fosforoli wolnego kwasu fosforowego, smary te wykazuja duze tendencje do trawienia i przyspieszonej korozji
metalu. : :

W procesie ksztattowania na zimno sg stosowane takze smary wapniowe, przyktadowo smar znany z pol-
skiego opisu patentowego nr 70796. Pozostatosci tych smaréw na obrabianych powierzchniach, trudne do usu-
nigcia i utrudniajace dalsza obrébke wykoriczajaca powoduja, Ze stosowanie ich jest niekorzystne. '

Znany jest takze z polskiego opisu patentowego nr 98163 smar do plastycznego ksztaltowania wyrobéw
statych, zwlaszcza sworzni maszynowych cechujacy si¢ bardzo dobrymi wiasnosciami smarnymi. Jednakze
stosowanie tego smaru jest niekorzystne z uwagi na jego wysoka cen¢ spowodowang tym, ze w swym skladzie
zawiera trudno dostepne i drogie sktadniki — szczegdlnie kwas olejowy.

Celem wynalazku jest opracowanie w oparciu o dostgpne i tanie sktadniki smaru wykazujacego dobre
wlasnosci smarne, efektywnego i ekonomicznego w uzyciu.
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Smar do plastycznego ksztaltowania na zimno wyrobéw metalowych wedtug wynalazku zawiera: olej
cylindrowy o gestosci 0,90-0,94 g/cm?® w ilosci 27% wagowych, polietylen mazisty niskospolimeryzowany w ilo-
éci 12,0% wagowych, ktéry jest produktem odpadowym w procesie petrochemicznym ropy naftowej, olej maszy-
nowy & o gestosci 0,82--0,88 g/cm® wilosci 16,0% wagowych, olej maszynowy nattuszczany MN1S o gestosci
0,90--0.94 g/em® wilosci 15,0% wagowych, olej parafinowy o gestosci 0,85—0,89 g/cm® w ilosci 6,0% wago-
wych, boraks uwodniony irozpuszczony w glicerynie w stosuunku wagowym 1 :1 wilosci 6,0% wagowych,
lanolina techniczna wilosci 3,0% wagowych, proszek odpadowy powstajacy podczas szlifowania w procesach
garbarskich skor naturalnych lub skdra w postaci sproszkowanej w ilosci 2,0% wagowych. Ponadto smar ten
zawiera olej silikonowy o cigzarze czasteczkowym 20 do 50 wilosci 1,0% wagowych, olej maszynowy MN15
z rozpuszczong w nim kalafonia w stosunku wagowym 1 : 1 w tacznej ilosci 2,0% wagowych, olej rybi o gestosci
0,80-0,90 g/cm?® w ilosci 7,0% wagowych, bezwodny alkohol etylowy w ilosci 1,5% wagowych, nafte do prymu-
86w w ilosci 1,5% wagowych.

Smar ten wykazuje bardzo dobre witasnosci smarne w zastosowaniu do proceséw ksztattowania metali na
zimno, a w szczegolnosci do obrdbki plastycznej stali wysokoweglowych i stopowych, zachowujac je nawet
w temperaturze okoto 200°C.

Ponadto jest on bierny pod wzgledem chemicznym, nietoksyczy i fatwo zmywalny z powierzchni wyro-
béw, co ma istotne znaczenie zwtaszcza w przypadkach wyrobow przeznaczonych do dalszej obrobki wykoricza-
Jace).

Zawartos¢ srodkéw adhezyjnych izwilzajacych zapewnia dobra przyczepnosé i réwnomierne pokrycie
cienkg btonka smarng calej obrobionej powierzchni, ktéra w przypadku diuiszego magazynowania wyrobow
chroni metal przed korozja.

Smar wedtug wynalazku jest odporny na rozwdj flory bakteryjnej, jak tez nie zmienia swych wtasciwosci
w czasie przechowywania go. Zeiwzgledu na zastosowanie do jego wytwarzania srodkow tatwo dostepnych
i odpadowy ch, koszty produkcji smaru sg stosunkowo niskie.

Smar do plastycznego ksztaltowania na zimno wyrobéw metalowych jest przedstawiony w przyktadzie
wykonania porcji 100 kg.

Boraks krystaliczny wilosci 2,4 kg zwilza sie czysta woda uzyta wilosci 1,2 kg w temperaturze ok. 20°C
i taczy sig z porcia 2,4 kg gliceryny w temperaturze 70°C, mieszajac sktadniki przez ok. 15 minut. Po czgscio-
wym ostudzeniu dodaje sie przygotowang uprzednio papke sporzadzong z 3,0 kg lanoliny i 2,0 kg proszku
skorzanego, wymieszang w 15,0 kg oleju maszynowego MN15. Proszek skérzany jest produktem odpadowym
w procesie obrobki garbarskiej skor. Nastepnie dodaje sie 12,0 kg polietylenu mazistego i ciagle mieszajac przez
ok. 30 minut mieszaning podgrzewa si¢ do temperatury 70°C. Z kolei, ciagle mieszajac w nieco obniZonej
temperaturze dodaje si¢ do mieszaniny 7,0 kg oleju rybiego. Dalej stopniowo dolewa si¢ 27,0 kg oleju cylindro-
wego, a nastgpnie dodaje si¢ 2,0 kg roztworu kalafonii w oleju maszynowym MN15 uzytych w stosunku wago-
wym 1:1 oraz 6,0 kg oleju parafinowego, 16,0 kg oleju maszynowego 8 i 1,0 kg oleju silikonowego. Ponownie
mieszajac wszystkie sktadniki podnosi si¢ temperaturg¢ mieszaniny do 70°C. Nastepnie pozostawia sie ja do
przestygnigcia do momentu uzyskania temperatury okoto 25°C, po czym dodaje sie jeszcze 1,5 kg bezwodnego
alkoholu etylowego nawet skazonego nafta. Po dodaniu ostatnich sktadnikéw smar doktadnie miesza si¢ w czasie
okoto 30 minut.

Zastrzetenie patentowe

Smar do plastycznego ksztaltowania na zimno wyrobéw metalowych, znamienny tym, Ze zawiera
27% wagowych oleju cylindrowego o gestosci 0,90—0,94 g/ cm?, 12% wagowych polietylenu mazistego niskospo-
limeryzowanego, 16% wagowych oleju maszynowego 8 o gestosci 0,82—0,88 g/cm®, 15% wagowych oleju maszy-
nowego nattuszczonego MNI1S5 o gestosci 0,90--0,94 g/cm®, 6% wagowych oleju parafinowego o g'@stoéci
0,85—0,89 g/cm®, 6% wagowych boraksu uwodnionego irozpuszczonego w glicerynie w stosunku wagowym
1:1, 3% wagowych lanoliny technicznej, 2% wagowych naturalnej skéry sproszkowanej ewentualnie proszku
odpadowego skdry, 1% wagowy oleju silikonowego o cigzarze czasteczkowym 20 do 50, 2% wagowych oleju
maszynowego MN15 z rozpuszczong w nim kalafonia w stosunku wagowym 1:1 7% wagowych oleju rybiego
o gestosci 0,80—0,90 g/cm?, 1,5% wagowych bezwodnego alkoholu etylowego, 1,5% wagowych nafty do prymu-
SOW.
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