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de matiére par usinage dudit corps de carte (1) a I'intérieure des contours prédécoupés (5) de maniére a former au moins une cavité
sur le corps de carte (1). L'invention concerne également une station d'usinage d'un corps de carte (1) pour la mise en ccuvre du
procédé tel que décrit précédemment, comportant un module d'usinage (3) et un outil tranchant (2) associé, comportant au moins
une lame (4).
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Procédé d’usinage d’un corps de carte et station d’'usinage associée

DESCRIPTION

La présente invention se rapporte au domaine technique des procédés

d’usinage, et plus particulierement aux procédés d’usinage de corps de cartes.

De facon générale, les procédés d’usinage dont le but est de former des
cavités dans des corps de cartes de matieres comme les matieres plastiques, par
exemple les matieres a base de polychlorure de vinyle (PVC) ou encore
d’acrylonitril butadiene styréne (ABS), sont bien connus. Ces cavités pouvant
ultérieurement recevoir des objets tels que des hologrammes, puces
électroniques ou bien encore des bandes magnétiques. Cependant, ces mémes
procédés d’usinage sont difficilement applicables a d’autres matieres comme des
matieres fibreuses ou biodégradables car ils entrainent, du fait méme de leur
structure, des bavures et des imperfections importantes. Ces bavures et
imperfections se retrouvent ensuite au niveau du produit fini, apres I’enrobage
du corps de carte, donnant un produit fini dont la surface est parsemée

d’imperfections et de bosses.

L’invention a donc pour objectif de pallier a ces inconvénients et de

proposer un procédé d’usinage de corps de carte.

Ainsi, la présente invention concerne un procédé d'usinage d'un corps de
carte, comportant les étapes suivantes :
- prédécoupage des contours externes d’au moins une cavité a usiner sur le
corps de carte par un outil tranchant comportant au moins une lame,
- enlevement de matiére par usinage dudit corps de carte a l'intérieur des
contours prédécoupés de maniere a former au moins une cavité sur le

corps de carte.
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Par ce prédécoupage, on obtient des contours externes sans bavures et

imperfections issues d’'un usinage classique lors de la formation de cavités.

Selon un aspect de l'invention, le corps de carte est réalisé en matiere
biodégradable. Par biodégradable, on entend une matieére fibreuse qui sous
I'action d'organismes vivants extérieure a sa substance peut se décomposer en

éléments divers dépourvus d'effets dommageable sur le milieu naturel.

Selon un aspect de l'invention, le corps de carte est réalisé en matiere
fibreuse. Par matiére fibreuse, on entend une matiere disposant d’une structure
orientée dans un sens précis comme par exemple un matériau a base de

cellulose.

Selon un aspect de l'invention, 1’étape de prédécoupage est réalisée par

un mouvement descendant/ascendant de I'outil tranchant sur le corps de carte.

Selon un autre mode de réalisation, l'outil tranchant comporte un
ensemble de lames dont la disposition correspond aux contours externes de la

dite au moins une cavité a usiner.

L’invention concerne également une station d’usinage d’un corps de carte
réalisé pour la mise en ceuvre du procédé d’usinage comportant au moins une
premiere étape de prédécoupage du corps de carte, suivi d’'une étape de
enlevement de matieére, ladite station d’usinage comportant un module
d’usinage et un outil tranchant associé, ledit outil tranchant comporte au moins

une lame.

Selon un aspect de I'invention, I'outil tranchant réalise un mouvement

ascendant/descendant sur le corps de carte.

Selon un autre aspect de l'invention, l'outil tranchant comporte un
ensemble de lames dont la disposition correspond aux contours externes de

cavités a usiner.
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D'autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront plus
clairement a la lecture de la description suivante, donnée a titre d'exemple

illustratif et non limitatif, et du dessin annexé :

- La figure 1 représentant un schéma simplifié d’un corps de carte en vue
de dessus.
- La figure 2 représentant un schéma simplifié d’'un mode de réalisation de

I'invention.

L’objet de I'invention concerne un procédé d’usinage d’un corps de carte,
comportant au moins une premiere étape de prédécoupage du corps de carte,

suivi d’'une étape d’enlevement de matiere sur ledit corps de carte.

La figure 1 montre un corps de carte 1 dont les contours des cavités a
usiner sont prédécoupés. La cavité 6 peut recevoir par exemple une puce

électronique et la cavité 7 peut recevoir par exemple une bande magnétique.

L’étape de prédécoupage est réalisée par un outil tranchant comportant
au moins une lame. Ledit outil tranchant est destiné a découper la matiere
composant le corps de carte 1 et ainsi définir précisément les contours de la
cavité usiner. Ces prédécoupes sont faites sur le corps de carte 1 de facon a ce
qu’elles forment les contours externes des cavités a usiner 6 et 7. L’outil
tranchant procede au prédécoupage du corps de carte, par exemple par
mouvement descendant/ascendant. L’outil tranchant peut comporter un
ensemble de lames dont la disposition correspond aux contours externes des

cavités A usiner.

L’étape d’enlevement de matiere sur le corps de carte est réalisée par un
module d’usinage, par exemple de type fraise, et elle consiste a réduire
I'épaisseur du corps carte 1 a l'intérieure des contours prédécoupés 5 par
enlevement de matiere. L'usinage du corps de carte ne consiste donc pas a

former les cavités, mais a retirer de la matiére entre et aux abords des
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prédécoupes 5, empéchant ainsi la formation de bavures, d’imperfections et de

déformations liées a un usinage classique pour la formation de cavités.

Un avantage supplémentaire de l'invention est que le contréle de la
5 profondeur des prédécoupes par 'outil tranchant permet I'utilisation des outils

standards d’usinage, réduisant ainsi les cotts de production.

L’objet de l'invention concerne également une station d’usinage d’un
corps de carte, comportant un module d’usinage et un outil tranchant associé,

10  composé d’au moins une lame.

La figure 2 illustre un mode de réalisation d’une station d’usinage selon
I'invention. La station d’usinage comporte ici d’'un outil tranchant 2 comportant
au moins une lame 4 et d'un module d’usinage 3, par exemple de type fraise.

15 Dans mode de réalisation présenté, ’outil tranchant 2 réalise les prédécoupes 5
par un mouvement descendant/ascendant sur le corps de carte 1. La disposition

des lames 4 correspond aux contours externes 5 de la cavité a usiner.
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REVENDICATIONS

Procédé d'usinage d'un corps de carte (1), caractérisé en ce que ledit procédé
d'usinage comporte les étapes suivantes :

- prédécoupage des contours externes (5) d’au moins une cavité a
usiner (6; 7) sur le corps de carte (1) par un outil tranchant (2)
comportant au moins une lame (4),

- enlevement de matiere par usinage dudit corps de carte (1) a
I'intérieure des contours prédécoupés (5) de maniere a former au

moins une cavité sur le corps de carte (1).

. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le corps de carte (1)

est réalisé en matieére biodégradable.

. Procédé selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le

corps de carte (1) est réalisé en matiere fibreuse.

. Procédé d’usinage selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en

ce que l'étape de prédécoupage est réalisée par un mouvement

descendant/ascendant de 'outil tranchant (2) sur le corps de carte (1).

Procédé d’usinage selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en
ce que l'outil tranchant (2) comporte un ensemble de lames (4) dont la

disposition correspond aux contours externes de cavités a usiner.

. Station d’usinage d’un corps de carte (1) pour la mise en ceuvre du procédé

d’usinage selon la revendication 1, comportant un module d’usinage (3) et un

outil tranchant (2) associé, comportant au moins une lame (4).

Station d’usinage selon la revendication 6, caractérisé en ce que loutil
tranchant (2) réalise un mouvement ascendant/descendant sur le corps de
carte (1).
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8. Station d’usinage selon les revendications 6 et 7, caractérisé en ce que 1'outil
tranchant (2) comporte un ensemble de lames (4) dont la disposition

correspond aux contours externes de cavités a usiner.
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