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1

Inventia se referd la utilaje de prelucrare a biomasei
si poate fi utilizatd in zootehnie, industria prelucritoare
si alimentard, pentru producerea nutreturilor combinate
granulate.

Récitorul-ciuruitor pentru conditionarea peletelor
contine un cadru (1), pe care este montat un corp
ermetic, format dintr-un buncér (2) pentru récirea si
acumularea peletelor cu un traductor tensometric de
nivel (32), in partea de sus a cdruia este amplasat un
capac (5) cu un traductor tensometric de nivel (6),
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unit printr-o conducta (28) cu un ventilator (29). De peretii
laterali ai ciuruitorului (15) este fixatd o sitd (21), formata
din fire metalice, sudate pe bare cu un pas intre ele.
Diametrul orificiilor sitei (16), perforatiilor placilor (19,
20) si clapetelor (26, 27) si mirimea pasului dintre firele
metalice ale sitei (21) sunt mai mici decat diametrul
peletelor.

Rezultatul constd in simplificarea constructiei
dispozitivului, reducerea consumului de energie si a
cheltuielilor necesare pentru conditionarea peletelor dupa

deflectoare (8) pentru repartizarea uniforma a peletelor 1 granulare.

si 0 conductd (7) pentru admisiunea aerului si peletelor.
In partea de jos a buncdrului (2) este amplasat un
ciuruitor inclinat (15), actionat de un mecanism cu
excentric (18) si montat pe suspensii elastice (13, 14),
fundul cdruia este executat in forma de sitd (16). Sub
ciuruitor (15) este amplasat un al doilea buncar conic
(3) pentru captarea ramdsitelor de pelete si un al treilea
buncdr (4) pentru captarea peletelor ricite, separate
printr-un perete despdrtitor (30). In buncir (2) este
montatd o camera de aspiratie (9) cu o conductd (10),
unitd cu al doilea buncdr (3) printr-o conductd de aer
(11), in care este instalatd o clapetd (12). In partea de
jos a buncdrului (2) sunt fixate placi inclinate perforate
(19, 20) si doud clapete perforate (26, 27) pentru
reglarea fluxului de pelete. Al doilea buncir (3) este
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Revendicari: 4
Figuri: 2




(54) Cooler-sifter for the conditioning of pellets

(57) Abstract:
1

The invention relates to the biomass
processing equipment and can be used in
animal husbandry, processing and food
industries, for the production of granular
combined feed.

The cooler-sifter for the conditioning of
pellets contains a frame (1), on which is
installed a sealed body, formed of a hopper (2)
for cooling and accumulation of pellets with a
level strain gauge (32), in the upper part of
which is placed a cover (5) with a level strain
gauge (6), deflectors (8) for uniform
distribution of pellets and a pipeline (7) for the
supply of air and pellets. In the lower part of
the hopper (2) is placed an inclined sifter (15)
set in motion by a mechanism with an
eccentric (18) and mounted on elastic
suspensions (13, 14), the bottom of which is
made in the form of a sieve (16). Under the
sifter (15) is placed a second conical hopper
(3) for the collection of pellet waste and a third
hopper (4) for the collection of cooled pellets,
separated by a partition (30). In the hopper (2)
is mounted a suction chamber (9) with a

10

15

2

pipeline (10), connected to the second hopper
(3) through an air duct (11), in which is
installed a gate valve (12). In the lower part of
the hopper (2) are fixed perforated inclined
shields (19, 20) and two perforated flaps (26,
27) for controlling the pellet flow. The second
hopper (3) is connected through a pipeline (28)
to a fan (29). To the side walls of the sifter (15)
is fixed a sieve (21), consisting of metal wires,
welded to the rods with a step between them.
The diameter of the apertures of the sieve (16),
perforations of the shields (19, 20) and flaps
(26, 27) and the size of the step between the
metal wires of the sieve (21) are smaller than
the diameter of the pellets.

The result is to simplify the design of the
installation, reduce the energy consumption
and necessary expenses for the conditioning of
pellets after granulation

Claims: 4

Fig.: 2

(54) OxnaguTeNb-NPOCEeHBATEIb AJIs1 KOHAUIHOHHPOBAHUSA MeJLIeT

(57) Pegepar:
1

H300peTeHne OTHOCHTCA K 000PYIOBAHUIO
I TIepepadoTKH OMOMACCHl M MOKET OBITh
HCIIONB30BAHO B JKUBOTHOBOJCTBE, IIepe-
pabaTeIBafOICH W THINEBOH IPOMBIILICH-
HOCTH, JJI1 H3TOTOBJICHHA KOM6I/IHI/Ip0BaHHI>IX
TPaHYIMPOBAHHBIX KOMOHKOPMOB.

OXNIaauTeb-POCCHBATCTS IS KOH/IH-
LHOHUPOBAHUS NEJUIET coAcpKUT pamy (1), Ha
KOTOpPOH YCTAHOBJICH T€PMETHYCCKHH KOPITYC,
chopmupoBaHHbIi u3 OyHkepa (2) i
OXJIOKICHUS M HAKOIUICHHUS TEIUIET C TCH30-
JaTyukoM ypoBHA (32), B BEpXHEH 4acTu
KOTOPOT'O PACTONIOKEHAa KpbIKa (5) ¢ TEH30-
JaTyukoM ypoBHA (6), aedaexropst (8) ama
PaBHOMEPHOTO pPACHpEiCiCHHS NEIeT |
Tpydomposoa (7) A MOABOAA BO3AYXa H
mewter. B HkHel uyactu OyHkepa (2) pac-
MOJIOKCH HAKJIOHHBIN mpoceusarens (15),
TMPUBOAMMBIH B JBIDKCHHC MEXaHH3MOM C
SKCUEHTpHKOM (18) M CMOHTHpPOBaHHBIH Ha
yopyrux nogseckax (13, 14), mHO koToporo
BHIIONTHEHO B BHae cura (16). Ilom mpo-
ceuBareneM (15) pacmonokeH BTOPOH KOHH-
yeckuii OyHkep (3) st cOopa 0TXOI0B MEJICT
u Tperuii OyHKep (4) At cOopa 0XIasKACHHBIX
NEJUIET, pasfaciacHHble neperopoakoit (30). B
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Oynkepe (2) CMOHTHPOBAHA BCACBHIBAIOINAS
kamepa (9) ¢ tpybomposogom (10), coemm-
HEHHAsl CO BTOPBIM OyHKepoM (3) depe3 BO3-
ayxosox (11), B KOTOpOM yCTaHOBJCHA 3ac-
nouka (12). B mmwxme#l vactm OyHkepa (2)
3aKpervicHsl  nep(OPHPOBAHHBIC HAKIOHHBIC
omtka (19, 20) uw ae mepdopupoBaHHbIC
CTBOPKH (26, 27) AmA peryaupoOBaHUA MOTOKA
nemwter. Bropo# 6yakep (3) coemuHeH uepes
Tpydomposoa (28) ¢ sentmaaropom (29). K
OOKOBBIM CTCHKAM mpocenBareas (15) 3akpemn-
neHo cuTo (21), cocTosmee H3 METAUTHYCCKHIX
MPOBOJIOK, IMPUBAPEHHBIX K MPYTKAM C IIArOM
Mexay HuMu. Juamerp oreepcTHii cuta (16),
nepdoparmit murkoB (19, 20) u cTBOpPOK (26,
27) u pasMep mara MeKIy METaUIM4eCKUMU
MPOBOJIOKAMHU CHTA (21) MEHbIIE YeM THAMETP
MeTIeT.

PesynpraT COCTOMT B YNPOIUCHHH KOH-
CTPYKUMH YCTaHOBKY, CHIDKCHUH IOTPEOICHUA
SHEPIHH M HEOOXOJHMBIX PpACXOJ0B M
KOHJHIMOHHPOBAHHA MEJUICT MOCHIE T'PAaHYyIH-
pOBaHHA.

IT. popmymsr: 4

@ur.: 2
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Descriere:

Inventia se referd la utilaje de prelucrare a biomasei si poate fi utilizatd in zootehnie,
industria prelucrdtoare si alimentara, pentru producerea nutrefurilor combinate granulate.

Se cunoaste un rdcitor contrasens, care contine un buncir pentru acumularea peletelor, la
capatul de sus al ciruia este montatd o vana de ecluzi, sub care este fixat un deflector pentru
repartizarea uniforma a peletelor. In partea de jos a buncirului sunt fixate, la distanti una de
alta, un sir de bare, in forma de V rasturnat, sub care sunt instalate plici mobile, care impreuna
cu barele fixate inchid fundul buncdrului. La miscarea plicilor mobile intre acestea si barele
fixe se formeaza fante, prin care peletele din buncdrul pentru acumularea peletelor trec intr-un
alt buncir, regland astfel mdrimea fantelor si mentinind nivelul de pelete stabilit in buncéirul
pentru acumularea peletelor. Pldcile mobile sunt actionate de un hidrocilindru. Aerul aspirat de
ventilator, trecand prin platoul de fante si prin tot stratul de pelete, le raceste [1].

Dezavantajele acestui rdcitor constau in faptul cd pentru a conditiona pe deplin peletele este
necesar un utilaj suplimentar, ceea ce duce la majorarea cheltuielilor; la migcarea placilor
mobile se distrug partial peletele, inregistrindu-se pierderi, iar sistemele hidraulic si electronic
de mentinere a grosimii stratului de pelete din buncar sunt complexe.

Se cunoaste, de asemenea, un racitor, care contine un buncar pentru acumularea peletelor si
un buncir pentru ricirea lor. in partea de sus a buncirului pentru acumularea peletelor este
montatd o vani de ecluzd pentru incdrcarea buncirului. Fundul acestui buncir reprezintd o
consecutivitate de tevi, din care se taie un segment. Spatiul dintre tevi este protejat de coltare.
Tevile se rotesc si se incarca cu pelete cand se afld cu partea tdiatd in sus si se descarca cind se
intorc cu partea tiiati in jos. In asa mod peletele din buncirul de acumulare se transferi in cel
pentru ricire. Aerul pentru racire trece prin spatiul dintre tevi [2].

Dezavantajele acestui ricitor constau in aceea ca la rotirea tevilor peletele se distrug partial,
totodatd mecanismul de actionare a sistemului de descdrcare este complex, iar pentru
conditionarea deplind a peletelor este necesar addugdtor un ciuruitor, ceea ce duce la majorarea
cheltuielilor de producere a peletelor.

Problema pe care o rezolva inventia este de a micsora cheltuielile necesare si de a proteja
peletele de distrugere.

Récitorul-ciuruitor pentru conditionarea peletelor, conform inventiei, inliturd dezavantajele
mentionate mai sus prin aceea ca contine un cadru, pe care este montat un corp ermetic, format
dintr-un buncir pentru ricirea si acumularea peletelor cu un traductor tensometric de nivel, in
partea de sus a ciruia este amplasat un capac cu un traductor tensometric de nivel, deflectoare
pentru repartizarea uniforma a peletelor si o conductd pentru admisiunea acrului si peletelor, iar
in partea de jos a lui - un ciuruitor inclinat, actionat de un mecanism cu excentric si montat pe
suspensii elastice, fundul cdruia este executat in formd de sitd. Sub ciuruitor este amplasat un al
doilea buncar conic pentru captarea rimasitelor de pelete si un al treilea buncir pentru captarea
peletelor ricite, separate printr-un perete despartitor. In buncirul pentru ricirea si acumularea
peletelor este montatd o camerd de aspiratie cu o conductd, unitd cu al doilea buncér printr-o
conducti de aer, in care este instalati o clapeti. In partea de jos a buncirului pentru ricirea si
acumularea peletelor sunt fixate plidci inclinate perforate si doud clapete perforate pentru
reglarea fluxului de pelete. Al doilea buncdr este unit printr-o conducti cu un ventilator. De
peretii laterali ai ciuruitorului este fixata o sitd, formatd din fire metalice, sudate pe bare cu un
pas intre ele. Diametrul orificiilor sitei, perforatiilor plécilor si clapetelor si madrimea pasului
dintre firele metalice ale sitei sunt mai mici decat diametrul peletelor. Camera de aspiratie si
conducta sunt executate cu perforatii mai mici decét diametrul peletelor. Capacul este executat
in formd de piramida. La gura de evacuare a peletelor a buncarului pentru captarea peletelor
ricite este montatd o vana de ecluza.

O particularitate a inventiei constd in aceea cd un singur ventilator executd trei operatii:
transportd peletele de la granulator in buncdrul pentru acumularea peletelor, evacueaza
ramdsitele de pelete din buncirul pentru captarea rdmasitelor si riceste peletele.

Rezultatul inventiei constd in simplificarea constructiei ricitorului-ciuruitor, reducerea
consumului de energie si a cheltuielilor necesare pentru conditionarea peletelor dupd granulare.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1, schema racitorului-ciuruitor pentru conditionarea peletelor;

- fig. 2, schema sitei.

Récitorul-ciuruitor pentru conditionarea peletelor contine un cadru 1, pe care este montat un
corp ermetic, format din trei buncire: unul pentru ricirea si acumularea peletelor 2 cu un
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traductor tensometric de nivel 32, al doilea - pentru captarea ramdsitelor de pelete 3 si al treilea
pentru captarea peletelor ricite 4. in partea de sus a buncirului 2 este amplasat un capac 5 cu
un traductor tensometric de nivel 6 si 0 conductd 7 pentru admisiunea aerului si peletelor, pe
care se imbracd conducta pneumatica de transportare a produselor de peletare de la granulator
(in figura nu este indicat). In capacul 5 sunt sudate deflectoare 8 pentru repartizarea uniformi a
peletelor. In buncirul 2 este montatid o camera de aspiratie 9 cu o conductd 10, executate cu
perforatii mai mici decit diametrul peletelor. Aceastd camerd 9, printr-o conducta 11, este unita
cu buncirul 3. In interiorul conductei de aer 11 este instalati o clapeti 12. in partea de jos a
buncirului 2 este amplasat un ciuruitor inclinat 15, montat pe suspensii elastice 13, 14 si
actionat printr-o tija 17 de un mecanism cu excentric 18. Fundul ciuruitorului 15 este executat
in forma de sitd 16 cu orificii mai mici decat diametrul peletelor. In partea de jos a buncirului 2
sunt fixate plici inclinate perforate 19, 20 sub un unghi de 60°, perforatiile cirora sunt mai mici
decat diametrul peletelor. De peretii laterali ai ciuruitorului 15 este fixata o sitd 21, formati din
fire metalice 22 sudate pe bare 23, 24 si 25, cu un pas intre ele (fig. 2). Sita 21 joacd rolul de
fund al buncarului 2. Intre plicile inclinate 19, 20 si sita 21 sunt fixate clapete perforate 26, 27,
perforatiile carora sunt mai mici decat diametrul peletelor.

La reglarea clapetelor 26, 27 se ia in consideratie faptul ca sita 21 are o miscare oscilanta,
deci distanta dintre marginea de jos a clapetelor si sita este variabild, dar nu trebuie sa fie mai
mare decat diametrul peletelor. Buncirul 3 este unit printr-o conductd 28 cu un ventilator 29.
Buncirul 4 este separat de buncirul 3 printr-un perete despartitor 30. in partea de jos a
buncdrului 4 este montati o vana de ecluza 31.

Récitorul-ciuruitor pentru conditionarea peletelor functioneaza in felul urmator.

Inainte de a porni ricitorul-ciuruitor pentru conditionarea peletelor clapetele 12, 26 si 27 se
inchid. Astfel peletele se acumuleaza in buncérul 2. Apoi se pune in functiune ventilatorul 29,
care, fiind unit la ricitorul-ciuruitor cu partea sa de aspiratie, aspird aerul prin dispozitivul de
alimentare cu pelete instalat sub granulator (in figurd nu este indicat), si prin conducta 7,
buncirul 2, sita 21, clapetele 26, 27, plicile inclinate 19, 20 si sita 16 transporta peletele si
ramagitele de pelete. Trecand de deflectoarele 8, peletele se asaza intr-un strat uniform pe sita
21 si treptat se racesc, iar rimdsitele de pelete transportate de ventilator in ciclon sunt intoarse
in granulator (in figurd nu este indicat).

Cand nivelul peletelor in buncérul 2 atinge traductorul tensometric de nivel 32, se deschide
partial clapeta 12 si o parte din aer trece prin peretii camerei de aspiratie 9, sporind ricirea
peletelor, micsorand rezistenta fluxului de aer si marind viteza lui, ceea ce creeazd conditii
satisfaciatoare pentru transportarea peletelor in ricitorul-ciuruitor. Se pune in functiune
ciuruitorul 15 si, regland gradul de deschidere a clapetelor 26, 27, se egaleaza cantitatea de
pelete, care intrd in buncirul 2 si care iese. Peletele nimeresc pe sita 16 ciuruitorului 15 si
continud sd se riceascd. Peletele intregi treptat se rostogolesc in buncdrul 4. Rimasitele de
pelete sunt transportate de ventilatorul 29 din nou spre granulare. Peletele ricite din buncérul 4
sunt evacuate prin vana de ecluzi 31. Reglarea vitezei de acumulare a peletelor (productivitatea
granulatorului) si vitezei de evacuare din buncdrul 2 da posibilitate de a mentine nivelul
peletelor constant. Traductorul tensometric de nivel 6 semnalizeazd despre incilcarea
echilibrului acestor doud procese - de acumulare si evacuare a peletelor. Datoritd faptului ca
intreg procesul de conditionare a peletelor se produce intr-un utilaj, care executd la o singura
trecere toate operatiunile de récire si ciuruire a peletelor, cheltuielile se reduc esential.

Avantajul acestui utilaj constd in posibilitatea de a utiliza un singur ventilator, care
efectueazd toate operatiunile de conditionare a peletelor — incdrcarea, ricirea, ciuruirea si
evacuarea ramdsitelor de pelete, ceea ce simplificd mult constructia racitorului-ciuruitor, costul
lui si lucrarile executate cu el.



MD 388 Y 2011.06.30

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
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(57) Revendicari:

1. Ricitor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor, care contine un cadru (1), pe care
este montat un corp ermetic, format dintr-un buncér (2) pentru ricirea si acumularea peletelor
cu un traductor tensometric de nivel (32), in partea de sus a ciruia este amplasat un capac (5)
cu un traductor tensometric de nivel (6), deflectoare (8) pentru repartizarea uniforma a
peletelor si o conducta (7) pentru admisiunea aerului si peletelor, iar in partea de jos a lui - un
ciuruitor inclinat (15), actionat de un mecanism cu excentric (18) si montat pe suspensii
elastice (13, 14), fundul ciruia este executat in formd de sitd (16); sub ciuruitor (15) este
amplasat un al doilea buncdr conic (3) pentru captarea rdmdsitelor de pelete si un al treilea
buncidr (4) pentru captarea peletelor racite, separate printr-un perete despdrtitor (30); in buncér
(2) este montatd o camerd de aspiratie (9) cu o conductd (10), unitd cu al doilea buncir (3)
printr-o conductd de aer (11), in care este instalatd o clapeti (12); in partea de jos a buncarului
(2) sunt fixate plici inclinate perforate (19, 20) si doud clapete perforate (26, 27) pentru
reglarea fluxului de pelete; al doilea buncér (3) este unit printr-o conductd (28) cu un ventilator
(29); de peretii laterali ai ciuruitorului (15) este fixatd o sitd (21), formati din fire metalice
(22), sudate pe bare (23, 24, 25) cu un pas intre ele, totodatd diametrul orificiilor sitei (16),
perforatiilor placilor (19, 20) si clapetelor (26, 27) si marimea pasului dintre firele metalice
(22) ale sitei (21) sunt mai mici decat diametrul peletelor.

2. Récitor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor, conform revendicdrii 1, in care
camera de aspiratie (9) si conducta (10) sunt executate cu perforatii mai mici decit diametrul
peletelor.

3. Rdcitor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor, conform revendicarii 1, in care
capacul (5) este executat in formi de piramida.

4. Rcitor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor, conform revendicdrii 1, in care la
gura de evacuare a peletelor a buncirului (4) pentru captarea peletelor ricite este montatd o
vani de ecluzi (31).

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: CAISIM Natalia
Redactor: CANTER Svetlana
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activitate inventivd cind documentul este asociat cu
unul sau mai multe documente de aceiasi categorie

D — document mentionat in descrierea cererii de brevet

O - document referitor la o divulgare orald, un act de
folosire, la o expozitie sau la orice alte mijloace de
divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiati solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de brevete

P - document publicat inainte de data de depozit, dar
dupd data prioritdtii invocate

L — document citat cu alte scopuri

Data finalizarii documentarii 2011.04.12

Examinator CAISIM Natalia
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