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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ア パ ー チ ャ マ ス ク を 堆 積 基 板 に 近 接 し て 配 置 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 ア パ ー チ ャ マ ス ク を 張 り 広 げ て 前 記 ア パ ー チ ャ マ ス ク を 前
記 堆 積 基 板 と 位 置 合 わ せ す る ス テ ッ プ と 、
　 張 り 広 げ た 前 記 ア パ ー チ ャ マ ス ク を 介 し て 材 料 を 堆 積 さ せ て 前 記 堆 積 基 板 上 に 層 を 形 成
す る ス テ ッ プ と を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　
【 請 求 項 ３ 】

２ 以 上 の 自 由 度 を 用 い て

高 分 子 と 磁 性 材 料 と を 含 む 高 分 子 ア パ ー チ ャ マ ス ク 。



　

　
　

【 請 求 項 ４ 】
　

　
【 請 求 項 ５ 】
　

　

【 請 求 項 ６ 】
　

　

【 請 求 項 ７ 】
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可 撓 性 の 再 配 置 可 能 な 高 分 子 ア パ ー チ ャ マ ス ク を 堆 積 基 板 に 近 接 し て 配 置 す る ス テ ッ プ
と 、

前 記 可 撓 性 ア パ ー チ ャ マ ス ク の た る み を 制 御 す る ス テ ッ プ と 、
前 記 可 撓 性 ア パ ー チ ャ マ ス ク を 介 し て 材 料 を 堆 積 さ せ て 、 前 記 堆 積 基 板 上 に 集 積 回 路 の

少 な く と も 一 部 分 を 規 定 す る 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ と を 含 む 方 法 。

第 １ の 側 に 材 料 層 が 形 成 さ れ た 高 分 子 フ ィ ル ム を 前 記 材 料 層 の 反 対 側 か ら ア ブ レ ー ト し
て 前 記 高 分 子 フ ィ ル ム に パ タ ー ン を 規 定 す る ス テ ッ プ で あ っ て 、 前 記 パ タ ー ン が 前 記 高 分
子 フ ィ ル ム に わ た っ て 延 在 す る 堆 積 ア パ ー チ ャ を 規 定 す る ス テ ッ プ と 、

前 記 材 料 を 除 去 し て 高 分 子 ア パ ー チ ャ マ ス ク を 形 成 す る ス テ ッ プ と を 含 む 方 法 。

再 配 置 可 能 な 高 分 子 ア パ ー チ ャ マ ス ク を 非 プ レ ー ナ 堆 積 基 板 の 上 方 に 配 置 す る ス テ ッ プ
と 、

前 記 高 分 子 ア パ ー チ ャ マ ス ク を 介 し て 前 記 非 プ レ ー ナ 堆 積 基 板 上 に 材 料 を 堆 積 す る こ と
に よ り 前 記 非 プ レ ー ナ 堆 積 基 板 上 に 集 積 回 路 の 少 な く と も １ つ の 層 を 形 成 す る こ と を 含 み
、 前 記 集 積 回 路 の 前 記 層 が 薄 膜 ト ラ ン ジ ス タ の 少 な く と も 一 部 分 を 含 む こ と を 特 徴 と す る
方 法 。

高 分 子 フ ィ ル ム か ら 堆 積 ア パ ー チ ャ の パ タ ー ン を 融 除 し て 集 積 回 路 製 作 用 の 堆 積 プ ロ セ
ス で 使 用 す る 再 配 置 可 能 な 高 分 子 ア パ ー チ ャ マ ス ク を 作 製 す る ス テ ッ プ と 、

前 記 融 除 を 制 御 し て 前 記 堆 積 ア パ ー チ ャ の １ つ 以 上 の 許 容 側 壁 角 を 生 じ さ せ る ス テ ッ プ
と を 含 む 方 法 。

堆 積 ア パ ー チ ャ の パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 高 分 子 マ ス ク 基 板 と 、
前 記 パ タ ー ン の 縁 部 付 近 に 配 設 さ れ た 、 前 記 マ ス ク 基 板 内 に あ る 歪 み 最 小 化 フ ィ ー チ ャ

、
と を 含 む ア パ ー チ ャ マ ス ク 。
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