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Sposob wyrobu rur z pogrubionemi do wewnatrz koncami,
oraz urzadzenie stuzace do tego celu.

Zgloszono 14 kwietnia 1932 r.

Udzielono 20 czerwca 1933 r.

Pierwszenstwo: 20 kwietnia 1931 r. {Nicmcy).

Znane jest wytwarzanie rur z pogru-
bionemi do wewnatrz korncami zapomocg
walcowania na walcach mimosrodowych
cylindrycznego bloku wydrazonego na od-
sadzonym rdzeniu.

Ten sposéb posiada kilka wad w ksztat-
towaniu rur w miejscu przejsciowem, ktoé:
re usuwa sposéb wedlug wynalazku. Spo-
séb niniejszy usuwa czesto mniezbedna
obrobke dodatkowa.

Sposéb polega w zasadzie na tem, ze
cylindryczny przedmiot obrabiany jest,
podczas walcowania zgrubionego korca na
odsadzonej czesci rdzenia, podparty na
tylnym konicu. To podparcie zostaje usu-

niete na poczatku walcowania miejsca
przejsciowego.

W opisany sposob wyrabia sie rury, w
ktérych zgrubienie i ciefisza cze$¢ rury sa
dobrze wykonane a przejscie miedzy zgru-
biona i cierisza czeécig rury jest nieznacz-
ne.

Do wykonywania sposobu mozna stoso-
wacé urzadzenie przedstawione na rysunkuy,
gdzie fig. 1 — 4 uwidoczniajg przyktad
wykonania urzadzenia, w ktérem na grub-
szej czesci a odsadzonego rdzenia jest za-
lozony najlepiej z kilku czesci ztozony
pierscieri oporowy ¢, ktéry jednym koricem
opiera si¢ o tozysko d rdzenia, natomiast



drugi koniec stanowi czasowo oparcie cy-

_ lindrycznego rprzedxvniotu obrabianego b,
nasunietego ma’ rdzer..

" Wolny koniec przedmiotu obrabianego,
jak to uwidoczniono na fig. 2, zostaje roz-
walcowany zapomoca walcow ¢ na odsadzo-
nej, czyli cieriszej czesci a' rdzenia.

Gdy czes$é g rury o grubszej sciance
(fig. 3) jest wywalcowana i odbywa sie
obrébka miejsca przejsciowego zapomoca
walcow e, pierscieri oporowy ¢ zostaje usu-
nigty. Po wywalcowaniu miejsca przej-
$ciowego opiera sie blok wydrazony znowu
o loiysko d rdzemia, a pozostala czesé ru-
ry zostaje wykonana wedlug zwyklego
sposobu walcowania w walcarce mimosro-
dowej (fig. 4).

Zamiast dajacego sie usuwaé pierscienia
oporowego ¢ mozna takie uzyé przesuwna
pochwe, osadzong na grubszej czesci rdze-
nia a i sprzegnieta z rdzeniem podczas
walcowania korica rury. Po wywalcowaniu
kofica rury rozlacza sie pochwe od rdze-
nia, przez co moze ona przesuwaé sig wraz
Z posuwem rury.

Fig. 5 przedstawia pochwe A, ktéra zo-
staje przesuwana w polozenie uwidocznio-
ne linja kreskowana.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur z pogrubionemi
do wewnatrz koficami na odsadzonym rdze-
niu, znamienny tem, Ze obrabiany cylin-
dryczny przedmiot jest, podczas walcowa-
nia zgrubionego korica na odsadzonej cze-
§ci rdzenia, podparty na drugim korcu,
przyczem podparcie to przy rozpoczeciu
walcowania miejsca, w ktérym gruba $cian-
ka przechodzi w ciefisza, zostaje usunigte.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, zZe
jako podparcie walcowanej rury stuzy u-
mieszczony na rdzeniu dajacy si¢ usuwaé
pierscieni (c), skladajacy sie z kilku czesci,
lub przesuwna pochwa (h).

Mannesmannrohren-Werke.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 18633.
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