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(54) SchlieBzylinder

(57) Die Erfindung betrifft einen SchlieBzylinder (1), um-

fassend entweder zwei Gehauseteile (2, 3) oder einen
Gehduseteil (2) und einen Montageteil, wobei jedes
Gehéauseteil (2, 3) zur Aufnahme eines Zylinderkerns
(S) ausgefuhrt ist und die zwei Gehauseteile (2, 3)
oder der Gehauseteil (2) und das Montageteil (4) Uber
eine Verbindungsbricke (6) verbunden sind, wobei
die Verbindungsbricke (6) einen ersten Profilteil (7)
zur Halterung des ersten Gehéuseteils (2) oder des
Montageteils und einen zweiten Profilteil (9) zur Halte-
rung des zweiten Gehauseteils (3) oder des Montage-
tells umfasst, wobei die beiden Profilteile (7, 9) Uber
einen radial abstehenden Stegteil (11) miteinander
verbunden sind und die Profilteile (7, 9)der Verbin-
dungsbricke (6) kreisférmige oder im Wesentlichen
halbkreisférmige Aufnahmebereiche aufweisen, die
relativ zum auBeren Umfang der Profilteile (7, 9) ex-
zentrisch angeordnet sind.

DVR 0078018



e -o¢ oeceo oo
° o o ° .
" X 2] L4
o . .
e

° oe
‘. ® °

. .

[ L]

X X RJ
9000

. .
L] . °
[ X J .0 LR R J L XX R J LR (XX N J

23 52348 Ag
EVVA Sicherheitstechnologie GmbH

Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Schliezylinder (1), umfassend entweder zwei Gehauseteile
(2, 3) oder einen Gehdauseteil (2) und einen Montageteil, wobei jedes Geh&useteil (2, 3)
zur Aufnahme eines Zylinderkerns (5) ausgefiihrt ist und die zwei Gehauseteile (2, 3)
oder der Gehauseteil (2) und das Montageteil (4) Gber eine Verbindungsbriicke (6)
verbunden sind, wobei die Verbindungsbrucke (6) einen ersten Profilteil (7) zur
Halterung des ersten Gehauseteils (2) oder des Montageteils und einen zweiten
Profilteil (9) zur Halterung des zweiten Gehéauseteils (3) oder des Montageteils umfasst,
wobei die beiden Profilteile (7, 9) Uber einen radial abstehenden Stegteil (11)
miteinander verbunden sind und die Profilteile (7, 9) der Verbindungsbriicke (6)
kreisformige oder im Wesentlichen halbkreisférmige Aufnahmebereiche aufweisen, die

relativ zum auReren Umfang der Profilteile (7, 9) exzentrisch angeordnet sind.

Fig. 1a
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Die Erfindung betrifft einen SchlieRzylinder, umfassend entweder zwei Gehauseteile
oder einen Geh3useteil und einen Montageteil, wobei jedes Gehauseteil zur Aufnahme
eines Zylinderkerns ausgefihrt ist und die zwei Gehauseteile oder der Gehauseteil und
das Mbntageteil tiber eine Verbindungsbriicke verbunden sind, wobei die
Verbindungsbri]cke einen ersteh Profilteil zur Halterung des ersten Gehauseteils oder
des Montageteils und einen zweiten Profilteil zur Halterung des zweiten Gehauseteils
oder des Montageteils umfasst, wobei die beiden Profilteile Uber einen radial

abstehenden Stegteil miteinander verbunden sind.

Derartige zusammengesetzte SchlieRzylinder werden verwendet, um die Lange des
Schliefizylinders und die Lage der den Zylinder fixierenden Stulpschraubenbohrung
durch Variation der Lange der eingesetzten Verbindungsbriicke zwischen den
Gehauseteilen an die jeweilige Tirabmessung anzupassen. Beispielsweise zeigt die
CH 679 169 A5 einen Einbau-Doppelzylinder der zwei Gehauseteile umfasst, die mit
einer Verbindungsbriicke aus gehartetem Stahl verbunden sind. Diese SchlieRzylinder
konnen entweder in Form eines Doppelzylinders realisiert sein, bei dem in jeder der
beiden Gehauseteile ein eigener Kern eihgerhrt ist, und die Kerne durch eine zentrale
Kupplung miteinander verbunden sind, oder in Form eines Halbzylinders, bei dem ein
Gehauseteil einen Kern aufnimmt, und auf der anderen Seite lediglich ein Montageteil
vorgesehen ist. Auch die AT 405 960 B zeigt einen gattungsgemafien SchlieRzylinder,
bei dem zwischen den Gehauseteilen des Schlielzylinders eine Verbindungsbriicke
vorgesehen ist und die Gesamtlange des Doppelzylinderschlosses durch Variation der
Lange der \/erbindungsbrijcke in der Art eines Baukastens an die benétigte Lange
angepasst werden kann. Stets weisen sowohl die Gehauseteile als auch die

Verbindungsbriicke einen radial abstehenden Stegteil auf.

Diese bekannten Konstruktionen haben jedoch den Nachteil, dass sie kompliziert und
teuer in der Herstellung sind, und das Vorsehen einer stabilen und gegen
Einbruchsversuche robusten Verbindungsbriicke in der Regel einen hohen

Materialaufwand verursacht.
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Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, SchlieBzylinder vorzusehen, die
als Doppel-, Knauf- oder Halbzylinder ausfiihrbar sind und vor Ort ohne (ibermaRigen
Aufwand an die benétigte Lange angepasst werden kénnen, wobei die SchlieRzylinder
einfach in der Herstellung und robust gegentiber Einbruchsversuchen ausgefiihrt sein

sollen. Dabei sollen mdglichst wenige verschiedene Teile verwendet werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch geldst, dass die beiden Profilteile (iber
einen radial abstehenden Stegteil miteinander verbunden sind und die Profilteile der
Vérbindungsbrﬂcke kreisformige oder im Wesentlichen halbkreisformige
Aufnahmebereiche aufweisen, die relativ zum BuReren Umfang der Proﬁlteil.ev

exzentrisch angeordnet sind.

Indem der Stegteil nur noch als Teil der Verbindungsbriicke, und nicht der Gehauseteile
vorgesehen ist, ergibt sich eine deutliche Materialeinsparung. Durch feste |
Verschraubung der Gehauseteile mit der Verbindungsbriicke und entsprechende
Materialwahl wird eine Festigkeit der Konstruktion erreicht, die vergleichbar ist mit
einstlckigen Ausfiihrungen. Gleichzeitig ist das System variabel und kann durch
Einsetzen einer oder mehrerer Gehauseverlangerungsteile und Kenrverlangerungsteile
an die ortlichen Gegebenheiten angepasst werden. Dadurch wird erreicht, dass lediglich
eine einzige Lange der Verbindungsbriicke vorgesehen werden muss. Bei
Verlangerung des Zylinders muss nicht die Verbindungsbriicke verlangert werden,
sondern der Zylinder wird stufenweise durch Anordnung von Gehause- und
Kernverldngerungsteilen verlangert. Die Gehause- und Kernverlangerungsteile kénnen
in unterschiedlichen Langen vorgesehen sein. Es besteht auch die Méglichkeit, aus
einem Doppelzylinder zwei Halbzylinder, oder einen Knaufzylinder und einen
Halbzylinder zu bilden — es ist nicht mehr, wie bisher, erforderlich, den Zylinder
auszutauschen. Die einzelnen Bauteile kdnnen als Drehteile oder als Gussteile durch
Metal Injection Moulding (MIM) hergestellt werden. Erfindungsgemafh kann vorgesehen
sein, dass die Verbindungsbriicke im Bereich des Stegteils eine Ausnehmung zur
Gewahrleistung der freien Verdrehbarkeit eines SchlieRbartes aufweist. Es kann weiters
vorgesehen sein, dass die Verbindungsbriicke im Bereich des Stegteils eine
Stulpschraubenbohrung aufweist. Die Profilteile der Verbindungsbriicke umfassen

kreisformige oder im Wesentlichen halbkreisformige Aufnahmebereiche.
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Diese sind relativ zum kreisformigen duieren Umfang der Profilteile exzentrisch
angeordnet, um eine Anpassung oder Justierung der Position der eingeschobenen
Bauteile zu erméglichen. Zwischen der Verbindungsbriicke und zumindest einem
Gehauseteil kann zumindest ein Gehauseverlangerungsteil anbringbar sein. Der
Gehauseverlangerungsteil kann einen Kernaufnahmering mit Kernaufnahmeéffnung
und einen Haltering umfassen. Die Kernaufnahmeéffnung des
Geh&useverlangerungsteils kann einen erweiterten Abschnitt und der
Kernaufnahmering an seinem auReren Umfang zumindest eine abgesetzte Stufe
aufweisen. Im Héltering des Gehauseverlangerungsteils kénnen radiale
Gewindeaufnahmebffhungen zur Aufnahme von Gewindestiften vorgesehen sein. Im
Haltering des Gehauseverlangerungsteils kann zumindest eine axiale '

Stiftaufnahmeéffnung zur Aufnahme eines Fixierungsstiftes vorgesehen sein.

Zur Verbindung der Verbindungsbriicke mit den Geh&useteilen oder dem
Gehauseverlangerungsteil konnen am ersten Profilteil und/oder am zweiten Profilteil
radiale Offnungen zur Aufnahme von Gewindestiften vorgesehen sein. Zur Verbindung
der Verbindungsbriicke mit den Gehauseteilen und/oder dem
Gehauseverlangerungsteil konnen am ersten Profilteil und/oder am zweiten Profilteil
axiale Stiftaufnahme6ffnungen zur Aufnahme von Fixierungsstiften vorgesehen sein.
Am ersten Profilteil und/oder am zweiten Profilteil kénnen abgesetzte Stufen zur

Langenanpassung der Verbindungsbriicke vorgesehen sein.

Die Gehé&useteile kénnen erfindungsgeman eine Kernaufnahmedffnung aufweisen, in
der ein oder mehrere Kernverlangerungsteile anordenbar sind, die mit dem Zylinderkern
oder miteinander auf Drehung gekuppelt sind. Die Gehduseteile kdnnen am inneren
Umfang der Kernaufnahmeoffnung Ringnuten und Ringstege zur Kopplung mit dem
Zylinderkern aufweisen. Die Gehauseteile kdnnen einen ersten Gehausering und einen
zweiten Gehé&usering umfassen, die zueinander exzentrisch angeordnet sind. Der
Haltering und der Kernaufnahmering des Gehéauseverlangerungsteils kénnen
zueinander exzentrisch angeordnet sein. Am aufReren Umfang des Kernaufnahmerings
des Gehéauseverlangerungsteils kann zumindest eine radiale Ausnehmung, Senkung
oder Senkbohrung zur formschliissigen Aufnahme der Spitzen von Gewindestiften

vorgesehen sein.

4140
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Am aulleren Umfang des Kernaufnahmerings des Gehauseverldngerungsteils kann

(AR X 2
eed e
*s ©
e o

eine Abflachung vorgesehen sein, die als Verdrehschutz dient. Die Gehauseteile, der
Gehauseverlangerungsteil und/oder die Verbindungsbriicke kénnen durch ein
Drehverfahren oder ein Guf3verfahren, insbesondere Metal Injection Moulding (MIM),

hergestellt sein.

Der erfindungsgemafie SchlieRzylinder kann als Halbzylinder, Doppelzylinder oder
Knaufzylinder ausgefuhrt sein. Die Verbindungsbriicke kann bei der Verwendung in
einem Halbzylihder eine andere Dimension aufweist als bei der Verwendung in einem
Doppelé oder Knaufzylinder. Die Verbindungsbriicke kann insbesondere im Bereich
zumindest eines Profilteils eine abgesetzte Stufe zwischen Profilteil und Stegteil
aufweisen. Die erste Offnung des ersten Profilteils kann einen geringeren Durchmesser
aufweisen als die zweite Offnung des zweiten Profilteils, um die Verwendung als
Halbzylinder, bei dem lediglich auf einer Seite ein Gehauseteil eingesetzt wird, zu

gewahrleisten.

Es kann weiters vorgesehen sein, dass der erste Profilteil und/oder der zweite Profilteil
der Verbindungsbriicke eine im Wesentlichen halbkreisférmige Aufnahmeschale mit
einer am inneren Umfang umlaufenden Nut sowie zumindest eine daran fixierbare
Abdeckschale mit einer am inneren Umfang umlaufenden Nut umfasst, wobei der
Gehauseteil einen am aulleren Umfang des zweiten Gehauserings verlaufenden Steg

zum formschlissigen Eingriff in die Nuten aufweist.

Dadurch wird ermdglicht, dass der Gehauseteil formschlissig und zugfest an der
Verbindungsbriicke befestigt werden kann. Dazu wird zunachst der Gehauseteil in die
Aufnahmeschale der Verbindungsbriicke eingelegt, und dann durch Aufbringen der
Abdeckschale zugfest fixiert. Dabei greift der Steg des Gehauseteils in die Nut der
Aufnahmeschale und die Nut der Abdeckschale ein. Es ergibt sich eine deutlich hohere

Zugfestigkeit.

Der Gehauseverlangerungsteil kann ebenfalls eine im Wesentlichen halbkreisformige

Aufnahmeschale umfassen, an der in analoger Weise eine Abdeckschale fixierbar ist.
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Es kann insbesondere vorgesehen sein, dass eine Abdeckschale derart ausgefiihrt ist,
dass sie sowohl eine Aufnahmeschale eines Profilteils als auch ein Aufnahmeschale
eines Gehauseverlangerungsteils abdeckt und zugfest fixiert.

Zum Zweck der zugfesten Fixierung kann der Gehauseverlangerungsteil einen am
aulieren Umfahg des Kernaufnahmerings verlaufenden Steg zum Eingriff in die Nut der
Aufnahmeschale aufweisen und die Aufnahmeschale eine am inneren Umfang
verlaufende Nut umfassen, wobei der Steg des Gehéauseteils zum formschliissigen

Eingriff in die Nut oder Nuten ausgefiihrt ist.

Die Aufnahmeschale der Verbindungsbriicke und/oder die Aufnahmeschale des
Gehauseverldngerungsteils kann an ihrem aufleren Umfang zumindest eine
Hinterschneidung aufweisen, die mit Rastelementen der Abdeckschale formschllssig

zusammenwirkt.

Weitere erfindungsgemafie Merkmale ergeben sich aus den Ansprtchen, der
Beschreibung und den Zeichnungen. Nachfolgend wird die Erfindung an Hand von
Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert.

Fig. 1a und Fig. 1b zeigen Ausfiihrungsbeispiele als Doppel- bzw. Halbzylinder.

Fig. 2a und 2b zeigen Explosionsdarstellungen der Zylinder aus Fig. 1a und Fig. 1b.
Fig. 3a zeigt eine Aufsicht des Doppelzylinders aus Fig. 1a.

Fig. 3b zeigt einen Schnitt entlang der Linie A-A in Fig. 3a.

Fig. 4a — 4c zeigen Ansichten einer ersten Ausfuhrungsform eines erfindungsgemafen
Gehauseverlangerungsteils.

Fig. 5a — 5c zeigen Ansichteh einer zweiten Ausfihrungsform eines
erfindungsgemafien Gehauseverlangerungsteils.

Fig. 6a — 6¢ zeigen Ansichten einer ersten Ausfuhrungsform eines erfindungsgemafen
ersten Gehauseteils.

Fig. 7a — 7c zeigen Ansichten einer zweiten Ausfihrungsform eines
erfindungsgemalfien ersten Gehauseteils.

Fig. 8a — 8c zeigen Ansichten einer ersten Ausfuhrungsform einer erfindungsgemalien

Verbindungsbriicke.
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Fig. 9a — 9c zeigen Ansichten einer zweiten Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafien
Verbindungsbrticke.

Fig. 10a — 10c zeigen Ansichten einer dritten Ausflihrungsform einer
erfindungsgemélien Verbindungsbriicke.

Fig. 11a — 11¢ zeigen Ansichten einer vierten Ausflihrungsform einer
erfindungsgemafen Verbindungsbriicke.

Fig. 12 — 17 zeigen Ansichten einer vierten Ausflihrungsform eines erfindungsgemafien

Schlielzylinders.

Fig. 1a zeigt eine Ausfluhrungsform des erﬁndUngsgeméBen SchlieszyIindérs als
Doppelzylinder. Der SchlieRzylinder 1 umfasst einen ersten Geh&useteil 2 und einen
zweiten Gehauseteil 3. In beide Gehauseteile 2, 3 ist jeweils ein Zylinderkern 5 -
eingesetzt. Sowohl der erste Gehauseteil 2 als auch der zweite Gehauseteil 3 sind in
diesem Ausfiihrungsbeispiel mit kreisformigem Querschnitt ausgefiihrt, wobei die

Erfindung jedoch nicht auf diese Querschnittsform beschrankt ist.

Der eingesetzte Zylinderkern 5 hat ebenfalls kreisrunden Querschnitt, wobei die
kreisformigen Querschnitte des Zylinderkerns 5 und der Gehauseteile 2, 3 zueinander
exzentrisch angeordnet sind. Die beiden Zylinderkerne 5 sind im Inneren des Gehauses
miteinander gekuppelt. Zur Anpassung an die benotigte Lange des SchlieRzylinders ist
weiters ein Gehauseverlangerungsteil 14 vorgesehen, welches direkt an das erste
Gehauseteil 2 anschlieRt und in dieses eingesetzt ist. Die Verbindungsbrucke 6
verbindet die beiden Gehauseteile 2, 3 Uber das Gehauseveriangerungsteil 14.

Die Verbindungsbriicke 6 hat einen radial abstehenden, am freien Ende abgerundeten
Stegteil 11 zur Aufnahme der in bekannter Weise angeordneten
Stulpschraubenbohrung 13. Durch die Stulpschraubenbohrung kann das
zusammengesetzte Zylinderschloss in bekannter Weise im Einstemmschloss fixiert
werden.

Die Verbindungsbriicke 6 ist derart mit einer Ausnehmung versehen, dass sie die freie
Beweglichkeit des Schliel3barts 12, der durch den bzw. die Zylinderkerne drehbar ist,
nicht behindert. Die Verbindungsbrlicke 6 ist in Form zweier ringférmiger Profilteile 7, 9
ausgeflhrt, die Gber den Stegteil 11 miteinander verbunden sind. Dabei erstreckt sich
der Stegteil 11 in axialer Richtung bis zu den ersten und zweiten Gehauseteilen 2, 3,

aber nicht dartiber hinaus.
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Zusatzlich zur Stulpschraubenbohrung 13 verfligt der Stegteil 11 auf beiden Seiten iber
eine axiale Gewindebohrung 30, die zur Befestigung von Rosetten oder dhnlichen
Teilen verwendet werden kann. Die Gehauseteile 2, 3 bzw. das
Gehéauseverlangerungsteil 14 wird in die ringférmigen Profilteile 7, 9 eingesetzt und dort

wie im Folgenden beschrieben gehalten.

Fig. 1b zeigt eine weitere Ausfiihrungsform des erfindungsgemafien Schliezylinders 1
als Halbzylinder. In diesem Fall ist lediglich ein Gehauseteil 2 vorgeseheh, der einen
einzigen Kern 5 tragt. Der Schl.iefszylinder kann nur von einer Seite:betétigt werden. Die
Ausflhrung der Verlangerungsbriicke 6 ist jedoch im Wesentlichen identisch zum
Ausf[]hrungsbéispiel als Doppelzylinder, wobei geringfligige Abweichungen in den
Dimensionen der Verbihdungsbri]cke erforderlich sein kénnen. Wiederum ist ein
Gehauseverlangerungsteil 14 vorgesehen. Anstatt des zweiten Gehauseteils ist in
diesem Ausfuhrungsbeispiel der Schiiezylinder auf einer Seite mit einem Montageteil

(nicht gezeichnet) abgeschlossen.

Das Montageteil 5 ist in analoger Weise zum Gehauseteil 2 in das ringférmige Profilteil
9 der Verbindungsbriicke 6 einsetzbar und dort fixierbar. Wiederum erlaubt die spezielle

Form der Verbindungsbriicke 6 eine freie Drehbarkeit des SchlieRbarts 12.

Im Unterschied zum Ausfliihrungsbeispiel der Fig. 1aist in Fig. 1b zumindest die
Verbindungsbriicke als Gufiteil, und nicht als Drehteil realisiert, wodurch eine spezielle
Formgebung des Stegteils 11 der Verbindungsbriicke 6 erreicht wird. Die Ausfiihrung

der Komponenten als Gulteile ermoglicht eine einfachere und schnellere Fertigung.

Fig. 2a und 2b zeigen Explosionsdarstellungen der Zylinder aus Fig. 1a und Fig. 1b. In
Fig. 2a ist die Ausfiihrungsform als Doppelzylinder gezeigt. Zwei Zylinderkerne 5 sind in
einen ersten Gehauseteil 2 bzw. einen zweiten Gehauseteil 3 eingefluhrt und die
Gehauseteile sind axial Uber die Verbindungsbriicke 6 miteinander verbunden, wobei
auf einer Seite zwische'n der Verbindungsbricke 6 und dem Gehauseteil 2 ein
Gehauseverlangerungsteil 14 vorgesehen ist. Zwischen Gehauseteil 2, 3 und
Verbindungsbriicke 6 bzw. Gehauseverlangerungsteil 14 sind in bekannter Weise axiale

Sicherungsringe 31 vorgesehen.

8740
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Die beiden Zylinderkerne 5 sind miteinander Uber Kernverlangerungsteile 29 und eine
Kupplung 32 verbunden, wobei eine Kupplung 32 in Ausnehmungen eines
SchlieBbartes 12 eingreift und diesen bei Betatigung des Zylinderkerns 5 dreht.

Die Position der ersten und zweiten Gehauseteile 2, 3 und des
Gehauseverlangerungsteils 14 ist durch Stifte 25, die in entsprechende Ausnehmungen
in diesen Bauteilen eingesetzt sind, gesichert. Weiters sind sowohl in den ringférmigen
Profiltei.len 7, 9 der Verbindungsbrucke 6, als auch im Gehauseverlangerungsteil 14
Gewindebohrungen zur Aufnahme von Gewindestiften 21 vorgese'hen, durch die der
ersté und zweite Gehauseteil mit der Vekbinddngsbrﬂcke 6 bzw. dem |
Gehauseverlangerungsteil 14 fix verbunden werden kann. Diese Verbindung ermoglich

eine hohe Stabilitat der Konstruktion und Robustheit gegentiber Aufbruchversuche.

In Fig. 2b ist die Ausflhrungsform als Halbzylinder gezeigt. Ein einzelner Zylinderkern 5
ist in einen ersten Gehauseteil 2 eingefiihrt und der Gehauseteil 2 ist Giber ein
Gehauseverlangerungsteil 14 und eine Verbindungsbriicke 6 mit einem Montageteil

(nicht dargestellt) verbunden.

Zwischen Gehauseteil 2 und Gehauseveriangerungsteil 14 ist ein axialer
Sicherungsring 31 vorgesehen. Der Zylinderkern 5 ist Uber einen Kernverlangerungsteil
29 mit dem SchlieRbart 12 verbunden. Die Position des ersten Gehauseteils 2 und des
Gehauseverlangerungsteils 14 ist durch einen Stift 25, der in entsprechende
Ausnehmungen in diesen Bauteilen eingesetzt ist, gesichert.

Weiters sind sowohl in den Profilteilen 7, 9 der Verbindungsbriicke 6, als auch im
Gehauseverlangerungsteil 14 Gewindebohrungen zur Aufnahme von Gewindestiften 21
vorgesehen, durch die der erste Gehauseteil in der Verbindungsbricke 6 bzw. dem

Gehauseverlangerungsteil 14 fixierbar ist.

Fig. 3a zeigt eine Aufsicht des Doppelzylinders aus Fig. 1a in zusammengesetztem
Zustand. Der Schliel3zylinder 1 umfasst den ersten Gehauseteil 2, den zweiten
Gehauseteil 3, einen Gehauseverlangerungsteil 14, den SchlielRbart 12 und die
Verbindungsbricke 6 mit dem ersten Profilteil 7 und dem zweiten Profilteil 9. An den
Stirnseiten der ersten und zweiten Gehauseteile sind die eingeschobenen Kerne 5

ersichtlich.
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Fig. 3b zeigt einen Schnitt entlang der Linie A-A in Fig. 3a. In den ersten Geh&useteil 2
und den zweiten Gehéauseteil 3 sind jeweils ein Zylinderkern 5 eingeschoben. In den
Gehauseteilen 2, 3 sind Ringnuten 15 und Ringstege 18 vorgesehen, die zusammen
mit Abtast- und Sperrelementen der Zylinderkerne 5 die Verdrehung, also Betatigung

des Zylinderkerns ermdglichen oder blockieren.

Anschlieend an den ersten Gehauseteil 2 ist ein Gehauseverlangerungsteil 14
vorgesehen, in den ein Kernverlangerungsteil 29 eingesetzt ist. Die Kuppluhg 32
Verbin_det gemeinsam mit dem Kernverlangerungsteil 29 die beiden Zylinderkeme 5
aneinander und sorgt fir eine Betétigungides SchlieRbarts 12 bei Betatigung eines der
beiden Zylinderkerne 5. Die Verbindungsbriicke 6 verbindet ersten und zweiten
Gehauseteil 2, 3 miteinander und verfiigt Uber ein Stegteil 11, welches eine
Stulpschraubenbohrung 13 umfasst. Im Stegteil sind weitbere axiale Gewindebohrungen
30 vorgesehen. Fixierstifte 25 in Ausnehmungen der Geh&useteile 2, 3, des
Gehauseverlangerungsteils 14 und der Verbihdungsbrijcke 6 sorgen gemeinsam mit
Gewindestiften (nicht dargestellt) fiir eine Fixierung der Position dieser Bauteile

zueinander.

Fig. 4a — 4c zeigen Ansichten einer ersten Ausflihrungsform eines erfindungsgemaRen
Gehauseverlangerungsteils 14, der als Drehteil ausgefiihrt ist. Fig. 4a zeigt den
Gehauseverlangerungsteil in Seitenansicht, Fig. 4b in Draufsicht und Fig. 4¢ in
perspektivischer Ansicht. Die dulere radiale Abmessung des
Gehauseverlangerungsteils 14 entspricht der auleren radialen Abmessung der
Gehéuseteile 2, 3 und es weist somit ebenfalls einen kreisférmigen Querschnitt auf.
Das Gehauseverlangerungsteil 14 umfasst einen Haltering 19 und einen
Kernaufnahmering 23. Der Haltering 19 weist einen groReren Umfang auf als der

Kernaufnahmering 23, wobei die beiden Ringe exzentrisch ausgeflhrt sind.

Der Kernaufnahmering 23 der Gehauseverlangerung verfugt Uber drei abgesetzte
Stufen 33, 34, 35. Die erste abgesetzte Stufe 33 dient dazu, die Dimension des
auflderen Halterings 19 an die Dimension des Kernaufnahmeringes 23 anzupassen. Dies
ist insbesondere dann erforderlich, wenn das Zylinderschloss an vorgegebene

Turstarken angepasst werden soll.
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Die zweite und dritte abgesetzte Stufe 34 und 35 dienen zur formschliissigen

Verbindung mit der Verbindungsbriicke 6, welche an ihrem inneren Umfang

korrespondierende Stufen aufweist.

Am duReren Umfang des Kernaufnahmerings 23 sind Senkungen oder Senkbohrungen
22 vorgesehen, um eine formschlissige Verbindung mit Gewindestiften, die in
Gewindebohrungen der Profilteile 7, 9 der Verbindungsbriicke 6 eingesetzt werden, zu
ermoglichen. Dadurch wird eine robuste und verdrehsichere Halterung des
Gehauseverlangerungsteils 14 erméglicht. Der Haltering 19 ist derart ausgefihrt, dasé
der Géhéuéeverléngerungsteil 14 auf einen Gehauseteil 2, 3 oder auf einen anderen
Gehéauseverlangerungsteile gesteckt werden kann. Zur Fixierung dienen radiale

Gewindeaufnahmeéffnungen, in die Gewindestifte 21 einschraubbar sind.

In Fig. 4b ist erkennbar dass der Querschnitt des Kernaufnahmerings 23 kleiner als der
Querschnitt des Halterings 19 ist, und dass diese beiden Ringe exzentrisch angeordnet
sind.. Dadurch wird eine einfache Anpassung an die baulichen Gegebenheiten,
insbesondere den erforderlichen Abstand der Kernbohrung, vor Ort erreicht. In die
axiale Stiftaufnahmedéffnung 26 kann ein Fixierungsstift 25 eingeschoben werden, der
gemeinsam mit den oben beschriebenen Gewindestiftverbindungen zur Fixierung des
Gehauseverlangerungsteils 14 beitragt.

Fig. 4c zeigt das Gehauseverlangerungsteil 14 in perspektivischer Ansicht, wobei auf

den erweiterten Abschnitt 17 in der Kernaufnahmeéffnung 16 hingewiesen wird.

Fig. 5a — 5¢ zeigen Ansichten einer zweiten Ausflihrungsform eines
erfindungsgemaflen Gehauseverlangerungsteils 14, wobei in diesem Fall der
Gehauseverlangerungsteil 14 als MIM (Metal Injection Moulding) Teil in einem
GuRverfahren hergestellt ist. Fig. 5a zeigt den Gehauseverlangerungsteil 14 in
Seitenansicht, Fig. 5b in Draufsicht und Fig. 5c in perspektivischer Ansicht. In diesem
Fall ist keine radiale Senkung oder Senkbohrung 22, sondern eine radiale Ausnehmung
20 am aufleren Umfang des Kernaufnahmerings 23 vorgesehen. In einem etwa 90°
Uberstreichenden aueren Kreisabschnitt des Kernaufnahmerings 23 ist weiters eine
Abflachung 36 vorgesehen. Die Stiftaufnahmedéffnung 26 ist in Form von guBtechnisch
ausgefuhrten Ausnehmungen anstelle von Bohrungen realisiert. Dies ermdglicht eine

schnelle und kostengunstige Fertigung.
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Fig. 6a — 6¢ zeigen Ansichten einer ersten Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafien
ersten Geh&useteils 2. Der Gehauseteil 2 ist als Drehteil ausgefiihrt mit einem ersten
Gehausering 37 und einem zweiten Gehausering 38, wobei die beiden Ringe nicht
konzentrisch angeordnet sind, und der Durchmesser des ersten Gehauserings 37
grofer ist als der Durchmesser des zweiten Geh&userings 38. Dies dient wiederum
dazu, eine Anpassung an bauliche Gegebenheiten vor Ort zu ermdglichen. Im ersten
Gehausering 37 ist eine Kernaufnahmeoffnung 28 in Form einer Kernbohrung mit
Ringnuten 15 und Ringstegen 18 vorgesehen, die zusammen mit Abtast- un‘d
Sperrelementen des Zylinderkerns 5 die Verdrehung, also Betétigung des Zylinderkerns
ermoglichen oder blockieren. Die Kernbohrung 28 hat einen Durchmesser, der etwa
dem Durchmesser des Zylinderkerns 5 entspricht. Der Durchmesser des zweiten
Gehauserings 38 ist so gewahlt, dass ein Gehauseverlangerungsteil 14 mit oder ohne
Verwendung eines Sicherungsrings 31 auf den Gehauseteil 2 aufschiebbar ist. In die
axiale Stiftaufnahmedéffnung 26 kann ein Fixierungsstift 25 eingeschoben werden, der
zur Fixierung des Gehauseteils 2 dient. Im Bereich des zweiten Kernaufnahmerings 38
sind zwei Stufen vorgesehen, die mit entsprechenden Stufen in den Ringteilen der
Verbindungsbriicke 6 bzw. dem Gehauseverlangerungsteil 14 korrespondieren und
einen formschlussigen, in Verbindung mit Fixierung durch Gewindestiften

verdrehsicheren Halt ermoglichen.

Entsprechende radiale Senkungen oder Senkbohrungen 22 im Bereich des zweiten
Gehauserings 38 ermdglichen die formschliissige Aufnahme der Spitzen der

eingeschraubten Gewindestifte.

Fig. 7a — 7c zeigen Ansichten einer zweiten Ausfiihrungsform eines
erfindungsgemalien ersten Gehauseteils 2. Fig. 7a zeigt den Gehauseteil in
Seitenansicht, Fig. 7b in Draufsicht und Fig. 7c in perspektivischer Ansicht. Der erste
Gehauseteil 2 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel als MIM (Metal Injection Moulding) Teil
in einem GuRverfahren hergestellt. Eine Stiftaufnahmeo6ffnung ist in diesem Fall nicht
vorgesehen, und der zweite Gehausering 38 weist in einem etwa 90° Uberstreichenden
Abschnitt eine Abflachung 36 auf.
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Fig. 8a — 8c zeigen Ansichten einer ersten Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafien

Verbindungsbriicke. Fig. 8a zeigt die Verbindungsbriicke in Seitenansicht, Fig. 8b in
Draufsicht und Fig. 8c in perspektivischer Ansicht. Im Gegehsatz zu den Gehauseteilen
2, 3 und dem Gehauseverlangerungsteil 14 weist die Verbindungsbriicke 6 nicht
kreisférmigen Querschnitt auf. Die Verbindungsbriicke 6 umfasst einen ersten Profilteil
7 mit einer Offnung 8 zur Halterung des ersten Gehzuseteils 2 oder eines
Gehéauseverlangerungsteils 14, einen zweiten Profilteil 9 mit einer Offnung 10 zur
Halterung des zweiten Gehauseteils 3 oder eines Gehéuéeverléngerungsteils 14, und
einen Stegteil 11, der von den Profilteilen 7, 9 radial absteht und diese miteinander |
verbindet. Im Stegteil 11 ist die Stulpschraubenbohrung 13 sowie beidseitig eine axiale
Gewindebohruhg 30 vorgesehen. Die Offnungen 8, 10 tiberlappen im Querschnitt und
bilden eine Kernaufnahmed6ffnung 39, in die die Gehauseteile 2, 3 und in Folge die

Zylinderkerne 5 einflhrbar sind.

Die ringférmigen Profilteile 7 und 9 weisen radial verlaufende Offnungen 24 auf, die zur
Aufnahme von Gewindestiften 21 bestimmt sind, durch die der erste oder zweite
Gehauseteil 2, 3 bzw. der Gehauseverlangerungsteil 14 an den Profilteilen fixiert
werden. Weiters ist im Bereich des Stegteils 11 eine axiale Stiftaufnahmedffnung 26 zur

Aufnahme eines Fixierungsstiftes 25 vorgesehen.

Die Offnungen 8, 10 der Profilteile 7, 9 sind bezlglich des dufReren kreisformigen
Umfangs der Profilteile 7, 9 wiederum nicht konzentrisch angeordnet, um entsprechend
der Formgebung der Gehauseteile 2, 3 und des Gehauseverlangerungsteils 14 ein
Justieren der Lage des Zylinderkerns und eine Anpassung an die baulichen
Gegebenheiten zu ermdglichen. Indem die Verbindungsbriicke als einzige Komponente
des Zylinderschlosses mit einem Steg ausgefihrt ist, ergibt sich im Vergleich zu

konventionellen Zylinderschldssern eine betrachtliche Materialersparnis.

Fig. 9a — 9c zeigen Ansichten einer zweiten Ausfliihrungsform einer erfindungsgemaRien
Verbindungsbriicke, wobei Fig. 8a die Verbindungsbriicke 6 in Seitenansicht, Fig. 8b in

Draufsicht und Fig. 8c in perspektivischer Ansicht zeigt. Die Verbindungsbriicke 6 ist in

diesem Ausfuhrungsbeispiel als MIM (Metal Injection Moulding) Teil in einem

Gulverfahren hergestellt.
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Die Profilteile 7, 9 weisen an ihrem inneren Umfang eine etwa 90° Uberstreichende
Abflachung 36 auf, um eine Aufnahme der korrespondierend ausgeformten
Gehauseteile 2, 3 bzw. Gehauseverlangerungsteile 14 zu ermdglichen. Die axiale
Stiftaufnahmedffnung 26 ist nicht als Bohrung, sondern guRRtechnisch bedingt als

kreisbogenformige Offnung in den Profilteile 7,9 ausgefiihrt.

Fig. 10a — 10c zeigen Ansichten einer dritten Ausfiihrungsform einer
erﬁndungsgemél’&en Verbindungsbriicke zur Verwendung in Halbzylindern. Fig. 10a
zeigt die Verbindungsbriicke 6 in Seitenansicht, Fig. 10b in Schnittdarstellung entlang
der Linie C-C, und Fig. 10c in perspektivischer Ansicht. Die Verbindungsbrijcke 6
umfasst wiederum einen ersten Profilteil 7 mit einer Offnung 8, einen zweiten Profilteil 9
mit einer Offnung 10, und einen Stegteil 11, der von den Profilteilen 7, 9 radial absteht
und diese miteinander'verbindet. Im Stegteil 11 ist die Stulpschraubenbohrung 13 sowie
lediglich einseitig eine axiale Gewindebohrung 30 vorgesehen. Die Offnungen 8, 10
bilden eine Kernaufnahmeo6ffnung, in die in Folge der Zylinderkern 5 einflihrbar ist. Im
Gegensatz zu den in Fig. 8a-8c und Fig. 9a-9c gezeigten Ausflihrungsbeispielen weist
die Verbindungsbriicke 6 im Bereich des ersten Profilteils 7 eine abgesetzte Stufe 40
zum Stegteil 11 auf, wodurch die Lange des Stegteils 11 unabhangig von der Lange der
Verbindungsbriicke 6 gewahlt werden kann. Insbesondere kann der Stegteil 11 etwa
1mm bis etwa 5mm, vorzugsweise etwa 2mm kiirzer als die Verbindungsbriicke 6

ausgefihrt sein.

Diese Form der Verbindungsbriicke mit einseitig geklrztem Stegteil 11 kann bei der
Verwendung als Halbzylinder vorgesehen sein, um die Verbindungsbricke 6 in das
entsprechend ausgeformte Schloss einsetzen zu kdnnen. Da auf der Seite des ersten
Profilteils 7 in diesem Fall kein Gehaduseteil oder Gehauseverlangerungsteil eingesetzt
werden muss, ist auch die entsprechende Offnung 8 mit einem geringeren
Durchmesser ausgefihrt, und es ist auf dieser Seite des Stegteils 11 keine axiale

Bohrung 30 vorgesehen.
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Fig. 11a — 11c zeigen Ansichten einer vierten Ausfiihrungsform einer
erfindungsgemaRlen Verbindungsbriicke zur Verwendung in Halbzylindern. Fig. 11a
zeigt die Verbindungsbriicke 6 in Seitenansicht, Fig. 11b in Schnittdarstellung entlang
der Linie C-C, und Fig. 11c in perspektivischer Ansicht. Die Verbindungsbriicke 6 ist in
diesem Ausflhrungsbeispiel als MIM (Metal Injection Moulding) Teil in einem

GuRverfahren hergestellt.

Fig. 12 zeigt eine Explosionsdarstellung einer weiteren Ausfilhrungsform des v
erﬁndungsgeméf&en Schliefzylinders 1. Dieser umfasst einen ersten Gehauseteil 2 Eund
eine.n.szeiten Gehauseteil 3 mit jeweils darin aufgenommenen Zylinderkernen 5, wobei
die beiden Gehauseteile 2, 3 tiber eine Verbindungsbriicke 6 miteinander zugfest
verbunden sind. Zu diesem Zweck hat die Verbindungsbriicke 6 die beiden Profilteile 7,
9, welche jeweils eine Aufnahmeschale 41 aufweisen. Die Aufnahmeschalen 41 sind in
Form von halbkreisférmigen Aufnahmebereichen ausgeflihrt, die relativ zum auferen
Umfang der Profilteile 7, 9 exzentrisch angeordnet sind. Dadurch wird eine Anpassung

an national unterschiedliche Abstandsnormen erméglicht.

Zur zugfesten Fixierung der Gehauseteile 2, 3 an der Verbindungsbriicke 6 verfligen die
Gehauseteile 2, 3 liber Stege 46, die in entsprechende Nuten am inneren Umfang der
Profilteile 7, 9 formschlissig eingreifen. Zur Fixierung sind Abdeckschalen 43, 44
vorgesehen, die halbkreisformig sind und an ihrem inneren Umfang korrespondierende
Nuten 45 aufweisen. Die Abdeckschalen werden Uber Rastelemente 51 an den
Profilteilen 7, 9 befestigt und fixieren somit die Position der Gehéauseteile 2, 3 an der
Verbindungsbriicke 6. Weiters sind in bekannter Weise Sicherungsringe 31 und ein
Schlief3bart 12 vorgesehen.

Fir den Fall, dass eine Verldngerung des Zylinderschlosses erforderlich ist, ist ein
Gehauseverlangerungsteil 14 vorgesehen, das zwischen der Verbindungsbriicke 6 und
dem Gehauseteil 2 angeordnet ist. Das Gehauseverlangerungsteil 14 umfasst eine im
Wesentlichen halbkreisférmige Aufnahmeschale 48, die an ihrem duleren Umfang eine
Nut aufweist, um sie in analoger Weise wie das Gehauseteil 2 formschliissig und

zugfest mit der Verbindungsbriicke 6 zu verbinden.
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Eine Abdeckschale 44 ist derart ausgefiihrt, dass sie sowohl die Aufnahmeschale 41

des Profilteils 7 als auch die Aufnahmeschale 48 des Geh&useverlangerungsteils 14
abdeckt und zugfest fixiert. Somit Gberdeckt die Abdeckschale 44 sowohl den Profilteil

7, als auch das Gehauseverlangerungsteil 14.

Fig. 13a — 13c zeigen Ansichten der Verbindungsbriicke 6 des Ausfihrungsbeispiels
aus Fig. 12. Die Verbindungsbriicke 6 hat einen ersten Profilteil 7 und einen zweiten
Profilteil 9, die jeweils halbkreisformige Aufnahmeschalen 41 zur Aufnahme der
Gehauseteile 2 bzw. der Gehauseverlangerungsteile 14 aufweisen. Am inne}ren Umfang
der Aufnahmeschalen 41 sind Nuten 4'2 zum Eingriff der S{ége der Gehauseteile 2, 3
 und/oder der Gehaduseverlangerungsteile 14 vorgesehen. Am aueren Umfang der
Aufnahmeschalen 41 sind Hinterschneidungen 50 vorgesehen, die zur zugfesten
Befestigung der Abdeckschalen 43, 44 dienen. Die Aufnahmeschalen 41 bilden
halbkreisférmige Offnungen, die relativ zum éuBéren Umfang der Proﬁlteile 7,9

exzentrisch sind.

Fig. 14a — 14c zeigen Ansichten der Abdeckschale 43 des Ausfiihrungsbeispiels aus
Fig. 12. Die Abdeckschale 43 ist im Wesentlichen halbkreisférmig ausgefihrt. Sie weist
an ihrem inneren Umfang eine Nut 45, sowie an ihren Enden Rastelemente 51 in Form

von Vorspringen auf.

Fig. 15a — 15¢ zeigen Ansichten der Abdeckschale 44 des Ausfiihrungsbeispiels aus
Fig. 12. Die Abdeckschale 44 ist im Wesentlichen halbkreisformig ausgefiihrt. Sie weist
an ihrem inneren Umfang eine Nut 45, sowie an ihren Enden Rastelemente 51 in Form
von Vorsprungen auf. Sie erstreckt sich in axialer Richtung langer als die Abdeckschale
43, da sie zur Abdeckung sowohl des Profilteils 9, als auch der Gehauseverlangerung

14 ausgeflihrt ist.

Fig. 16a — 16¢ zeigen Ansichten des Gehauseverlangerungsteils 14 des
Ausfuhrungsbeispiels aus Fig. 12. Das Gehauseverlangerungsteil 14 hat einen
halbkreisformigen Kernaufnahmering 23 und einen am auferen Umfang des
Kernaufnahmerings 23 verlaufenden Steg 47 zum Eingriff in die Nut 42 der
Aufnahmeschale 41. Sie umfasst weiters eine halbkreisformige Aufnahmeschale 48 die

eine am inneren Umfang verlaufende Nut 49 aufweist, wobei der Steg 46 des
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Gehauseteils 2, 3 zum formschlissigen Eingriff in die Nut 49 ausgefuhrt ist. Am

2089
®80e
LY XYY

aufleren Umfang der Aufnahmeschale 48 sind Hinterschneidungen 50 vorgesehen, in
die Rastelemente 51 der Abdeckschalen 43, 44 eingreifen.

Fig. 17a — 17c zeigen Ansichten eines Gehauseteils 2 des Ausfihrungsbeispiels aus
Fig. 12. Das Gehauseteil 2 hat im Bereich des zweiten Geh&userings 38 einen
umlaufenden Steg 46, der in die entsprechenden Nuten am inneren Umfang der

Profilteile 7, 9 formschliissig eingreift.

Durch diese Ausfuhrungsform erUbrigt“sich die Fixierung der Gehauseteile 2, 3 und des
Gehauseverlangerungsteils 14 durch Senkbohrungen 22 und Gewindestifte 21, da die
Gehéuseteile 2, 3 und Gehauseverlangerungsteile 14 Gber ihre Stege formschlissig in
entsprechend ausgefihrten Nuten fixiert sind. Dadurch wird eine deutlich héhere

Zugfestigkeit erreicht.

Die gegenstandliche Erfindung ist nicht auf die vorliegenden Ausflihrungsbeispiele und
insbesondere nicht auf die in den Figuren dargestellten Merkmale beschrankt sondern
erstreckt sich auf samtliche erfindungsgeman ausgebildeten, mehrteiligen

Schliefbzylinder.
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Bezugszeichenliste

SchlieRzylinder
Erster Gehauseteil
Zweiter Gehauseteil

Zylinderkern
Verbindungsbriicke

Erster Profilteil

Erster Aufnahmebereich
Zweiter Profilteil

Zweiter Aufnahmebereich
Stegteil

SchlieRbart
Stulpschraubenbohrung
Gehauseverlangerungsteil
Ringnut :
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Kernaufnahmedffnung im Gehauseverliangerungsteil

Erweiterter Abschnitt

Ringsteg

Haltering

Radiale Ausnehmung

Gewindestift

Radiale Senkbohrung
Kernaufnahmering

Radiale Offnung der Verbindungsbriicke
Fixierungsstift

Axiale Stiftaufnahmedffnung

Radiale Gewindeaufnahmed&ffnung
Kernaufnahmeoffnung im Gehauseteil
Kernverlangerungsteil

Axiale Gewindeaufnahme6ffnung der Verbindungsbriicke

Sicherungsring

Kupplung

Erste abgesetzte Stufe

Zweite abgesetzte Stufe

Dritte abgesetzte Stufe

Abflachung

Erster Gehausering

Zweiter Gehausering

Aufnahmeoffnung in der Verbindungsbriicke
Stufe im ersten Profilteil
Aufnahmeschale der Verbindungsbriicke
Nut der Aufnahmeschale

Abdeckschale

Abdeckschale

Nut

Steg am Gehauseteil

Steg am Gehauseverlangerungsteil
Aufnahmeschale des Gehauseverlangerungsteils
Nut der Aufnahmeschale
Hinterschneidung

Rastelement
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Patentanspriiche

1.

SchlieBzylinder (1), umfassend entweder zwei Geh3useteile (2, 3) oder einen
Gehauseteil (2) und einen Montageteil, wobei jedes Gehauseteil (2, 3) zur
Aufnahme eines Zylinderkerns (5) ausgefiihrt ist und die zwei Gehduseteile (2, 3)
oder der Gehauseteil (2) und das Montageteil (4) tiber eine Verbindungsbriicke
(6) verbunden sind, wobei die Verbindungsbriicke (6) einen ersten Profilteil (7)
zur Halterung des ersten Gehauseteils (2) oder des Montageteils und einen
zweiten Profilteil (9) zur Halterung des zweiten Gehauseteils (3) oder des
Montageteils umfasst, wobei die beiden Profilteile (7, 9) Uber einen radial
abstehenden Stegteil (11) miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Profilteile (7, 9) der Verbindungsbriicke (6) kreisfijrmi'ge oder im
Wesentlichen halbkreisformige Aufnahmebereiche aufweisen, die relativ zum

auleren Umfang der Profilteile (7, 9) exzentrisch angeordnet sind.

Schlief3zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Gehauseteile (2, 3) einen kreisformigen Querschnitt aufweisen.

SchlieRRzylinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungsbriicke (6) im Bereich des Stegteils (11) eine Ausnehmung zur

Gewahrleistung der freien Verdrehbarkeit eines SchlieRbartes (12) aufweist.

Schliezylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindungsbriicke (6) im Bereich des Stegteils (11) eine
Stulpschraubenbohrung (13) aufweist.

Schliefizylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Aufnahmebereiche in Form von Aufnahmedffnungen (8, 10) ausgefiihrt

sind.
Schliefszylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen der Verbindungsbriicke (6) und zumindest einem Gehauseteil (2,

3) oder Montageteil zumindest ein Gehauseverlangerungsteil (14) anbringbar ist.
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Schlieldzylinder nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Gehauseverlangerungsteil (14) einen Kernaufnahmering (23) mit

Kernaufnahme6ffnung (16) und einen Haltering (19) umfasst.

Schliezylinder nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kernaufnahmeo6ffnung (16) des Gehauseverlangerungsteils (14) einen
erweiterten Abschnitt (17) und der Kernaufnahmering (23) an seinem auf3eren

Umfang zumindest eine abgesetzte Stufe (33, 34, 35) aufweist.

Schliel3zylinder nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch gekennzeibhnet,
dass im Haltering (19) des Gehauseverlangerungsteils (14) radiale
Gewindeaufnahmeéffnungen (27) Vorgesehen sind, die zur Aufnahme von
Gewindestiften (21) ausgefuhrt sind.

Schliefdzylinder nach einem der Anspriche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass am Haltering (19) des Gehauseverlangerungsteils (14) zumindest eine
axiale Stiftaufnahme6ffnung (26) zur Aufnahme eines Fixierungsstiftes (25)

vorgesehen ist.

Schiiel3zylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Verbindung der Verbindungsbriicke (6) mit den Gehauseteilen (2, 3)
oder dem Gehauseverlangerungsteil (14) am ersten Profilteil (7) und am zweiten
Profilteil (9) radiale Offnungen (24) zur Aufnahme von Gewindestiften (21)
ausgeflhrt sind.

Schliel3zylinder nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Verbindung der Verbindungsbriicke (6) mit den Gehauseteilen (2, 3)
oder dem Gehauseverlangerungsteil (14) am ersten Profilteil (7) und am zweiten
Profilteil (9) axiale Stiftaufnahmedéffnungen (26) zur Aufnahme von

Fixierungsstiften (25) vorgesehen sind.
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Schlieltzylinder nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gehauseteile (2, 3) eine Kernaufnahmeo6ffnung (28) aufweisen, in der
ein oder mehrere Kernverlangerungsteile (29) anordenbar sind, die mit dem

Zylinderkern (5) oder miteinander auf Drehung gekuppelt sind.

Schlieftzylinder nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gehauseteile (2, 3) am inneren Umfang der Kernaufnahmedéffnung (28)
Ringnuten (15) und Ringstege (18) aufweisen.

Schliefdzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gehauseteile (2, 3) einen ersten Gehausering (37) und einen zweiten

Gehausering (38) umfassen, die zueinander exzentrisch angeordnet sind.

Schliefzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
dass der Haltering (19) und der Kernaufnahmering (23) des

Gehauseverlangerungsteils (14) zueinander exzentrisch angeordnet sind.

Schlielzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
dass am aulleren Umfang des Kernaufnahmerings (23) des
Gehauseverlangerungsteils (14) zumindest eine radiale Ausnehmung (20),

Senkung oder Senkbohrung (22) vorgesehen ist.

Schliel3zylinder nach einem der Anspriche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet,
dass am aulReren Umfang des Kernaufnahmerings (23) des

Gehauseverlangerungsteils (14) eine Abflachung (36) vorgesehen ist.

SchlieRzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gehauseteile (2, 3), der Gehauseverlangerungsteil (14) und/oder die
Verbindungsbriicke (6) durch ein Drehverfahren oder ein GuRverfahren,
insbesondere Metal Injection Moulding (MIM), hergestellt sind.

SchlieRzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
dass der SchlieRzylinder als Halbzylinder, Doppelzylinder oder Knaufzylinder

ausgefuhrt ist.
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SchlieBzylinder nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungsbriicke (6) bei der Verwendung in einem Halbzylinder eine andere
Dimension aufweist als bei der Verwendung in einem Doppel- oder
Knaufzylinder.

SchlielRzylinder nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungsbriicke (6) im Bereich zumindest eines Profilteils (7,9) eine

abgesetzte Stufe (40) zwischen Profilteil (7,9) und Stegteil (11) aufweist.

SchlieRzylinder nach einem der Anspriche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet,

dass die erste Offnung (8) des ersten Profilteils (7) einen geringeren

Durchmesser aufweist als die zweite Offnung (10) des zweiten Profilteils (9).

Schlief3zylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 23, dadurch gekennzeichnet,
dass der erste Profilteil (7) und/oder der zweite Profilteil (9) der
Verbindungsbriicke (6) eine im Wesentlichen halbkreisférmige Aufnahmeschale
(41) mit einer am inneren Umfang umiaufenden Nut (42) sowie zumindest eine
daran fixierbare Abdeckschale (43, 44) mit einer am inneren Umfang
umlaufenden Nut (45) umfasst, wobei der Gehauseteil (2, 3) einen am aulleren
Umfang des zweiten Gehauserings (38) verlaufenden Steg (46) zum

formschlussigen Eingriff in die Nuten (42, 45) aufweist.

Schliezylinder nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass der
Gehauseverlangerungsteil (14) eine im Wesentlichen halbkreisféormige

Aufnahmeschale (48) umfasst und eine Abdeckschale (43, 44) daran fixierbar ist.

SchlieRzylinder nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Abdeckschale (44) derart ausgefihrt ist, dass sie sowohl eine Aufnahmeschale
(41) eines Profilteils (7, 9) als auch ein Aufnahmeschale (48) eines

Gehauseverlangerungsteils (14) abdeckt und fixiert.
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27. SchlieBzylinder nach einem der Anspriiche 24 bis 26, dadurch gekennzeichnet,
dass der Gehéuseverléngerdngsteil (14) einen am auleren Umfang des
Kernaufnahmerings (23) verlaufenden Steg (47) zum Eingriff in die Nut (42) der
Aufnahmeschale (41) aufweist und die Aufnahmeschale (48) eine am inneren
Umfang verlaufende Nut (49) umfasst, wobei der Steg (46) des Gehauseteils (2,
3) zum formschlUssigen Eingriff in die Nut (49) ausgeflhrt ist.

28. SchlieRzylinder nach einem der Anspriiche 24 bis 27, dadurch gekennzeichnet,
dass die Aufnahmeschale (41) der Verbindungsbriicke (6) und/oder die
Aufnahmeschale (48) des Gehauseverlangerungsteils (14) an ihrem auleren
Umfang zumindest eine Hinterschneidung (50) aufweist, die mit Rastelementen

(51) der Abdeckschale (43, 44) formschllissig zusammenwirkt.

Wien, am 25 J_uni 2013
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