Wydano 8 listopada 1943

URZAD PATENTOWY
w WARSCHAU

OPIS PATENTOWY

Nr 32157

KIL. 7d, 16

Societa Anonima Fonderie Officine di Gorizia, Gorycja

Sposéb wyrobu podkiadek

Zgloszono 12 marca 1940 }jKP.

Udzielono 31 sierpnia 1943
Pierwszefistwo: 30 wrzeSnia 1938 (Wielka Brytania)

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu podkladek przez zwijanie drutu
w spirale, ktéra tnie sie nastepnie w pier-
$cienie, a te ostatnie poddaje sie pojedyn-
czo $ciskaniu.

Do tego celu uzywa sie drutu o odpo-
wiednim przekroju, a zgigte pierscienie
splaszcza si¢ w matrycach tak, aby zmniej-
szy¢ wymiary przekroju w kierunku réwno-
leglym do osi pierscienia i zwigkszyé jego
wymiary w kierunku prostopadlym do osi
pierscienia.

Najkorzystniej przynajmniej jedna =z
matryc posiada cze$é, ograniczajaca pro-
mieniowe odksztalcenie metalu podczas
czynnosci $ciskania tak, iz podkladki, wy-
konane przy pomocy tych matryc, moga

posiadaé okreslona s$rednice wewngtrzna
lub okreslona $redrice zewnetrzna,

Wreszcie w razic potrzeby matryce mo-
ga byé tak uksztaltowane, aby nadawaé
$ciskanemu metalowi posta¢ nie tylko
splaszczona, lecz zc ztobkowana krawedzia
w kierunku pierscienia. '

Drut, z ktérego maja by¢ wykonane
podktadki, winien posiadaé przekr6j po-
przeczny, ktéry pozwala na latwe zginanie
go w pierscieni; wyjatkowo mozna do tego
celu uzyé drutu nawet o okraglym prze-
kroju poprzecznym. Drut powinien byé
o takich wtlasnosciach metalu, aby mégt
byé zgiety w okragly pierscieri bez peka-
nia na obwodzie zewngtrznym i bez nie-
wlasciwego zgniatania na obwodzie wew-
netrznym.



Pierscienie druciane moga byé réwmiez
wykonywane oddzielnie przez odcinanie
odcinkéw drutu i zginanie ich pojedyricze w
pierscienie. Ewentualnie drut o nieokreslonej
dtugosci mozna zwinaé tak, aby utworzy¢
$cista spirale, ktéra nastepnie mozna prze-
ciaé z jednej strony réwnolegle do jej osi,
tak aby podzieli¢ ja ma . szereg pojedyn-
czych spiralnych pierscieni z drutu. Taki
pierscieri, po umieszczeniu go w matrycach
prasy, zostaje przekuty na zimno, otrzymu-
jac postaé plaskiej podktadki.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok
boczny spirali, czyli pierwszy przebieg
wyrobu podktadek wedlug jednego ze spo-
sobéw, ktérych mozna uzyé do wykonania
wynalazku; fig. 2 — widok boczny piers-
cienia, ¢zyli drugi przebieg wyrobu; fig. 3
— przekréj gotowej podkladki; fig. 4 —
polozenie wyjsciowe narzedzi przed spra-
sowaniem; fig. 5 — polozZenie tychie na-
tzedzi po sprasowaniu pierscienia.

Jak widaé na rysunku, niektére zwo-
je spirali, oznaczone liczbg 10, stykaja sig

ze soba, podczas gdy inne zwoje na le-

wym koricu, oznaczone liczba 11, sa od sie-
bie oddalone. Rozsuniecie koficowych zwo-
jow spirali w taki sposob jest pozadane dla
zapewnienia luzu narzedziom, uzytym do
kolejnego przecinania poszczegélnych zwo-
jow. o S
Zwoje spirali zostaja podzielone przez
przecinanie, co wytwarza otwarte piers-
cienie 12. Pierscieri podobny jest doprowa-
dzany przez odpowiednie narzady do na-
rzedzi $ciskajacych 13, 14, a nastgpnie,
przytrzymywany w odpowiedniej oprawie,
zostaje uchwycony po przeciwnych stro-
nach przez narzedzia 13, 14, zanim opra-
wa go zwolni. Skoro narzedzia 13, 14
uchwycily przeciwne korice wzglednie stro-
ny pierscienia, oprawa zwalnia go i zostaje
odsunieta, narzedzia 13, 14 zas zblizaja sie
wtedy do siebie, az odsada 15 narzedzia 14
zetknie sie koricem tulei 16 po zatrzymaniu
ruchu narzedzia 74. Natomiast narzedzie

13 posuwa si¢ dalej, az do ukoriczenia
czynnosci $ciskajacej, jak przedstawiono
na fig. 5. ’

Nalezy zaznaczyé, ze uchwyt pierscie-
nia Y2 miedzy narzedziami $ciskajacymi 13,
14 centruje go wzgledem samych narzedzi.
Nastepnie widaé, ze narzedzie $ciskajace
14 pracuje w tulei 17, ktéra stuzy do ogra-
niczania zewngtrznego odksztalcenia meta-
Ju pierscienia pod ci$nieniem. Na kazdym
narzedziu moga byé przewidziane narzady
do ograniczania wewnetrznego odksztalca-
nia metalu, lecz narzady te nie sg konieczne.

Narzady do centrowania pierscienia w
stosunku do tulei 17 sg niezbedne w tych

- wypadkach, gdy srednica zewnetrzna pier-

Scienia jest zasadniczo mnigjsza od $red-
nicy wewnerznej tulei 17. Jezeli jednak
§rednica pierscienia jest taka sama, jak
srednica wewnetrzna tulei 17, wéwczas
zbyteczne sa dodatkowe narzady centru-
jace, a oprawa moze spuscié pier$cien w

“glab tulei 17 i na narzedzie 14. Dla ulat-

wienia tego koniec wejsciowy tulei 17 mo-

ze byé¢ zlobkowany, jak wskazuje liczba 18.

W takim wurzadzeniu promieniowe od-
ksztalcenie metalu pod ci$nieniem moze

sig_odbywaé do wewnatrz, w tym-za$ przy- -

padku badz na narzedziu 13, badZ na na-
rzedziu 14 moze byé przewidziany wystep,
stluzacy do ograniczania odksztalcenia we-
wnetrznego. Jezeli taki wystep znajduje
si¢ na jednym z narzedzi, wéwczas wcho-
dzi on naturalnie w srodkowy otwér w
drugim narzedziu.

Przy odcinaniu pierscieni 12 ze spi-
rali 11 mozna cigoie stosowaé nieco ukos-
ne, tak aby po scisnieciu pierscienia wy-
kluczona byla mozliwosé zachodzenia na
siebie jego koricow (fig. 2).
~ Zamiast wykonywaé pierscienie przez
przecinanie poszczeg6lnych zwojéw spirali,

_pierscienie moga byé¢ wykonane przez od-

cinanie drutu o odpowiedniej dtugosci i na-
stepnie zginanie ich w pierscien.



Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu podktadek z drutu, zna-
mienny tym, Ze drut zwija sie w spiralg,
ktorej poszczegélne zwoje przecina sig, wy-
{warzajac pier$cienie spiralne, nastgpnie
pierscienie te wprowadza sie do narzedzi
$ciskajacych i Sciska je tak, iz przetwa-
rzaja sie w cienkie plaskie podktadki pier-

Scieniowe przez zmniejszenie wymiaréw
przekroju drutu w kierunku réwnoleglym
do osi piescienia a zwigkszenie jego wy-
miaréw w kierunku prostopadlym do tejze
osi.
Societa Anonima Fenderie
Officine di Gorizia
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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