¥

S r————_ i, ¢ e ey —

— e ——a— -

¢

roLskh | OPIS PATENTOWY 99913
RZEGZPOSPOLITA 4 ﬁ/@
LUDOWA ! 57oe
Patent dodatkowy Kl 4+f-6/20—
do patentu )
/
Zgltoszono: 17.X1.1965 (P 111 658) e
Pierwszenistwo: 24.XI.1964. Austria MKP F161 7 /06
URZAD
PATENTOWY -
PRL Opublikowano: ~ 30.VIIL1968 UG ZYTELNIA
Urz
Polehie)  Rsetypsensliog lo-eo
Twoérca wynalazku
i Immanuel Straub, Wangs (St. Gallen), (Szwajcaria)

wlasSciciel patentu

Z13cze do przedmiotéow w ksztalcie pretow lub rur, zwlaszcza do
szczelnego laczenia dwoch koficowek rur, sposoéb jego
wytwarzania oraz narzedzie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest zlgcze
do przedmiotéw w ksztalcie pretéw lub rur zwila-
szcza do szczelnego laczenia dwéch koncéwek rur
zaopatrzone przynajmniej w jeden wydrazony i
tozszerzajacy sie w swym przekroju poprzeczhym
pierscien zaciskowy, umieszczony wewnatrz pier-
Scieniowej obudowy korytka obejmujgcego kon-

cowki rur i zaciskany czynnikiem pod ci$nieniem -

doprowadzonym do jego wydtgzonej przestrzeni
potgczonej zaworem z obudowas.

Przedmiotem wynalazku jest rowniez sposéb wy-
twarzania tego zlgcza i narzedzie do stosowania
tego sposobu.

Znane s3 polaczenia wspomnianego rodzaju
zwane zlgczami rurowymi, ktére w wiekszosci
wymagajag klopotliwej i pracochlonnej obrébki
koficowek rur albo tez stosowania koficowek spe-
cjalnie uksztaltowanych.

Inne znane tego typu zlacza umozliwiajg co
prawda 1laczenie przedmiotéow bez specjalnego
przygotowywania ich koficéwek, na przyklad po
prostu przecietych koficéwek rur, jednak z tym
zastrzezeniem, Ze wymiary przedmiotu (w tym
przypadku $rednica rury) muszg sie miescié w
bardzo waskich zakresach tolerancji zaréwno wy-
miaréw jak i ksztaltu, poniewaz juz nawet nie-
wielkie odchylenia od zalozonych wymiaréw lub
ksztaltu powoduja niewlaSciwe dziatanie zlgcza.
Wiekszoéé zlgczy stosowanych jako sprzegla ruro-
we nie jest dostosowana do wbudowania w prze-
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wody wysokocisnieniowe, poniewaz uzywany jako
element laczaey i uszezelniajaey pierScien zacisko-
wy zostaje wskutek dzialajacego na styku rur
wysokiego cisnienia zdeformowany, a niejedno-
krotnie odksztalcony plastycznie albo w ogéle zni-
szczony.:

Przypadki te maja szczegélnie miejsce wtedy,
gdy pierScienn zaciskowy dziala jako uszczelnienie
podatne i styka sie po swej stronie zewnatrznej
z obudowsa, ktéra uniemozliwia jego rozszerzanie
sie w kierunku promieniowym. Poniewaz za$§ mie-
dzy obudowa a zewnetrzng powierzchnig koncé-
wek rur istnieje zawsze pewna szczelina, to przy
wystarczajgco duzym ciénieniu oddzialywajgcym
wskutek tego na piersciefi zaciskowy jest on stop-
niowo sprasowywany, wskutek czego zanikajg je-
go wlasnosci uszezelniajgce.

Inng wada niektorych znanych dotychezas zlgezy .

tego rodzaju jest ich wrazliwo§é na ewentualne
btedy wspolosiowo$ci mocowanych przedmiotéw. W
tym przypadku, pierScien zaciskowy podlega naj-
czedciej uszkodzeniom przez §cinanie, wskutek cre-
go zostaje odpowiednio zmniejszone jego dziatanie
zaciskowe, a tym samym jego dzialanie uszczelnia-
jace. Ponadto, wiele ze znanych dotychczas zlgezy
tego typu nie moze byé stosowanych do mocowa-
nia przedmiotéw o gladkich §cianach, na przyklad

- rur ze szkla lub z tworzyw sztucznych albo teg

pmzedm{otéw, ktérych powierzchnie 53 latwo po-
datne na uszkodzenia, na przyklad rur pokrytych
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warstwa tworzywa sztucznego lub platerowanych.

Przyczyng tego jest fakt, ze w przypadku gdy nie
zostanie uzyskane wystarczajaco silne przyleganie
pod dzialaniem sil tarcia -miedzy zigczem i przed-

miotem to niemozliwe bedzie réwniez uzyskanie-

wystarczajgceo - bezpiecznego zamocowania przed-
miotu.

Powyzsze wady i niedogodnoSci usuwa zlgcze
wedlug wynalazku charakteryzujgce sie tym, ze
jest zaopatrzone we wsp6iSrodkowy wzgledem

ierScienia zaciskowego pier§cien zamykajacy,
umieszezony w kerytku otaczajacym z ob¥dwu
stron pierSciefi zaciskowy, ktéry pod dzialaniem
ciSnienia zmniejsza swg S§rednice wewnetrzna.
PierScien ten ma w przekroju poprzecznym sto-
sunkowo sztywne $§cianki i przylega do Scianek ko-
rytka lub ewentualnie do wspdlosiowego z nim
pier§cienia zaciskowego. PierSciefn zaciskowy ‘moze
mieé¢ przy tym postaé pier§cieniowego przewodu,
ktorego przestrzeﬁ wydrazona jest zaopatrzona w
Zawor.

Szczegblnie celowe jest gdy pierScienn zaciskowy
stanowi korytkowy pierScien samouszczelniajacy z
zawinietym do tylu obrzezem, ktéry w polaczeniu .
ze $ciang korytka tworzy szczelnie zamknieta
przestrzen, w ktérg wchodzi zawoér. PierScien za-
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ciskowy jest wykonany z elastycznego odksztal-.

calnego materialu, na przyklad z maturalnego lub
syntetycznego kauczuku, dzigki czemu zlacze we-
dlug wynalazku zapewnia z jednej strony rozlg-
czne zamocowanie przedmwtu az drugle] strony,
ich catkowicie szczelne polgczenie.

W przypadku wykonania pier§cienia zaciskowe-
go z kauczuku jest mozliwe uzyskanie, przy sto-
sunkowo niewielkich ci$nieniach czynnika, wy-
starczajgco silnego przylegania pierScienia doci-
skowego do obudowy i mocowanego przedmiotu.

Wywiniete do tylu obrzeza tego korytkowego
pierScienia moga mieé zmniejszajaca si¢ w kie-
runku Lo ich krawedzi grubo$é Scianek tworzac w
polgczeniu ze $ciankg korytka wywiniete uszczel-
nienie wargowe.

W zaleznoSci od specjalnych zastosowaﬁ zlgcza
wedlug wynalazku, miedzy pier§cieniem zacisko-
wym a mocowanym przedmiotem moga byé prze-
widziane dodatkowo wkladki, na przykiad, w celu
zwiekszenia nacisku lub ochrony pierScienia zaci-
skowego.

Jako ‘czynnik. ciSnieniowy celowo jest stosowaé
praktycznie nieéci§liwe plyny, na przyktad rézne-
go rodzaju oleje, gliceryne albo tez plastyczne
,.Dlynace” tworzywa sztuczne, na przyklad oronit.

Jako- pierScienn zamykajacy moze by¢ stosowana
jednozwojna sprezyna §rubowa wygieta w postaci
‘piericienia ze stykajacymi sie- koficowkami. Tego
rodzaju pier$cieri-umozliwia zmniejszanie sie ' jego
Srednicy pod dzialaniem zewmnetrznych naciskow
pro.m1en10wych zachowujgc przy tym praktycznie
staig érednice przekroju poprzecznego.

Wedlug wynalazku proponuje sie réowniez wy-
konanie opisanego wyzej zlacza w ten sposdb,. ze
-odcinek rury majacy stanowi¢ obudowe ksztaltuje
.sie tworzac otwarte do wewnatrz korytko, po czym
.mocuje si¢ w nim zawdr i wklada pierScien zaci-
.skowy oraz pierSciei zamykajgcy w ten sposéb,
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aby wyrdrazona przestrzen pier§cienia zac1sk0wego
zostala polaczona z zaworem.

Celowe jest przy tym stosowanie obrobk1 pla-
stycznej na zimno tego odcinka rury, zwlaszcza
za pomocg prasy.

Wedlug wynalazku proponowane jest rowniez
narzedzie do stosowania opisanego wyzej sposobu
wykonania zlgcza, ktére stanowi matryce wspé6l-
osiowg z odcinkiem rury oraz wspélosiowy z nim
poruszany ruchem postepowo-zwrotnym - wzdtuz
osi stempel, przy czym zaréwno stempel jak i ma-
tryca sa wyposazone w zbiezne wzgledem tej osi
powierzchnie robocze do ksztaltowania koncowek
odcinka rury — kotnierzy obudowy. .

Narzedzie moze byé ponadto wyposazone w pier-
$cienn chwytowy osadzoqy przesuwnie miedzy ma-

irycg i stemplem i zapobiegajacy oddzialywaniu

osiowemu sil sprezystych, przy czym S$rednica
wewnetrzna tego pierScienia odpowiada $rednicy
zewnetrznej ksztaltowanego odcinka rury. Pier-
Scienn chwytowy stuzy przy tym do wspdlosiowego
prowadzenia odcinka rury wzgledem powierzchni
roboczych, jak réwniez do wyeliminowania ewen-
tualnych wybrzuszen Srodkowych powstajacych w
wyniku odksztalcenia koncowek tego odcinka rury.

Celowe jest réwniez wyposazenie zar6wno ma-
trycy jak i stempla w zamykajgce powierzchnie
robocze od strony osi — powierzchnie zderzakowe
cgraniczajace wielkos¢ odksztalcenia koncowek te-
go odcinka rury. Powierzchnie zderzakowe moga
przy tym rownoczeSnie tworzyé trzpien kalibrujag-
cy S§rednice wewnetrzng obudowy w trakcie jej
wykonywania za pomocg opisanego narzedzia.

Wynalazek jest wyja$niony na przykitadach roz-
wigzan konstrukcyjnych zlgcza, przedstawionych
na rysunkach, ktére przedstawiajg rowniez narze-
dzie do wytwarzania tego zlgcza.

Fig. 1 przedstawia przyklad wykonania zlacza
w widoku z boku z cze§ciowym przekrojem osio-
wym, fig. 2 — przyklad wykonania wedtug fig. 1
w widoku z przodu, fig. 3 — pier§cien zaciskowy
zlgcza przedstawionego na fig. 1 w widoku z bo-
ku z jego czeSciowym przekrojem — w stanie

‘zwolnionym, fig. 4 — czesSciowy widok z przodu

pierscienia wedtug fig. 3, fig. 5 — odmiane wyko-
nania zlacza w widoku z boku z czeSciowym prze-
krojem, fig. 6 — odmiane wykonania zlacza po-
dobnego do przedstawionego na fig. 1 w stanie

zwolnionym w cze$ciowym przekroju osiowym,

fig. 7 — przyklad wykonania. zlgcza przedstawio-

‘ny na fig. 6 — w stanie -zaciS$nietym, fig. 8 — od-

miane wykonania. zlgcza podobnego do przykladu
przedstawionego na fig. 7 w _czeSciowym przekro-
ju osiowym, fig. 9-— odlmia'ne wykonania zlgcza
podobng jak na fig. 8 w. czeSciowym  przekroju
osiowym, fig. 10 — nieco edmienny przykiad wy-

konania ztgcza w .czeSciowym przekroju osiowym,

fig. 11 — jeszcze inng odmiane wykonania w. czg-
Sciowym przekroju osiowym, fig. 12 i 13 — przy-
kiad wykonania z dwoma pier§cieniami zacisko-
wymi w czeSciowym przekroju osiowym, fig. 14 —

.odmiane wykonania w cze$ciowym przekroju osio-
‘wym, fig. 15 — schematycznie przedstawione w

przekroju osiowym narzedzie do wytwarzania obu-
dowy zlgcza wedlug wynalazku — w potozeniu
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otwartym, a fig. 16 — to samo narzedzie w polo-
zeniu zamknietym.

Przyklad wykonania zlgcza przedstawiony na
fig. 1 i 2 stanowi zlgcze rurowe do szczelnego .po-
taczenia dwoch koncowek rur 2 i 3 posiadajgce
obudowe 1 zlozong z dwoch teleskopowo wsunie-
tych jedna w druga i wzajemnie polgczonych po-
16wek 1a i 1b zaopatrzonych w stozkowo do §rod-
ka wygiety kolnierz 4 i 5. W ten spos6b wew-
natrz obudowy 1 utworzone jest korytko otacza-
jace lliino, z pozostawieniem pier§cieniowych
szczelin 16 i 17 obydwie koficowki 2 i 3 lgczonych
rur. W korytku tym jest umieszczony pierScienn
zaciskowy, ktéry wypelnia wiekszg czeSé prze-
strzeni korytka. PierScienn zaciskowy stanowi sa-
mouszczelniajacy pierScien kolnierzowy 6 z wy-
winietymi do wewnatrz obrzezami 7 i 8 o zmniej-
szajgcej sie ku koricowi gruboSci Scianek.

Obrzeza te S$cisle przylegaja do wewngtrznej
Scianki korytka obudowy 1. Przez takie uksztalto-
wanie pier§cienia zaciskowego utworzona jest we-
wnatrz niego zamknieta przestrzen 9, polgczona z
otoczeniem przez zawor. Zawor ten sklada sie z
korpusu zaworu 12, potgczonego na przyklad przez
przyspawanie lub przylutowanie z obudowa 1, do
ktérego wkrecony jest element zamykajacy 13 za-
woru. Ponadto, korpus 12 jest zaopatrzony w pta-
skie dno oraz mimoérodowo umieszczony kanal 14
lgczacy sie z przestrzenig 9, natomiast element 13
zaworu zaopatrzony jest w podobny, wspéisrodko-
wy kanal 15. Po wykreceniu elementu zamykajg-
cego 13 o kilka zwojow z korpusu zaworu 12 prze-
strzen 9 polaczona jest przez kanal 14 i kanal 15
z otoczeniem. Natomiast po wkreceniu elementu
zamykajacego 13 zaworu do oparcia go o dno kor-
pusu 12 — polaczenie to zostaje zamkniete. Oczy-
wiscie do zlgcza wedlug wynalazku mogg byé sto-
sowane rowniez innego rodzaju zawory w zalei-
noé$ci od zastosowania urzadzenia, rodzaju uzyte—
go czynnika ci$nieniowego itp.

Jak wynika z fig. 1 i 2, wewnatrz korytka obu-
dowy 1 znajduja sie¢ na obrzezach pierScienia kot-
nierzowego 6 z obydwu jego stron pier§cienie za-
mykajace 18 i 19 majgce postaé pierScieniowych
sprezyn Srubowych, przy czym na fig. 1 i 2 pier-
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$cienie te sa przedstawione w takim polozeniu ja-

kie przyjmuja po wypelnieniu przestrzeni 9 czyn-
nikiem pod ci$nieniem. W polozeniu zZwolnionym
czyli bez czynnika ci$nieniowego, pierScienie za-
mykajace maja wieksza §rednice i znajduja sie w
korytku obudowy w miejscu ktére odpowiada
przejsciu cylindrycznej czeéci Scianki w cze§é stoz-
kowa tworzaca kolnierze 4 i 5. Te obydwa poloze-
nia pier§cieni zamykajacych zostang jeszcze poni-
7Zej szczeg6lowo opisane.

Jak to wynika z fig. 1 i 2 pierScienie zamyka-

50

jace 18 i 19 calkowicie zamykaja pierScieniowe '

szczeliny 16 i 17 utworzone miedzy obudowa 1
i koficowkami 2 i 3 laczonych rur. Jezeli wiec do
przestrzeni 9 doprowadzony zostanie przez kanaty
14 i 15 zaworu czynnik pod ci$nieniem, na przy-
klad gliceryna lub ,plynace tworzywo sztuczne”
to przy wystarczajaco wysokim ci$nieniu pierscief
kolnierzowy 6 odksztalci sie¢ wskutek powiekszenia
prztestrzeni 9 w jego przekroju poprzecznym tak
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daleko, Ze pierScienie zamykajace 18 i 19 pokryjg
calkowicie pierScieniowe szczeliny 16 i 17 wskutek
czego przestrzen korytka obudowy 1 zostanie
praktycznie zamknieta i wypelniona.

Dalsze zwigkszenie ciSnienia czynnika spowo-
duje jeszcze $ci§lejsze przyleganie pierécienia kol-
nierzowego 6 i tworzacego sie §rodkowego zebra 10
do konicowek 2 i 3 lgczonych rur w przestrzeni 11,
przez co uzyskuje sie zwiekszone tarcie pomiedzy
pierScieniem kolnierzowym 6 a kohcéwkami 2 i 3
ryr i obudowa 1. Jakiekolwiek wyboczenie lub in-
ne odksztalcenie pierScienia kolnierzowego 6 lub
jego obrzezy jest przy tym uniemozliwione zaréw-
no przez obudowe 1 jak i przez zakrywajace pier-
Scieniowe szczeliny 16 i 17 pier§cienie zamykajace
18 i 19, za$§ z drugiej strony, przez kohncéowki 2 i 3
rur i dzialajace na ich styku 11 — ci$nienie pa-
nujgce w przewodzie. Wtedy gdy ci$nienie wew-
natrz przewodu wzrasta powodujac czeSciowe wy- .
suniecie Srodkowego zebra 10 z przestrzeni 11 mie-
dzy koncéwkami 2 i 3 rur — wzrasta réwniez
ci$nienie w przestrzeni 9 zlgcza powodujac tym
samym zwiekszone parcie pierscienia kolnierzowe-
go 6 i pierScieni zamykajacych 18 i 19 na koncow-
ki 21i 3 rur, a tym samym odpovw1edumo zwigkszo-
ne uszczelnienie.

Oczywiscie rozumie sie réwniez, ze pierScien
kolnierzowy 6 jest celowo wykonany z elastycznie
odksztalcalnego materiatu, na przyklad z natural-
nego lub syntetycznego kauczuku z wkladka tek-
stylng lub bez niej.

Fig. 3 i 4 przedstawia pierSciei kolmierzowy 6

* po wyjeciu go z obudowy w stanie odprezonym.

Przy wkladaniu pierScienia do obudowy, obrzeza
7 i 8 odgina sie nieco do osi pier§cienia, wskutek
czego powierzchnie wewnetrzne 10a i 10b lezace
po obydwu stronach Srodkowego zebra 10 staja sie
lekko stozkowe (rozbiezne na zewnatrz) umozli-
wiajac latwe wprowadzenie . konic6wek lgczonych
rur.

Inny przyklad wykonania zlacza przedstawiony
na fig. 5 sklada sie z pierScieniowej obudowy 20
majacej w przekroju postaé otwartej do wewnatrz
litery U, przy czym we wnetrzu tej obudowy jest
osadzony pierScien zaciskowy tworzacy pierScie-
niowy przewdéd 21, zaopatrzony w otwér w ktérym
osadzony jest schematycznie przedstawiony zawér
12 i 13. Z obydwu stron przewodu 21 osadzone sa
wewnatrz obudowy pierScienie zamykajgce utwo-
rzone przez dwie stozkowe pierScieniowe sprezyny
22 i 23, ktore pod dziataniem cisnienia wewnatrz
przewodu 21 w ten sposob sie odksztalcaja, ze Sci-
§le przylegaja do obydwu koficéwek 2 i 3 laczo-
nych rur powodujgc ich wzajemne zaklinowanie.
Przestrzefi 11 miedzy koficéwkami 2 i 3 rur przy-
kryta jest za pomocga pierScieniowej wkladki 24
zapobiegajacej wnikaniu pierscieniowego przewodu
21 do przestrzeni 11 przez co eliminuje sie mozli-
wofé jego okaleczenia w przypadku gdy krawedzie
koncéwek 2 i 3 rur sg ostro zakoriczone.

Uszczelnienie uzyskuje sie w tym przypadku
przez §ciste przyleganie wewnetrznej powierzchni
pierScieniowego przewodu 21 do zewnetrznych po-
wierzchni korficéwek 2 i 3 rur miedzy stozkowymi
sprezynami pierScieniowymi 22 i 23 oraz pierscie-
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niowg wkladka 24. Szczelno$¢ przedstawionego na
fig. 5 zlgcza rurorwego zalezy przede wszystkich od
zaklinowania pierScienlowy\ch sprezyn 22 i 23 na
powierzchni koﬂcéwek 2 i 3 1aczonych rur, podczas
gdy czynnik ciénieniowy wewnatrz plerscieniowego
przewodu 21 powoduje tylko réwnomierne doci-
skanie wewnetrznych obrzezy tych sprezyn pier-
$ciowych i czegéci powierzchni przewodu 21 do po-
wlerzchni zewnetrznej kofic6wek rur.

, Przyklad wykonania zlacza przedstawiony na
fig. 6 1 7 jest podobny do wykonania na fig. 11 2
przy czym fig. 6 przedstawia zlgcze w czeéciowym
przekroju w polozeniu zwolnionym przed osadze-
niem koficowek rur, a fig. 7 — po osadzeniu tych
kohicéwek w polozeniu zaci$nigtym.

W tym przykladzle wykonama, obudowa 30 ma

postaé ]ednolitego pxeréciema zlozonego z czeSci
cylmdrycznej ‘31, zakoﬁczonej z obydwu stron
stozkowo do’ wewnatrz odgietymi kolnierzami 32
i83. W utworzonym wewnatrz tej obudowy otwar-
tym do wewnatrz korytku jest umieszczony pier-
cien zaci:skowy 34 majacy postaé korytkowego
plericienia samouszczelniajacego, zlozonego z cze-
éei srodkowej 35 stanowiacej wlasciwy pierscien
i z dwéch wyw1n1etych do siebie obrzezy 36 i 37.
W polozeniu zwolnionym pierScieniowa przestrzefi
utworzona miedzy czefcia §rodkowa 35 1 wywinie-
tymi obrzesami 36 i1 37 piericienia kolnierzowego 34
jest bardzo mala, a poniewaz obrzeza te przyle-
géjqce do wewnetrznej scianki korytka dociskane
sg do Srodkowej czeSci 35 pierScienia. ’
" Dzigki temu uzyskuje sie dwie nastepujace ko-
rzySci: w frakcie podZniejszego wprowadzenia do
wewnétrznej przestrzeni w pierscieniu kolnierzo-
wym 34 czynnika pod cisnieniem pozostaje w niej
tylko pomijalnie mata resztka powietrza tak, ze
zbedne jest odpowietrzanie tej przestrzeni, z dru-
giej za$ strony’ wewnetrzna powierzchnia pierscie-
nia kolnierzowego 34 jest z cbydwu koficow nieco
rozszerzona tworzac w ten sposob stozkowe wpro-
wadzenie mocowanych przedmiotéw, na przykiad
koficéwek rur. Cze&é srodkowa 35 pierfcienia kol-
nierzowego 34 jest ponadto zaopatrzona po stronie
wewnetrznej 'w $rodkowe zebro 88, stanewigce
uszczelnienie przestrzeni miedzy koAcowkami rur
wtedy, gdy przedstawione urzadzeme ma stanowié
sprzeglo rurowe.

W' korytku -utwarzonym wewnatrz' obudowy
znajdujg sie ponadto miedzy pierfcieniem kotnie-
rzowym 34 i stozkowymi koinierzami 32 i 33 —
pierscienie zamykajgce 39 i 40, tworzace podobnie
jak w rozwiazaniu przedstawionym na fig. 1 i 2,
pierscienie wykonane ze sprezyn Srubowych. W
gwalnionym poloZeniu, pierfcienie zamykajace 39
i 40 znajduja  sie w gniazdach utworzonych w
miejscu zetknfecia - ezeSei cylindrycznej 31 1 kot~
nierzy stozkowych 32 1 3% ‘obudowy 30.

W polozeniu przedstawionym na fig. 7 w zlgczu
csadzone *s3 mocowane przedmibty ‘na przyktad
z lewej strony koﬁcowka 41 rury, a z praweéj kot-
nierz zamykajgcy 42, przy czym sg one umieszczo-
ne wewnatrz obudowy 30 w ten sposéb, Ze stykaja
sie z-iebrem:§rodkowym 38 pierfcienia kolnierzo-
wego 34. Ponadto, do wewnetrznej praestrzeni
pierScienia kolpierzawego - 34 doprowadzony jest
przez niepokazany na rysupku i-zamoecowany W
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obudowie 30 zawoér, czynnik ci$nieniowy 43 w po-
staci clastowatej masy tworzywa sztucznpego.

Jak to wynika z fig. 7 pierfcien kolnierzowy 34
jest silnje odksztalcony pod dzialaniem czynnika
cisnieniowega 43 tak, ze jego wywiniete obrzeza
36. i 37 przylegajq S$cifle do wewnetrznej po-
wierzchni cylindrycznej cze§ci 31 obudowy two-
rzgc tgcznie z nig uszczelnienie wargowe, zapobie-
gajace przedpstawaniu si@ czynnika na zewnatrz.
Piericienie zamykajace 39 i 40 sa natomiast wy-
parte z ich polozenia spoczynkowego i wskutek
zmniejszenia swojej Srednicy wewnetrznej wysu-
nigte s3 w polozenie odpowiadajace stykowi z
koncéwka 41 rury -i kolnierzem zamykajacym . 42.

W ten sposob pierscienie te zamykajg réwniez
w swym polozeniu przedstawionym na fig. 7
szczeliny pierScieniowe 43 i 44 utworzone miedzy
kolnierzami 32 i 33 obudowy 80 a powierzchnig
zewnetrzng koncowki 41 rury i koinierzem zamy-
kajacym 44. Jak to jest widoczne z rysunku, pier-
Scieni kolnierzowy jest wskutek dzialania ci§nienia
odksztalcony tak, Ze zajmuje calkowicie wolng
przestrzen utworzong w obudowie korytka. W
szczegblnoscei, - pierScienn kolnierzowy przylega calg
powierzchnia do pierScieni zamykajacych 39 i 40,
ktére réwnocze$nie zapobiegaja dalszemu jego roz-
szerzaniu sie w tym kierunku. Ponadto pierscief
kolnierzowy uszczelnia szczeling miedzy kolnie-
rzem zamykajgcym 42 a koncowkay 41 polgczonej
z nim rury. DoSwiadczalnie ustalono, ze polgcze-
nie przedstawione na fig. 6 i 7 daje calkowite
uszczelnienie i wytrzymuje ciSnienia wewnatrz
przewodu przekraczajace 30 kG/ cm?.

Inne rodzaje wykonania zlgcza wediug wyna-
lazku przedstawione na fig. od 8 do 14, i pokaza-
ne dla uproszczenia jedynie w ich cze§ciowych
przekrojach asiowych i zawsze w polozeniu za-
ciénietym, majg poszczegélne elementy oznaczone
tymi samymi znacznikami jak na fig. 7. Rowniez
w celu uproszczenia, na figurach tych nie zostal
przedstawiony zawor, poniewaz jest zrozumiale, ze
zawor ‘ten jest stosowany w celu doprowadzenia
czynnika cifnieniowego do wnetrza wydrazonego
pier§cienia kolnierzawego 34. . :

Przedstawione na fig. 8 zlacze rurowe dostoso-
wane jest do przecietnych ciSnien w przewodach
do okolo 40 kG/em? zwlaszeza zaé do tych przy-
padkéw, kiedy prrzeplywajgcy ~ ptzez przewdd
ofrodek oddzialuje na materiat pierécienia kot-
nierzowego. W tym celu, przesirzen miedezy kon-
cowkami rur jest przynajmniej na odeinku odpo-
wiadajgcym dlugo$ci obudowy 30 zakryta wkiad-
ka poéredniczacq 45, do ktérej przylega pier-
§cienn 34 i pierscienie ramykajace 39 i 40. Wkiad-
ka posredniczaca 45 istanowi przykiadoweo tuleje
z tworzywa elastycznego naciagnieta na obydwie

* kencowki rur. Moze ona byé jednak wykonana w

postaci nawoju z tasmy, przyklejonego, je§li okaze
sie to poigdane, do obydwu kohcéwek -TurT, - przy
czym wykonana jest z.materialu, na ktdry nie od-
dzialuje cieez lub ofrodek przeplywajacy przez
przewéd, a penadtp ma wlasne$ei uszczelniajace
i jest pélsztywny, na nrzyklad z poliamidu, poli-
chlorku winylu lub polietylenu.

- Preyklad wykonania przedstawiony na fig. 9
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jest podobny dq preedstawionege na fig. 8, pray
czym wkladka. pesredniczaca 45 jest w {ym przy-
padku krotsza niz odstep miedzy obydwoma pier-
§cieniami zamykajgeymi 39 i 40, ktére pod dzjala-
niem eciSnienia bezposrednio przylegaja de koficé-
wek 41 rur tworzac z obydwu stron wkladki po-
§rednicgace 45, szczeliny 46 i 47, W szczeliny te
»Whlywa” przy wystarczajgcym ciéniepiuy czynnika
ci§nieniowega 43 — materiatl pierécienja kolnierzo-
wego 34 i wskutek tego dokladnie przylega na
okreslonym odcinku do powijerzchni zewnetrznej
koneowek 41 rur. Wskutek tege, przedstawione na
fig. 9 polaczenie, zapewnie w przeciwienstwie de
polgczenia na fig. 8, szczegdlnie zwiekszong wy-
trzymalosé na rozrywanie polgczenia, poniewaz od-
poewiednio zwiekszone jest tarcie miedzy zlgczem
a szczelnie zamocowanymi kofieowkami rur uzy-
skane wskutek ,,Wplyniecié” materjglu do pier-
Scienia kolnierzowego 35 w szczeliny 46 | 47,

Jeszcze inny przyklad wykonania zlgeza ruro-
wego wedhug wynalazku przedstawia fig. 10. L.3-
czone ze sobg rury 48, 49 sa w tym przypadku wy-
konane ze szkla lub kwarcu, a ich koncéwki sg
zappatrzone w wykonywane zwykle po obeigciu
rur zebrqgwe zgruhienia 50 i 51.

W celu wykarzystanig tych zgrubien do pedwyz-
szenia wytrzymatoSci na rozrywanje utwarzonego
polaczenia rur, ich kofeéwki s3 gaopatrzone w
p1ersc1en10we nakladki 62 i $3, umieszczone mie~
dzy zgrublenlam1 50 i 51 i pjerScieniarmai zamyka-
jacymi 39 i 40 i stykajace si¢ z jednej strany z
tym zgrubieniem, a z drugiei s plerSeieniem za-
mykajgeym. Jake nakladki 52 i 53 moga hyé ste-
sewane bandaze z polsatywnej tasémy lub przeciete
pierscienie metalewe,

Cechg charakterystyezna tego prezykladu roz-
wigzania jest to, ze szczelne polaczenie uzyskuje
sie bezposérednio za pomaca pierScienlowych zeber
(zgrubien) 50, 51, wskutek ezego nakladki 5% i 53
nie stykaja sie z cieczg lub ofrodkiem plyngcym
przez ryry 48, 49 | dlatego nakladki te mega w
odrézaieniu  do rozwigzania przedstawionego na
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fig, 8 i 9 byé wykonane réwniei z takiego mate-

rislu, na ktéry oddzialuie prreplywajacy prrez
przewody ofrodek. .

Przykiad wykonania przedstawiony  na fig. 11
moze byé stosowany zaréwno jako zlgcze rurowe
jak | piersciel mocowany zaciskowo na precie na
przyklad rusetowania albo tez jako sprzeglo wa-
16w stuzgce do przeniesienia mamentu obroto-
Wego,

Na fig. 11 jest przedstawione przykladewa za-
stegowanie powygszego rezwiqzania do gakotwienia
konsoli na precie rusgtowania, Brzy ezym obudewa
30 'zlacgn jest w iym pravpadku gzaopatrzong w
praymecewane de niej ramie A7, Jest przy tym

eezywiste, Z¢ prey gastosowanju urzadzenia - jako
spreegla waldw do praenosgepid mgmemu quto-
wede ramie te jest sbedns,

Powyisie alacze réini sie od dotychcza;s omé- .

wionych przykiadéw tym, Ze jest zaopatrzone w
pierfcieniawe nakladki 55 1 58, umieszozone mig-
dzy plericieniem hkolnierzowym 34 i przedmiotem
54 do ktérego jest on moeowany, ktGre maja prze-
kréj na zewnatrz wypukly { sg wykonane ze stali

45

60
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spreiynowej. W poloieniu naprezenym, a - wige
wtedy gdy pierécien kolnierzowy 34 zmajduie sie
pod dziaianiem czynmpika cisnieniowege 43, sestaje
odksztalcony i powoduje deleganie pieréeieni za-
mykajaeych 49 i 40 dg preta 54 a dalsgy wzrost
cisnienia czynnjka eisnienipwege 43 peweoduje ta-
kie adksztatcenie nakladek 55 i f6, ze ich wypukty
na zewnatrz przekrdj zestsje eodpewiednio spla-
szczony. Wskutek tego krawedsie tyeh nakladek
stykajace siq z powierzehnia zewmetrzna preta 54
zostaja w niag wecisniete powodujae przytwierdze-
nie obudewy 30 z ramieniem 57 do preta 54 tak
dlugo, dopdki podtrzymane jest odpewiednie cis-
nienie ezynnika ci$nieniowego,

W przypadku gdy zlacze wedlug powyzszego
priykiadu wyhanania jest stosowane jako zlgcze
ruroewe, moga hyé¢ dedatkowo zastosowane zwykle
okragle pierscienie uszczelniajgee umieszczone po
wkleslej stronie nakladek 55 i 56 migdzy tymi na-
kiadkami i zewnetrzng powierzchnig rur, wskutek
czego odksztalcenie nakiadek powoduje dodatkowg
uszczelnienie palgczenia. .

Jesacze inng odmiane wykonania zlgcza przed-
stawia fig. 12. W tym przypadku obudowa 30 jest
uksztaltowana w peostaci dwoéeh korytek, z kto-
rych kazde wyposazone jest w oddzielny pierscien
kolnierzowy 34 oraz w dwa pierScienie zamyka-
jgce 39 i 40. Ten przyklad wykonania przedstawia
réwniez zlacze rurowe, przy czym jedne z korytek
obudowy ehejmuje kohicdwke 41a rury, a drugie
korytke — inna kateowke 41b rury. Zgodnie z tym
poszozegdlne erzesci skladawe zlacza s3 ozngczone
tymi samymi oznaczeniami liezhowymi z 1ndeksa’
mi .a"*i .b"

Przyklad wykonania przedstawieny na fig. 12
przystosowany jest zwlaszeza do polaezefi prze-
wodéw rurowych pod wysekim ei$nieniem oraz
przewodéw rurowyeh, ktore narafone sg na od-
ksztalcenia spowodowane eoddzialywaniem sit zew-
netrznych ‘na przyklad wolnolezacyeh przewodéw
rurowych w kopalniaeh 1 stoczniaeh. Jednak moze
byé ono réwniez stosowane jako sprzeglo waldw
sluzagce do przenoezenia momentu obrotowego.
Stwierdzono pray tym, zZe dopuszezalne 83 w tym
przypadku znacznie wieksze bledy wspélosiowo-
$ci obudowy 30 i rur 41a i 41b niz na te zezwalaja
inne odmiany rozwigzan zlacra wedlug wynalazku,
PrEY ¢pym bledy te nie maja wplywu zaréwno na
wytrzymatodé jak i szezelnoéé palgezenia.

Prayklad wykonania zlgeza przedstawiony na
fig. 18 r62ni si¢ od elgeza na fig. 12 tym, e mie-
dzy kaidym g pierdeieni 3d4a i 34b i poewierzchnia
zewnetrzng koncowek rur 41a i 41b umieszezone
sa nakladki 38 i 80 o kenstrukeji podebnej do
nakiadek 55 i 56 przedstawignyeh na fig. 11. Dju.
gofé tych piericieniowych nakladek 58 i 59 jest
mniejsza od adstepu miedey pierScieniami zamy-
kajacymi 39a, 40a, 38b, 46b .tak, ie miedzy tymi
nakladkami a pieréeieniami ramyilajgeymi twaorze-
ne sa szczellny, w ktére przy wystarcgajacym ci-
énieniu ezynnika ci§nieniowegn wtlaczany jest ma-
terial piericieni 84a i 34h, powodujac ich szczel-
ne doleganie da kafeowek rur 41a i 41b.

Wreszeie na fig. 14 przedstawjony jest przykltad
wykonania zigcza podobny do przedstawionego na
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fig. 11, ale w zastosowaniu jako zlacze rurowe.
Miedzy pierScieniem kolnierzowym 34 i powierzch-
nia zewmetrzna kazdej z koficowek rur 41 s3 w
tym przypadku umieszczone pier§cieniowe wkladki
60, 61 majace na swej powierzchni stykajjcej sie
z zewnetrzng powierzchnig rur profil uzebiony.
Dzigki temu uzyskuje sie zwigkszone tarcie, a tym
samym silniejsze polaczenie zlgcza z rurami.

OczywiScie sa mozliwe jeszcze dalsze odmiany
rozwigzan zlgcza, na przyklad réinorodne wkladki
umieszczane miedzy pierScieniem zaciskowym a
mocowanym przezeli przedmiotem moga byé¢ umie-
szczone w ‘odpowiednich gniazdach wewnetrznej
powierzchni pierécienia zaciskowego. Podobnie za-
miast wyzej opisanych moga mieé zastosowanie
pierscienie zamykajgce w postaci stozZkowego pier-
Scienia sprezystego, lub pier§cienia wykonanego z
odcinka odpowiednio wygietej sprezyny Srubowej
albo tez zlozore z elastycznego $ciSliwego pierscie-
niowego rdzenia wykonanego na przyklad ze stru-
Yy z tworzywa sztucznego, na ktéry sa nawleczo-
ne sztywne elementy, na przyklad mate: pierscie-
nie metalowe lub kulki tworzgce rodzaj sznura
perel. Réwniez zewnetrzna powierzchnia tych pier-
Scieni zamykajgcych moze byé wyposazona w wy-
kladzine zwiekszajaca tarcie albo tez w ostre
krawedzie powodujgce zakleszczenie pierscienia
zamykajacego na mocowanym za pomocg urzg-
dzenia przedmiocie.

Moze byé rowniez kilka obudéw lgczonych w
jeden zespét zaopatrzony w kilka otworéw prze-
lotowych i. odpowiednia ilo§é otaczajgcych ich
otwartych od wewnatrz korytek przystosowanych
do ufnieszczenia w nich pierScieni zaciskowych
i zamykajacych.

Wreszcie zlacze wedlug wynalazku moze byé
przez dobér odpowiednich wkladek stosowane wy-
lacznie jako potgczenie zaciskowe bez réwnocZes-
nego dzialania uszczelniajgcego na przykilad jako
sprzeglo dwoch waléw do przeniesienia momentu
obrotowego. Przez odpowiedni dobdér materialow
na pierscienie zaciskowe oraz czynnika ci$nienio-
wego -i konstrukcji zaworu doprowadzajgcego ten
czynnik zljcze moze byé budowane jako rozlacz-
ne do wielokrotnego albo tez do jednorazowego
zastosowania.

Na fig. 15 i 16 przedstawiono schematycznie
przyklad rozwigzania narzedzia do wytwarzania
obudowy zlacza wedlug wynalazku, ktére na fig.
15 znajduje si¢ w polozeniu otwartym, a na fig.
16 — zamknietym, przy czym na rysunkach tych
oznaczono ogolnie liczbe 100 zespét matrycy a licz-
ba 101 zesp6l stempla. -

Stempel 101 sklada si¢ z bloku 102 przymocowa-
nego za pomoca polaczenia §rubowego 104 i 105
do suwaka 103 nieprzedstawionej na rysunku pra-
sy i jest przez ten suwak poruszany ruchem po-
stepowo-zwrotnym. Blok 102 jest na swej po-
wierzchni czolowej 106 zwréconej do matrycy 100
zaopatrzony we wspolsrodkowsa do osi 108 stempla
cze§¢ roboczg 107 majaca postaé pierScieniowego
wydrazenia o przekroju trapezowym. Do wnetrza
tej czeSci roboczej 107 wchodzg konice 109 odcinka
110 rury i zostaja przez nig odpowiednio uksztal-
towane w sposéb przedstawiony na fig. 16. Po-
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wierzchnia czesci roboczej 107 znajdujgca sie od
strony osi stempla stanowi powierzchnie zderza-
kowa 111, a réwnoczeénie powierzchnie zewnetrz-
na wspolsrodkowego wzgledem stempla trzpienia
kalibrujacego 112. Jak to wynika z fig. 16, trzpien
kalibrujacy stuzy do ograniczenia wymiaru od-
ksztalcenia gérnego kofica 109 odcinka 110 rury
czyli de kalibrowania prze$witu utworzonej przez
odksztalcenie tego odcinka pierScieniowej obu-
dowy.

Przedstawiony przyktadowo na fig. 15 i’ 16 stem-
pel 101 jest zaopatrzony w jednoczeSciowy blok
stemplowy 102, jednak w zaleznofci od wielko$ci
tego bloku i mozliwo$ci wykonawczych- moze on
sie réwniez sktadaé z kilku wzajemnie polaczo-
nych czeSci. Powierzchnia czolowa 106 stempla
jest ponadto zaopatrzona w otwoér wspéisrodko-
wy 113, stuzgcy do dokladnie wspolosiowego usta-
wienia na prasie stempla 101 narzedzia wzgle-
dem matrycy. )

Matryca 100 jest zbudowana podobnie jak stem-
pel i sklada sie z bloku matrycowego 115, przy-
mocowanego w nieuwidoczniony na rysunku spo-
s6b do plyty podstawowej 114. Powierzchnia czo-
lowa bloku 115 matrycy jest zaopatrzona w cze§é
robocza 117 wspélérodkowa do osi stempla 108
i uksztaltowang podobnie jak i jego cze§é robocza
117. Cze$é robocza 117 matrycy stuzy przy tym do
ksztaltowania dolnych.  koficéw 119 odcinka 110
rury w sposéob przedstawiony na fig. 16, przy
czym powierzchnia wewnetrzna 121 tej czesci ro-
boczej stanowi rownocze$nie powierzchnie zew-
netrzng drugiego trzpienia kalibrujgcego 112
wspoélosiowego wzgledem osi 108 stempla i ma-
trycy sluzacego podobnie jak trzpief kalibrujacy
112 do kalibrowania prze§witu z przeciwnej strony
cbudowy.

W rozwigzaniu przedstawionym na rysunku blok
matrycowy 115 sklada sie¢ z jednej czeSci i jest
zaopatrzony w otwér wspéotsrodkowy 123 odpo-
wiadajgcy otworowi 113 w bloku 102 stempla.

Przy mocowaniu narzedzia na prasie mozna uzy-
skaé¢ dokladnie wspé6lsrodkowe ustawienie bloku
matrycy 115, a tym samym calej matrycy 100
wzgledem bloku stempla 102 przymocowanego do

_suwaka 103 za pomoca nie przedstawionego na ry-

sunku #rzpienia wspdélérodkujacego wetknietego w
ctwory wspélérodkowe 113, 123, przy czym plyta
podstawowa 114 zostaje wowczas przykrecona Sru-
bami lub w inny sposéb przytwierdzona do nie-
przedstawionego na rysunku stolu roboczego prasy.

Do podtrzymania i prowadzefiia odcinka 110 ru-
ry w narzedziu przewidziany jest pierSciefi pod-
trzymujgcy 124, umieszezony miedzy matrycy i
stemplem, ktérego érednica wewnetrzna jest odpo-
wiednio dostosowana do Srednicy zewnetrznej od-
cinka 110 rury. W celu ulatwienia dokladnego
prowadzenia odcinka 110 rury pier§cied podtrzy-
mujacy 124 jest przesuwany réwnolegle do osi 108
ze swojego gornego polozenia przy otwartym na-
rzedziu — w polozenie dolne po zamknieciu na-
rzedzia. W tym celu jest on zaopatrzony w dolnej
cze.‘:éi w wytoczenie 125 (fig. 15), w ktére wchadzi
suwliwie blok matrycowy 115. Dolna powierzchnia
126 piersScienia podtrzymujgcego 124 opiera si¢ na
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piericieniowej plytce 127, - osadzonej suwliwie z
Mmozliwoscia przesuwu na zewnetrznej powierzchni
bloku matrycowego 115 i podpartej od dolu za po-
mocg sprezyn 129 osadzonych w gniazdach 128
plyty podstawowej 114.

Wskutek. tego w podniesionym polozenju stem-
pla 101 wzgledem matrycy 100 bedacy pod dzia-
laniem . spr¢zyn 129 pierScien podtrzymujacy 124
znajduje si¢ w swym gérnym .polozeniu, nato-
miast przy przesuwaniu stempla 101 obrzeze bloku
102 stempla naciska na .gérna powierzchnie 130
pierScienia podirzymujacego. 124 przesuwajac go
przy rownoczesnym pokonywaniu oddzialywania
sprezyn 129 tak daleko do dolu az powierzchnia
czolowa 131 wytoczenia 125 doc1sn1e~ta zostanie do
obrzeza powxerzchm czolowej 116 bﬂoku 115 ma-
trycy.

Piericiei podirzymujgcy 124-ma wiec trojakie
zadanie: po pierwsze, dokladne wspélérodkowa-
nie odcinka 110 rury przy wktadaniu go do narze-
dzia i prowadzenie go przez wystepujaca w-trakcie
obrébki plastycznej przesuwnie osiowym, po dru-
gie, wyeliminowanie wystepujacego przy- obrébce
plastycznej odcinka rury, wybrzuszenia c¢zesci
érodkowej i po trzecie, ograniczenie skoku- robo-
czego stempla wzgledem matrycy okre$§lonego od-
stefpem ‘miedzy nimi po ukoficzonym suwie robo-
‘czym, to ‘jest zamknietym polozeniu narzedzia.

Sposéb dziatania opnsanego powyzej na.rzedma
jest pokazany na fig. 15 i 16. )

Jak.to wynika z fig. 16 mozliwe jest wykonanie
za pomocg narzedzia pierScieniowej obudowy przy-
kladowych rozwigzan zlgcza wedlug wynalazku
przedstawionych na fig. 6—11, z odcinka rury przy
réownovzesnym kalibrowaniu jej dwéch wymia-
réw, a miél_nowicie przeswitu za pomoca trzpieni
kalibrujacych 112 i 122 oraz dlugo$ci za pomoca
pierscienia podtrzymujacego 124.

Oczywi§cie rozumie sie, ze przed.sbawmne powy-
zej narzedzie moze byé rowniez inaczej skonstruo-
wane przy zachowaniu .opisanych korzySci, na
przyklad précz wieloczesSciowego rozwia;ania blo-
ku stempla i bloku matrycy mozna zastosowaé
‘réWniéi’przesuwne osadzenie pierscienia podtrzy-
muJacego 124 wraz z’ plyta pierScieniowa, sprezy-
rnami podpierajacymi — na ‘stemplu, co jest’ szcze-
golnie wazne’ wtedy, gdy matryca umieszczona jest
w plaszczyznie stotu roboczego-prasy w eelu ulat-
wienia automatyzacji cyklu pracy. Nastepnie pier-
Scien ‘podtrzymujacy .moze byé réwniez prowadzo-
ny w swym ruchu osipwym nie przez blok ma-
trycy lub stempla lecz.za pomoca osobnych ele-
mentéw prowadzacych w ten sposéb, ze mozliwe
jest-jego odchylania na bok -wzgledem osi narze-
dzia w celu: ulatwienia wkladania. odcinka rury

" Jub. wyjmowama wmkenanej z mego obudowy

zigcza. -

Mozna rowniez zastosowa(: spec]alnr element
zderzakowy ograniczajacy skok xoboczy stempla
wzgledem matrycy, a tym samym kalibrujacy
diugo$é wykonywanej obudowy.

Zastrzezenia patentowe

1. Zlacze do przedmiotéw w ksztalcie rur lub
pretéw zwlaszeza do szczelnego lgczenia dwaéch

-
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koncowek rur, wy'posazone przynaJmmeJ w je-
den wydrazony pierscien zaciskowy romzerza-
jacy sie 'w swym przekroju poprzecznym i
umieszczony w otwartym z jego ‘strony i bieg-
natym wokét pierScieniowej obudowy korytku,
przy czym wydrazenie tego pierScienia zaci-
skowego, w celu uzyskania zacisku, Jest wy-
pelniane czynnikiem pod clsnlemem poprzez
umieszczeny 'w obudowie zawdér, znamienne
tym, ze jest wyposazone w umieszczone w ko-
ryﬁku obudowy po obydwu stronach pierscie-
nia - zaciskowego ‘wspélosiowe wzgledem niego
pierscienie zamykaJace ktére pod dzialaniem
ciSnienia’ promieniowego -zmniejszaja “swoja
§rednice wewnetrzng, sa stosunkowo sziywne
W swym przekroju poprzecznym i przylegaja
do Scianek korytka oraz erwentlmlme do ‘wsp6i-
osxowych z nim .pow1erzchm plerémema zaci-
skowego.

. Zlacze wedlug zastrz. 1, zhamienne tym, ze

jego otwarte do wewnatrz korytko ocbudowy
ograniczone jest przez wspélosiowg z nim $rod-

kowg czeéé cylmdryczna zamknieta z obydwu

stron przez wspélosiowe, wyglete do srodka
stozkowe koinierze (4, 5) obeJmquce przed-
miot (2, 3), w ksztalcie preta lub rury w ten
sposob 2e miedzy otworem tych - kolnierzy a
powierzchnia zewnetrzna przedmwtu znajduje
sig szczelina (16, 17).

X *Zfacze wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,

Ze pierScien zacmkowy stanowi samouszczel-
niajacy pierscien kolnierzowy (6), zaopatrzony
w wywiniete obrzeza (7, 8), ktérych krawedzie
przylegaja do Srodkowej czeSci korytka obu-
dowy, przy czym miedzy krawedziami tych
obrzezy osadzony jest w korytku. zawér (12,
13). : o

. Zlacze wedlug zastrz. 3, znamiebne tym, ze

wywiniete obrzeza (7, 8) pier§cienia kolnierzo-
wego (6) maja zmniejszajaca- sig gruboéé w

- kierunku do ich krawedzi. -
. Zlacze wedlug zastrz..3 lub 4, mmienne tym,

ze pier§ciefi- kolnierzowy (6) jest wykonany z
elastycznego - od.ksztalcalnego materialu.

1—5 znamienne: tym,
ze wywiniete obrzeza (7,.8) p1eréc1ema kolnie-
rzowego (6) przed doprowadzemem czynnika
ci$nieniowego, przylegaJa do jego S$rodkowej

. cze$ci, wskutek czego- wydr_aior_xa'vprzest:zeﬁ_(!!)

tego pierScienia przed doprowadzeniem czynni-
ka cxémemawego 1e£t praktyczme pomualme

" mata.
. Ziacze, wedlug zastrz 1—6 znamenne tym, Ze

pxer§c1emowy
strome

plersmeﬁ zacmskowy ‘stanowi
przewdéd (21) zaopatrzony Do’ swej

zwroconeJ w kierunku korytka w otwér potg-

czony z wne;trzem przewodu, ktorego obrzeza
stykajg sie w tym miejscu z p0w1erzchn1a ko-
rytka, w ktorym jest osadzony zawér (12, 13).

. Zlacze wedlug zastrz. 1, 2 i 7, znamienne tym,

Ze umieszczone po obydwu stronach pierscie-
nia kolierzowego (21) pier§cienie zamykajgce
stanowia sprezyste pierScienie (22, 23) w
ksztalcie stozkow S$cietych ze zwréconymi ku
sobie wierzchotkami, do ktérych powierzchni
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zewnetrznej przylega pierScieni kolnierzowy i
ktére pod dzialaniem nacisku tego piersScienia
kolnierzowego odksztalcaja si¢ w ten sposéb,
ze wzrasta kat'nachylenia ich tworzacej.
Zlgcze wedlug zastrz. 8, zmamienne {ym, ze
krawedzie wewnetrzne sprezystych pierScieni
(22, 23) przylegajq do pierscieniowego przewo-
du (21), ktory odksztaica je powodujac zwiek-
szony docisk miedzy nimi a powierzchnia mo-
cowanego przedmiotu (2, 3).
Zlacze wedlug zastrz. 8, znamienne tym, Ze
miedzy sprezystymi pierScieniami (22, 23) w
ksztalcie stozkow Scietych i koncowymi cze$-
ciami korytka umieszczony jest dodatkowo ele-
ment zamykajacy o zmniejszajacym sie prze-
Swicie.
Ziacze wedlug zastrz. 1—10, znamienne tym,
ze pierécienie zamykajace (18, 19) lub (22, 23)
utworzone s3g przez pierScieniowo wygieta
sprezyne Srubowa.
Zlacze wedlug zastrz. 11, znamienne tym, ze
sprezyna Srubowa jest na swej powierzchni
zewnetrznej uzebiona.
Zlacze wedlug zastrz. 1—6, znamienne tym, Ze
pierScienie zamykajace (18, 19) lub (22, 23)
skladaja sie z elastycznego pierscieniowego i
odksztalcalnego rdzenia, na ktéry nawleczone
$3 W sposéb przesuwny sztywne elementy two-
rzgce rodzaj sznura perel.
Zlacze wedlug zastrz. 1—I14, znamienne tym,
ze miedzy pierScieniem zaciskowym i moco-
wanym przedmiotem jest umieszczona przy-
najmniej jedna calkowicie do niego przylega-
jaca nakladka.
Zlacze wedlug zasirz. 14, znamienne tym, Ze
diugo$¢ nakladki jest mniejsza od odstepu
miedzy pierscieniami zamykajacymi.
Zlgcze wedhug zastrz. 14 i 15, znamienne tym,
?e nakladka przylega do pierécienia zacisko-
wego, ktéry odksztalea jg powodujae zwiek-
szony docisk miedzy nakladka a powierzchnig
mocowanego przedmiotu.
Zlacze wedlug zastrz. 16, zmamlemne iym, ze
ze nakladka stanow! pierfcien w ksztalcie od-
cinka rury, ktéry w przekroju osiowym jest na
zewngirz wypukty.
Zlgcze wedlug zastrz. 15, znamienne tym, Ze
nakladka stanowi metalowy pierSciefi w ksztal-
cie odcinka rury, ktérego zewnetrzna po-
wierzchnia jest szorstka.
Zlgcze wedlug zastrz. 14—18, znamienne tym,
ze nakladka jest umieszczona w gniezdzie
pierScienia zaciskowego 1 jest z mim polaczona
oraz na mozliwo§é zmniejszania Srednicy wew-
netrznej. .
Zlacze wedlug zastrz. 1—19, znamienne {ym,
ze zawOr sktada sie z korpusu (12) potgczonego
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na stale z obudowa (1) ziacza i zaopatrzonego
w otwor (14) polaczony z wnetrzem korytka
oraz z umieszczonego w mim przesuwmie ele-
mentu zamvkajacego (13), zaopatrzonego row-
niez w otwor przelotowy . (15).

Spos6éb wytwarzania zlgcza wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze jego obudowe (1) wyko-
nuje sie z odcinka rury ksztaltujac ja w
postaci otwartego do wnetrzna korytka, a na-
stepnie mocuje sie w nim zawoér (12, 13)
i umieszcza pierScienn zaciskowy (6) i pierScie-
nie zamykajace (18, 19), przy czym wydrazong
przestrzefd (9) pier§cienia zaciskowego 1laczy
sie z tym zaworem.

Spos6b wedlug zastrz. 21, znamienny tym, ze
odcinek rury odksztalca sie na zimno.

Sposob wedlug zastrz. 22, znamienny tym, Ze
obrobke plastyczng ma zimno nieruchomego
odcinka rury wykonuje sie¢ za pomocg prasy.
Narzedzie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 21, znamienne tym, Ze sklada sie z
wspoélérodkowej do obrabianego odcinka rury
matrycy (100) i wspélsrodkowego przesuwane-
go osiowo wzgledem matrycy stempla (101),
przy czym zaréwno stempel jak i matryca za-
opatrzone sg w cze$ci robocze (107) i (117) z
powierzchniami odksztalcajacymi koncowki od-
cinka rury w celu uksztaltowania z nich stoz-
kowych obrzezy obudowy.

Narzedzie wedlug zastrz. 24, znamienne tym,
ze miedzy matryca (100) i stemplem (101)
umieszczony jest pier§ciefi podtrzymujacy (124),
ktérego Srednica wewnetrzna odpowiada Sred-
nicy zewnetrznej obrabianego odcinka (110) ru-
ry, przy czym pierScieri ten jest osadzony
przesuwnie i prowadzony wspdlosiowo wzgle-
dem stempla i matrycy przy rownoczesnym
oddziatywaniu sity sprezyn (129) w celu wspét-
osiowego prowadzenia obrabianego odcinka ru-
ry i wyeliminowania wybrzuszenia jego czesci
$rodkowej przy ksztaltowaniu koficowek.

Narzedzie wediug zastrz. 24 i 25, znamienne
tym, ze zarowno matryca (100) jak i stempel
(101) maja od strony osiowej swych czeSci ro-
boczych powierzchnie zderzakowe ograniczaja-
ce wymiary odksztalcanych koncowek odcinka
rury.

Narzedzie wedlug zastrz. 26, znmamienne tym,
ze czeSci robocze matrycy (100) i stempla (101)
majg postaé stozkow Scietych lub ksztalt lej-
kowy, za$ ich powierzchnie zderzakowe maja
postaé - wspolsrodkowego do osl narzedzia
trzpienia kalibrujacego (122), ktérego $rednica
zewnetrzna odpowiada s$rednicy wewnetrznej
(przeSwitowi) wykonywanej pierScieniowe]
obudowy. ’ )
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