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Przedmiotem wynalazku jesturzgdzenie do cigg-
lego, czotowego profilowania i naktadania kleju
na laczone czolowo ze sobg elementy drewniane.

Znane jest zaopatrywanie elementéw drewnia-
nych na stronie czolowej w profil klinowy, nastep-
nie nakladanie kleju i prasowanie ze sobg czolowo
elementéw drewnianych. Powstaje w ten spos6b
taéma bez konca, ktéra mozna ciagé na dowolng
dtugosé.

Wada tego rozwigzania jest to, ze elementy drew-
niane muszg byé doprowadzone osobno do frezo-
wania i nakladania Kkleju. W zwigzku z tym,
stosowane, znane urzadzenia zajmuja duzo miejsca.
Ponadto obrébka nie jest r6wnomierna i zajmuje
stosunkowo wiele czasu. Obrabiane czolowo ele-
menty drewniane sg ujmowane w znanym urzg-
dzeniu w pakiety i musza by¢ odwrécone w dalszej
operacji roboczej. Wynikaja z tego powodu niedo-
kladno$ci przy wytwarzaniu profili albo tez konie-
czne s3 znaczne naktady konstrukcyjne dla zapew-
nienia takiego samego profilu na drugiej stronie
po odwréceniu pakietu.

Znane urzadzenie do cigglego lgczenia elementéw
drewnianych oraz ich formatowania, ma stét
podawczy ktory jest wyposazony w pojemnik Kkleju
umieszczony pod elementem nanoszacym klej, za$
prasa do laczenia posiada uklad posuwowy oraz
uklad hamowania, a pila zaopatrzona jest w uklad
prowadzaco-zaciskowy osadzony w stole jezdnym
przemieszczanym po prowadnicach na rolkach, przy
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czym uklad prowadzaco-zaciskowy jest urucha-
miany za pomoca zespolu sterujgcego umieszezo-
nego na stole odbiorczym, a st6t jezdny w trakcie
cigcia jest przemieszczany za pomocg elementéw
taczonych.

Ponadto znane jest urzadzenie do cigglego lgcze-
nia elementéw drewnianych, ktére zawiera uklad
podajacy, przeznaczony do mnanoszenia Kkleju
i podawania elementéw drewnianych do ukladu
napedzajgcego, uklad prowadzacy przeznaczony do
doprowadzania zigczonych elementéw do ukladu
prasujgcego oraz uklad formatujacy przeznaczony
do ostatecznego formatowania zlaczonych ele-
mentéw, przy czym poszczegblne uklady stanowia
jeden ciagg produkcyjny.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad
znanych rozwigzan, a zadaniem wynalazku jest
wytworzenie urzadzenia do cigglego, czolowego
profilowania i nakladania Kkleju na laczone ze
sobg czolowo elementy drewniane, w ktérym
moga by¢ obrabiane obustronnie w stosunkowo
krétkim czasie elementy drewniane ré6wniez o réz-
nej dlugoSci i w przyblizeniu tej samej gruboéci.
Ponadto stanowisko koncowe jest tak skonstruo-
wane, ze poszczegbélne elementy sa stale dociskane
do siebie tak, iz twiorzg one ciggla taSme.

Zadanie to zostalo rozwigzane wediug wynalazku
w ten spos6b, Ze elementy drewniane zostajg
nakierowane na st6t roboczy swg pierwsza strong
czolowa w jednym kierunku lezac obok siebie na
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stole roboczym, po czym s3 profilowane frezem lub
podobnym narzedziem przesuwanym wzdtuz strony
czolowej, a nastepnie s transportowane jako pa-
kiet na sté6t obok tak, iz leza drugg strong czolows
w plaszczyZnie obrabiania “frezu; po ‘czym te stro-
ny czolowe sg profilowane przez frez lub podobne
narzedzia i zaopatrywane w klej z urzadzema
nakladajgcego.

Poszczegblne kawatki, deski, belki lub podobne
elementy drewniane sg wiec profilowane pakietowo
na swej pierwszej stronie czolowej na stole robo-
czym, po czym réwniez lezace w jednej plaszezy-
Znie/drugie strony czolowe sg profilowane na-stole
bocznym przez urzadzenie profilujace. Obracanie
element6éw drewnianych i osobna obrébka kazdego
elementu oddzielnie zostala wyeliminowana.

Polaczenie poszczegblnych elementéw drew-
nianych w cigglej tasmie jest szczegélnie trwate,
gdy obie strony czolowe elementéw drewnianych
zostang zaopatrzone w klej. Dlatego tez korzystnie
jest gdy réwniez pierwsze strony czolowe
elementéw drewnianych sa powlekane klejem po
profilowaniu, przez urzadzenie nakladajgce klej.

Aby mozna bylo wykonaé dokladnie profilowanie
i wyeliminowaé wplyw ewentualnych wad drew-
naw elementach drewnianych, strony czolowe ele-
mentéw drewnianych ucina sie¢ prawie prostopadle
tarcz6wka przed dostarczeniem na stét roboczy,
a takze wycina sie¢ ewentualne wady drewna.

Aby zapewnié zaopatrywanie ciggle stolu robo-
czego w odpowiednim rytmie w pakiety ele-
mentéw drewnianych, korzystne jest, zeby ele-
menty drewniane po obrébce przez tarczéwke do-
cleraly kolejno na tasmie transportujacej do
ogra-mczmka ruchu uruchamianego strong czolowg
elementu drewnianego, ktéry uruchamia silowmik
przesuwajacy elementy drewniane lezace réwmo-
legle do siebie w_jeidnej plaszczyZnie ma st6l zapa-
sowy. Aby strony czolowe elementéw zostaly skie-
rowane w jednym kierunku, elementy drewniane
sa przytrzymywane przez drugi silownik dziatajacy
w przeciwnym kierunku.

Szézegblnie korzystne jest, gdy pakiet elementéw
drewnianych jest przesuwany ze stolu bocznego na
stél roboczy drugim silownikiem.

"Aby mozma bylo “korygowaé dlugosé wczepoéw
i ustawiaé naprezenie wczepbw, przewidziana jest
przed lub po frezie co najmmiej jedna widrkarka.
Ta wi6rkarka moze przecinaé ‘albo skrawaé ele-
menty drewniane. Przy wspdlpracy z frezem moz-
na ustawié skrawanie wezepu zalezmie od tego, ile
jest :miejsca pomiedzy ostrzem wczepu a podstawsg
wezepu nastepnego pokrytego klejem elementu.
Tarcze skrawajgce obrabiaja natychmiast odpady.
'Mogg byé przewidziane dwie wiérkarki tego
rodzaju, jedna w plaszczyZnie obrobki przedniej
strony czotowej elementéw drewnianych, ktére
znajdujq sie na stole roboczym, oraz druga w pla-
szezyznie obrébki tylnej strony elementéw drew-
nianych, ktére =znajdujg sie¢ na stole bocznym.
Te obie wi6brkarki moga byé umieszczone réwniez
na jednej wsp6lnej ramie, przy czym jest rzecza
korzystna, gdy odstep pomiedzy wibrkarkami jest
zmienny tak, iz mozna go 'dopasowywaé do ist-
niejgcych potrzeb. Do transportu pakietu znajdu-
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jacego sie¢ na stole roboczym moze byé przewi-
dziany wystgp lub palak, ktéry po obrobiehiu
pierwszej strony czolowej ujmuje |pak1et witylnej
jego czeéci przesuwa na sté! boczny, podczas tego
transportu tylne strony calego pakietu ukladajg
si¢ samoczynnie na wspélnej linii.

Aby zapobiec zabraniu krétszych: elementé6w
przez dluisze sasiednie, bez nakierowania tylnej
strony czolowej, moina polgczyé zderzak z ele-
mentami sprezynowymi, ktére naciskajg z géry na
kazdy element drewniany. Wywolane w ten spos6b
tarcie jest wigksze niz tarcie elementéw drew-
iz elementy drewmiane
przesuwaja sie rownolegle wzgledem siebie
w kierunku wzdluznym.

- Po'obustronnym wyprofilowaniu i natozeniu kleju
pakiet elementé6w drewnianych moze byé dopro-
wadzony korzystnie dalszym urzgdzeniem przeno$-
nikowym do w zasadzie znanej prasy tak. iz stro-
ny czolowe stykaja sie ze sobg. W prasie tej ele-
menty drewniane sg lgczone w tasémy bez kofica.

Aby zapobiec zetknigciu sie elementéw drewnia-
nych przy transporcie ze stolu bocznego na to
urzadzenie przenoS$nikowe z urzgadzeniem frezu-
jacym badZz z urzgdzeniem nakladajagcym klej,
urzadzenie transportujace ze stolu bocznego na
urzadzenie przenoénikowe tworzy z kierunkiem
ruchu frezu kat wynoszacy okolo 2°.

Przenoénik znajdujacy sie w koficowej czeSci
urzadzenia stanowi ta§ma przeno$Snikowa z zabie-
rakami. Zabieraki stanowia katowniki majgce
punktj obrotu na krawedzi, styku dwéch ramion za
bierakéw i prowadzone sg wzdluz szyny sterujacej.
Na dolnej stronie taémy przeno§nikowej zabieraki
zwisajg swobodnie, przy czym  kadzy zabierak moze
ujaé jeden element drewniany.

- Elementy drewniane uruchamiajg na urzadzeniu
przeno$nikowyin zestyk, Kktéry poprzez sprzeglo
elektromagnetyczne uruchamia tasme przenos$niko-
wa transportujaca elementy do prasy. Zapewnia to,
iz tasma przenoSnikowa biegnie tylko wtedy, gdy
znajduje sie na niej element drewniany. :

Wynalazek jest przykiadowo wyja$niony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie
w-widoku z géry, fig. 2 — urzadzenie przenosni-
kowe transportujace do prasy w przekroju podiuz-
nym, a fig. 3 — st6l roboczy z elementami drew-
nianymi i elementami sprezynowymi, w przekro-
ju. .
Poszczegblne elementy drewniane dostarczane sg
zgodnie z kierunkiem strzaltki 1 do tarczéwki 2.
Tam obcinane sg ich cze§ci czolowe tak, iz sg one
nieomal prostopadie do kierunku wzdluznego,
Tarcz6wka 2 mogg by¢ powycinane réwniez wady
drewna.

7 tarczé6wki poszczegblne deski czy belki dosta-
ja sie zgodnie z kierunkiem strzalki 3 na taSme
transportujgca 4, ktéra doprowadza je do ograni-
cznika 5. Ogranicznik 5 wiacza =zestyk urucha™
miajgey silownik 6, sifownik 6 przesuwa poszcze-
g6lne kawatki drewna zgodnie z kierunkiem strzal-
ki 7 na st6t 8. St6l zapasowy 8 stanowi ruszty 9
przebiegajace pionowo do kierunku ruchu ta$my
transportujacej 4, oznaczonego strzalka 10.
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‘Sitownik - 11 naciska przy - pomocy - dZwigni - na
sitownik 6 tak,1Z przenoszone zgodnie z kierunkiem
gtrzalki 10 elementy drewniane znajdujg sie sta-
16 ‘'w pewnym naprezeniu. Uzyskuje sie przez to,
iz ich pierwsze strony czolowe, ktére sg wyréwny-
wane przez ogranicznik 5, pozostajg zwiazane.
- Nastepnie jeden element drewniany po drugim
jest transportowany na st6t 8, az ten zostanie na-
pelniony, to znaczy az sitownik 11 przesunie sie tak
daleko w kierunku przenoszenia oznaczonym strzal-
ka 10, az pakiet elementéw drewnianych wypelni
szeroko$é stolu zapasowego 8.

Przez zastowanie znanego ukladu zestykéw uzys-
kuje sie to, iz caly pakiet zostaje przesuniety na
polozony obok st6t roboczy 12, gdy tylko st6t zapa-
sowy 8 zostanie napelniony.

Naprezenie pakietu moizna uzyskaé zamiast przy
pomocy silownika 11 réwniez przy pomocy innego
uktadu, ktéry przykladowo przytrzymuJe pakxet od
géry i/lub z boku.

Pakiet element6w drewnianych jest dociskany
silownikiem 13 do ogranicznika 12a na stole robo-
czym 12. Po osiggnieciu okreSlonego nacisku
uruchomiony zostaje zestyk 14. Zestyk ten powo-
duje przesunigcie pakietu w kierunku pokazanym
strzalkg 15 o okre§lony odcinek, o ile stét roboczy
jest pelny i panuje wystarczajacy nacisk.

W tej pozyciji zostaje przesunigty frez 16 w kie-
runku strzaiki 17 tak, iz mogg zostaé teraz wyfre-
zowane wczepy na pierwszych stronach czotowych.
Przed lub za tym frezem umieszczone sg wiérkar-
ki 18, 19. Wiérkarki odcinajg odpady. Uzyskuje sie
przez to klinowe naciecia i koryguje sie¢ dlugosé
wcezepu,

Zamiast dwoch wi6érkarek 18, 19 moze byé za-
stosowana wiérkarka 20, ktéra ma tarcze skrawa-
jace po obu stronach. Odstep 30 pomiedzy tymi
tarczami mozna regulowac.

Po zakoniczeniu obrébki pierwszych stron czolo-
wych 31 element6éw drewmianych, frez 16 znajduje
sie w pozycji 32. Caly pakiet elementéw drew-
nianych jest przesuwany przy pomocy palagka lub
zderzaka 33 w kierunku pokazanym strzatka 15.
Przy tym kaZidy element drewniany ujmuje od
géry elementy sprezynujace 34 (fig. 3). Elementy
sprezynujace 34 powoduja, ze tarcie pomiedzy nimi
i elementami drewnianymi jest wieksze niz bocz-
ne tarcie pomiedzy dlugimi kawatkami 36 i krét-
kimi kawatkami 37 elementéw drewnianych.

Zderzak 33 transportuje caly pakiet na st6t
boczny 38, przy czym tylne strony czolowe 39 lezg
we wspélnej plaszczyznie. )

Nastepuje obecnie ta sama operacja frezem 16,
ktéry porusza si¢ w kierunku strzalki 17 do pozy-
cji 32. Nastepnie zgodnie z kierunkiem strzatki 17
przesuwa sie réwniez urzapdzeme 40 nakladajace
klej. Frez 16 i urzgdzenie 40 moga byé transpor-
towane réwnocazesnie.

Urzadzenie 40 nakladajace klej przesuwa sig przy
nawilzaniu obu stron czolowych 31, 39 w kierunku
pokazanym strzatka 17, przy czym przy nakla-
daniu kleju na tylng strone czotowa 39 jest ono
wychylane.

Mozliwe jest réwniez nawilzanie klejem pakietu
elementéw drewnianych na jego tylnej stronie 39.
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Gdy ‘elémenty ‘dréwniane - sq  transportowane
w - Kieminku -pokazatiym strzalka #8 ze stdlu bocz-
nego’ 39w ‘taki sam ‘spos6b jak ze stolu 8 na
stét -roboczy -12. Urzadzenie nakladajace klej jest
w tym przypadku nieruchome. Kierunek przesu-
wania €élementéw dréwnianych pokazany strzatkg
42 jest przesuniety o 1 do 2 stopni w stosunku do
kierunku transportowania frezu 16, aby ele-
menty drewniane nie zetknely sie¢ z narzedziem,

Elementy drewmiane dostajg sie obecnie na st6t
poSredni 44, z ktbérego sa transportowane urzg-
dzeniem przenosnikowym do prasy 45.

Urzadzenie przeno$nikowe ma ta§me przenoéni-
kowa 46, ktéra tramnsportuje elementy drewmiane
w kierunku pokazanym strzaiky 47.

Fig. 2 objas$nia blizej spos6b dziatania urzgdze-
nia przeno$nikowego. Przedstawiono przypadek

"w ktérym -element drewniany 48 jest ujety przez

zabierak 49 tasmy przenosnikowej 46. Zabierak
jest szerszy niz profil wczepu ‘i przenosi element
drewniany réwmiez w kierunku strzalki 47. Gdy
element drewniany dociera do pozyci 50, to
zabierak - wychyla sie woko6l! swej krawedzi obro-
towej |pod dziataniem sily cigzkoSci do pozycii
51. Nie moze on wiec uszkodzi¢ wczepéw. Naste-
pnie dociera on poprzez rolke napedowsg 53 tas-
my przenoénikowej 46 do szyny sterujacej 54, na
ktérej- plaszczyzna 55 wechodzi swg dolng kra-
wedzig, przez co wyprostowuje sie do swej pozycji
wyjSciowej.

Urzadzenie przeno$nikowe zaopatrzone jest w ze-
styk 60, ktéry sluzy do wlaczania taSmy przemo$-
nikowej, gdy jest dociskany przez element drew-
niany przylegajacy do zderzaka 57.

Sprzeglo elektromagnetyczne 63 laczy tasme prze-
no$nikowg 46 z nie przedstawionym na rysunku
urzadzeniem napedowym tak, iz taSma przenoésni-
kowo porusza sie wtedy, gdy zestyk 60 jest zam-
kniety przez element drewniany.

Zastirzezenia patentowe

1. Urzadzenie do cigglego, czolowego profilo-
wania i nakladania kleju na 1gczone czolowo ze
sobg elementy drewniane, zawierajace uklad poda-
jacy podlegajaceobrébce elementyna stéiroboczy,
silowniki pneumatyczne oraz element nanoszacy
kléj, znamienne tym, ze w koncowej czeSci ukiadu
podajacego umieszczone sg sitowniki (6), (11) powo-
dujgce przesuniecie elementéw drewnianych na
st6t (8) i ich naprezenie, oraz silownik (13) powo-
dujacy przesuniecie pakietu elementéw drewnija-
nych na roboczy st6t (12), od ktérego strony czo-
lowej umieszczone jest narzedzie obrabiajace {16)
oraz wi6brkarki (18), (19) lub (20) umieszczone na
wsp6lnej ramie.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kazda wibrkarka (18), (19) zaopatrzona jest
w jedng tarcze, a wi6rkarka (20) ma dwie tarcze
skrawajace.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze st6l (12) zawiera zderzak (33) za poSrednictwem
ktérego elementy drewniane przesuwane s3 na st6l
(38).
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4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne fym,
ze za stolem (38) w konicowej cze§ci urzadzenia
znajduje sie taSma (46) z zabierakami (49) za po-
moca ktérej elementy drewniane podawane s3 do
prasy (45).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze zabieraki (49) stanowig katowniki majgce punkt
obrotu na krawedzi styku dwoéch ramion, przy

8

czym w goérnej czeSci zabieraki prowadzone s3
wzdluz szyny (54).

6. Urzadzenmie wediug zastrz. 4,znamienne tym, e
przeno$nik zaopatrzony jest w zestyk (60), uru-
chamiany przez elementy drewniane.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze marzedzie obrabiajgce (16) stanowi frez prze-
suwny, umieszczony na wspélnej ramie wiérkarki.
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