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DESCRIPCION
Médulo de bateria y método de fabricacién asociado
[Sector de la técnica]
Cita cruzada con solicitudes relacionadas

Esta solicitud reivindica el beneficio de la solicitud de patente coreana n.° 10-2019-0068577 presentada el 11 de junio
de 2019 en la Oficina de Propiedad Intelectual de Corea.

La presente invencién se refiere a un médulo de bateria y a un método de fabricacién asociado y, mas particularmente,
a un médulo de bateria que tiene un conector para conectar una placa de circuito impreso flexible y un método de
fabricacién asociado.

[Estado de la técnica]

Una bateria secundaria ha atraido mucha atencién como fuente de energia en diversos productos tales como un
dispositivo mévil y un vehiculo eléctrico. La bateria secundaria es un recurso de energia potente que puede reemplazar
el uso de productos existentes que usan combustibles fésiles, y esta en el centro de atencién como una fuente de
energia respetuosa con el medio ambiente porque no genera subproductos debido al uso de energia.

Recientemente, junto con un aumento continuo de la necesidad de una estructura de bateria secundaria de gran
capacidad, incluyendo la utilizacién de la bateria secundaria como fuente de almacenamiento de energia, existe una
demanda creciente de un paquete de baterias de una estructura de multiples médulos que es un conjunto de médulos
de bateria en el que una pluralidad de baterias secundarias esta conectada en serie/paralelo.

Al mismo tiempo, cuando una pluralidad de celdas de bateria esta conectada en serie/paralelo para configurar un
paquete de baterias, es comun configurar un mddulo de bateria compuesto por al menos una celda de bateria, y
configurar un paquete de baterias usando al menos uno de los médulos de bateria y afiadiendo otros componentes.

El mdédulo de bateria incluye una pila de celdas de bateria en la que hay apilada una pluralidad de celdas de bateria,
un bastidor de barra colectora formado en cada uno de ambos extremos de la pila de celdas de bateria, y una placa
de circuito impreso flexible (FPCB) que conecta los bastidores de barra colectora en ambos extremos.

La figura 1 es una vista que muestra un estado en el que un bastidor, una pila de celdas de bateria y una placa de
circuito impreso flexible se proporcionan en un médulo de bateria convencional. La figura 2 es una vista en perspectiva
despiezada de una cubierta de placa de circuito impreso flexible y una placa de circuito impreso flexible en un médulo
de bateria convencional.

Con referencia a las figuras 1 y 2, convencionalmente, una pila de celdas de bateria 10, un bastidor de barra colectora
30 y una placa de circuito impreso flexible (FPCB) 40 se insertaron e instalaron dentro de un bastidor 20 en forma de
hexaedro con superficies delantera y trasera abiertas, y las superficies delantera y trasera del bastidor 20 se cubrieron
con placas de extremo 60. En este caso, una cubierta de placa de circuito impreso flexible 50, a la que esté unida la
placa de circuito impreso flexible 40, se ensambld en bisagra con cada uno de los bastidores de barra colectora 30
conectados a ambos extremos de la cubierta de placa de circuito impreso flexible 50, y el bastidor de barra colectora
ensamblado en bisagra 30 y la cubierta de placa de circuito impreso flexible 50 se asentaron en la pila de celdas de
bateria 10, y luego insertado e instalado en el bastidor 20 junto con la pila de celdas de bateria 10.

Sin embargo, como se muestra en las figuras 1 y 2, dado que la placa de circuito impreso flexible 40 puede dafiarse
cuando se inserta en el bastidor 20, la placa de circuito impreso flexible 40 tuvo que insertarse e instalarse dentro del
bastidor 20 mientras se unia a la cubierta de placa de circuito impreso flexible 50, y existe el problema de que la altura
del médulo de bateria aumenta de 1,0 a 1,2 mm debido a la estructura flexible cubierta de placa de circuito impreso
50.

De forma adicional, cuando la pila de celdas de bateria 10 y el bastidor de barra colectora 30 se ensamblan a través
de una estructura de bisagra, la cubierta de placa de circuito impreso flexible 50 se asienta en una porcién superior de
la pila de celdas de bateria 10, y luego el bastidor de barra colectora 30 en ambos extremos puede instalarse para
girar alrededor de la bisagra y entrar en contacto con las superficies delantera y trasera de la pila de celdas de bateria
10. En este caso, cuando se gira el bastidor de barra colectora 30, existe el problema de que puede producirse una
interferencia entre los extremos de los cables de electrodo que sobresalen de las superficies delantera y trasera de la
pila de celdas de bateria 10 y el bastidor de barra colectora 30 que entra por rotacion.

Ademés, al apilar la pila de celdas de bateria 10, si se produce una tolerancia acumulativa debido a la superposicién
de una porcién plegable formada en el lado de la celda de bateria, existe el problema de que puede producirse un
fenémeno de interferencia entre las celdas de bateria debido a un espacio estrecho resultante del volumen de la
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cubierta de placa de circuito impreso flexible 50.

El documento KR 2018 0099437 divulga una bateria secundaria de acuerdo con la técnica anterior.
Objeto de la invencién

[Problema técnico]

Por lo tanto, es un objeto de la presente divulgacién proporcionar un médulo de bateria que tenga una estructura capaz
de asegurar un espacio predeterminado en el médulo retirando una cubierta de placa de circuito impreso flexible y, al
mismo tiempo, prevenir dafios cuando se instala una placa de circuito impreso flexible, y un método de fabricacion
asociado.

Los problemas técnicos que debe resolver la presente divulgacién no se limitan a los problemas técnicos mencionados
anteriormente y otros problemas técnicos, no mencionados anteriormente, pueden entenderse claramente a partir de
las siguientes descripciones por los expertos en la materia a la que pertenece la presente divulgacion.

[Solucién técnica]

De acuerdo con una realizacién de la presente divulgacion para realizar el objeto anterior, se proporciona un médulo
de bateria que comprende: una pila de celdas de bateria en la que se apilan una pluralidad de celdas de bateria,
bastidores de barra colectora primero y segundo formados respectivamente en las superficies delantera y trasera de
la pila de celdas de bateria, y una placa de circuito impreso flexible que conecta los bastidores de barra colectora
primero y segundo, en donde la placa de circuito impreso flexible incluye una primera parte de placa de circuito impreso
flexible y una segunda parte de placa de circuito impreso flexible que estadn separadas entre si, y la primera parte de
placa de circuito impreso flexible y la segunda parte de placa de circuito impreso flexible estan conectadas entre si a
través de un conector.

De acuerdo con otra realizacién de la presente divulgacién para realizar el objeto descrito anteriormente, se
proporciona un método de fabricacién de un médulo de bateria que comprende las etapas de: acoplar un primer
bastidor de barra colectora con una primera parte de placa de circuito impreso flexible y acoplar un segundo bastidor
de barra colectora con una segunda parte de placa de circuito impreso flexible; acoplar los bastidores de barra
colectora primero y segundo a las superficies delantera y trasera de una pila de celdas de bateria, respectivamente; y
conectar la primera parte de placa de circuito impreso flexible y la segunda parte de placa de circuito impreso flexible
a través de un conector.

El conector puede formarse en el centro de la placa de circuito impreso flexible para conectar la primera parte de placa
de circuito impreso flexible y la segunda parte de placa de circuito impreso flexible.

El conector puede formarse en uno de ambos extremos de la placa de circuito impreso flexible para conectar la primera
parte de placa de circuito impreso flexible y la segunda parte de placa de circuito impreso flexible.

La pila de celdas de bateria puede incluir una parte de fijacién de celdas de bateria para fijar la pluralidad de celdas
de bateria en una direccion vertical en el centro y en ambos extremos de la pila de celdas de bateria.

El conector puede estar ubicado en la parte de fijacién de celdas de bateria.

El conector puede formarse en cada uno de los extremos opuestos de las partes de placa de circuito impreso flexibles
primera y segunda para conectar las partes de placa de circuito impreso flexibles primera y segunda.

En la etapa de acoplar los bastidores de barra colectora primero y segundo a |la pila de celdas de bateria, los bastidores
de barra colectora primero y segundo pueden acoplarse a las superficies delantera y trasera de la pila de celdas de
bateria en una direccién vertical, respectivamente.

En la etapa de acoplar los bastidores de barra colectora primero y segundo con las partes de placa de circuito impreso
flexibles primera y segunda, respectivamente, los bastidores de barra colectora primero y segundo pueden acoplarse
con las partes de placa de circuito impreso flexibles primera y segunda en una direccién vertical, respectivamente.

Un paquete de baterias de acuerdo con otra realizacién de la presente divulgacién incluye el médulo de bateria.
[Efectos ventajosos]

En un médulo de bateria y un método de fabricacion asociado de acuerdo con una realizaciéon de la presente
divulgacién, aplicando un conector al centro o borde de una placa de circuito impreso flexible, se puede retirar una

cubierta de placa de circuito impreso flexible y se puede evitar el dafio a la placa de circuito impreso flexible durante
el transporte de productos semiacabados y el trabajo en linea.
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De forma adicional, en un médulo de bateria y un método de fabricacién asociado de acuerdo con una realizacion de
la presente divulgacidn, al ensamblar un bastidor de barras colectoras, no estd ensamblado de manera giratoria por
una bisagra, sino que se ensambla e instala en una direccién perpendicular a las superficies delantera y trasera de
una pila de celdas de bateria, haciendo asi posible resolver un problema de interferencia entre un cable de electrodo
y un bastidor de barra colectora que puede ocurrir durante el ensamblaje.

Ademas, en un médulo de bateria y un método de fabricacidén asociado de acuerdo con una realizacién de la presente
divulgacién, dado que se elimina un fenémeno de deformacién y separacién de una bisagra debido a la no aplicacién
de una estructura de bisagra, se puede mejorar la trabajabilidad del proceso de fabricacién.

Es mas, en un médulo de bateria y un método de fabricacién asociado de acuerdo con una realizacién de la presente
divulgacién, dado que la instalacién de una cubierta de placa de circuito impreso flexible y el proceso de ensamblaje
de una bisagra son innecesarios, es eficaz para reducir el coste de fabricacién de un producto.

De forma adicional, en un médulo de bateria y un método de fabricacién asociado de acuerdo con una realizacién de
la presente divulgacién, dado que la altura del mddulo de bateria se puede reducir debido a la retirada de una cubierta
de placa de circuito impreso flexible, existe la ventaja de que se puede asegurar una eficiencia de espacio y se puede
mejorar la densidad de energia del propio médulo.

Los efectos de la presente divulgacion no se limitan a los efectos mencionados anteriormente, y los expertos en la
materia entenderdn claramente otros efectos no descritos anteriormente a partir de la descripcién de las
reivindicaciones.

[Descripcién de las figuras]

La figura 1 es una vista en perspectiva despiezada que muestra un estado en el que un bastidor, una pila de celdas
de bateria y una placa de circuito impreso flexible se proporcionan en un médulo de bateria convencional.

La figura 2 es una vista en perspectiva despiezada de una cubierta de placa de circuito impreso flexible y una placa
de circuito impreso flexible en la figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva que muestra un médulo de baterias de acuerdo con una realizacion de la
presente divulgacion.

La figura 4 es una vista en perspectiva que muestra un estado antes de ensambilar el bastidor de barra colectora
y la placa de circuito impreso flexible de la figura 3.

La figura 5 es una vista en perspectiva que muestra un médulo de baterias de acuerdo con otra realizacion de la
presente divulgacion.

[Descripcién detallada de la invencién]

Deberia entenderse que las realizaciones divulgadas en el presente documento son ilustrativas Gnicamente para una
mejor comprensién de la presente divulgacidn, y que la presente divulgaciéon puede modificarse de diversas maneras.
Sin embargo, al describir la presente divulgacién, cuando se determina que la descripcion especifica de funciones y
configuraciones conocidas oscurece innecesariamente la materia objeto de la presente divulgacién, se omitira la
descripcion detallada de las mismas. De forma adicional, para ayudar a entender la presente divulgacién, los dibujos
adjuntos no se ilustran basandose en escalas reales, pero las partes de los elementos constituyentes pueden tener
un tamafio exagerado.

Como se usan en el presente documento, los términos como primero, segundo y similares pueden usarse para
describir diversos componentes, y los términos se usan solo para discriminar un elemento constituyente de otro
componente.

Es mas, los términos usados en el presente documento se usan Unicamente para describir realizaciones ilustrativas,
y no pretenden limitar la presente divulgacién. Una expresién singular incluye una expresién plural a menos que tengan
significados definitivamente opuestos en el contexto. Debe entenderse que los términos "comprender”, "incluir" y
"tener”’, como se usan en el presente documento, pretenden designar la presencia de caracteristicas establecidas,
ndmeros, etapas, elementos constituyentes o combinaciones de los mismos, pero debe entenderse que no excluyen
la posibilidad de existencia o adicién de una o més otras caracteristicas, niumeros, etapas, elementos constituyentes
o combinaciones de los mismos.

A continuacién, en el presente documento, se describird un médulo de bateria de acuerdo con una realizacion de la
presente divulgacidén con referencia a las figuras 3 y 4.

La figura 3 es una vista en perspectiva que muestra un médulo de baterias de acuerdo con una realizacién de la
presente divulgacién. La figura 4 es una vista en perspectiva que muestra un estado antes de ensamblar el bastidor
de barra colectora y la placa de circuito impreso flexible de la figura 3.
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Con referencia a las figuras 3 y 4, un médulo de bateria de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacion
comprende una pila de celdas de bateria en la que se apilan una pluralidad de celdas de bateria 100, bastidores de
barras colectoras 200 formados respectivamente en ambos lados de la pila de celdas de bateria, y una placa de circuito
impreso flexible 300 que conecta los bastidores de barras colectoras.

La celda de bateria 100 es una bateria secundaria y puede estar compuesta por una bateria secundaria de tipo bolsa.
Dichas celdas de bateria 100 pueden configurarse de una pluralidad de celdas, y la pluralidad de celdas de bateria
100 pueden apilarse entre si de modo que puedan conectarse eléctricamente entre si para formar una pila de celdas
de bateria. Cada una de la pluralidad de celdas de bateria puede incluir un conjunto de electrodos, una carcasa de
bateria y un cable de electrodo que sobresale del conjunto de electrodos.

La pila de celdas de bateria puede incluir una parte de fijacién de celdas de bateria 110 para fijar la pluralidad de
celdas de bateria 100 en una direccién vertical en el centro y en ambos extremos de la pila de celdas de bateria, como
se muestra en la figura 3.

Un bastidor de barra colectora 200 puede formarse respectivamente en las superficies delantera y trasera de la pila
de celdas de bateria. El bastidor de barra colectora 200 incluye una barra colectora y una placa de conexién de celdas,
y puede formarse para cubrir las superficies delantera y trasera de la pila de celdas de bateria de modo que los cables
de electrodo de la pluralidad de celdas de bateria 100 puedan conectarse eléctricamente.

El bastidor de barra colectora 200 esta formado por un primer bastidor de barra colectora 210 formado en un lado de
la pila de celdas de bateria y un segundo bastidor de barra colectora 220 formado en el otro lado de la pila de celdas
de bateria y, por lo tanto, puede conectar eléctricamente los cables de electrodo en ambos lados de la pila de celdas
de bateria, respectivamente.

La placa de circuito impreso flexible (FPCB) 300 esté formada para conectar el primer bastidor de barra colectora 210
y el segundo bastidor de barra colectora 220 entre si, y esta dispuesta a lo largo de una direccién longitudinal de la
celda de bateria 100 en un lado superior de la pila de celdas de bateria. Dicha placa de circuito impreso flexible 300
esta configurada para conectarse eléctricamente a la barra colectora proporcionada en cada uno de los bastidores de
barra colectora primero y segundo 210 y 220 para detectar una pluralidad de celdas de bateria 100. La informacién
sobre la celda de bateria 100 detectada a través de la placa de circuito impreso flexible 300 de esta manera puede
transmitirse a un sistema de gestién de bateria (BMS) para gestionar y controlar la pluralidad de celdas de bateria
100.

El médulo de bateria de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacién se forma sin una cubierta de placa de
circuito impreso flexible que se usaba convencionalmente para proteger la placa de circuito impreso flexible. Al retirar
la cubierta de placa de circuito impreso flexible, es posible reducir la altura del médulo de bateria en aproximadamente
1,0a 1,2 mm, incluyendo el espesor y la tolerancia de la cubierta de placa de circuito impreso flexible. En
consecuencia, es posible mejorar la densidad de energia del médulo a través de la compacidad del médulo de bateria
y, ademés, reducir el coste requerido para fabricar la cubierta de placa de circuito impreso flexible.

Sin embargo, si la cubierta de placa de circuito impreso flexible se retira como se ha descrito anteriormente, la placa
de circuito impreso flexible estd expuesta al exterior y, por lo tanto, existe el riesgo de que la placa de circuito impreso
flexible se dafie por un objeto externo durante el transporte de productos semiacabados y el proceso en linea para la
produccién en masa.

Con el fin de resolver los problemas anteriores, de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacién, se adopta
un método de ensamblaje en el que la placa de circuito impreso flexible se separa en dos, el bastidor de la barra
colectora se suelda primero a la pila de celdas de bateria y, a continuacion, se conectan dos placas de circuito impreso
flexibles separadas entre si a través de un conector.

Més especificamente, la placa de circuito impreso flexible 300 de acuerdo con una realizacién de la presente
divulgacién estd compuesta por una primera parte de placa de circuito impreso flexible 310 y una segunda parte de
placa de circuito impreso flexible 320 que estan separadas entre si, y la primera parte de placa de circuito impreso
flexible 310 y la segunda parte de placa de circuito impreso flexible 320 pueden conectarse entre si a través de un
conector 400. El conector 400 puede formarse en el centro de la placa de circuito impreso flexible 300 para conectar
mutuamente la primera parte de placa de circuito impreso flexible 310 y la segunda parte de placa de circuito impreso
flexible 320 que se forman con la misma longitud.

Convencionalmente, la placa de circuito impreso flexible y los bastidores de barras colectoras en ambos lados se
acoplaron a través de una estructura de bisagra y, por lo tanto, cuando la placa de circuito impreso flexible y los
bastidores de barras colectoras se montaron en la pila de celdas de bateria, la placa de circuito impreso flexible se
asentd primero en la superficie superior de la pila de celdas de bateria y, a continuacién, los bastidores de barras
colectoras y la placa de circuito impreso flexible se instalaron de manera que acoplaran los bastidores de barras
colectoras a ambos lados de la pila de celdas de bateria a través de la rotacién de la bisagra. Sin embargo, cuando
se ensambla a través de la estructura de bisagra, el bastidor de la barra colectora que gira durante la instalacién de
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rotacién del mismo y el extremo del cable de electrodo se encuentran e interfieren entre si durante la instalacion
asociada y, por lo tanto, existia el problema de que el cable del electrodo podria dafiarse. Es mas, también existia el
problema de que el ensamblaje no se realizé correctamente debido a la deformacién y separacién de la propia
estructura de bisagra.

Sin embargo, de acuerdo con la realizacién de la presente divulgacién, el primer bastidor de barra colectora 210 y el
segundo bastidor de barra colectora 220 estan acoplados verticalmente a las superficies delantera y trasera de la pila
de celdas de bateria, respectivamente, por lo que el fenémeno de interferencia entre el cable de electrodo y el bastidor
de la barra colectora puede evitarse en el momento del montaje; el fenémeno de deformacién y separacién debido a
la estructura de bisagra puede evitarse ya que no se aplica la estructura de bisagra; y el efecto de reducir el coste se
puede lograr eliminando el proceso de ensamblaje de la estructura de bisagra.

Como se ha descrito anteriormente, después de que los bastidores de barra colectora primero y segundo 210 y 220
se acoplen verticalmente a la pila de celdas de bateria, la primera parte de placa de circuito impreso flexible 310 puede
conectarse al primer bastidor de barra colectora 210 y la segunda parte de placa de circuito impreso flexible 320 puede
acoplarse al segundo bastidor de barra colectora 220, y la primera parte de placa de circuito impreso flexible 310 y la
segunda parte de placa de circuito impreso flexible la parte de placa de circuito 320 puede conectarse entre si a través
del conector 400.

El conector 400 acopla la primera parte de placa de circuito impreso flexible 310 y la segunda parte de placa de circuito
impreso flexible 320, y puede formarse para tener un tamafio minimo para no dafiar la celda de bateria 100. De
acuerdo con una realizacion de la presente divulgacién, el conector 400 se coloca en una parte de fijaciéon de celdas
de bateria 110 para fijar una pluralidad de celdas de bateria en una direccién vertical, por lo que puede formarse para
minimizar el impacto fisico entre el conector 400 y la pluralidad de celdas de bateria 100.

A continuacion, en el presente documento, se describira, con referencia a la figura 5, un médulo de baterias de acuerdo
con otra realizacién de la presente divulgacion.

La figura 5 es una vista en perspectiva que muestra un médulo de baterias de acuerdo con otra realizacién de la
presente divulgacién.

Con referencia a la figura 5, en un médulo de baterias de acuerdo con otra realizacién de la presente divulgacién, hay
formado un conector 400' en uno cualquiera de ambos extremos de una placa de circuito impreso flexible 300' para
conectar las dos partes de las partes de placa de circuito impreso flexible.

Sin embargo, una posicién del conector 400' no esta limitada al centro o a ambos extremos como se ha descrito
anteriormente, y también es posible una estructura en la que el conector se forma en una porcién de la placa de circuito
impreso flexible independientemente de la posicién del conector y se conecta dos partes de placa de circuito impreso
flexibles separadas en ambos lados por el conector en el centro entre ellas.

Para contenidos distintos de la posicién de instalacién del conector 400", los contenidos del médulo de baterias de
acuerdo con una realizacién de la presente divulgacién como se ha descrito anteriormente se aplican de manera
similar.

El médulo de bateria como se ha descrito anteriormente puede incluirse en un paquete de baterias. El paquete de
baterias puede tener una estructura empaquetada reuniendo uno o mas de los médulos de bateria de acuerdo con la
presente realizaciéon y agregando un sistema de gestiéon de bateria (BMS) y un dispositivo de enfriamiento, etc. que
gestionan la temperatura o la tensién de la bateria, etc.

El paquete de baterias que comprende el mismo puede aplicarse a diversos dispositivos. Dicho dispositivo puede
aplicarse a un vehiculo tal como una bicicleta eléctrica, un vehiculo eléctrico o un vehiculo hibrido, pero la presente
divulgacién no se limita a la misma, y es aplicable a diversos dispositivos que pueden usar un médulo de bateria, que
también pertenece al alcance de la presente divulgacién.

Si bien la invencién se ha mostrado y descrito con referencia a las realizaciones preferidas, el alcance de la presente
divulgacién no se limita a la misma.

[DESCRIPCION DE LOS NUMEROS DE REFERENCIA]

100: celda de bateria

110: parte de fijacion de celdas de bateria

200: bastidor de barra colectora

210: primer bastidor de barra colectora

220: segundo bastidor de barra colectora

300: placa de circuito impreso flexible

310: primera parte de placa de circuito impreso flexible
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320: segunda parte de placa de circuito impreso flexible
400: conector
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REIVINDICACIONES
1. Un médulo de bateria, que comprende:

una pila de celdas de bateria en la que hay apilada una pluralidad de celdas de bateria (100);

bastidores de barra colectora primero y segundo (210, 220) formados respectivamente en las superficies delantera
y trasera de la pila de celdas de bateria; y

una placa de circuito impreso flexible (300) que conecta los bastidores de barra colectora primero y segundo (210,
220),

en donde la placa de circuito impreso flexible (300) incluye una primera parte de placa de circuito impreso flexible
(310) y una segunda parte de placa de circuito impreso flexible (320) que estan separadas entre si, y la primera
parte de placa de circuito impreso flexible (310) y la segunda parte de placa de circuito impreso flexible (320) estan
conectadas entre si a través de un conector (400).

2. EI médulo de bateria segln la reivindicacién 1, en donde el conector (400) esta formado en el centro de la placa de
circuito impreso flexible (300) para conectar la primera parte de placa de circuito impreso flexible (310) y la segunda
parte de placa de circuito impreso flexible (320).

3. El médulo de bateria segun la reivindicacién 1, en donde el conector (400) est4 formado en uno de ambos extremos
de la placa de circuito impreso flexible (300) para conectar la primera parte de placa de circuito impreso flexible (310)
y la segunda parte de placa de circuito impreso flexible (320).

4. El médulo de bateria segun la reivindicacién 1, en donde la pila de celdas de bateria incluye una parte de fijacién
de celdas de bateria (110) para fijar la pluralidad de celdas de bateria (100) en una direccién vertical en el centro y en
ambos extremos de la pila de celdas de bateria.

5. El médulo de bateria seguln la reivindicacién 4, en donde el conector (400) estd ubicado en la parte de fijaciéon de
celdas de bateria (110).

6. El médulo de bateria segun la reivindicacidn 1, en donde el conector (400) esta formado en cada uno de los extremos
opuestos de las partes de placa de circuito impreso flexibles primera y segunda (310, 320) para conectar las partes
de placa de circuito impreso flexibles primera y segunda (310, 320).

7. Un método para fabricar un médulo de bateria que comprende las etapas de:

acoplar unos bastidores de barra colectora primero y segundo (210, 220) a las superficies delantera y trasera de
una pila de celdas de bateria, respectivamente;

acoplar una primera parte de placa de circuito impreso flexible (310) al primer bastidor de barra colectora (210)
acoplar una segunda parte de placa de circuito impreso flexible (320) al segundo bastidor de barra colectora (220),
y

conectar la primera parte de placa de circuito impreso flexible (310) y la segunda parte de placa de circuito impreso
flexible (320) a través de un conector (400).

8. El método para fabricar un médulo de bateria de acuerdo con la reivindicacién 7, en donde, en la etapa de acoplar
los bastidores de barra colectora primero y segundo (210, 220) a la pila de celdas de bateria, los bastidores de barra
colectora primero y segundo (210, 220) estédn acoplados a las superficies delantera y trasera de la pila de celdas de
bateria en una direccién vertical, respectivamente.

9. El método para fabricar un médulo de bateria de acuerdo con la reivindicacién 7, en donde, en la etapa de acoplar
los bastidores de barra colectora primero y segundo (210, 220) con las partes de placa de circuito impreso flexibles
primera y segunda (310, 320), respectivamente, los bastidores de barra colectora primero y segundo (210, 220) estan
acoplados con las partes de placa de circuito impreso flexibles primera y segunda (310, 320) en una direccién vertical,
respectivamente.

10. Un paquete de baterias que comprende el médulo de bateria de acuerdo con la reivindicacion 1.
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[F1c. 3]
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[FIc. 5]

4007

13



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - CLAIMS
	Page 9 - DRAWINGS
	Page 10 - DRAWINGS
	Page 11 - DRAWINGS
	Page 12 - DRAWINGS
	Page 13 - DRAWINGS

