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DESCRIZIORE dal brevetio per invenzions

Avante par tifolo;
MACCHINA DOSATRICE DI PRODOTT] PASTOS! A DOSAGGEIO CONTROLLATO
Uspositanti:
« DE BORTOU Alsssandm
Via delia Resistanza 144
33018 TRICESIMO UD
« TOSGLINI Paclks
Via Pletro Micca 28
33040 POVOLETTO UD
kyvsntor: DE BORTOL Alessandre, TOBOLINI Psolo
Rappresentants:
D'Agostini Giovanni
[Agostini Organizzazione i
V. 3. Giust 17 - 33100 Udine
DESCRIZIONE

Gagetio

La prasente invensione si riferisce & una macching dosaliice di prodoti
pastosi & dossggie controfiato, le oul caratteristiche sono conformit slla parts
precaratierizzante dalla nvendicarions principale.
Battors di applicazions

it settore di applicazions & sostanziaiments diretia alle macchine dosatrici di
prodot] pastost pay formare dalle quantita # piG possibile osatie di prodotil,
Particolarmenis Ia pressnie macching & concapila per realizzare delle dosi uguali ed

uniformi di Molase, ossig di labaote impastalo con sostanze aromatizzantl ad in
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paticolare con zucchera pastose come fa melassa. Guesta dosi dovenda pol passars
a rispatiivo confezinnamaents per Fuso.
Siato della lecniva

{a dosi di Molase sono molto nole nel paest arabi che usano fumatle con i

=)

saliti narghilé. Queste dosi che sono generalments softa forma di pastiglie cilindriche
di gualche centimelro di sllssza o dinmelro, vengono commercializzate in sacchetll
sigiliall par sgsare fumats.
Froblami ad inconvanienti dello stato delia tecnica
| problemi ed inconvenienti dellc siate delia lecnica si Keniificans
10 sostangigimente nol fatto che queste dosi sono realizzate prevalentemants
manuaimente, provvedendo prima sifimpasio del tabaces frinciato con delle sostanse
aromatizzant & poi 8 formare delle dusl con forme manuaiments. Questa operaziont
manuali costans mollo ad inoitrs 1a realizzazions delle dost manusimente poria a dosi
che sono moto varie nal pese in guanio notoriamante il {abacco & slastico &
1S neffimpasto pud avers diversa densit, par cul la dose finale risultante noo & sempre
uguale.
Delle macching sono stale concepite por reallzzars dette dosi
Queaste macching comportana un mescolators impastalors 8 tramoggis che impasta i
prodotio o pol by convogiia madiante un alirentaions a cocles ad un imbute applicato
20 di testa, in modo che B prodotic esca sostanzislmente come un salams senzs
rivestimento, i guale a mano 28 mano cha 8sce viens sezionalo a lunghezza costante.
n-guesto modo ae sl meccanizea: fa produzions, 3 ugusglianzg dimensionale o di
PRsG hon pud sssers garantita in quanic # materisle impastato pud avere varia

denslid nel suot puntlt di impasto, par cul alf'uscila grima del sezionamanto,

)
A

similarments pud avere varia densita. | risultato ¢ che anche se le dosi sono tagliate a

lunghezaa costants, asse nsultano una pid lsggers dellaltra o viceversa.
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Compita dellinvenzions

il compite delllinvenzicns & gualle di risolvers | succitali problemi ed
inconvaniagntl ad in parlicolare di pearmetiers non solo 1a mecoanizeazions delia
formazione di defts dost ma ancha in modo tale che detle dosi sianc il pil possibile
ugual ung rdspetto all'alira ¢ b sia involume che, sopratiuite, in pesy.
Sohaxiohe Jul problems & individugzions delle caratismstiche inventive

i1 probiams viesns dsolio con le caratleristiche della nvendicazione principala.
La softorivendicazioni rappreseniane soluzioni preferenziali vantaggioss che
fomiscona migliore pedormanza,
Vantaggt

I questo mods stha i vantaggio di:
- Meaccanizzare Ia produzions dalls dosl, @
- - OHtenere delle dosi, aventt lo siesse peso & di formalo e volume
sostanzialments uguall, ¢id venendo oltenuio par § fatlo che it dispositive
dosatore non seatta in avanzamenio se non & varifice prima che kille is
camers i dosatura stano stata interamente tempils.
Descrizione delia ssluzions preferanziale

Par una migliore compransions il trovats viens descrite in soluzions
profersnziale con tausilioc delle figure anngsss, oves;
~ Fig. 1.- rappresenia fa vista schemalica prospetica della macching dosatrice
seoondo Ia presante invenzions,
~ Fig. 8- rapprosenta 18 vista prospattiza del dispositive dosators della macchina i
Fig. 1.
- Fig. 3.~ mappresania n visla in seziong verticals assigle delliimpasiaiore a tramoggia
& rispettive convogliatore sottostante a codlea per i sonvoghamento daltimpasto al

datio dispositive dosatore che riceve il materale dal basso atlraverso una phirait di

G0 Agosun
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shndotll trasvarsgll, clascuno shoosoants In una camera di dosatura, clastuna samara
di dosatura comportando un sistema df regolazions del fusso del prodotto da dosare
nella samears, Iy mode fals che la codles alimenta continuaments delte camera ma #
dispositivo sealia mutvendost a cassetio solamente quando si & raggiunto in dascuna
samera g Josaggio H riempiments della stessa. attraverse sistema di regolazione sia
dat flusse del prodotio da dosars ohe ded volume della camera, indipendents per
clascuny camera, garantendo in guesto modo Pesalfo dosaggio in pese. S8 una
camems non & completaments empita, # Sisposifive resta in attesa,
- Fig. 4 rappressnia ung vista in sezione defls camere i dosatura con i ispatlivi
uifindrattl chs permetiono la formazione dells dosi, assendo associatl a dispositivi
sensarn di posizions che permaltono di controliars il volume dslia dose.
Fig. & rappresenia una vista in seziona trasversale vesticale ingrandiia del sistema
dosatore come da Fig. 4 ovs solloe 8 vede In codes di albnaniazibne al ailindretii
soprastanti con il dispositive a cassetio di spostamento delle dosi compattate per o
scarico di ko & soprastants Fincastsiiatura 3 volaniine di regolazinne posizionamento.
Descrivions dettagiista det tovato in relazione alle ligire

Conformemaeants glie figurs 8 rileva che il trovato sl riferiscs 8 una masching
dosatrice comportants, suU supporto provvisto di ructy, opzienale, (4}, un alimantalore
{1} che comporia una ramoggla (11) par ricevere il abacce "Molase” che & il prodotio
da dosare. Della ramoggia compartando un asse rotante 8 pale di mescolagions {17}
& sofio questo asse, un asse di convagliamento materiale a coclea {17} comandals
rotazionaiments da motoridutiors (13, 14}, essepdo pravists anche rinvie di comande
rotazionale mediants plgnone dentato e sateny (18] alfatbero a pals df sascolazions

saprastante {17).

4 e
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Lo detta coclpn s prolunga i avantl formandn una camers o alimentagione &
compressiong (OF), comperiante superiommente trasversalmente un distibutore {13}
con una plurshitd df aperurs a sazione costante rivolie verso Palio (BF).

Sopra datte distributore {12} viens fissato i dspositive dosators (2).

i fissnggio del dosatore pud avvenive con sistemi a scatie onde poterfo faciimente
sganviare & Acollocare per poterio nel frattampo pulire.

Datin dispositive dosators (2 comporta ung struttra sostanziaiments a gasssiio
comportante una plurality di forl allinoet esatlamente soincidenti con quell soliostant]
det datto distribetors (18}

i dispositive dosatore comprendes guindl una plastra fissa {31} come detto, fissabiie a
scatlo, componante doppia fa Ji forl (F),

Sy detla struttura & installato un pisione fluldadinamics (233 Nssato di testa alla
struthurs sottostante (38}, 1 ot stele {34} o1 college ad una plastre scorrevole (22)
supra ta prins (23], b grado df muoverst o casselio u comportante uns seris difon di
passagaio materiale uguall & gusill del distibulore sottostanie (BF)

Sulla detta plastra mobile (22} sl erge ung strutturs montante a ponte (SM) che
contiens una plurslita aliineats di comars di formatrs dosd (233} sovrasiate da
pistoncint ad arly comprossy a prassions regulabile, cadaunoe dotalo df sensore di
contatts a posizions regolabile assialmoents (321}, agentl su plstond ol 8 cilindil a
forrna variabite, i futlo registrabile assialiments seoondo gil assi det pistoncini ad arla
comprassa @ del pistont intemd a mezzo di un dispositivo di registrazione-regolazions
{volanting} (230}

Nalla Fig. 2 sl vade ale dispositive nella poxizions i formatura, ossia quando il

zassedio {22} ¢ titratio.

DD Agonnd
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In guesta posivione Iz coclea stimenta i matatiale dal di solio nelie camers (3223 sino
g rhe le stesse sona plens & con masloriale compatiato a pressione pari 3 quslla
all'integnn della colea.

Da nolars che la pressions sxerciiata dal pistoncind, che genera una forea sontraria a
guslia di spinta del prodoitn provenisnts dalllintermne della cocles, serve per
compaitare graduaimanie & uniformamaente § prodotlo ds dosars, chs alttimentl
avvarrsbhe opno velocements & quindi con densita della pastigha non costanta.
Luando it 1 senson i contalts hanno dievato la posizions prestabilita degli stedt dei
pistoncing, impostata con un sistema di regolazione fing, ad esampio & vile, scalla un
comande che fa muovere Io stelo def pisione {24) che sposta in svanti Nincastellatura
{Sr4) cun fe proprie camers rempite (222 sopra Ia fila di fort in avanti {F).

in questo mods, Falimentazione di matariale o interrolla dalla plastra (22) v quanio i
fila di camere & dosaturs (222) 3t bova ssatlaments sopra b seconda fila ot forl di
scarice (F), | pistoncind soprastant! rdosvons il comanda per spingare s dosi verso i
basso attravarso i fori (F) sopra i malerials i confazionamante (film, vaschstle,
materiale termosaldanta ecc.} oppurs su LR raccoghiors sotiostants i dosl pee 8
convegliameanto ad una confezionatrics.

Naturalmenie | particolar df sssouzions possono camblars.

Vantaggwsamants | rdspatiidl mezat di controfio dsl volume & dells densita di dossggio
song del sensord di posizions del defll pistoncini, questi ultimi sottoposti durants i
caricamanto dalla dose a una pressione ragolablle, contrania a quella della camerg di
alimentaziona CP. Detli pistoncini essando quindi elagticaments premutl in mads
regoiabile a pressions verse i iato di carico/searico cha avviane sampra dallo stosso
fato.

Vanlaggiosaments detli pistoncind, agenti varso i late di oaricofzcaricn, a spostamento

di dette camiers di dosaturs sulla linea a late del ford Ji scarico (F), a coingidanza con

6 3023007
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assl & & comando, hanng anchs s funzione di scarico dells dosi formate. Che pud
aasare favorito a/o da sisternt macoanicl 8/o da soff d'aria compressa.

Gome sl rilevs lp camere di dosatira sone disposte soprastanti a coclen (17}, in
guasto modo favorando B sistema. ot caticamento dal basso & scarico a cassetio di

lalo verso il bayso in Zona adiacenis con stictessive camanda,

7 1&03.3007
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RIVENDICAZIONY
1.~ Maoching dosatrice di prodotii pastost a dossggio condroliato, del tipo son agitatore
{11, 17) assoulato a dispositive di alientasione & coslaa (173, caraliarizzats dal falic
di-comprandere e ssguenti caratisristiche:

i} detto- dispasitive di- slimentazione a coclea comprands una sstansiong di cocles
formante camera di alimaniazione a comprassions (GRY;

i} dulta camera di alimentazions a comprassions (CP) comprands fongilidinaliments
urt distributors {12} con una pluralita di forl o distribuzions (BR);

iif) 8 detio distributare {12} & associa un dispositiv dosatuwe (2

v} datto dispositive dosalore (2} comportando sa gnn plastra fissg (21) ung
corrispondente prima pluraiita di forl coincidenti con detti forl o distribuzione (BPF) ed
una curtspondents seconds pluralita di ford (F), paraliela uf primi 2 spostats di lato su

plastra {31}

¥} sopra delln plastra fissa (21) & nsialiata una strottura di dosator! (F&-8M) mobile in

movimanio allamalo g cassetio, su delin plastra fless (21 madianty dispositivo di
movimaniazions & va e vieni {23, 24) per spostare detla strultura di dosaton, da una
posizions sepras dettl forl di distibuzions {12, B) ad uns posizions sopra detts sexonda
pluralits df fort (F) spostata of lalo o detls cocles & viceversa;

vi) detta strutturg Ji dosator (583 comportande comspondenti camers it dosalura

{2223 associate son meazsl di controlio del volume & della deasita di dosagyio (221,

2.~ Macohing secondo iz rivendivazions precedents, camtlerizzata dal fatio che della
stttues o dosatornt (8M) & assodiatg ad un disposiltive di registrazioneregolazions

secondn asst ailindnicl & pistont ad arla compressa (220).

Do Aponting
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3 Macching secondo una qualtsiast dells sivendivazion! precadentl, carattarizzata dal
fatto che datio dispositivo di movimentazions dt va s viend 8 un cilindry fuildodinamico
{23, 24} Il cul steln & assuclatn g piagstra a shitir mobile {(22) sulls quals & assoclata

detta struliura di dosatont (BM) con detts camere di dosatura (222)

4.~ Macching sesonds ung gualsiasi delie nivendicszion! pracedenti, carattenizzata dal
falio che gisscun merzo di conirolio del volume o dells densita di dosaggio (221181
defte camere o dogalios (383) & & forma di pisloncing sansibile alla differenza di
prossions asercitata dal pistone ad arla comprassa azionants §i pistoncing & la
prassions di caricamants del materiale dal basso, # lutte essendo collegato a sistama
di camando tale che solamente gquando tutls le detle camers di dosatura (333} hanng
mggiunts ia volumsirle prasisbilita Ot materiale catleats in ssze, viens dalo un
cunsenso affinché detln dispositive di movimentazione di va e vient (23, 34) provveda
a spostars detia strultura di dosator (22-80M7 sopra detls saconda pluralita di for (F),
chiudende quindi delta prima pluralita di forl & portandos in glinsamento con detla
saconda plurshita di fonl (F) per efistiuare lo searico aliraversoe assi son somispondent

mexzi di aspulsione rappresantall dai pistoncind stesst.

5.~ Macchina secondo una gualsiasi deffe rdvendivaziont precedent], caraltenzzaty dal
fatio che Jdettl meszi di controlin. del volums & dells dengita di dossggio (2313 son0
assooiati g comandi per espeliere te tispaltive dost cancate quando i coincldenza con

i fond ot alimentazione di distribusions (BP) di detta poclea (17)

8.~ Macching secondo una qualsiast delle rivendicazioni precedentt, caratlerzeata dal
fatto che detli mezzi di controfio del voltimies sone dof sensort di posizions daf detli

oistoncint, mentre o density di dosaggio © regolata dalla prassione contiaria
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esarcitata da detll pistoncinl essendo gues ultinl elasticamants ppomull in mwado
mgolabile verso # lato di caricolscarine oiye avviene sempre dallo stesso iato dal

basso verso allo per il carlcn e vicaversa dall'alio verso il basso per lo seariso (F).

5 7. Macchina sscondo In rivendicazions precedente, caralterizzata dal fatto che ia
prassione slastiva di detli pistoncind verso il lato di carico/soarion & tals che, &
spastamento Ji dette camers di dosatura sulla inga & lato dei fort i searico (Fre &

coinpidenza con assh sl datsrmini lo scanicd delis dosi fommale.

10 8- Macching seconds una qualsisst delle rvendicnziont pracedentt. caratierizesta dal
fatlo che sulla datia plastra mobile (22) sf srge uns strutturs montante 8 ponts (BM)
che conliene ung pluralitd alineats df camere di formaturg dost (222}, sovrasiate da
pistoncint ad arla compressa 8 prosyions regolabile, cadauns dotale di sensore di
caninitn regoiablie finemante con sislema a vite (231), agentl in pistonl interni a cilindd

15 @ forma variabile, i tutto regletrabile sssiatments secondo gll asst def pistoncint ad ara
somprassa ¢ del pistoncing intermi 8 mazes df dispositive di registraione-regolazione

{230}

8.~ Macching secondo ung gualsiast defle nivendicazion precedanti, caratteizzala dal
2 hatio che detla serie di camers a pistonainge per la formasions dells dosi, & disposta

soprastante delts codles {173,

10~ Macching seconds ung qualsias] dells rvendicaziont precedentl, caratierizzata

dal fattoe she il dispositive di dosaguin & smontabile, agganciablls ¢ sganciabile a

o
e

soatio dalia rispetiiva strathure di supporto,

10 F5-02.2007
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11 .- Macching ssoondo ung qualsiast delle rivenidicaziont precsdantl, csralterizzale
dal fatto che sssa comprande allo scaden, mezzi di facilitazions dell’espulsione dalle

dost medianie svantualments sistema mageanics.

k® 2]

12~ Macching secomnds unag gqualsiasi delle rivendicaziont pracedenti, caratterizeata
dal fatlo che sssa comprende slio scatico, mazat di facilitazione dellespulsione dells

dosi mediants sistema a sofffo d'ania compraasa.

13.~ Matodo per preparare delle pastighie di (zhaccn impasiaio, del lipo comporiants
10 una macching di dosatura seconde una qualsiasi delle rivendicazioni precedent,

caratterizeato dal fatto 3 compranders is seguenti fasi:

a) alimeniare una tramogygis con mascoistors<dmpastatore {11 con i materinle da

dosare;

&) tramite detio mascolatoradmpastatore (11) alimentare up condotio di alimentagions

foow
43

& coclpg (17) varso una camers deca di sooumulo prassione (P

¢ mediante continua rotacions di detla cocles, spingare a prassiona il matariale
impastato, {oleralmants g detta coclea (173 verso forl di distiibuzione allineatt di
sszions costants (BF) anlro rispettive camers di dosaturs (2223,

43 mentre detls ooclea {(17) continug a girare, conbrollare 1a densita o | volume deid
20 prodotto nelle camere di dosaturs {232}, regolando prassions dei pistard ad arfa 8 I
posizions def pistord attraverse def sensori di contatto (221);

) solsmente gquando fults o delte camers df dosatura (222) banno raggiunio la
volurnetria o materizie da dosare previsla, determiinars un comande di spostamenio

i dalte comwire sopra unn sere di jorl & soanive (F) & el conlempo oocluders della

25
¥

seris di fort di alimentazions distribuzions (BF),

i1 13.02-2007
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