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Sposob zabezpieczenia leja spustowego kadzi przed utlenianiem
w maszynie odlewniczej do ciaglego odlewania metalu oraz Srodek
powlokowy do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b zabezpiecze-
nia leja spustowego kadzi przed utlenianiem w
maszynie odlewniczej do cigglego odlewania meta-
lu oraz $rodek powlokowy do zastosowania tego
sposobu.

Znane sg leje spustowe, przez ktére stopiony me-
tal zlewany jest z kadzi odlewniczej do kanalu
umieszczonego na obwodzie kola odlewniczego ma-
szyny odlewniczej wyposazonej w metalows tasme
bez kofica, otaczajgca cze$§é obwodu i poruszajgca
sie wraz z nim.

Lej spustowy wedlug znanego ukladu odprowa-
dza stopiony metal z kadzi odlewniczej, oddalonej
od kola odlewniczego maszyny odlewniczej do
miejsca styku kola z tasmg.

Znane sg r6éwniez leje spustowe wykonywane z
grafitu i karborundu, ktére wytrzymujg wysokie
temperatury plynnego metalu i stosowane do za-
lewania p6lwyrob6w o malych poprzecznych prze-
krojach, wymaganych przy odprowadzaniu stopio-
nego metalu do styku kola odlewniczego maszyny
odlewniczej z taSmg pasows. -

Wada znanych lejéw spustowych byla ich krétka
zywotnoéé, ktéra wahala sie w granicach dwdéch
do czterech godzin czasu pracy.

‘Podgrzewanie leja spustowego przed rozpocze-
ciem odlewania, a nastepnie napelnianie kadzi
i przewodu leja spustowego stopionym metalem po-
wodowalo szybko postepujace zuzywanie sie go
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gtéwnie od zewnetrznej strony powierzchni, na
skutek utleniania sie grafitu.

Kolejne zmiany skladu -materialéw leja spusto-
wego dawaly tylko nieznaczng poprawe istniejgce-
go otworu.

Celem wynalazku jest zabezpieczenie przed utle-
nianiem leja spustowego, skrécenie postojéw ko-
niecznych ze wzgledu na wymiane zuzytych lejé6w
spustowych i przedtuzenie ich ZywotnoS$ci.

Aby osiggnaé ten cel postanowiono zgodnie z
wynalazkiem wykonaé lej spustowy z zabezpiecze-
niem zewnetrznej powierzchni za pomocg oslony.
Zewnetrzng powierzchnie leja spustowego zgodnie
z wynalazkiem pokryto zaprawsg ceramiczng o okre-
§lonym skladzie lub rurowg ostong, wykonang ze
stali Zzaroodpornej lub innego materialu zabezpie-
czajagcego przed bezpo$rednim wplywem na .po-
wierzchnie leja.

Zgodnie z wynalazkiem zastosowano réwniez gaz
obojetny wprowadzajgc go miedzy zewnetrzng po-
wierzchnie leja a oslone i stwarzajac w ten spo-
s6b izolujgca gazowa warstwe.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj podluzny leja spustowego z
otuling ceramiczng, fig. 2 przekréj podluzny podob-
nie jak na fig. 1 lecz z powierzchnig oslonigta me-
talows tuleja, fig. 3 — przekr6j podluzny leja spu-
stowego podobnego z fig. 2, z cylindryczng po-
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wewnetrznej tulei, do ktérej doprowadzony jest
gaz obojetny za pomoca przewodu gazowego.

Lej spustowy 10 fig. 1 sklada sie z grafitowego
przewodu 12 i otuliny 13 wykonanej z zaprawy.
Grafitowy przewdéd 12 o przekroju rurowym two-
rzy wewnetrzny przew6d 14, przy czym przew6d
ten posiada w gérnej czeSci trzon 15, osadzony w
dnie kadzi 11 odlewniczej.

KadZ 11 odlewnicza zawiera w dnie stozkowy
otwér 16, zbiezny w Kkierunku zewnetrznej po-
wierzchni kadzi. Trzon 15 stozkowo zbiezny ku do-
towi wzdluz osi. Otulina 13 sklada sie z krzemion-
ki, tlenku glinu, tlenku litu i ziemi alkalicznej z
domieszka zawierajacg tlenek zelazowy, tlenek mie-
dzi, tlenek magnezu i tlenek tytanu. Otulina, ktéra
wedlug wynalazku okazala sie najbardziej wytrzy-
mala sklada sie z zaroodpornego cementu zawie-
rajacego 84,4% krzemionki, 6,5% tlenku litu, 5,25%
tlenku glinu, 2,6% ziemi alkalicznej, 0,75% tlenku
tytanu, 0,28% tlenku zelazowego, 0,08% tlenku ma-
gnezu i 0,07% tlenku miedzi. Wykonana otulina o
powyzszym  skladzie wytrzymuje temperature
1650°C, to jest znacznie wyzsza od temperatur sto-
pionej miedzi lub stopionego aluminium. Otuline
13 naklada sie w sposéb reczny na trzon oporowy
15 przewodu grafitowego 12. Po uzyskaniu przez
zaprawe wlasSciwej przyczepnoS$ci, przewéd grafito-
wy 12 wpuszczony jest w otwér stozkowy 16 w
dnie kadzi odlewniczej 11, zaklinowujgc lej spusto-
wy 10 w stozkowym otworze 16. Zbiezno$é goérnej
czeSci trzonu oporowego 15 przewodu grafitowego
12 oraz otworu stozkowego 16 kadzi odlewniczej 11
jest taka, ze przesuw leja spustowego w dot jest
ograniczony, a gérna powierzchnia 19 wokét gérne-
go otworu 20 przewodu wewnetrznego 14 jest usta-
wiona na poziomie réwnym z wewnetrzng plasz-
czyzng powierzchni 21 kadzi odlewniczej 11. Cze§é
otuliny 13 otaczajacej trzon oporowy 15 wykonanej
w formie zaprawy dziala uszczelniajgco i przyczep-
nie miedzy trzonem 15 a otworem 16 w kadzi od-
lewniczej 11. Otuline 13 naklada sie na cze§é leja
-spustowego wystajagcego z kadzi odlewniczej w
spos6b taki, Ze pozostala cze§é zewnetrznej po-
wierzchni przewodu grafitowego 12 jest odizolowa-
na od atmosfery. Kadz odlewnicza 11 z osadzonym
lejem spustowym 10 w otworze pozostawia si¢ na
okres 2 do 4 godzin celem zestalenia zaprawy. Dla
przyspieszenia procesu zestalenia zaprawy stosuje
sie sztuczny przeplyw cieplego powietrza z kadzi
odlewniczej 11 przez grafitowy przewéd 14 co przy-
spiesza jej wysuszenie.

Przed odprowadzeniem stopionego metalu przez
lej spustowy 10 jest on podgrzewany do tempera-
tury w przyblizeniu réwnej temperaturze stopio-
nego metalu celem zapobiezenia przed krzepnie-
ciem przeplywajacego metalu w leju.

Po doplywie stopionego metalu do leja spusto-
wego 10 podgrzewanie przerywa sie gdyz przeply-
wajacy roztopiony metal podtrzymuje temperature
leja spustowego. W przypadku, gdy otulina 13 ota-
czajgca grafitowy przewdéd 12 popeka lub w inny
spos6b ulegnie uszkodzeniu podczas odlewania, to
zaprawa tworzgca otuline 13 moze byé uzupelnio-
na bez przerywania odlewania, przez nalozenie do-
datkowej iloSci na uszkodzong cze§¢é zestawu. W ten
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sposéb nie ma potrzeby usuwaé leja spustowege :a
czynno$é odlewania nie musi byé przerywana.

Na fig. 2 przedstawiono odmiane leja spustowe-
go 25, skladajacego sie z przewodu grafitowego 26
podobnego do przewodu 12 z fig. 1. Przewé6d grafi-
towy 26 jest osloniety tuleja 28 wykemana ze stali
zaroodpornej, $ci§le dopasowanej do przewodu.
Trzon oporowy 29, przewodu grafitowego ‘26, za-
wiera w swej gérnej czeSci gwint zewnetrzny 30,
dzieki ktéremu nakretka 32 polgczona z goérnym
konricem tulei 28 jest dociskana do podstawy kadzi
11. Przy takim ukladzie tuleja 28 utrzymywana jest
w okresSlonym polozeniu na przewodzie grafitowym
26, SciSle dolegajagc do podstawy kadzi -odlewni-
czej 11.

Na fig. 2 przedstawiono grafitowy przewéd 26,
ktéry dzieki tulei 28 wykonanej ze stali zaroodpor-
nej jest osloniety i odizolowany od atmosfery w
wyniku czego nie podlega utlenianiu. Na fig. 3
przedstawiono trzecia odmiane sposobu zabezpie-
czenia przed utlenianiem przewodu grafitowego 26,
przy ktérej w nakretce 34 oslony w zgrubionej
czeSci 36 wykonano otwér 35 przechodzacy przez
calg jej grubo$é. Do otworu 35 doprowadzona jest
zwezka przewodu gazowego 38, przez ktéra do cy-
lindrycznej gazowej przestrzeni 39 doprowadzany
jest pod ci$nieniem gaz obojetny, oslaniajacy od
strony zewnetrznej przewdd grafitowy 26. Obecno$é
gazu obojetnego przestrzeni 39 ma na celu usunie-
cie z otoczenia przewodu grafitowego 26 powietrza
powodujgcego utlenianie grafitu. Tuleja 28 wraz z
nakretks 34 ze stali zaroodpornej wedlug fig. 21 3
wprowadzana jest na przewéd 26 po wprowadze-
niu go do otworu 16 kadzi odlewniczej 11. Tuleja
28 wykonana jest w taki spos6b, ze dolne korice
grafitowych przewod6w nieco z nich wystaja, 'w
wyniku czego s one narazone na dzialanie atmo-
sfery, podczas gdy czeSci gérne chronione s3 przez
oslone. Ze wzgledu na to, ze przewéd gratfitowy
przez utlenianie podlega szybkiemu rozpadowi, to
stosuje sie tylko nieco wystajgce koricéwki prze-
wodu, przez ktéra przeplywa stopiony metal, gdyz
wewnatrz ostony nastepowalby rozpad grafitowej
konicéwki.

Dla przebiegu odlewania nie stanowi to szkodli-
wego wplywu w przypadku gdy dolna cze$é grafi-
towego przewodu zostanie skrécona lub -ulegnie
rozpadowi.

W przypadku zabezpieczenia grafitowego prze-
wodu zaprawg wedlug fig. 1 otulina wykonywana
jest do samego zakonczenia przewodu, poniewaZz
zaprawa ulega rozpadowi razem z grafitowym
przewodem bez szkodliwego wplywu na przébieg
odlewania metalu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b zabezpieczenia leja spustowego kadzi
przed utlenianiem w maszynie odlewniczej, osadze-
nego stozkowo w dnie kadzi, na podlozu materialu
ceramicznego, znamienny f{ym, ze lej pokrywa &sig
na catej dlugo$ci ognioodpornym -ceramicznym ma-
terialem (10) lub osadza sie .na nim zZarcedpomny
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stalowy plaszcz (28), ktéry zamocowuje sie dodat-
kowo do oporowego trzonu (29) nakretka (32), (34)
na gwintowanej czesci (30) trzonu.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze do przestrzeni (39) miedzy lejem (26) a za-
roodpornym plaszczem (28) stalowym doprowadza
sie¢ pod ci$nieniem gaz obojetny poprzez waz gu-
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mowy (38) zwezkg gazowsg (36) i otwér (35) wy-
konany przez calg dlugosé nakretki (34).

3. Srodek powlokowy wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze zawiera 84,4% krzemionki, 6,5% tlenku
litu, 5,25% tlenku glinu, 2,6% ziemi alkalicznej,
0,75% tlenku tytanu, 0,28% tlenku zelazowego,
0,08% tlenku magnezu i 0,07% tlenku miedzi.
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