POLSKA
RZEGZPOSPOLITA

OPIS PATENTOWY

87935

LUDOWA

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 20.03.74 (P. 169714) -

Zgloszenie ogloszono: 01.04.75

Opis patentowy opublikowano: 30.04.1977

MKP B23p 15/26
B21d 53/06

Int. C1.2 B23P 15/26

CZYTELNIA

Wt Dt i Lrast)

Twércy wynalazku: Michal Klosowski, Zbigniew Wicher, Stanislaw

Walega

Uprawniony z patentu: Biuro Konstrukeji 'T-echnologii i Modernizacji
' »Planprojekt”, Spoétdzielnia Pracy Gdansk

(Polska)

Sposob wytwarzania wkladek profilowych do wymiennika ciepla
oraz urzgdzenie do wytwarzania wkladek profilowych
do wymiennika ciepla
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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
spos6b wytwarzania wkladek profilowych do wy-
miennika ciepla oraz urzadzenie do wytwarzania
wkiadek profilowych do wymiennika ciepta, prze-
znaczonego do poSredniego chlodzenia lub grza-
nia. Wktadke profilows, przewidziang do jej umie-
szczenia w rurach wymiennika ciepla, stanowig
rury o przekroju w ksztalcie gwiazdy, wewnatrz
ktérej jest umieszczona rurka o przekroju koto-
wym, (przylegajaca Sci§le do wewnetrznej po-
wierzchni jej grzbietow.

Stan techniki. Wkiadki profilowe do wymien-
"nikéw ciepta sg wytwarzane réznymi sposobami.
Znany sposob polega na wykonaniu elementéw
profilowych, ktére sg punktowo spawane do rurki
wewnetrznej. Natomiast, o ile wkladke prafilowg
ma stanowié¢ rura o przekroju gwiazdzistym, profil
ten uzyskuje sie w wyniku przepychania natozo-
nej na profilowy stempel rury przez matryce,
wzglednie w wyniku ksztaltowania tej rury przez
obracajgce sie krazki. o

Istota wynalazku. Spos6b wytwarzania wkladek
profilowych do wymiennika ciepta wedlug wyna-
lazku polega na tym, ze z rury o przekroju koto-
wym, poprzez réwnoczesne dosrodkowe wciskanie
stempli, usytuowanych miedzy sobg przeciwbie-
znie, uzyskuje sie rure o przekroju gwiazdzistym,
po czym umieszcza si¢ w tych rurach rurki o prze-
kroju kolowym i ponownie w tym samym urzg-

-» dzeniu, po usunieciu z niego matrycy i nastawie-
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niu wigkszego skoku stempli, przez ponowne do-
Srodkowe wciskanie stempli uzyskuje sie S$ciste
przyleganie grzbiet6w rury profilowej do umie-
szczonej w niej rurki. .

W urzadzeniu do stosowania powyzszego spo-
sobu oba czola bebna sg wyposazone w nierucho-
me pokrywy, pesiadajace usytuowane promieniowo
parami na tej samej $rednicy, prostokatne otwory,
na pokrywach tych sg zamocowane obrotowo tar-
cze, ktoére posiadajg otwory w ksztalcie luku sa
one rozmieszczone tak samo jak otwory w pokry-
wach z tym, ze sa wzgledem teoretycznej osi
bebna usytuowane mimosrodowo, przy czym w o-
tworach pokryw i tarcz sg umieszczone czopy sta-
nowigce zakonczenie stempla.

Objasnienie rysunku. Fig. 1 przedstawia urzg-
dzenie do wytwarzania wkladek profilowych w
przekroju wzdluznym, fig. 2 — czeSciowo w wi-
doku.z boku i czeSciowo w przekroju, fig. 3 przed-
stawia usytuowanie otworéw w pokrywach,
fig. 4 — usytuowanie otworéw w tarczach, .fig. 5
przedstawia wkladke profilowa w przekroju po-
przecznym.

Opis przykladu wykonania. Urzadzenie do wy-
twarzania wkladek profilowych sklada sie¢ z za-
mocowanego na stale do podstawy 1 bebna 2,
ktérego oba czola sg wyposazone w nieruchome
pokrywy 3. Na nich sg osadzone obrotowo tarcze
4 polgczone miedzy sobg jarzmem 5, do ktérego
jest zamocowany segment kola zebatego 6, z
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ktérym zazebia si€ zebatka 7 umieszczona w
prowadnicach 8 zamocowanych do podstawy 1.
Urzadzenie jest. wyposazone w tlocznik sklada-
jacy sie z matrycy 9 i z usytuowanych promie-
niowo w stosunku do niej stempli 10. Matryca 9,
stanowigca pret o przekroju poprzecznym W
ksztalcie gwiazdy, jest zakonczona czopami umie-
szczonymi centralnie w pokrywach 3, a w jednej
z nich jest po jej ustawieniu unieruchomiona
wkladksg 11. Stempel 10, wykonany w postaci list-
wy o przekroju poprzecznym w ksztalcie klina, jest
zakonczony obustronnie czopem 12 o przekroju
najpierw prostokatnym, a nastepnie kotowym.
Iloéékstg,rpﬁp,l‘i“_lo jest q_zaleiniona od profilu wktadki.
W przykiadgie ;ea{];f"gi na rurce 13 jest zaci$nieta
rura profilowa 14 staci gwiazdy o$mioramien-
mniej. Przy zalozeniu takiego prafilu pokrywa 3 po-
siada" cztery pary prostokatnych otworéw 15, usy-

tuowanych ‘parami mh osiach symetrii. Réwniez

w tarczach 4 s3 tak samo rozmieszczone otwory

" 16 z tym, ze s3 one w ksztalcie luku i sa wzgle-
dem teoretycznej osi obudowy 2 usytuowane mi-
mosérodowo. W otworach 15 i 16 sg umieszczone
czopy 12, przy czym otwory 15 stanowia dla stempli
10 prowadnice, a otwory 16 mimos$réd.

Opis stosowania. Urzgdzenie mozna zainstalowaé
w prasie wzglednie wyposazy¢é w naped indywidu-
alny. Wymuszajac ruch zebatki 7, ktéra poprzez
segmeut kola zebatego 6 powoduje ruch obrotowy
tarcz 4, te z kolei naciskajac na czopy 12 stempli 10
powoduja ich ruch dosSrodkowy, ktéry jest zamien-
.y prowadnicami w nieruchomych pokrywach 3 na
ruch promieniowy.

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b wytwarzania wkladek profilowych do
wymiennika ciepla, znamienny tym, ze z rury o prze-
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kroju kolowym poprzez réwnoczesne, doSrodkowe
wciskanie stempli, usytuowanych miedzy sobg prze-
ciwbieznie, uzyskuje sie rure o przekroju gwiaz-
dzistym, po wykonaniu serii tych rur umieszcza
sie w nich rurki o przekroju kolowym, nastepnie
w tym samym urzadzeniu, po usunieciu z niego
matrycy, zwiekszeniu skoku stemplii zalozeniuw
urzgdzenie wyprofilowanej rury — przez ponowne
dos§rodkowe weciskanie stempli uzyskuje “sie §ciste
przyleganie grzbietéw rury do umieszczonej w niej
rurki.

2. Urzadzenie do wytwarzania wkladek .profilo-
wych do wymiennika ciepta, skladajgce sie z za-
mocowanego na state do podstawy bebna, znamien-
ne tym, ze oba czola bebna (2) s3 wyposazone w
nieruchome pokrywy (3), posiadajace usytuowane
promieni$cie parami na tej samej $rednicy, prosto-
katne otwory (15), na pokrywach (3) sg zamocowa-
ne.obrotowo tarcze (4), ktére posiadajg otwory (16)
w ksztalcie tuku sg rozmieszczone tak samo jak
otwory (15) w pokrywach (3) oraz sg usytuowane
mimos$rodowo wzgledem teoretycznej osi bebna (2),
przy czym w otworach (15)i (16) sg umieszczone
czopy (12), stanowigce zakonczenie stempla (10).

3. Urzadzenie, wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
Ze obie tarcze (4) sa polaczone. za pomocg jarzma
(5), do ktoérego jest zamocowany segment kola ze-
batego (6), z ktérym zazebia sig zebatka (7), umie-
szczona w zamocowanej do podstawy (1) prowad-
nicy (8).

4. Urzadzenie, wedlug zastrz. 2 lub 3, znamienne
tym, Ze pokrywy (3) i tarcze (4) majg usytuowane
w osi bebna (2) otwory, przeznaczone do umie-
szczenia w nich matrycy (9) lub obrabianego ele-
mentu.
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