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Uklad napedowy obrabiarek skrawajacych o bezstopniowej
zmianie predkoSci obrotowej przy stalej mocy
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Przedmiotem wynalazku jest uklad napedowy
obrabiarelkk skrawajacych o bezstopniowej zmianie
predkosSci obrotowej przy stalej mocy przeznaczo-
ny zwlaszcza do napedu gtéwnego.

Dotychczas znane rozwigzania bezstopniowego
napedu gléwnego obrabiarek skrawajacych oparte
s3 na ukladach napedowych pracujacych przy sta-
lym momencie i przy stalej mocy. Przy stalym mo-
mencie pracuje silnik pragdu stalego ze wzbudze-
niem niezaleznym o regulowanym napieciu twor-
nika, oraz silnik asynchroniczny klatkowy zasilany
napieciem o regulowanej czestotliwo$ci. Przy stalej
mocy pracuje silnik asynchroniczny klatkowy z
bezstopniowg przektadnig mechaniczng, oraz silnik
pradu stalego ze wzbudzeniem niezaleznym o re-
gulowanym pradzie wzbudzenia. )

Wada dotychczas znanych rtozwigzan napedu
gléwnego obrabiarek skrawajgcych o bezstopnio-
wej regulacji predkoéci obrotowej pracujacych przy
stalej mocy jest w przypadku zastosowania bez-
stopniowej przekladni przekladni mechanicznej nis-
ka moc napedu, mala trwalo§¢ i glo$na praca.

W przypadku zastosowania silnikéw pradu stalego
ze wzbudzeniem niezaleZnym o regulowanym pradzie
wzbudzenia konieczna jest budowa specjalnych
urzadzen zasilajgcych, przetwarzajgcych prad prze-
mienny na staly z transformatorem dopasowuja-
cym, prostownikami i filtrem wygtadzajgcym, lub
bez transformatora lecz z silnikiem pradu stalego
budowanym na specjalne nietypowe napigcie twor-
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nika. Dalszg wada tych ukladéw jest zbyt miekka
charakterystyka mechaniczna zwlaszcza przy wyi-
szych predkoSciach obrotowych. Wymaga to, zasto-
sowania dodatkowych sprzezeri zwrotnych, co z
kolei prowadzi do pogorszenia wlasciwosci dyna-
micznych ukiladu napedowego.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych nie-
dogodno$ci poprzez wprowadzenie nieskompliko-
wanego bezstopniowego napedu elekirycznego pra-
cujacego przy stalej mocy zasilanego pradem prze-
miennym o napieciu 380V/220V i czestotliwoéci
50Hz.

Cel ten osiaggnieto dzieki temu, ze uklad nape-
dowy obrabiarek skrawajacych o bezstopniowej re-
gulacji predko$ci obrotowej przy stalej moy posia-
da jako naped elektryczny asynchroniczng kaskade
prostownikowo-maszynowa statej mocy polaczong
mechanicznie lub elektromagnetycznie ze skrzynkg
predkosci obrotowej napedu gléwnego obrabiarki.

Zaleta ukladu napedowego wedlug wynalazku
jest to» Ze naped elektryczny pracuje przy stalej
mocy, posiada wystarczajgco sztywna charakterys-
tyke mechaniczng i znacznie lepsze wiasno$ci dy-
namiczne w poré6wnaniu z dotychczas znanymi. Poz-
wala na latwa automatyzacje zmian predko$ci ob-
rotowych wedlug zadanego programu. Zestawiony
jest z typowych maszyn i elementéw produkowa-
nych seryjnie, zasilany jest napieciem przemien-
nym 380V/220V o czestotliwo$ci 50 Hz.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w
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przykladzie wykonania na zalgczonym rysunku, na
ktéorym fig. 1 przedstawia schemat kinematyczny
polgczen poszczegbdlnych elementéw ukladu nape-
dowego, a fig. 2 ideowy schemat elektryczny asyn-
chronicznej kaskady prostownikowo-maszynowej.
Uklad napedowy sklada sie z asynchronicznej kas-
kady prostownikowo-maszynowej 1, oraz skrzynki
predkosci napedu gléwnego obrabiarki 2. Asynchro-
niczna kaskada prostownikewo-maszynowa 1 skla-
da sie z dwodch silnik6w: asynchronicznego piers-
cieniowego 3 i pradu stalego ze wzbudzeniem nie-
zaleznym 4, ktérych waly polaczone sg mechanicz-
nie. Wirnik silnika asynchronicznego 5 polaczony
jest elektrycznie szeregowo przez prostownik 6

z twornikiem 7 silnika pradu stalego 4. Wat 8 sil~
nika pradu przemiennego 3 kasady 1 polaczony jest
mechanicznie lub elektromagnetycznie z walkiem 9
skrzynki predko$ci 2. Przykladowo podana skrzyn-
ka predko$ci 2 ma sze§é réznych predkosSci obro-
regulacje pradu
sie bezstopniowg

towych wrzeciona 10. Poprzez
wzbudzania silnika 4 uzyskuje
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zmiane predkosci obrotowej silnikow 4 i 5 w za-
kresie okolo 1:2,2. W zwigzku z powrzszym w ce-
lu uzyskania bezstopniowej zmiany predkosci obro-
towej w calym zakresie obrotéw obrabiarki wystar -
czy aby iloraz szeregu obrotéw skrzynki predko$-
ci 2 byl 2,2 lub mniejszy.

Przekladnie 11 i 12 moga by¢é sterowane mecha-
nicznie lub za pomocy sprzegiet elektromagnetycz -
nych co w polgczeniu z regulacja predkosci obro-
towej kaskady 1 pozwala na automatyczne uzys-
kiwanie Zzgdanej predkosci obrotowej.

Zastrzezenie patentowe

Uklad napedowy obrabiarek skrawajgcych o bez-
stopniowej regulacji predkosci obrotowej przy sta-
lej mocy: znamienny tym, ze ma jako maped elek-
tryczny asynchroniczng kaskade prostownikowo-ma-
szynowg stalej mocy (1), ktérej wal (8) potaczony
jest mechanicznie lub elektromagnetycznie z watem
wejsciowym (9) skrzynki predkosci (2) napedu
gléwnego obrabiarki.
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