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Vynélez sa tyka zariadenia pre nastave-
nie roztvorenia Celusti podla velkosti tva-
rovky, najmé pre manipuldciu s tehlovymi
tvarovkami pri vyrobe keramickych staveb-
nych dielcov. Vynélez rie3i plynulé nasta-
venie odlahlosti felusti pre uchytenie rady
tvaroviek podla velkosti manipulovanej tva-
rovky, pricdom zachovdva kratky pracovny
zdvih Celusti pri uchytdvani tvarovky. Pod-
statou vynélezu je posuvné uloZenie jednej
¢elusti na vodiacim tfni, s ktorou je spojeny
i priamodiary motor na vykondvanie pra-
covného zdvihu na zovieranie. Nastavenie
odlahlosti podla velkosti tvarovky sa deje
skrutkou a maticou, ktorymi sa odtlaca ale-
bo pritahuje pohyblivd Zelust na tfni, pri-
¢om sa s flou pohybuje i spomenuty pria-
modiary motor so vSetkym zariadenim na
vykondvanie pracovného zdvihu. Otafanie
matice sa deje rufnou klukou alebo moto-
ricky. Druhd c&elust je nehybné, ¢o sa tyka
nastavovania odlahlosti i pracovného zdvi-
hu. Nastavovanie odlahlosti &elusti podla
vyndlezu je moZné vyuZit i v inych odbo-
roch, kde je potrebné uchytdvat kusovy
materidl, ktorého rozmery sii premenlivé,
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Vynélez .sa tyka zariadenmia:pre;nastave-
nie raztvorenia &elusti: podia welkostl tva-
roviek, najmé pri manipuléecii s tvarovkami
pri v'grrobe keramickych stavebnych dielcov.

Doposial sa s tvarovkamiapric vyrobe..ke-
ramickych stavebnych *dielcov- manipuluje
ruéne. Zariadenia, ktoré -sii- zndme zo za-
hrani&ia, pracuji s jednym druhom tvaro-
viek, preto -nastavovanie nepotrebuji. 7
ingch oblasti st zndme nespojité spdsoby
nastavovania, napriklad prekladanim &apov
do vzdialenej$§ich otvorov, vymenou d&elusti
a pod. Casto sa tieZ yyuZiva velky pracov-
ny zdvih Selusti, ktory obsiahne v3etky roz-
mery pouZivanych tvaroviek. Ani jeden zo
spomenutych zariadeni nedovoli plynulé na-
stavenie rozmeru a stfasne kratky pracov-
ny zdvih. Tdto poZiadavku spliluje zaria-
denie podl’a vyndlezu, ktorého podstatou st
posuvne uloZenie vodiaceho tfila, na kto-
rom s kyvne uloZené ototné telesa i pria-
mod&iary motor a nastavovacia skrutka ki-
bom uloZend na otofnom telese a v matici
v pevnom telese.

Umiestnenim priamodiareho motora na
vodiacom tfni sa dosiahne nezdvislost pra-
covného zdvihu na nastaveni roztvoreni &e-
Tusti. Pracovny zdvih &elusti mdZe byt preto
kratky pri pomerne Sirokom rozsahu moZz-
nosti roztvorenia - -&elusti - podla -velkosti
uchytdvanej tvarovky.

Na obr. 1 je celkovy pohlad na Eeluste
pouZité pri ukladani tvaroviek do foriem pri
vyrobe keramickych stavebnych dielcov. Na
obr. 2 je rez v mieste A—A, t. j. v mieste
vodiaceho tffia, na obr. 3 je rez v mieste
B—B, t. j. v mieste nastavovacej skrutky.
Uchytédvacie zariadenie pozostiva z pevné-
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-ho tfila.5. Priamofiary motor 7, vodiaci tfii

deni a-z otaného telesa 2, ktor§ pootéca-
nim vytvdra pracovny-zdvih, t. j. uchytdva
tvarovku medzi pohyblivil &elust 3 a: pevna
Eelust: 4. Pootdéanie ototného telesa 2 je vy-

“konévané ‘ priamogiarym motorom 7, ktory

je klbovo uchyteny na ramene 14 oto&ného
telesa 2 a pootéa. sa okolo dapu-8 vodiace-
ho trila 5. Priamod&iary motor 7, vodiaci tfil

5 a-otoné teleso 2 s ramenom-14 tvoria ce-

ok, ktory: je.moZné:v:posuvnom: vedeni 15
postivat vodi pevnému telesu 1 a tym menit
odlahlost pevnej &eluste 4 od. .pohyblivej
Celuste. Tento pohyb vykondva matica 9
prostrednictvom skrutky 8. Matica 9 je ulo-

- ¥end ototne, v loZiskdch 11 s axidlnym za-

chytenim sil v loZiskovom telese 10 upevne-
nom k pevnému telesu 1 a-jej otdéanimi-sa
postva: skrutka'8 uchytend k ototaému te-
lesu 2 ¢apu 12. Aby sa vSetky Celuste na
uchytdvacom .zariadeni .nastavovali .syn-
chréonne, si matice 9 spojené cez retazové
kolesd retazami 16, ¢im sa dosiahnu rovna-
ké pootofenia matic. 9 a tym i rovnomerhé
nastavenie -roztvorenia dCelust! v kaZdom
mieste uchytdvacieho zariadenia. Pootd&anie
matice sa mbZe rie§it rufnou klukou 17,
alebo motorom 18. Pri zmene velkosti uchy-
tdvanych tvaroviek sa pootofenim matic

- zmeni-na- potrebni vzdialenost-roztvorenie

gelusti.

Vynélez moZno vyuZit pri manipulécii s
tvarovkami pri ich ukladani do foriem v ke-
ramickej prefabrikdcii s tou vyhodou, Ze
moZno menit rozmer manipulovanej tvarov-
ky. PouZitie je moZné tieZ pri uchytédvani
iného kusového tvaru, kde dochddza k zme-
ne. jeho rozmeru. pre uchytenie. .

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie pre nastavenie Celusti po-
dla velkosti manipulovanej tvarovky vyzna-
dené tym, Ze v pevnom-telese (1) je posuv-
ne uloZeny vodiaci tfii (5), na- ktorom je
na jednej strane uchyteny jednym. koncom
priamoéiary .motor (7) a na druhej strane
na €ape (6) upevnené otofné teleso (2],
ktoré svojim rozmerom (14) je upevnené k
druhému konci priamodiareho motora (7],
prifom k ototnému telesu (2) je Capom (12)

upevnena tieZ skrutka {8) prechédzajica
maticou’(9) otodnou v-loZiskach ‘(11) upev-
nenych prostrédnictvom loZiskového! telesa
[10] k pevnému telesu {1). ’

2, *Zariadenie podl’a bodu 1, vyznatené
tym, Ze matice (9) sG-opatrené retazovymi
kolesami a prepojené retazou (18), pru‘fom
niektord z matic (9) moZe byt opatrend rut-
nou kl’ukou alebo motorlckym nahonom '
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