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(54) zattzent né rovhnomérné rozdéleni plynné a kapalné faze v mezitrubkovém prostoru
vyméniku tepla

Vynalez se tyka zaiizeni na rovnomé&rné rozdéleni plynné a kapalné faze v celém pri-
fezu mezitrubkového prostoru vyméniku tepla, pfedeviim vinutého provedeni, pii souproudém

proud&ni obou fazi zdola nahoru.

PFi dvoufazovém proudéni zdola nahoru v mezitrubkovém prostoru trubkového vyméniku
tepla je zapotiebi zajistit rovnom&rné rozdéleni kapalné a plynné féze v celém praifezu

vyméniku tepla, zvla3té tehdy, dochézi-Lli pfi pritoku vyménikem k odpafovéni_kapalné faze.

Vv soutasné dobé je znamé rozdilovani kapalné féze pomoci patra s dvéma priméry otvo~-
rle VEtdimi otvory prochézeji trubky. Plynnd féze prochdzi jednak mezerou mezi trubkami a
hranou vétiich otvorl, jednak men3imi otvory umisténymi mezi velkymi otvory. Kapalna faze
se pfivadi na patro prettatovacimi trubkami, jejichz polet Fédo#é odpovidd poltu trubek
vyméniku tepla, aby se zajistila rovnomé&rnaé vrstva kapaliny nad rozdélovacim patrem. Toto
provedent mad fadu nevyhod. Velky polet pretladovacich trubek velmi znesnadnuje tvarovani
a zavadéni koncl trubek do trubkovnic. Sniii-li se polet pietlaébvacich trubek, je nebez-
peét nerovnom&rného rozdélovéni plynné a kapalneé faze s ohledem na sniZujici se vrstvu
kapaliny na patfe ve sm&ru proudéni kapaliny. Pratok plynné faze otvory je totiZ nepiimo
0mérny vysce vrstvy kapaliny. Dal3i nevyhoda tohoto provedeni spo&ivd v tom, Ze otvory
pro trubky maji malou vili proti trubkam. Malou vil4d se odstranuje ndhodnost pii nestie~

déném prichodu trubky a tim i moZnost nerovnomé&rného rozdélend plynné faze v prifezu

197 908



187 808
vyméniku.

Uvedené nevyhody odstranuje zatizeni na rovnomérné rozdéleni plynné a kapalné féze
v mezitrubkovér prostoru vymdniku tepla, predeviim vinutého, pomoci rozdé&lovaciho pat(a
podle vyn‘tezu, jeho% podstatou je, fe rozdé&lovact patro je opatreno-nétrubky se zulenym
prafezem a stiedicimi vystupky, jimiZ prochdzeji trubky vym&niku, pfilemZ v jednom mistd
patra, nejlépe uprostted, je umisténa a s patream tésnd spojena pretlalovaci trubka pro

ptetlatovani kapaliny z prostoru pod rozdélovacim patrem nad toto patro.

Zafizeni podle vyndlezu se dale vyznaluje tim, Ze zuleny pritez na 1/4 a% 1/2 volné~
ho prufezu natrubku je tésn& pod horni hranou nadtrubku, pFitemZ horni hrana nadtrubku mé

stejny prutez jako ndtrubek..

Zatizeni podle vyndlezu se déle vyznatuje tim, %e spodni Etast ndtrubku je opatiena
Lemem, jenZ piekryvé otvor v rozdélovacim patfe a je k niému pFivaten, resp. pFipdjen na
tvrdo.

Zaiizeni podle vynslezu se dale vyznatuje tim, 2e po dohotoveni celého rozdélovaciho
patra s natrubky, jimiZ jsou proitréony trubky, je rozdélovaci patro utdsnéno nalitim
vestvy mdkké pajky. '

Zatizent podle vyndlezu se dale vyznaluje tim, 2e¢ ndtrubek je vyroben z trubky
o tloustce stény 0,3 a% 1,5 mm z tvarného kovového materislu kovotlalitelsky a Lisovéniam

zGieného prifezu, stredicich vystupkl /vlisi/ 1 Llemu.

A

‘Prednosti zatizeni na rovnomérné rozdéleni plynné a kapalné féze v mezitrubkovém
prostoru vymé&niku tepla je dobré rozd&leni plynné a kapalné faze v celém prufezu a pod~-
statné jednodussi vyroba. Trubky z trubkoQého svazku se prostrkuji relativné velkymi otvo-
ry rozd&lovaciho patra, nalef se na trubku nasune ndtrubek. Po vytvarovéni trubky za roz~
délovacim patrem a po zasunuti a upevnéni konce trubky v trubkovnici se natrubek ptesune
lemem k rozdélovacimu patru a piistehuje se prfivatenim nebo péjenim na tvrdo. Timto zpd-~
sobem se doséhne zakryti relativnd velkého otvoru v rozdélovacim patte, pFilteai stfedici- '
mi vistdpky ndtrubku se dosdhne dobrého vystfed&ni ndtrubku na trubce. Ejoktnil Gdinken
proudéni plynu zdZenym prulfezem ndtrubku se dosdhne doprava kopaliny v kapkéch do vinuti,
kde se jiZ dopravuje dike vzhlru z2vydenou rychlosti plynu v zastavéném prostoru. Saci Ui~
nek je tak veliky, Ze se nadtokovd vyika projevuje jen velmi mélo, plhilem: se kapalina pit-
védi v dostateiné vysoké vrstvé, takie Lze dosdhnout prakticky vodorovné hladiny pFi néto~
ku kapaliny z jednoho mista. Z toho divodu postati jeden, nejlépe centralni, pFfivod kapa~

Liny nad patro. Prostor pod patrem je tedy volny pro manipulaci s trubkami vyméniku.

Provedon1 zaltizent na rovnomdrné rozdéleni plynné a kapalné fdze v mezitrubkovém
prostoru vym&niku tepla je zndzornéno na pliloZenych vykresech, kde
obr. 1 pledstavuje osovy Fez spodni tésti vinutého vymdniku tepla,
obr., 2 pfedstavuje osovy Fez jednoho nétrubku s vioZenou trubkou a

obr. 3 ptedstavuje ptidny Fez ndtrubku s vioZenou trubkou v misté stfedicich vystupkd.

Trubky 1 na obr. 1 jsou navinuty na jadru 2 a obklopeny t.zv. ko¥il{ 3. Konce trubek
J jsou upevnény v trubkovnici 4. Cely vymdnik je uzavien do pléité 3 opatteného vstupnim
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hrdlem ¢, kterya vetupuje plynnd a kapelné féze. Kepalnd féze se po vstupu odloutd a shro-
neduje se na spodku plédts 3. Z tehoto prostoru se pletlatuje pFetlatovact trubkoﬁ‘z do
prostoru nad rozdilevacia patren 8. Rezdilovact patro § je opatieno nétrubky 9, jinil pro-
chizejt trubky ]. Plyn edlouleny od kapaliny ze spodku vyméniku prochézi mezikruiim mezt
nitrubken 9 a trubkeu 1 & na vystupu 2 nétrubku strhuje ojok&ﬁin phsobenia kapalinu do vi-
nuti trubek 1.

Natrubek 2 na obr. 2 je vyroben ns pf. z mesazné trubky 16 x 0,5 am /pro trubku i}
o vndjlin prindry 10 an/. Na hornim konct je ndtrubek 9 staten kovotlaZitelsky na vnitint
prindr 12 an, plilent priudr hornihe konce nétrubku 9 zdstal beze zminy 16 ms. Ve dvou ro-
vindch jo ndtrubek 9 epatfen vidy tiemi viisy 11 pro stfedint violené trubky 1. Na dolnia
konct je nbtrubek ) opatien Lemem 312 a na obvodu lemu 12 plistehovén zespodu svary 13
/popt. tvrdou phjkeu/ k rezdilovacinu patru 8. Po dohotoveni trubkového svazku je vhodné -
pled nastrlenin kodile 3 zalit rozdilovact patro 8 mdkkou phjkou 14, aby se dosihlo uti¥s-
ndnd nbtrubkd 9.

ekheontEr vynilrLezuy

1. Zstizeni na rovnenirné rozdilent plynné a kapalné tize v mezitrubkovém prostoru vyméni-
ku. tepla, pledeviim vinutého, pomoci roxzdélovaciho patra, vyznalenéd tim, e rozdélovact
patro /8/ je opatifeno nhtrubky /9/ se zGlenym pritezem 710/ a stledicimi vystupky 711/,
jinil prochizejt trubﬁy 11/ vyniniku, ptitemi v jednom iictl patra /8/, nejlépe upr#-
stled, je uniatlﬁo a s patrem /8/ tisnd spojena pletlatovaci trubka /7/ pro pletlatovi-
ni kapaliny z prostoru pod rozdilovacim patrem /8/ nad toto patro /8/.

2. 2afizen! podle bodu 1, vyznalenéd tim, 2e zGZeny pritez /10/ na 1/4 8% 1/2 vdlnbho pri-
Fezu nbtrubku 79/ je tisnd pod horni hranou nidtrubku /9/, pFitenZ horni hrans nétrubku
19/ nb stejny prilez jako nbtrubek /9/,

3. Zatizent podle bodu 1, vyznalené tim, %e spodni Edst nétrubku /9/ je opatfena lLemem
112/, jeni plikryvhé otvor v rozdélovacim patfe /8/ a je k nému pFivaten, resp. plipdjen

na tvrdo svarem /13/.

4. 2afizent podle bodl 1 a 3, vyznalend til, e po dohotoveni celého rozdé&lovaciho patra
/8/ s nbtrubky /9/, jimnii jsou'prontrcony trubky 71/, je rozdélovaci patro /8/ utdsné~
no nalitou vrstvou mékké phjky.

Se Zalizent podle bodld 1, 2 8 3, vyznalené tim, 2e je natrubek /9/ vyroben z trubky
o tloustce stiny 0,3 a2 1,5 mm z tvérntho kovového materiblu kovottalitelsky a Lisovi~
nim zGZentho pralezu 710/, stFedicich vystupkd /vlisG/ /7117  Lemu 712/,

3 vykresy
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Obr. 2
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