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Whkiadanie kolnierzy na rury stalowe
uskutecznia si¢ zwykle zapomoca nawalco-
wywania, przyczem powierzchnia otworu
kolnierza jest w jakikolwiek sposéb dopro-
wadzana do stanu szorstkiego, aby zwigk-
szyé przywieranie rury do kolnierza. Ten
prosty sposéb przymocowywania kolnierzy
do rur okazal si¢ wystarczajacy tylko przy
dotychczas stosowanem niezbyt wysokiem
ci$nieniu.

Przy stosowaniu wysokich ciénien,
zwlaszcza w przewodach parowych, przy-
wieranie kolnierza do rury, uzyskiwane
przez walcowanie, uwazane jest za miewy-
starczajace. Usilowano wprowadzié¢ naj-
rozmaitsze sposoby utrwalenia polaczenia
kotnierzy z rurami, a wigc proponowano
stosowaé¢ w tym celu walcowane kolnierze

nitowane, walcowane kolnierze s§rubowe,
walcowane kolnierze ze specjalnemi wkre-
tami i t. d. Jednak zastosowanie wszystkich
prawie kolnierzy tego rodzaju powodowato
niszczenie $cianek rur, wskutek konieczno-
§ci wywiercania w.nich otworéw na nity
lub $ruby. Takie nity i $ruby przy niedba-
lem wykonaniu polaczenia stanowia Zré-
dlo niebezpieczenstwa z powodu nieszczel-
nosci przewodéw rurowych, zwlaszcza przy
rozmaitem ogrzaniu poszczegblnych czesci
$cianek rur; w tym przypadku woda prze-
dostaje sie najmniejszemi szczelinami po-
miedzy nitami a rura, potaczenia rdzewie-
ja, nieszczelnosci za$ zwigkszaja sie. Tym
trudnosciom zapobiega nowy sposéb zakla-
dania kolnierza walcowanego na rurg, nie-
wymagajacy zadnego nacinania $cianek, a



“mimo to dajacy doskonale zebezpieczenie
trwa.lpégi,»' wzglednie wgmocnienie polacze-
nia. - ! .’ .. ,n" -

Osadzanie kolnierzy na koricu rur po-
lega wedlug wynalazku ma odwijaniu $cian-
ki korica rury, wystajacego poza powierzch-
nie czolowa nawalcowanego kolnierza, w
taki sposob, aby odwinigtym koricem rury
wypelnié wydrazenie, wykonane w czolo-
wej powierzchni kolnierza, przyczem ze-
wnetrzna krawedz odwinietej czesci rury
zostaje wtloczona w wydrazenie czolowej
powierzchni kotnierza tak, iz wydrazenie
to pozostaje czeSciowo niewypelnionem,
poczem zostaje zalane zapomoca spawania.

Na rysunku uwidoczniony jest przyktad

potaczenia rur wedlug wymalazku.

Rura 1 zostaje w zwykly sposéb wwal-
‘cowana w kolnierz 2 tak, aby powierzchnia
walcowa otworu kolnierza przylegala do
- zewnetrznej powierzchni rury. Powierzch-
nia walcowa otworu kotnierza moze byé
zaopatrzona w rowki 3. Kolnierz 2 jest na-

walcowany na rure 1 tak, ze koniec rury

wystaje poza powierzchni¢ czolowa kolnie-
rza. Scianka korica rury I zostaje na gora-
co zgrubiona (speczona) i nastepnie odwi-
nigta w taki sposéb, ze cze$é odwinieta 4
jest conajmniej tejze grubosci, co i $cianka
rury 1. Kolnierz 2 posiada wydrazenie, wy-
toczone w czolowej jego powierzchni. Na
zewnegtrznym obwodzie tego wydrazenia
znajduje si¢ rowek 5. Krawedz zewnetrzna
8 odwinigtej czesci 4 rury 1 zostaje wygie-
ta tak, iz nie wypelnia catkowicie rowka 5,
ktérego pozostaly czes$é 6 zapelnia sie za-
pomoca spawania. Po dokonaniu powyz-
szych czynnoséci czolowa powierzchnie 7
tak polaczonego z rura kolnierza wygla-
dza si¢ zapomoca obtoczenia lub szlifowa-
nia. l ;

Przy laczeniu rur zapomoca kolnierzy
W powyZej opisany sposob osiaga si¢ przez
odwiniecie koricow rur szczegélne zabez-
pieczenie szczelnoéci polaczemia. Przy ta-

kiem laczeniu rur sa dociskane do siebie
odwiniete korice rur, a nie kolnierze nawal-
cowane. Woda, czy tez para, nie maja
wskutek tego moznosci przenikania pomig-
dzy rury i kolnierz, co ma miejsce w in-
nych polaczeniach znanych i powoduje
tworzenie si¢ rdzy, a mastepnie zniszcze-
nie polaczenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob osadzania kolnierzy na kor-
cach rur, znamienny tem, ze po mawalco-
waniu kolnierza (2) $cianka wystajacego
poza czotowa powierzchni¢ kolnierza (2)
korica rury (1) zostaje na goraco zgrubio-
na (speczona) i odwinieta.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w czolowej powierzchni kolnie-
rza (2) wytwarza si¢ wydrazenie, w ktére
zostaje wtloczona odwinieta czesé (4) ru-
ry(1).

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, Zze na zewnetrznym obwodzie wy-
drazenia kolnierza (1) wytaczany jest ro-
wek (5), do ktérego to rowka (5) zostaje
wtloczona zewnetrzna krawedz (8) odwi-
nigtej czesci (4) rury (1).

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze rowek (5) zostaje wypelniony
cze$ciowo zagieta krawedzia ~odwinietej
czeéci (4) rury (1), a pozostata czesé (6)
rowka (5) zostaje zapelniona przez spa-
wanie.

5. Sposoéb wedlug zastrz, 1 — 4, zna-
mienny tem, ze powierzchnie czolowa (7)
odwinigtej czesci (4) rury (1) obtacza sig,
wizglednie szlifuje, w celu jej wygladzenia.

The International
Shipbuilding and Engineering
Co. Ltd.

Zastepca: Inz, dypl. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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