POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

60 942

Patent dodatkowy

Kl.1¢c, 11

do patentu
Zgloszono: 10.VIL.1967 (P 121 604)
‘ . | Pierwszenstwo: MKP B03d, 1/08
URZAD
PATENTOWY
P HI. | Opublikowano: 31.X.1970 UKD

Wspéltworcy wynalazku: Ryszard Rys, Aleksandra Manasterska

Wilasciciel patentu: Biuro Projektéw Kopalnictwa Surowcéw Chemicz-
nych ,,Biprokop”, Chorzéw (Polska)

Sposéb stapiania i rafinacji materialéw siarkonosnych,
zwlaszcza flotacyjnych koncentratow rud siarki i urzadzenie
do stosowania tego sposobu

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b stapiania ma-

terialéw siarkonoénych a zwlaszcza zawilgoconego

koncentratu siarki otrzymanego przez wzbogacenie
rud siarki metodg flotacji oraz rafinacji metoda
fitracji stopniowej siarki, Wynalazek dotyczy tak-
ze urzadzenia sluzacego do zmniejszenia zawilgo-
cenia koncentratu siarki oraz stapiania koncentra-
tu siarki.

Dotychczas znany sposéb stapiania i rafinacji
koncentratébw siarki jest procesem powherzchniowo-
czastkowym przebiegajgcym miedzy dwoma fazami
cieklymi to jest woda i stopiona siarka oraz fazg
stalg, ktérg stanowia czgstki zloza. Jednym z gtéw-
nych czynnikéw dla normalnego przebiegu procesu
jest siarkofobowo$¢ czastek zloza, gdyz po stopieniu
koncentratu powinny sie one zmajdowaé w warstwie
wody nad siarka.

Koncentrat flotacyjhy rud siarki zgodnie z tym
sposobem poddaje sie¢ zageszczeniu w skrzyniach
osadowych do stosunku ciecz — cialo stale wy-
noszacym 1:1, po czym spuszcza sie go do auto-
klawu. Po wstepnym podgrzaniu do temperatury
100°C autoklaw zamyka sie i podgrzewa dalej az
do osiaggniecia ci$nienia od 3,5 do 4 atm, co odpo-
wiada temperaturze od 150 do 155°C, w ktérej lep-
ko§¢ siarki jest najmmniejsza. :

W autoklawie nastepuje stopiénie siarki, oddzie-
lenie sie siarki od czgstek zloza i zebranie sie jej
na dnie autoklawu oraz wyplyniecie czgstek zloza
do wax:stwy wody znajdujacej sie nad siarkg. Po
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odstaniu nastepuje spuszczenie cieklej siarki. W ce-
Iu utatwienia rozdziatu zloza od siarki trzeba do-
autoklawu dodawaé odpowiednich odczynnikéw jak
nafte, pirofosforan sodowy, sode kalcynowang lub
inne, przy czym sumaryczne ilo$ci tych odeczynni--
kéw sg do§é znaczne i wynosza ponad 20 kg na 1t
koncentratu. Pojemno$é autoklawu dochodzi do 7 ms3.
Metoda ta otrzymuje sie siarke o czystosci 99,5 do
99,7% wagowych siarki przy odzysku siarki w jed-
nej operacji wynoszacej okolo 75%. Przez zawra-
canie odpadéw z autoklawu do flotacji odzysk siar-
ki znaeznie podwyzsza sie. ) '

Niedogodno$cig procesu wytapiania siarki z kon-
centratéw w autoklawach jest niepewno$é¢ dziata-
nia tego procesu, poniewaz na jego prawidlowy
przebieg ma wplyw wiele czynnikéw, miedzy in-
nymi sklad granulometryczny koncentratu, sktad
skaly plonnej, stopien rozcieficzenia pulpy i ‘inne.
Spoéréd wielu niedogedno$ci metody najwazniejszy-
mi s3: okresowo$§¢ procesu, znaczne zuzycie czesto
kosztownych odczynnikéw jak na przyktad od 7 do
8 kg pirofosforanu sodowego na 1 t koncentratu,
mata wydajno§¢ pojedynczej operacji oraz duze
zapotrzebowanie energii cieplnej.

Inny znany spos6b stapiania i rafinacji koncen-
tratow siarki uzyskanych z rudy zawierajgcej od
8 do 10% wagowych i siinie zanieczyszczonej itami :
polega na tym, ze koncentrat zawierajacy od 75 do-
80% wagowych siarki zostaje stopiony w kotle przy-
uzyciu pary. Nastepnie przesyla sie stopiony kon--
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centrat siarki do kotla rafinacyjnego gdzie dodanie
odpowiedniego odczynnika pozwala na aglomeracje
czastek zloza. Po zaglomerowaniu skaly plonnej
przelewa sie stop przez sita o §rednicy oczka 4 mm
w celu cddzielenia siarki od odpadéw. Odpady po
przemyciu wodg dla odzyskania odczynnika zawra-
ca sie do procesu flotacji.

Niedogodnos$cig tego sposobu jest takze koniecz-
no§é zuzywania kosztownych odczynnikéw oraz
znaczne straty siarki w czasie aglomeracji pozosta.
tej w koncentracie siarki skaly ptonnej.

Dotychezas znany j powszechnie stosowany spo-
s6b stapiania j rafinacji koncentratéw siarki me-
toda filtracji polega na tym, ze koncentrat flotacyj-

-ny w postaci pulpy z rzapia koncentratu podawany
jest za pomoca pompy do dwubebnowych. wirbwek
poziomych (filtrbw rotacyjnych), w ktérych do-
konuje sie odwodnienie koncentratu do okolo 14%
wagowych HyO. Z. wir6wek wode kieruje sig¢ do
zbiornika polaczonego z pompa, przy czym czesto
takze w zbiorniku tym oddziela sie mechanicznie
porywany z woda koncentrat siarki.

Odwodniony koncentrat siarki kieruje sie na
przeno$nik, ktéry transportuje material do topiel-
nikéw w postaci réwnolegle usytuowanych prosto-
padloécxanéw przy czym iz przeno$nika zsuwajg
koncentrat zgarniacze a nastepnie dozowniki §lima.
kowe ‘transportujg koncentrat siarki nad zsypy to-

pielnikéw. Topielniki do stapiania siarki wyposazo-,

ne sg w spiralne nagrzewnice parowe usytuowane
do dna topielnikbw w dwoéch rzedach. Wewnatrz
nagrzewnic poruszaja si¢ mieszadla. W pokrywie
topielnikéw obok Sciany gdzie nie umieszczone sg
punkty zasilania topielnik jest zaopatrzony w od-
ciagi polaczone kolektorem dla odprowadzenia za
pomocg wentylatora wydzielajagcych sie gazéow w
czasie procesu stapiania koncentratéw siarki.

Stapianie koncentratu siarki dokonuje sie w tem-
peraturze ponizej 160°C. Opary wydobywajace sie
w procesie topienia koncentratéw siarki poprzez
kolektor usytuowany nad topielnikamj kieruje sie
na skruber gdzie sg oczyszczane, Oczyszezone gazy
sq kierowane poprzez komin do- atmosfery. Woda
ze skrubera gromadzi sie w specjalnym rzapiu w
ktébrym nastepuje oddzielenie zwlaszcza mechanicz-
nie porywanych czastek koncentratu. _

Stopiony koncentrat siarki z topielnikéw splywa
do zbiornika przelotowego wyposaZonego W mie-
szadlo i nagrzewnice parowa a nastepmie jest prze-
pompowywany do podobnego zbiornika usytuowa-
nego przed filtrem siarkowym. Z tego zbiornika
pompy podajg plynny koncentrat siarki na filtr
siarkowy. Filtr siarkowy stanowi stalowy walczak
ogrzewany para, zewnatrz izolowany, przy czym
wewnatrz filtr wyposazony jest w zesp6! ram na
kt6érych rozciggnieta jest siatka chromoniklowa. Do
filtra pompuje sie ptynny koncentrat siarkowy i na-
pelnia go przy otwartym kurku odpowietrzajacym.
Nastepnie zamyka sie kurek odpowietrzajgcy i ot-
wiera sie kurek odprowadzajacy z filtra plynng
siarke. Dokonuje sie wtedy operacja wstepnej fil-
tracn, majacej na celu stworzenie warstwy filtra-
cy]ne] z ziarn skaly plonnej na siatkach ram fil-
traeyjnych.

Siarka nieoczyszczona w pelni w okresie wstepnej
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filtracji zawracana jest z powrotem do procesu
filtracji. Dalszg faza pracy jest ‘filtracja wilasciwa
przy otwartym kurku odprowadzajgcym plynng
siarke dajgca w efekcie czysta siarke. Proces fil-
tracji prowadzi sie az placek filtracyjny zlozony
z ziarn skaly ptonnej daje op6r okolo 5 atm. i pom.
pa tylko czeSciowo przeciska przez filtr koncentrat
siarki. Po wylaczeniu pompy plynny _koncentrat
siarki przewaznie jest usuwany z filtra za pomoca
pary technologicznej o temperaturze okolo 158°C
i ciSnieniu 5 atm. Nastepnie po otwarciu filtra
oczyszcza sie z ram kek porafinacyjny,

Niedogodnoécia tego sposobu jest duze zuzycie
energii elektrycznej do napedu wir6wek, pomp oraz
mieszadel, transportera i wentylatora stanowigcych v
wyposazenie piecOw topielnych. N11e bez znaczenia
w praktyce przemystowej jest takze znaczne zuzy-
cie pary wodnej do stapiania flotacyjnego koncen-
tratu rud siarki. Poza tym niedogodno$cia przy
stapianiu koncentratéw siarki w piecach topielnych
Jjest rozprzestrzenianie si¢ do hali piecéw szkodli-
wych dla zdrowia oparéw siarki jak réwniez dzia-
lajacych korodujaco na konstrukecje urzadzen i hali
produkcyjnej.

Celem wynalazku jest usuniecie lub ¢o najmniej
zmniejszenie niedogodno$ci przy stapianiu i rafi-
nacji flotacyjnych koncentratéw rud siarki a zwila.
szcza zmniejszenie zuzycia energii elelktrycznej oraz
poprawa warunk6w higienicznych przy procesie sta-
piania koncentratu.

‘Zadanie wytyczone w celu usuniecia podanych
niedogodno$ci zostalo rozwigzane zgodnie z wyna-
lazkiem w ten sposo6b, ze flotacyjny koncentrat rud
siarki w postaci pulpy zawierajacej okoto 70% wa-
gowych wody podaje sie z zageszczaczy spelniaja-
cych jednocze$nie role zbiornikéw wyréwnawczych
do baterii cyklonbéw zageszczajacych. W hydrocy-
klonach zageszcza sie pulpe w stosunku 1:1 woda
— flotacyjny koncentrat rud siarki, przy czym
wylew z hydrocyklonéw kieruje sie do zbiornika
cisnieniowego a przelew zawracany jest do zbiorni-
ka wyréwnawczego flotacyjnego koncentratu siar-
ki, W zbiorniku wyréwnawczym mastepuje czescio-
we zageszczenie, przy czym oddzielong wode kie-
ruje sie¢ do obiegu wody technologicznej stosowa-
nej na flotacji rud siarki. Po napelnieniu zbiornika
ci$nieniowego pulpa flotacyjnego koncentratu rud
siarki do objetosci od 70 do 80% lub w czasie na-
pelniania pulpg wtlacza sie do niego nasycong pare
wodng o temperaturze 158°C i ciS$nieniu 6 ata.

-Ogrzany koncentrat siarki wraz z woda stapia sie
bez zamiany wody ma pare wodng, poniewaz utrzy.
muje sie w zbiorniku ci$nieniowym ciS$nienie do 6
ata, przy czym stopiony komncentrat zbiera sie ma
dnie zbiornika a podgrzana woda wraz z zawiesing
siarki i skaly plonnej zbiera sie w gbérnej czesci
zbiornika ciSnieniowego. Pod koniec procesu sta-
piania osigga sie temperature okolo 140°C w zbior-

niku ci$nieniowym. ‘Stopiony koncentrat siarki usu-

wa sie ze zbiornika ciSnieniowego przez skierowa-
nie od géry do zbiornika sprezonego medium a mnaj-
korzystniej pare wodng o ciénieniu 6 ata i tempe-
raturze 158°C. Stopiony koncentrat siarki ze zbior-
nika (topielnika) tloczy sie do filtra siarkowego.
Pozostala wode wraz z = zawiesing siarki i skaly
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-plonnej kieruje sie do" baterii hydrocyklonéw, w
ktérych dokonuje sie-‘oddzielenia zawiesiny siarki
i skaly plonnej, przy czym wylew kieruje si¢ do
, -zbiornika wyréwnawczego pulpy flotacyjnego kon-
centratu siarki a przelew do obiegu wody techno-
‘logicznej stuzgcej do flotacji rudy siarki lub do
rzapia odpadéw na flotacji.

Opré6zniony zbiornik ci$nieniowy (topielnik) za-
myka si¢ od dotu i ponownie napelnia pulpe kon-
-centratu siarki. Po przerwaniu doplywu pulpy do
.jednego zbiornika cifnieniowego kieruje sie pulpe
do drugiego zbiornika cisnieniowego a po jego ma-
-pelnieniu-do objetoéci od 70 do 80% stapia sie kon-
centrat siarki, ktéry z kolei kieruje sie do filtra
.siarkowego. Dzieki temu stopiony koncentrat do
filtra siarkowego kieruje sie w sposéb ciagly, cho-
-ciaZz proces stapiania w zbiornikach cisnieniowych
ma -charkkter cykliczny. Dla przeprowadzenia
-wstepnej filtracji stopionego koncentratu siarki
korzystnie jest zainstalowaé zbiornik wzaopatrzony

w mieszadlo, nagrzewnice i pompe do ktérego kie.- -

ruje sig siarke z pierwszego okresu z filtra siarko-
“wego oraz stopiony koncentrat.

Po uzyskaniu z filtra siarkowego siarki rafinowa-
nej o zadowalajgcej czystoSci stopiony koncentrat
ze zbiomik6w ciSnieniowych kieruje sie bezposred-
-‘nio ma filtr siarkowy. Pozostajgcy stopiony koncen_
trat w zbiorniku takze kieruje sie do filtra siarko-
wego, przy czym zbiornik w okresie normalnej fil-
tracji speinia role zbiornika wyr6wnawczegq w
-przypadku niemoznosci rafinacji calego stopionego
koncentratu w zbiornikach ci$nieniowych.

Zaleta sposobu stapiania i rafinacji materialéw
.siarkono$nych, zwtaszcza flotacyjnych koncentratéw
rud siarki wedlug wynalazku jest wyeliminowanie

bardzo ucigzliwych w eksploatacji wiréwek, tOpiel_'

-nikéw koncentratu siarki wyposazonych w miesza-
dlo i instalacje odciggu opar6éw z wentylatorami.
Zastosowanie wynalazku umozliwia wyeliminowa-
‘nie klopotliwej likwidacji oparéw siarki rozprze-
strzeniajacych sie do hali, szkodliwych dla zdrowia
obstugi piecéw topielnych jak réwniez dzialajacych
korodujaco na metalowa konstrukeje.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym przed-

.stawiono schematycznie aparature do stapiania i ra-’

finacji koncentratéw siarki.

Jak uwidoczniono ma rysunku urzgdzenie do sto-
sowania sposobu stapiania i rafinacji koncentratéw
:siarki wedlug wynalazku skilada sie ze zbiornika
wyréwnawczego 1 w postaci zageszczacza Dorra
wyposazonego W mieszadlo 2 i przelew 3 dla od-
-dzielonej wody z flotacyjnego koncentratu siarki.
Zbiornik wyréwnawczy 1 polaczony jest przewodem
4 z baterig hydrocyklonéw 5, przy czym mna prze-
wodzie 4 zainstalowana jest pompa 6, Wylew 7
hydrocyklondéw 5 przewodem 8 i 9 zaopatrzonych

-w zawory 10 polaczony jest ze zbiornikami ciSnie-

niowymi 11 i 12, Przelew 13 hydrocykilonéw 5 prze-
-wodem 14 polgczony jest ze zbiornikiem wyréw-
nawezym 1.

Zbiorniki ciénieniowe (topielniki) 11 i 12 zaopat-
-rzone sa w g6rnej czeSci w przewody 15 do dopro-
-wadzenia nasyconej pary wodnej po stopieniu kon-
«centratu siarki oraz wskazniki 16 do pomiaru cié-
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8
nienia oraz wskaZniki 17 do pomiaru temperatury.
W dolnej czeSci zbiorniki ciSnieniowe 11 i 12 zao-
patrzone sa w przewody 18 sluzgce do doprowadze-
nia nasyconej pary wodnej w czasie stapiania kon-
centratu siarki oraz przewody 19 zaopatrzone w za-
wory kurkowe 20 polaczone z przewodem 21 zao-
patrzonym w zawér kurkowy 22, ktéry doprowadza
plynny koncentrat siarki do filtra siarkowego 23
lub z przewodem 21 oraz przewodem 24 zaopatrzo-
nym w zawér kurkowy 25 ~do wyréwnawczego
zbiornika 26 wyposazonego w mieszadlo turbinowe

27 i pompe 28 polaczone z przewodem 21.

Przewode_zm 29 do wyréwnawczego zbiornika 26
doprowadza si¢ siarke z filtra siarkowego 23 ze
wstepnej filtracji. Przewody 19 polaczone sa
z przewodem 30 doprowadzajgcym wode z zawie-
sing siarki i skaly plonnej ze zbiornik6w 11.i 12
do baterii hydrocyklonéw 31. Wylew hydrocyklo-
néw 31 polaczony jest przewodem 32 ze zbiorni-
kiem wyréwnawczym 1 a przelew hydrocyklonéw
31 przewodem 33 z rzapiem 34 polaczonym z pom-
pa 35. )

Zgodnie ze sposobem stapiania i rafinacji mate-
riatéw siarkonosénych a zwlaszcza flotacyjnych kon-
centratéw rud siarki wedlug wynalazku koncentrat
siarki, w postaci pulpy zawierajacej okolo 70%
wagowych wody podaje sie z zageszczacza Dorra 1
przewodem 4 i pompg 6 do baterii zageszczajacych
hydrocyklonéw 5, przy czym w. samym zageszcza-.
czu 1 dokonuje sie proces cze§ciowego zageézczania
za pomocg mieszadla 2 a oddzielong woda z prze-
lewu 3 kieruje sie¢ przewodem 36 do obiegu wody
technologicznej stosowanej na flotacji rud siarki.

W hydrocyklonach 5 zageszcza sie pulpe kon-
centrafu siarki w stosunku wagowym okolo 1:1
woda—flotacyjny koncentrat siarki, przy czym
wylew 7 hydrocyklon6éw 5 kieruje sie na przemian
przewodem 8 lub 9 przy otwartym zaworze 10 do
zbiornikéw ci$nieniowych 11 lub 12, w ktérych za-
wory kurkowe 20 na przewodzie 19 sg zamkniete.
Przelew 13 hydrocyklonéw 5 przewodem 14 jest
zawracany do zageszczacza 1. Po napelnieniu zbior-
nika ciSnieniowego 11 lub 12 pulpg flotacyjnego kon-
centratu siarki do objetofci od 70 do 80% albo w
czasie napelniania wtlacza sie do zbiornika ciénie-
niowego 11 lub 12 najkorzystniej przewodem 18 na- -
sycong parg wodna o' temperaturze 158°C i cisnie-
niu 6 ata. )
~Ogrzany koncentrat siarki zawierajacy wode sta-
pia sie bez zamijany wody na pare wodng, poniewaz
utrzymuje si¢ w zbiorniku ciSnieniowym 11 lub 12
ciénienie do 6 ata. Stopiony koncentrat siarki zbie-
ra sie na dnie zbiornika 11 lub 12 a podgrzana wo-
da wraz z zawiesing skaly plonnej i siarki zbiera
sie w gbérnej czeSci zbiornika ci$nieniowego 11 lub
12, Pod koniec procesu stapiania koncentratu siar-
ki osigga sig temperature okolo 140°C w zbiorniku
il lub 12. )

Stopiony koncentrat siarki usuwa sie ze zblornika
cisnieniowego 11 lub 12 przy zaimknietym zaworze
10 przez skierowanie przewodem 15 pary wodnej’
o ciSnieniu 6 ata i temperaturze 158°C. Stopiony

-koncentrat siarki ze zbiornika 11 lub 12 tloczy sie

przy otwartym zaworze kurkowym 20 przewodem

s 19 i 21 do filtra siarkowego 23. Pozostala wode
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wraz z zawiesing siarki i skaly plonnej ze zbior-
nika ci$nieniowego 11 lub 12 przewodem 30 kieruje
sie do baterii hydrocyklon6w 31 w ktérych doko-
nuje sie rozdzielen:a zawiesiny siarki i skalty plon.
nej od wody, przy czym wylew hydrocyklonéw 31
przewodem 32 kieruje sie do zbiornika wyréwnaw-
czego 1 a przelew przewodem 38 do rzgpia 34 od-
padéw na flotacji lub przewodem 33i 37 do obiegu
wody technologicznej sluzacej do flotacji rudy
siarki.

W opréznionym zbiorniku ciSnieniowym 11 lub
12 zarhyka sie zawér kurkowy 20 i otwiera zawér
10 oraz ponownie napelnia pulpg koncentratu siar-
ki. Po przerwaniu doptywu pulpy do zbiornika cié-
nieniowego 11 kieruje si¢ przewodem 8 i 9 przy
zamKknietym zaworze kurkowym 20 oraz otwartym
zaworze 10 pulpe koncentratu siarki do zbiornika
ciéniéniowego 12 a po jego napelnieniu do objetosci
od 70 do 80% stapia sie koncentrat siarki, ktory
z kolei przewodem 19 i 21 kieruje sie do filtra siar-
Kowego 23.

W czasie wstepnej filtracji koncentratu siarki na
filtrze siarkowym 238 uzyskana siarka przewodem
29 kieruje sie do zblornika wyréwnawczego 26 oraz
najczeSciej cze§é stopionego koncentratu siarki po
otwarciu zaworu kurkowego 25 na przewodzie 24.
Po uzyskaniu z filtra siarkowego siarki rafinowa-
nej zamyka sie kurek 38 ma przewodzie 29 i otwie-
ra sie kurek 39 na przewodzie 40 przez ktéry prze-
plywa siarka rafinowana o zadawalajgcej czystosc:.

Stopiony koncentrat siarki przewaznie wtedy w -

catoSci przewodem 21 przy otwartym kurku 22 a
zamknietym zaworze kurkowym 25 na przewodzie
24 kieruje sie bezpoSrednio mna filtr siarkowy 23.
Zawarty stopiony koncentrat w zbiorniku 26 ogrze-
wanym przeponowo lub b_ezpoéredmio na przyktad
para wodng, kieruje sie za pomoca pompy 28 prze-
wodem 21 do filtra siarkowego 23.

Zbiornik 26 w okresie normalnej filtracji moze
takze spelnié role zbiornika wyr6wnawczego w
przypadku niemozno$ci rafinacji cato$ei stopionego
koncentratu siarki w zbiornikach ci$nieniowych
(topielnikach) 11 i 12. o

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b stapiania : rafinacji materialéw siarko-
nos$nych, zwlaszcza flotacyjnych koncentratéw rud
siarki, znamienny tym, ze flotacyjny koncentrat
siarki zageszcza sie w zageszczaczu spelniajagcym
jednocze$nie role zbiornika wyréwnawczego zao-
patrzonym w mieszadlo do zawarto§ci ™% wago-
wych wody, po czym pulpe koncentratu siarki kie-
ruje si¢ do baterii hydrocyklon6éw zageszczajacych,
gdzie zageszcza sie w stosunku wagowym okolo 1:1
woda — flotacyjny koncentrat, przy czym wylew
hydrocyklonéw kieruje sie na przemian do zbiorni-
kéw ci$nieniowych, do ktérych po napelnieniu pul-
pa od 70 do 80% objetosci' lub w trakcie napelnia-
nia. wtlacza si¢ pare wodng o ciénieniu 6 ata i tem-
peraturze 158°C i stapia sie ogrzany w koficowym
okresie do 140°C koncentrat siarki, przy czym sto-
piony koncentrat siarki zbiera si¢' ma dnie zbiorni-
ka a podgrzana woda wraz z zawiesing siarki i ska-
1y plonnej zbiera sie w gérnej czeSci zbiornika cié-
nieniowego'i nastépnie stopiony koncentrat siarki
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pozostaly wode wraz z zawiesing siarki i skaly-

plonnej kieruje sie¢ do hydrocyklonéw zagesiczajq--

cych, w ktérych. dokonuje sie oddzielenia siarki

i-skaly plomxenmej, przy czym wylew hydrocyklo-: -
néw kieruje sie do zageszczacza spelniajgcego jed-: .
noczeénie role zbiornika wyréwnawczego. )

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, e
przelew hydrocyklonéw zageszczajacych pulpe kie-
rowang z zageszczacza (zbiornika wyréwnawczego)
kieruje sie z powrotem do zageszczacza, przy czym
oddzielong wode w zageszezaczu kieruje sie poprzez:
przelew zageszczacza do obiegu wody technologicz..
nej stosowanej do flotacji rud siarki. :

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze:
w czasie wstepnej filtracji komcentratu siarki na
filtrze siarkowym uzyskana siarke kieruje sie do
zbiornika wyréwnawczego, do ktérego najczeSciej”
kieruje si¢ takze cze$é stopionego koncentratu siar-
ki ze zbiornikéw ciSnieniowych, przy czym po uzys-
kaniu w filtrze siarkowym siarki rafinowanej za-
warty w zbiorniku stopiony koncentrat kieruje sie
za pomocy pompy do filtra siarkowego.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przelew hydrocyklonéw zageszczajgcych pozostalej
wody w zbiornikach cifnieniowych po procesie sta-:
piania koncentratu siarki: kieruje sie do obiegu
wody. technologicznej stuzgcej do flotacji rud siarki.

5. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug:
zastrz. 1, 2, 3 i 4, zlozone z zageszczacza CZaszowego,
baterii hydrocyklonbw zageszczajacych, zbiornikéw
ciénieniowych i filtra siarkowego, znamienne tym,
ze zageszczacz (1) przewodem {(4), na ktérym zain-
stalowana jest pompa (8), polgczony jest z bateria
hydrocyklonéw (5), przy czym wylew (7) hydrocyk-
lonéw (5) przewodem ¢8) i (8) zaopatrzonych w za-.
wory (10) polaczony jest ze zbiornikami ciénienio-
wymi (11) i (12), ktére z kolei przewodami (19) za-
opatrzonymi w zawory.kurkowe (20) polaczone.
przewodem {(21) -zaopatrzonym w zawér kurkowy"
(22) z filtrem siarkowym (23), podczas gdy zbiorni-
ki ci$nieniowe (11) i (12) zaopatrzone sg w gbérnej-
cze$ci w przewody (15) do doprowadzenia nasyconej
pary wodnej po stopieniu koncentratu siarki, a w
dolnej czeéci przewody (18) stuzgce do doprowa-
dzenia nasyconej pary wodnej w czas‘le stapiania
koncentratu siarki.

6. Urnzgdzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze przewody (19) zbiornikébw ci$nieniowych (11) -
i (12) polaczone sg z bateria hydrocyklonéw (31)
przewodem (30), przy czym wylew hydrocyklonéw-
(31) polaczony jest przewodem (32) ze zbmrmklem
wyréwnawcezym (1). o .

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze przelew (13) hydrocyklon6éw {(5) przewodem (14) .~
polaczony jest ze zbiornikiem wyréwnaweczym (1):

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,.
ze przewodem (24) zaopatrzonym w zaw6r kurkowy
(25) polaczonym z przewodem (21) zbiorniki (11)
i (12) oraz przewodem (29) zaopatrzonym w kurek
(38) filtr siarkowy (28) polaczony jest ze zbiorni-

kiem (26) wyposazonym w mieszadlo turbinowe oraz.
pompe (28) pola,czonq z przewodem (21)
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