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Urzadzenie do giecia rur i elementow profilowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do gie-
cia rur i elementéw profilowych, majgce zasto-
sowanie szczegblnie do giecia rur cienko$ciennych
takich konstrukcji jak lezaki skladane, krzesla, 16z-
ka, wozki dzieciece itp.

Znane s3g urzadzenia do giecia{ 0 napedzie hy-
draulicznym, ktére za pomocg nacisku tlocznika
gnacego wprawionego w ruch posuwisto zwrotny
powodujg giecie elementu ustawionego na dowol-
nie rozmieszczonych podporach. Urzadzenia te prze-
znaczone sg przede wszystkim do giecia elementow
stawiajgcych duzy op6r, stad tez przystosowane
zostaly do wywierania znacznych naciskéw, co
zmusza do stosowania skomplikowanych i ciezkich

mechanizméw o duzych gabarytach. Znane sg réw-

niez urzadzenia bez napedéw do giecia cienko$cien-
nych elementdw. Praca na tych urzadzeniach jest
jednak mato wydajna i ciezka. i

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych wad i niedogodnoS$ci.

Cel ten zostal osiggnigty dzieki temu, ze urza-

dzenie do giecia rur i elementéw profilowych skia- -

da sie z zamachowego' kota, ktérego ruch obroto-
wy zamienia korbowdd na ruch posuwisto zwrotny
trawersy oraz z przesuwnie osadzonych w prowad-
nicach drazkéw zaopatrzonych na dolnych kon-
cach w rolki prowadzone przez boczne prowadnice,
‘przy czym prowadnice zamocowane sg przesuwnie
do plyty, w ktérej wyksztalcone sg poziome rowki.
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Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia uzys-
kanie kata giecia rury do 135°, przy czym kat gie-
cia do 90° osigga sie przez regulacje diugoSci drgz-
kéw przesuwnych poziomo wzdiuz trawersy, za$
zakres giecia od 90° do 135° uzyskuje sie przy po-
mocy przesuwnego suwaka, usytuowanego na bocz-
nych prowadnicach rolek.

Urzadzenie przystosowane jest do réwnoczesnego
giecia kilku rur przez zastosowanie podwéjnych lub
potr6éjnych rolek i krgzk6éw. Dalszg jego zaletg jest
prosta obsluga, mate gabaryty urzadzenia i duza
wydajnosé.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy- -
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku z przodu, fig. 2
— mechanizm suwaka $rodkowego w przekroju.

Zamachowe kolo 1 otrzymujgc ruch obrotowy
wprawia w ruch korbowéd 2, ktérego glowica osa-
dzona jest w trawersie 3. Trawersa ta w pola-
czeniu z drgzkami 4 wykonuje ruch posuwisto
zwrotny W prowadnicach 5 umocowanych do plyty
6. Wykonane w ptycie rowki 7 umozliwiajg prze-
suw prowadnic 5. Na koncach drazkéw 4 zamoco-
wane sg obrotowe rolki 8; za pomoca ktérych wy-
konuje si¢ giecie rury 9. Do prostoliniowego pro-
wadzenia rolek 8 sluig pzesuwne poziomo prowad-
nice 10 a nastawne suwaki 11 umozliwiaja regula-
cje kata giecia rury.
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Dolne krazki 12 sg wymienne i dobierane kazdo-
razowo w zalezno$ci od zgdanego promienia gie-
cia. Krazki te osadzone sg obrotowo na czopie i
majg mozliwo$¢é przesuwu poziomego. Rolka 14
osadzona jest obrotowo w gérnym koncu drazka
15 prowadzonego w dwoch $lizgowych lozyskach 16,
pomiedzy ktorymi mieSci sie spiralna sprezyna 17.
Dolny koniec drazka 15 wkrecony jest w prowad-
nik 18 polgczony ramieniem 19 z Srodkowym su-
wakiem 13. Suwak ten osadzony jest przesuwnie
wzdluz rowkéw wyksztalconych w plycie 6.

Na zamocowany w suwaku 13 czop 20 naklada
sie w zalezno$ci od potrzeb rolki do giecia rur lub
wzmocniony ksztaltow‘nik, ktoérego dolna plaszczyz-
na przylegajgc do rury 9, ulozonej na dolnych krgz-
kach 12 zapobiega jej odksztalceniu pomiedzy ty-
mi krazkami w czasie giecia rury rolkami 8. Usta-
wienie suwaka 13 na okreSlonym poziomie zapew-
nia regulacyjna $ruba 21 w zalezno$ci od Srednicy
rur przeznaczonych do zginania.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do giecia rur i elementéw profilo-
wych, znamienne tym, ze sktada sie z zamachowego
kota (1), ktérego ruch obrotowy zamienia korbowod
(2) na ruch posuwisto zwrotny trawersy (3), oraz
z przesuwnie osadzonych w prowadnicach (5) draz-
kow (4) zaopatrzonych na dolnych koncach w rolki
(8) prowadzone przez boczne prowadnice (10), przy
czym prowadnice (5) zamocowane sg przesuwnie do
piyty (6), w ktérej wyksztalcone sg poziome rowki
.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze boczne prowadnice (10) zamocowane sg przesuw-
nie w rowkach plyty (6) i opierajg sie o nastawne
suwaki (11), natomiast $érodkowy suwak (13) zaopa-
trzony w czop (20) osadzony jest przesuwnie w
rowkach plyty (6) i potgczony jest poprzez ramie
(19) i prowadnik (18) z drazkiem (15) zakonczonym
rolkg (14), przy czym drazek (15) jest prowadzony
w §lizgowych tozyskach (16 pomiedzy ktérymi
umieszczona jest na drgzku (15) sprezyna (17).
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