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69 Zwelkomponentenverpackung.

@ Zweikomponentenverpackung, bestehend aus einem die
Hauptkomponente aufnehmenden, einteiligen Bodenbehilter
und einem die Zusatzkomponente aufnehmenden, einteiligen
Kopfbehiiter, der auf den Bodenbehilter aufgesetzt ist und
wobei der Bodenbehaélter in Richtung auf die Begrenzungs-
wand elastisch deformierbar ist, mit einer Applikationsspitze
sowie einem dem Durchstofien der als Trennfolie ausgebilde-
ten Begrenzungswand der Behalter gegeneinander dienenden
und bis in die Nahe der Trennfolie reichenden Stanzwerkzeug.
Das Stanzwerkzeug ist in Form eines Messers ausgebildet,
welches dem -Querschnitt des Behilters angepa8t ist. An dem
Messer sind korbartig angeordnete Streben angeformt.
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"Zwelkomponentenverpackung®

Die Erfindung betriff{ eine Zweikomponentenverpackung,
welche besteht aus einem dlie Hauptkomponente aufnehmenden,
eintelligen Bodenbehilter und einem die Zusatzkomponente
aufnehmenden, einteiligen Kopfbeh&lter, der auf den Boden-
behdlter auf- oder in diesen eingesetzt ist und wobei

einer von diesen in Richtung auf die Begrenzungswand

elastisch deformierbar ist, mit einer Applikatlionsspltze

sowle einem, dem Durchstofen der als Trennfolie ausgebil-
deten Begrenzungswand der Beh#lter gegeneinander dlenenden
und bis in die N&Zhe der Trennfolie reichenden Stanzwerk-
zeug in Form eines dem Querschnitt des Behdlters ange-
pabBten, jedoch geringfligig kleiher als dieser ausgefilhrten
Messers, woran korbartig angeordnete Streben angeformt
sind, welche sich bis in die NZhe der Wandung des das.
Messer umschlieflenden Behidlters erstrecken.

Bei einer Verpackung dieéer Gattung entsprechend einer
dlteren Anmeldung hat sich herausgestellt, daf die erst
kurz vor Gebrauch erfolgende Vermischung von viskosen Pro-

. dukten gelegentlich schwierig ist, well diese Produkte zu

langsam ineinanderflieBen.

Die Aufgabe bestand deshalb darin, diese Verpackung weiter
zu entwickeln, dergestalt, daB dle zum Vermischen erforder-
liche Zeit noch wesentlich abgekiirzt und die Mischintensi-
tdt wesentlich verbessert wird.
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Die L3sung besteht in der Ausgestaltung gemid® Anspruch 1.

Danach ist das Stanzwerkzeug in Form eines dem Querschnitt
des Behdlters angepaften Messers ausgebildet. Selbstver—
sténdlich muB das so ausgestaltete Messer geringfiiglg
kleiner als dieser Querschnitt ausgeblldet seln, damit

~ eine Bewegung relativ zum anderen Behdlter mbglich ist.
Weiterhin sind an das Messer korbartig angeordnete Streben

angeformt.

Es empfiehlt‘sich, dreil oder mehr Streben gleichzeitig
tiber den Umfang des Messers vertellt anzuordnen. Diese
Ausgestaltung bewirkt einen sehr intensiven Quirleffekt,
wodurch das Vermischen der beiden Komponenten durch Um-
schiitteln der Verpackung wlirksam unterstiitzt wird.

Beim Deformieren des einbeulbaren Bodens des Bodenbehdl-
ters wird gleichzeitlg auch vermittels der Streben das
Messer in Richtung auf die Trennfolie verlagert. Die
Trennfolie wird grofflichig aufgeschnitten und schafft
somit fir dle Vereinigung belder Komponenten einen maxima-
len Durchtrittsquerschnitt.

Es hat sich gezeligt, dad durch die vorgeschlagene Merk-
ﬁalskombination eine Mischwirkung erzielbar ist, welche
derjenigen der bekannten Zweikomponentenverpackung noch
iiberlegen ist.

Die Streben sind scharfkantig ausgefiihrt und lediglich im
oberen Drittel des Stanzwerkzeuges angeordnet. Sie bilden
eine Einschniirung auf etwa dem halben Durchmesser des
Stanzwerkzeuges. Die Verbindung des Stanzwerkzeuges
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mit dem einbeulbaren Boden des Bodenbehilters geschilieht
durch ein schwach konlisch an das Stanzwerkzeug angeformtes
Stiitzelement. o

Die den Abschluf elnes der Behidlter bildende Trennfolie
ist eine mindestens im Randbereich beldseitig mit thermo-

. plastischem RKunststoff beschichtete Aluminiumfolie. Diese

Trennfolie verbindet mit einem den Flansch dieses Beh#l-
ters iiberdeckenden Ringteil Bodenbehilter und Kopfbeh#ilter °
dicht miteinander, wobeil sich durch induktives Verschweifen
eine dichte Schweifnaht im Berelich der Flansche der belden
Beh&lter ergibt. Der hier geschilderten Flanschverbindung
kommt dabel noch besondere Bedeutung zu, well im Flansch-
bereich belide Behidlter unter einer gewissen Spannung
stehen, unter der beim Verschwelfien der erforderliche
Schweifdruck erzeugt wird. Durch Riffelung der Behidlter

" im Flanschbereich 1iR8t sich dieser Effekt noch verstir-

ken.

Der Vorteil der erfindungsgémésen Zwelkomponentenverpak-
kung besteht in der Uberraschend verbesserten Mischwirkung
gegenliber der bekannten Verpackung des Standes der Tech-
nik. Dadurch wird die erfoderliche Mischzeit wesentlich
abgekiirzt.

Durch die Mdglichkeit der induktiven Verschweifung beider

_ Beh@lter miteinander mit Hilfe der beidseitig kunststoff-

beschichteten Trennfolie kdnnen Behilter aus den verschie-
denartligsten Materiallen miteinander verschweift und damit
die Auswahl des Materials sowohl fiir den Boden- wie auch
den Kopfbehi#lter optimal auf den jeweilligen Flllstoff ab-
gestellt werden. Es missen also nicht mehr die Behdlter-
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materiallen als solche miteinander verschweifibar sein,
sondern lediglich mit der Kunststoffbeschichtung der Trenn-
folie, die Jjeweils einer Beh#lterwand anliegt. Da hin-
sichtlich der Kunststoffbeschichtungen der Trennfolie, die
durchaus beidseitig unterschiedlich sein kénnen, eilne
grofe Variationsbreite gegeben ist, 188t sich praktisch

_flir jedes Behdltermaterial dig optimal angepafite Trenn-

folle einsetzen. Der Begriff Trennfolie ist hier gew&hlt,
well es sich um die durch das Stanzwerkzeug zu durchtren-
nende Folie handelt, um die Fiillsubstanzen beider Beh&lter
miteinander zu vereinigen. Die Trennfolle erfillt jedoch

‘im Randbereich eine genau entgegengesetzte Funktion, nidm-

lich die der dichfen Verbindung beilder Behdlter unterein-
ander. Wenn es auch ausreichend ist, die dafiir elngesetzte
Aluminiumfolie lediglich im Randbereich mit Kunststoff zu
beschichten, well nur dort die Kunststoffbeschichtung fir
die Verschweifung -bendtigt wird, so 1lst jedoch zweckmiBig
die Aluminiumfolie in ihrer Gesamthelt beldseitilg zu be-
schichten, schon allein, well eine durchgehende Beschich-
tung leichter herzustellen ist.

Das Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemifen Zwel-
komponentenverpackung besteht darin, da® einer der -Beh3l-
ter nach dem Befiillen mitAder einen Filillsubstanz mit der
Tbennfolie stirnseitlg dicht verschweift wird, was in
{iblicher Weise mit einem behelzten Schweifstempel oder
ring§6rmigen, dem Grundrif angepalBten Schweilfbacken ge-
schieht. Nach dem Einsetzen des anderen, mit der zweilten
Fillsubstanz befiillten Beh#dlters in den Flansch werden
Kopf- und Bodenbehflter von auBen her induktiv dicht
miteinander verschweift.
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Auf diese Weilse kdnnen auch Packungen mit unrundem, bei-
spielswelse ovalem und rechteckligem Grundrif einfach und
sicher verschweift werden. )

Boden- und Kopfbehdlter bestehen aus Kunststoff mit elner
Wandstirke von 0,3 bis 0,6 mm. Die Wanddicken der librigen
Behdltertelle des Kopfbehdlters und des Bodenbehdlters
sind, um dlesem genug Steifigkeilt zu verleihen, zweckmifig
stidrker gehalten und betragen ca. 1 bis 1,5 mm. Wenn auch
Kunststoff als Behiltermaterial bevorZugt ist, so kénnen
Haupt- und Zusatzbehflter auch aus anderem Material beste-
hen, belspielswelse aus konventionellen Materialien, wie
Glas und Metall, wenn das aus bestimmten Griinden zweck-
méRig sein sollte, beispielswelse well die Fillung Kunst-
stoff angreifen wirde oder die Flillsubstanzen vor oder
nach der Vereinigung erhebliche Driicke entwickeln.

Der Einsatz und die vielseitige Verwendungsmdglichkelt 'der
erfindungsgemifen Verpackung werden an einigen Beispielen.
niher erliutert, ohne dad dlese erschdpfend sind. So eig—
net sich diese Zweikomponentenverpackung hervorragend fir
kosmetische Priparate, wie belsplelswelse Haarfédrbemittel,
indem der Bodenbehdlter Hy 0,-L8sung aufnimmt, der Kopfbe-
hdlter die Farbstoffcreme. Eln breites Anwendungsgeblet
liegt auf dem chemischen Sektor, beispielsweise bel der
Herstellung und Anwendung von Zweikomponentenklebern, z.
B. auf der Basis von Epoxlden und dafiir geeigneten Hir-~
tungsmitteln und bel Zweikomponentenfarben, beispielsweilse
fiir die Autolackilerung.

Eln anderes Einsatzgebiet ist die Herstellung von Kunst-
stoffschiumen, wle beisplelswelse Polyurethanschiumen zum
Ausschiumen von Skistiefeln, Autokarosserien, Kihlzellen u.i.

s o0
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In den folgenden Zeichnungen ist der Stand der Technik
sowle eine Ausgestaltung der erfindungsgemifien Verpackﬁng
beispielhaft dargestellt. Es'zeigen:

Fig. 1 den Lingsschnitt durch eine bekannte Verpackung,
wobel der Bodenbeh#lter einen ziehharmonikaarti-
gen Berelch besitzt.

Fig. 2 den Lingsschnitt durch die erfindungsgemife Ver-
packung mit einem kreisrundem Querschnitt. Der
Bodenbeh&lter besitzt einen eindriickbaren
Béreich.

Fig. 3 die Vorderansicht der Verpackung gemif Fig. 2.

Eine aus spritz- oder blasf@higen Thermoplasten hergestell-
te bekannte Verpackung besteht aus dem eintelligen Boden-
behilter 2 fiir die Hauptkomponente 1 (Fig. 1) und dem die
Zusatzkomponente 11 aufnehmenden, einteiligen Kopfbehilter
3. Durch mehrmaliges Eindriicken des Bodenbehdlters 2, wel-
cher nach Aufhdren des Druckes jewells in seine Ausgangs-

-lage zurilickkehrt, kann eine Pumpwirkung erzielt werden.

Die Wandstdrke des Bodenbehdlters 2 betrigt etwa 0,3 bis
0,5 mm. ’ '
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Es ist ferner das Messer 12 vorhanden, welches dem Durch-
stoBen der Trennfolie 7 dient. Die Folle 7 besteht aus
Aluminium und ist beldseitig mit thermoplastischem Kunst-
stoff beschichtet. Das Messer 12 ist dem Querschnitt des
Kopfbehidlters 3 angepaBt. Der Querschnitt des Messers 12
ist Jedoch geringfiigig kleiner als der Querschnitt des

. Bodenbehdlters 2. Dadurch kann das Messer 12 in Richtung

auf die Trennfolle T verlagert werden. Das Messer 12 ist
welterhin durch die korbartig angeordneten Streben 6 gegen '
das Untertell des Bodenbeh#lters 2 abgestlitzt. Die Streben
6 mit dem Messer 12 nehmen in der H6he gesehen nahezu den
ganzen Innenraum des Kopfbehdlters 3 ein. Beim Eindriicken
des Bodenbehidlters 2 trennt das Messer 12 die Trennfolie 7
durch.

Die Streben 6 sind scharfkantig ausgebildet und an ihrem,
dem Messer 12 abgewandten Ende untereinander durch Stege
verbunden. Das Messer 12 weist an der Stelle 14 eine
Stumpfzone auf. An dieser Stellé erfolgt kein Durchtrennen
der Folle T. Die Folie 7 kann nach dem Ausschneiden nicht
dle Austrittsdffnung der Applikationsspiltze u.versperren,
weil sie scharnierartig mit dem Kopfbeh&lter 3 verbunden
ist. .

Nach Eindriicken des Bodenbehdlters 2 wird dle Folie T
nahezu vollstidndig ausgestanzt. Die Zusatzkomponente 11
gelangt in den Behdlfer 2, wo eine Vermischung mit der .

' Hauptkomponente 1 stattfindet. Durch Umschiitteln der

Verpackung und damit Wirksamwerden der Streben 6 als
Mischelemente stellt sich eine homogene Mischung ein.

Bei der bekannten Verpackung gemif Fig. 1 besitzt der
Bodenbehdlter 2 einen ziehharmonikaartigen Bereich 15.
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Das Stanzwerkzeug 6, 12 befindet sich in dem Bodenbehflter
2. Das Stanzwerkzeug 6, 12 ist ferner bei 21 am Boden des
Beh#lters 2 arretiert. Es sind ferner Zentriernasen-16 zum
Zentrieren des Messers 12 vorgesehen. Der Kopfbehdlter 3
ist durch die Trennfolie T verschlossen. Dle Trennfolle 7
Uberdeckt den Behdlter 3 und verbindet den Bodenbehilter 2
und den Kopfbehdlter 3 dicht miteinander. Im Bereich der
Flansche 18, 19 ergibt sich ndmlich durch induktives Ver-
schweiBen eine dichte Schweifinaht. }
Zum Durchtrennen der Trennfolie T wird der Bodenbehilter 2
zusammengedrickt, um gegebenenfalls zus&tzlich noch einen
Pumpeffekt zu erzielen. Durch Umschiitteln der Verpackung
vermischt sich dann der Inhalt des Kopfbeh&lters 3 mit
demjenligen des Bodenbehidlters 2. '

Die erfindungsgemife Verpackung gemiB Fig. 2 besitzf elnen
ﬁreisrunden Querschnitt. Der Bodenbeh&lter 2 welst elnen
nach innen einbeulbaren Bereich 22 auf. Das Stanzwerkzeug
23, 24, 12 a, b, ¢ ist am Boden des Behilters 2 bei 21
arretliert. )

Die korbartigen Streben 24 sind im oberen Drittel des
Stanzwerkzeuges angeordnet. Sie sind auf etwa den halben
Durchmesser des Messers 12 eingeschniirt. Konzentrisch an
das Stanzwerkzeug ist das Stlitzelement 23 angeformt. Es
ist schwach konisch ausgebildet. Das Stiitzelement 23 bil-
det die Verbindung des Stanzwerkzeuges mit dem einbeulba-
ren Boden 22 des Behdlters 2. Das Stanzmesser 12 besteht
aus den drei jewells zu einer Spitze auslaufenden und

-regelmdBig auf dem Umfang des Stanzwerkzeuges vertellt
"~ angeordneten Schneidelementen 12 a, b, c.

kd
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Der Kopfbehdlter 3 ist durch die Trennfolie 7 verschlos-
sen. Die Trennfolie 7 1st andererselts in den Flansch 19

“des Bodenbehilters 2 eingepaBt. Im Bereich der Flansche

18, 19 ergibt sich durch induktives Verschweifen eine
dichte Schweifinaht.

Die Applikationsspitze 4 wird von der SchraubverschluBkap-
pe 25 Uberfangen.

Zum Durchtrennen der Trennfolie 7 wird der Behdlter 2 im
Bodenbereich 22 eingedriickt. Durch Umschiitteln der Verpak-
kung vermischt sich dann rasch der Inhalt des Kopfbehdl-
ters 3 mit demjenigen des Bodenbehdlfers.
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Patentanspruch

Zweikomponentenverpackung, bestehend aus elnem dle Haupt-

- komponente aufnehmenden, eintelligen BodenbehZlter und

einem dle Zusatzkomponente aufnehmenden, einteiligen Kopf-
beh3dlter, der auf den Bodenbeh&lter aufgesetzt ist und ‘
wobel der Bodenbehdlter in Richtung auf die Begrenzungs-
wand elastisch deformierbar 1st, mit einer Applikations-
spitze sowle einem dem Durchstofen der als Trennfolie
ausgebildeten Begrenzungswand der Behdlter gegeneinander
dienenden und bis in die N&he der Trennfolie relchenden
Stanzwerkzeug in Form eines dem Querschnitt des Behdlters
angepaBten, Jedoch geringfliigig klelner als dieser ausge-
fihrten Messers, woran korbartlg angeordnete Streben an-
geformt sind, welche sich bis in die N&he der Wandung des
das -Messer umschlieRBenden Behdlters erstrecken, dadurch
gekennzelchnet, das die koEbartig angeordneten scharfkan-
tigen Streben (24) im oberen Drittel des Stanzwerkzeuges,
eine Einschniirung des letzteren auf etwa dessen halben
Durchmesser blldend, angeordnet sind und daf die Verbin-
dung des Stanzwerkzeuges mit dem elnbeulbaren -Boden (22)
des Beh&lters (2) vermittels eines konzentrisch an das
Stanzwerkzeug'angeformten schwach konisch ausgebildeten
Stiitzelementes (23) hergestellt wird und da® das Stanz-
messer aus mindestens drei zu Jewells einer Spitze aus-
laufenden und regelmiflg auf dem Umfang des Stanzwerkzeu-

ges verteilt angeordneten Schneidelementen (12 a, b, c)
besteht. '
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