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(54) ZaFizenf pro balenf potravin u viroby jednotlivé
balenych platkd a zplsob jeho vyroby

(87) Zafizenf a zplisob jeho vyroby jsou urieny pro vytvofenf
obalu s pffchytnymi spojenimi i&inkem tepla pro pldtek
potravinového vyrobku. Pés termoplastického materidlu se
nejprve zformuje do tvaru trubky s podélnym pfichytnym
spojenim &inkem tepla. Pro vytvofenf tvaru trubky je upra-
vena spojovacf stanice (16) pro pfehybéni plynulého pdsu
termoplastického materiélu do tvaru trubky a pro plynulé
vytvéfenf pfichytného spojen{ itinkem tepla podél podélné-
ho okraje pfehnutého pésu. Potom se do trubky vklédd
potravinov§ vyrobek zpracovany do m¥kké hmoty a trubka
se zplo§t{ pro vytvofen{ tenkého pésu uvnitf s potravinovym
vyrobkem. Spojovaci zafizenf (30) pro vytvéfen{ pfitnych
pFchytnych spojenf GEinkem tepla materiélu pdsu, jsou pro-
vedena v podstaté napf{& podélnému dopfednému pohybu
pésu s potravinovym vyrobkem uvnitf.
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Oblast techniky

Vynalez se tyka zarizeni pro baleni potravin a zpUsobu
vyroby Jjednotlivé balenych platka, pricemZz vyndlez se tyka
zejména zarizeni a zplusobu pro baleni a skladdani potravinovych
vyrobka v jednotlivych platcich, opatrenych obaly

s prichytnymi spojenimi vytvorenymi teplem.

Dosavadni stav techniky

Pro vyrobu a baleni jednotlivych platkua potravinovych
vyrobkl, jako napriklad syrovych, bylo navrieno mnoho zpusobu
a zarizeni. Ackoli jsou tyto zpusoby a zarizeni vhodné pro

baleni jednotlivych platkd, maji uréité nevyhody.

Jeden znamy zpusob a zarizeni Jjsou popsdny v prihlasce
vyndlezu US &. 07/791 490, podané 12. listopadu 1991. Podle
tohoto fe$eni Jje obal pro Jjednotlivé platky vytvoren =z
plynulého péasu termoplastického materidlu. Tento pés se
nejprve prehne do konfigurace tvaru pismene V. Tato
konfigurace tvaru pismene V se tyka podélného materidlu, ktery
byl prehnut sdm pfes sebe pro vytvoreni udtvaru, ktery muZe byt
nidsledné popisovan. tak, Ze md predni f61ii a zadni £61ii,
které jsou spojeny ohybem tak, Ze v prurezu maji tvar pismene
V. Tento pas se obvykle prehyba tak, Ze zadni félie je delsi
nez predni fdélie, aby se na zadni félii vytvorila urcitéd klopa
neboli chlopen, kterd zasahuje za horni okraj predni fdlie.
Tato chlopen se . obvykle prehne pres predni £61ii, aby se

vytvoril trubkovy pas.
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Jako priklad se dale uvadl zpUsob obalovani syrového
vyrobku Jjako potravinového vyrobku. Je samoziejmé, Ze do
rozsahu vyndlezu spadaji i Jjiné vyrobky. Potravinovy Vonbek,
napriklad syrovy vyrobek, se vloZi do trubky. Trubka se spolu
se syrem potom zplosti. Né&sledné se vytvori nagfié délky
trubkového pésu vV pfedem stanovenych intervalech pricéna
spojeni, ¢imZz se vytvori jednotlivé platky spojené k sobé. Po
provedeni priénych spojeni se provede rozdéleni trubky v

mistech téchto pricénych spojeni, aby vznikly Jjednotlivé
obalené platky syra.

Pro provadéni pricnych spojeni existuje v soucCasné dobé
nékolik zplsobu. Podle Jjednoho béZné pouzivaného zpusobu se
priénad pripojeni vytvori tim, Ze zplostély pas (s vloZenym
horkym syrem) se podrobi pritlaku v uréitych mistech. Pritlak
se vyvodi tak, Ze v pricné pripojovaci casti se ponechd ultra
tenkd vrstva neboli film syra. Tato ultra tenkd vrstva neboli
film syra pusobi jako 1lepidlo, aby pridrZoval obe vrstvy
plastového pésu k sobé&. Po vytvoreni tohoto "syrového spojeni"
se pas rozdéluje v priénych spojenich, aby vznikly jednotlive

balené platky syra.

Ackoli "syrové spojeni" poskytuje adekvatni tésnéni pro
jednotlivé platky syra, skladovaci doba syroveho vyrobku po
jeho zabaleni timto zpUsobem neni tak dlouha, Jak by bylo
7adouci. Je to zpusobeno skutecnosti, Ze syrové spojeni je
relativné slabym spojenim, které se muZe snadno poskodit, ¢imz
se umozZni vnikéani vzduchu do obalu za normdlnich
atmosférickych podminek. Platky syra se tak velmi rychle
vysudi nebo zkazi, =zejména blizko okrajh, kde Jje provedené

toto "syrové spojeni'.

Jsou znamé i dalsi zpusoby pro vytvoreni pricéného
spojeni. Napfiklad v patentu Us 4 586 317 (Bussell) je p--ino

a znazornéno zarizeni pro vytvareni spoieni hbaliciho mat rriilu
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(napriklad pro zpracovany syr), které pouZivd spojovaciho
elementu opat¥eného v povrchu uréitym poctem malych kandlku.
Balici materidl Jje spoleéné vytlacovdn s vnit¥ni tésnici
vrstvou nebo je opatrovan touto vnitfni tésnici vrstvou, ktera
m& relativné nizky bod taveni, pricemz vnéjsi vrstv$ baliciho
materidlu se pri této teploté neroztavi. Trubka se potom
ohfeje a Vv priéném sméru stladuje spojovacimi elementy, &imz
se vnitfni tésnici vrstvy natavi a - pripoji k sobé&. Tento
zpusob spojovani je rovnéZ pouzit v zaf¥izeni popsaném v
WO 91/02461 (Davison a kol.). Ac¢koli zafizenim a zpUsobem
popsanymi v tomto patentu vznikne vhodné pricné spojeni,
hotovy vyrobek m& stejné nevyhody, které byly popsany vySe.
ProtoZe podélné prichytné spojeni Je vytvoreno provedenim
chlopné u pasu prehnutého do tvaru pismene V a jednoduchym
preloZenim chlopné pfes horni plochu £fdélie pasu, vznikne
spojeni, které je nedostatec¢né. Do zabaleného syra muZe vnikat
vzduch a ostatni slozky atmosféry, cimZ se zkracuje doba
skladovani potravinového vyrobku. ’
Dalsi spojovaci zarizeni vyrabi firma Kustner Industries
S.A. Toto spojovaci zarizeni pouzivd dvou paru opacné se
otd¢ejicich valcl, 2z nichZ alespon jeden v paru protilehlych
vdlcl je opatfen vyhrivanymi celistmi. Spojovani se provadi
u zplostélé trubky obalového materidlu, wuvnit¥ niZ je jiz
unistén syr, kterd se pohybuje 3jednim pdrem proti sobé
usporadanych valcu, a ktera je stlacovana vyhrivanymi éelistmi
upravenymi na téchto valcich. Vyhrivané celisti Jsou
usporadany proti sobé, kdyZ zplostélad trubka prochdzi mezi
protilehlymi valci. Trubka je potom dopravovana do dal&iho
paru proti sobé usporadanych véalcu, opatfenych rovnéz
vyhrivanymi ¢elistmi, a proces se opakuje tak, aby v mistech,
kde je trubka stlacend, byla vytvorena spojeni. Je nutno
poznamenat, Ze uvedené zarizeni pouze ohr¥iva spojeni, kdyZ
celisti se dotfkéji spodeni, 1 ldeads dens dotyra Gelistl se

spojenim je priblizZné 0,01 sekundy.
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Dalsi Yeseni uvedeného problému je popsano v prihlésce
vyndlezu US &. 07/791 490. Podle tohoto reSeni se vytvareji
jednotlivé platky syra v obalu, ktery je hermeticky utésnén na
vSech strandch. Hermetické tésnéni se vytvori Jak podél
podélného okraje pasu, tak i napri¢ ného. Hermetick§ utésnéné
obaly maji nékolik vyhod. Napriklad hermeticky utésnéné platky

syra mohou byt ponoreny pro chlazeni a dezinfikovani.

Hermeticky utésnéné platky Jsou navic Vv podstaté sterilné

balené.

Pres tyto vyhody hermetického utésnéni md reseni podle
vyndlezu dals$i vyhody. Napriklad hermeticky utésnéné platky
lze otevrit obtiZnéji neZ jind spojeni, pricemzZ hermetickeé

utésnéni nenmusi byt vidy zapotrebi.

Ukolem vyndlezu proto Jje vytvorit =zarizeni a zpﬁéob
uréené pro vyrobu jednotlivych platkd potravinovych vyrobku,
napriklad zpracovaného syra, které odstrani nevyhody "syrového
spojeni" a vytvori alternativu Xk hermeticky utésnénym obalum.
Jinymi slovy, zpusob a zarizeni Jjsou urceny pro vyrobu
balenych utésnénych platkl, pricemZ obaly budou mit kladné
znaky ‘'syrového spojeni" (to Jjest budou 1levné a snadno
otevFitelné) a hermeticky utésnéného obalu (to jest pevné

spojeni a dlouhou dobu skladovéni).

Dalsim dkolem vyndlezu je vytvorit zarizeni a zpusob pro
plynulou a U¢innou vyrobu pro vytvareni podélného prichytného
spojeni zpusobeného ohrevem podél celni strany prehnutého

baliciho pésu.

Jesté dalsim Ukolem vyndlezu je vytvorit zarizeni, v némz
se budou levnym zpusobem provadét prichytnd spojeni uGcinkem
tepla, pric¢emZ spojovacim zarizenim, které vytvari prichytna

"

spojeni uc&inkem tepla, kterd Jsou lepi3i neZ "syvova spoieni’,

mohou byt dodate&né vybavena existujici Dbalici zatizeni,




napriklad stroje na plnéni syra do obalu za tepla.

Podstata vynalezu

Tento Ukol spliuje zarizeni pro baleni poéravin pro
vyrobu Jjednotlivé zabalenych plédtkd potravinového vyrobku
z plynule zplo&tované trubky baliciho materidlu, uvnitr
s potravinovym vyrobkem, pficemZ zplostéla trubka mé& predni
stranu a zadni stranu, podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze
sest&va z registraéni stanice pro vytvareni sousednich &asti
zplostélé trubky oddélenych navzajem od sebe registrac¢nimi
ptimkami, kde kaZdd =z registracnich primek je vytvorena
registraéni stanici stlacenim predni strany a zadni strany
trubkového materidlu podél plochy pric¢né k délce trubky tak,
Ze potravinovy vyrobek je vytlacen z teto plochy, z dopravniku
pro dopravu plynulé trubky potravinového vyrobku, z ohfivéci
stanice umisténé za registraéni stanici pro ohrev uvedenych
sousednich ¢asti potravinového vyrobku, vystupujicich
z registraéni stanice, Vv registrgénich primkdch po predem
stanovenou dobu, a kde registrac¢ni primky nejsou stlacovany
v prubé&hu predem stanovené doby, a ze spojovaci stanice pro
prijimédni sousednich ¢dsti potravinového vyrobku z ohrivaci
stanice a pro ohrev registraénich primek pro vytvoreni

prichytného spojeni v téchto registrac¢nich primkach.

Tento ukol dale splnuje zpusob vyroby Jjednotlivé
zabalenych platkd potravinového vyrobku z plynulé zplostélé
trubky baliciho materidlu, uvnit¥ s potravinovym vyrobkem,
podle vyndlezu, jehoz podstatou, Ze sestdvd ze stlaceni trubky
podél prvni plochy napfié k délce trubky tak, Ze potravinovy
vyrobek je vytladen z uvedené prvni.plochy pro vytvoreni prvni
registraéni primky, ze stlaceni trubky podél druhé plochy
napri& k délce trubky tak, Ze potravinovy vyrobek. je vytlacen

2z uvedenéd druhé plochy pro | velvolopn ool segietralnl podmky

a pro vytvoreni platku potravinového vyrobku, umisténého mezi




prvni a druhou registracé¢ni primkou, =z preruseni pritlacdovani
trubky a ohfevu prvni a druhé registrac¢ni primky po predem
stanovenou dobu, a po ohfevu prvni a druhé registraéni primky
z pritladovani ohraté prvni a druhé registracni pfimky k sobé
'pro vytvoreni platku  potravinového vyrobku s ﬁfichytnYm

spojenim uUc¢inkem tepla.

Zarizeni a zpUsob podle vyndlezu tedy vytvareji obal,
ktery m& prichytné spojeni vytvorené ucinkem tepla, a ktery je
uréen pro obaleni platkl potravinového vyrobku. Vzniklé
prichytné spojeni bude tvorit skutecné spojeni vrstev
termoplastického obalového materidlu, avsak nikoli do rozsahu
vytvoreni hermetického utésnéni. Uvedené spojeni bude dale
oznacovano jako ‘'prichytné spojeni". Pro vytvoreni pléatku
potravinového vyrobku s timto prichytnym spojenim se nejprve
pas termoplastického materidlu zformuje do trubkového
usporddani s podélnym prichytnym spojenim vytvorenym pusobenim
tepla. Potravinovy vyrobek, jako syr, ktery byl zpracovéan do
mékké hmoty, se potom vkladd do vzniklého trubkového <¢Elenu,
nac¢e? trubkovy ¢&len se potom zplostuje, aby vytvoril plynuly
pas. Dale jsou upraveny prostredky, které po zchlazeni tohoto
pasu vytvori priénd prichytnd spojeni uc¢inkem tepla, umisténa
v podstaté napfi¢ k podélnému sméru pohybu zplostélého pasu.
Prostfedek pro vytvoreni priénych prichytnych spojeni u&inkem
tepla obsahuje registraéni stanici pro vyvozeni pritlaku pro
vytvoreni registraé¢nich primek uréujicich velikost platky,
a dale ohrivaci stanici, do niZ prichdzeji definované platky
z registradni stanice, a kde se ohrivaji platky a registracni
primky na predem stanovenou teplotu po pfedem stanovenou dobu,
a konecné spojovaci stanici, do niz prichazeiji platky
z ohrivaci stanice, a v niZ se provddi vyvozovani pritlaku na
ohraté registraéni pfimky pro vytvoreni prichytného spojeni

U¢inkem tepla v téchto registrac¢nich primkéach.




Prehled obrdzkl na vvkresech

Vyndlez bude déle bliZe objasnén na prikladech provedeni,
pric¢emz wvyhod vyndlezu lze dosahnout rovnéi kombinacemi
vyjad¥enymi v zavislych patentovych nérocicﬁ, podle
priloZenych vykrest, na nichiZ

obr. 1 znazornuje schematicky pohled na jedno provedeni
za¥izeni podle vynalezu,

obr. 2 pudorys spojovaciho =zafizeni =z provedeni podle
obr. 1, ' '

obr. 3 pohled zepredu na spojovaci zarizeni 2z provedeni
podle obr. 1,

obr. 4 bokorys celisti pripojené X ohrivaci stanici
z provedeni podle obr. 1

obr. 5 pudorys ohfivaci stanice z provedeni podle obr. 1,

obr. 6 pohled zepredu na spojovaci zarizeni z provedeni

podle obr. 1,
obr. 7 bokorys hnaciho zarizeni z provedeni podle obr. 1,

obr. 8 pohled zezadu na hnaci zarfizeni z provedeni podle
obr. 1,

obr. 9 bokorys spojovaci stanice pro vytvdreni podélného
prichytného spojeni u¢inkem tepla z provedeni podle obr. 1,

obr. 10 pldorys spojovaci stanice pro vytvareni podélného

prichytného spojzni z osrovadani podie obr. 1,

.




obr. 11 jedno provedeni zplostovaciho zarizeni a
obr. 12 dalsi provedeni zplostovaciho zarizeni.

Priklady provedeni vyndalezu

V celém popisu Xonkrétniho provedeni budou podobné
soudasti oznaééVény podobnymi vztahovymi znac¢kami. Na obr. 1
je znazornéno vyhodné provedeni zafizeni pro provadéni zpﬁsobﬁ
podle vyndlezu, obsahujici registracni, ohfivaci a spojovaci

stanici.

V zarizeni 10 pro zpracovani syra se nejprve znamym
zpusobem syr zpracuje. Zpracovany syr se potom dopravuje, opét
zndmym zpusobem, ze zarizeni 10 do plnici trubky 12, ktera se
pouziva pro vkladéni zpracovaného syra do trubkového pésu> z

termoplastického materidlu, s vyhodou polypropylenu.

Trubkovy pas z termoplastického materidlu se vytvori
privadénim plynulého filmu neboli pasu termoplastického
materidlu z privddéciho zarizeni 14 a prehybdnim pasu do tvaru
trubky 21, kde prvni podélny okraj padsu castelné prekryje
druhy podélny okraj péasu, Jjak Je znazornéno na obr. 10.
Chlopen se prehne pres c¢elni okraj pédsu znamym zpusobem. Po
pfehnuti pédsu termoplastického materialu tak, Ze chlopen
Gadste&né prekryvd okraj pasu v trubkové konfiguraci, se
provede ve spojovaci stanici 16 podélné prichytné spojeni
(zpusobem bliZe popsanym dale). Jak vyplyva z obr. 10, Jje
prichytné spojeni provedeno s odstupem od prvniho podélného
okraje tak, Ze vznikne uvedend chlopenn. U 2znazornéného
prikladného provedeni je pfichytné spojeni provedeno pribliZné
38,1 mm od prvniho = podélného okraje. Po provedeni podélného

prichytného spojeni ve spojovaci stanici 16 se . provadi

vkladdni syra, .« to pinici trubkou 3.2 vloZenou do trubjového

pasu. ‘Trubkovy pas se syrem Jj=2 potom veden do zrlogiovacy
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stanice 18 (rovnéZ bliZe popsané dale). Ve zplostovaci stanici
18 se provadi zplostovani trubkového péasu se syrem do formy

plynulého pédsu neboli dlouhého obaleného platku syra.

. .

Po provedeni zplosténi pésu a vytvoreni podélného
prichytného spojeni v ném, se pds potom vede chladici stanici
20

vyhodného provedeni sestdvad chladici stanice 20 z néddrZe 22

.  Chladici stanice 20 ochladi povrch padsu. Podle jednoho

s chladici kapalinou, kterou muZe byt vodovodni nebo ochlazena
voda. Kapalina Jje s vyhodou takovd, Ze provadi soudasné
chlazeni i mazé&ni padsu. U zndzornéného provedeni je chladici
stanice 20 tvorena dvéma pdry valcl 24, takZe pds se syrem
prochdzi nédrzi 22 navijecim zplsobem. S vyhodou je chladici
stanice 20 vytvorena tak, Ze pés se syrem prochdzi chladici
vodou po dobu priblizZné 60 sekund, pricemZz teplota vody je
pribliZné 2,2 °C. Tim se syr, Xktery md zpodadtku v plnici
trubce 12 teplotu v rozsahu od 71,1 °C do 85 °C (normdalné
82,2 °C, av$ak predpoklddd se, Ze by mohl mit i teplotu
54,4 °C), ochladi na pribliZné 10 °C aZz 15,5 °C na vystupnim
konci 2z chladici stanice 20. Chladici stanice 20 mGZe byt
rovnézZz opatrena Skrabkami 26 a/nebo dmychadly 28 vzduchu pro
suSeni péasu pri jeho vystupu z chladici stanice 20. Odbornikum
je zr¥ejmé, Ze Jje moZno pouzit i Jjiné vhodné chladici
prostredky.

Poté, co opustil chladici stanici 20 a po zpracovani
Skrabkami 26 a dmychadlem 28 vzduchu, se pas dopravuije do
spojovaciho zafizeni 30, které vytvadri Gcinkem tepla pricéna
pfichytnd spojeni. Méridlem 32 napéti, které mizZe byt upraveno
za dmychadlem 28 vzduchu, se snimd napéti pdsu. Podle napéti
padsu, které se sejme, se potom provede nastaveni rychlosti
pohybu pédsu, aby nedochdzelo k jeho neZédoucimu uvolnéni.
Z méridla 32 napéti se potom pas vede vzduchovou susickou 34,

~

kterda pas ~oowomudos wie ) de o ofukade stialaonyn vaduchem. Po

prichodu vzduchovou susickou 34 je pds ve stavu, v némZ nmlZe




vstoupit do spojovaciho =zarizeni 30. Spojovaci zarizeni 30
sestdvd 2z registraéni stanice 36, ohrivaci stanice 38 a
spojovaci stanice 40, které vsechny budou bliZe popsény déle.
\
Spojovaci =za¥izeni 30 provddi WU¢éinkém tepla pricéné
prichytné spojeni, kolmé k podélnému sméru neboli sméru pohybu
pasu. Nyni pds sestdvd z mnoha platkd syra, opatrenych

prichytnym spojenim vytvorenym Uc¢inkem tepla.

Chlazenim péasu pred provadénim priénych prichytnych
spojeni vznikaji podstatné thody‘oproti vSem zndmym éystémﬁm.
Podle zndmych zpusobl vyroby se pds chladi aZ po provedeni
pri¢nych prichytnych spojeni. Tento zplsob vsSak md za nasledek
krabaceni pasu, pricemz velikost platkd syra neni jednotna.
Znamy zpusob vyroby mad tedy problémy s registraci, kdyZ jsou
odrezdvany Jjednotlivé platky syra a pri jejich sklddéani. Vv
pfimém kontrastu jsou priénd prichytnad spojeni u Yeseni podle
vyndlezu provadéna as po ochlazeni pasu. Toto predbé&iné
chlazeni v podstaté vylucuje jakékoli svrasténi pasu a vede ke
zlepsSené registraci pri odrezavani jednotlivych platkd syra a

pri jejich skladani na sebe.

Po provedeni priénych  prichytnych spojeni se Dpés
dopravuje do rezaci stanice 42 pro provedeni oddéleni
jednotlivych platkua syra a jejich sklddédni na sebe. Rezaci
stanice 42 obsahuje prostredek pro fYezdni pasu v Jjeho
prichytnych spojenich pro vytvoreni jednotlivych platku syra.
Jednotlivé zabalené platky syra Jjsou potom dopravovany do
sklddaci stanice 44, ‘ktera sklddda na sebe platky syra

dopravované z rezaci stanice 42 do sloupcu.

SPOJOVACT STANICE PRO VYTVARENT PODELNYCH PRICHYTNYCH
SPOJENT

Podle vyhodriihe provadeni 3je spoijovacl stenice 15 pro

\




- 11 -

vytvadreni podélnych prichytnych spojeni tvorena novym a

vyhodnym zarizenim, provddéjicim podélné prichytné spojeni.
uc¢inkem tepla v péasu bez jeho zastaveni, pferuéévanYm
zpisobem. Spojovaci stanice 16 sestdvd ze staciondrni desky 46
'a stacionarni topné listy 48, viz obr. 9 a 10. S%acionérni
deska 46 ma s vyhodou obdélnikovy tvar a Je umisténa uvnitr
trubkové konfiguface, u niZ jeden okraj trubky 21 castecné
prekryvd Jjeji druhy okraj. Topnd lista 48 mad obdélnikovy
zatehlovaci okraj 49 upraveny proti staciondrni desce 46,

ktery md Sirku pribliZné 3,2 mm.

Podle vyhodného provedeni jsou staciondrni deska 46 a
topnd 1lista 48 upraveny vici sobé s urcitym sklonem, cim2
vznikne nejbliZe u plnici trubky 12 vstupni mezera 51, ktera
se zmenduje se vzdalenosti od plnici trubky 12. KdyZ se jako
materidl pésu pouzije polypropylen, md vstupni mezera 51 Sirku
s vyhodou pribliZné 0,8 mm. Vzdalenost mezi staciondrni deskou
46 a topnou listou 48 se zmensSuje aZ do vzajemného kontaktu
stacionarni desky 46 s topnou 1listou 48 na jejich koncich.
Timto uspordddnim staciondrni desky 46 a topné 1isty 48 se
umozZni poklddani prekryvajici Casti na pas pouze na
staciondarni desce 46 Vv opérné plode, rozkladajici se od
vstupni mezery 51 aZ do mista dotyku dale ve sméru pohybu.
vV kontaktni plode je prekryvajici Sast pdsu neboli chlopen
v tésném kontaktu jak se staciondrni deskou ig; tak i s topnou
listou 48. Ve znazornéném prikladu provedeni md stacionarni
deska 46 vysSku ve svislém sméru asi 177,8 mm pro rychlosti
300 aZ 700 platku za minutu. Tato vy3ka ve svislém sméru muZe
byt pro vys3i rychlosti prodlouZena, pro prodlouZeni doby
setrvani na topné 1isté 48. Napriklad se pro nékteré vyrobni
rychlosti pouZije topnd 1lista 48 s vySkou ve svislém sméru
priblizZné 254 mm s opérnou plochou, kterd ma vysku ve svislém
sméru priblizné 177,8 mm, . a kontaktni plochou s vyskou ve

svislém sméru priblizZné 76,2 mm.
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Vyska opérné plochy a kontaktni plochy ve svislém sméru
je =zavisla na takovych faktorech, Jjako Jje rychlost stroje
a typ pouzitého filmu pro obaleni platkua potravinéfského
vyrobku. Topnou listou 48 se provéddi ohrev na teplotu
dostate&nou pro vytvoreni podélného prichytného s;ojeni pri
pruchodu pasu mezi staciondrni deskou 46 a topnou listou 48.
Pro vysoké vyrobni rychlosti mohou byt staciondrni deska 46
a topna 1ista 48 usporaddny tak, .Ze pas se bude pohybovat
podél celé délky staciondrni désky 46 a tato staciondrni deska
46 bude mit kontaktni plochu o délce pfiblizné 152,4 az

203,2 mm na spodnim konci topné listy 48.

Ohrev miZe byt provddén jakymkoli vhodnym oh¥ivacim
prostfedkem, napfiklad elektrickym topnym ¢lankem, vloZenym
podélné do otvoru v topné liété 48. Vhodnym ohrivacem je
ohiiva& oznaovany jako Model No 28-232103-305 firmy Fenwall.
Topnd 1lista 48 Jje vyhfivana na teplotu dostatec¢nou pro
vytvofeni U&inkem tepla prichytného spojeni mezi dvéma féliemi
pasu, napriklad mbZe byt topnad lista 48 vyhrivana na teplotu
priblizné 140,5 °C, kdyz se pouzije Jjako materidal pasu
polypropylen, nebo 176,6 °C, kdyz se Jako materidl pouzije
Mylar. Je zrejmé, Ze teplota topné 1listy 48 bude z&visla na
dobé, po kterou pas setrvd na topné liste 48, to jest vhodna

teplota bude zavisld na rychlosti pohybu pasu.

Plnici trubka 12 zasahuje dolu do pasu tak daleko, Ze
vystupni konec plnici trubky 12 lezi =za mistem vytvoreni

podélného prichytného spojeni a je jiZ vytvorena trubka 21.

Podle vyhodného provedeni je pred zplostovaci stanici 18
upravena kontrolni Jjednotka (nezndzornéna) pro kontrolu
existence bublin. Tato kontrolni jednotka bublin je urcena pro

. stanoveni mnozstvi syra, které ma byt vlozZeno do pasu. Timto
zpusobem Je mozZno Kkontrolovat tok svra, aby odpovidal

rychlosti pohybu pésu a pozadované tlous ¢: a hmotnosti platkn
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syra. Po vloZeni syra do trubkového pasu se trubkovy pas
dopravuje do zplostovaci stanice 18. 2Zplostovaci stanice 18
sestdavd 2z prvni sady vedle sebe umisténych valcu 50, druhé
sady vedle sebe umisténych valcd 52 a 2z paru proti sobé
usporadanych remend (nezndzornéno). Kazdy femen \je ovinut
kolem jedné sady valcu 50, 52. Kdyz pas s vloZenym syremn
prochdzi mezi dvéma Yemeny, dochidzi ke zplostovani syra pro
vytvoreni pdsu tvoreného trubkovym termoplastickym filmem
uvnitf s kontinudlnim platkem syra. Ve zplostovaci stanici 18
jsou upraveny prostrfedky pro nastavovdni vzdalenosti Femeni od
sebe pro regulovani tloustky pdsu z trubkového
termoplastického materidlu a syra. Remeny jsou s vyhodou
zatiZené, aby se zajistilo jejich pevné pritlacovani k pésu,
ktery mezi nimi prochdzi, nebo Fsou umistény v pevné
vzdalenosti od sebe, kdyZ mezi nimi Z&dny pas neprochazi.

Jak JjiZ bylo napséno vySe, je pds zformovan do tvaru
trubky s podélnym prichytnym spojenim. S vyhodou je pas spojen

podél své predni &éelni strany, ¢imZ vznikne chlopriovd ¢ast.

Po vytvoreni podeélného prichytného spojeni se péas
dopravuje chladici stanici 20, jak bylo popsano vySe, a potom
se provadi prehnuti chlopné na néj. Chloperi muze byt pfehnuta
znanym zpusobem pfed tim, neZ pds dojde do spojovaciho
zarizeni 30. S vyhodou se chlopen &astedné pripoji v mistech
priénych prichytnych spojeni k predni &elni plose pasu ve
spojovacim zarizeni 30 dobfe zndmym zpusobem.

ZARTZENT PRO PREDBEZNE STLAGOVANT

Pro zajisténi maximdlni rovnomérnosti  tloustky platku
syra (pribliZné 3,2 mm aZ 4,8 mm) se pred vstupem pasu do
spojovaciho =zarizeni 30 upravi ‘zarizeni 142 pro predbé&iné

stlacovéani. rofl- dednon. corovadeni, andzornéného no b, Ly,

sestdvd zarizeni 142 pro predbéziné stlacovani ze -dvou

\




stlacovacich valcu 144, které maji v podstaté tytéz rozmery
jako registraéni valec 62. Misto pouZiti obdélnikovych &elisti
jako u registracniho valce 62 je stlacovaci valec 144 opatren
zaoblenymi Celistmi 146, provedenymi ze silikonové pryZe nebo
urethanu. Na kaZdém stlacovacim valci 144 jsou ekvidistanﬁné
od sebe uspordddny ctyfi zaoblené ¢&elisti 146. Zaoblené

Gelisti 146 na protilehlych stladovacich valcich 144 jsou |
spolu v zdkrytu v polohdch, v nichZ jsou v pasu registracni
stanici 36 vytvofeny registraéni primky. KdyZ jsou zaoblené
Celisti 146 protilehlych stlacovacich valcu 144 v zékrytu,
pritlac¢i se k sobé, takie pds syra, Kktery prochdzi mezi
stlacovacimi valci 144, se stla¢i. Stlacenim pasu vytlaci
predni konce 148 zaoblenych c¢elisti 146 v zdkrytu c&ast syra
z registracéni primky do predniho pldtku a zadni Xkonce 150
vytlacéi c&st syra do zadniho pldtku. K narazim v podstaté

nedochazi.

V prikladném provedeni jsou zaoblené celisti 146 umistény
ve stlacovacim valci 144, opatfeném z&Yezy, viz obr. 11. Kazdy
stlacovaci valec 144 ma pr&mérl pribliZné 129,5 mm, véetné
protilehlych zaoblenych celisti 146, XkdyZ nejsou stlacdené.
Stlacovaci vdlce 144 jsou umistény tak, 2Ze vzddlenost jejich
stfedi pri stlaceni zaoblenych ¢&elisti 146 Jje priblizZné
124,5 mm. Ke dvéma sténam kaZdého zarezu 152 Jje priloZena
nosna lisSta 154, kolem niz je ovinut povlak 156 ze silikonové
pryZe nebo urethanu, aby tak vznikly zaoblené celisti 146.
Prumér kazZdého stlac¢ovaciho valce 144 Je pribliZné 152,4 mnm,
véetné nosnych 1ist 154 a bez zaoblenych celisti 146. Povlak
156 je pridrZovan u stény 158 a druhé 1listy 160. Stlacdovaci
vdlce 144 jsou s vyhodou synchronizovdny s registraénim véléem
62 tim, Ze -~ registracni valec 62 a alespon jeden Jje
stlacovacich valcu 144 jsou vzajemné spojeny pomoci hnacich

remenli a remenic dobrfe znamym zplusobem.

Ve druhém provedeni, znadzorneném na obr. 12, jsou pousi:ty
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dva obéZné remeny 162, opatrené plochymi celistmi 166, ktere
jsou navzdjem v zadkrytu podobné Jjak bylo popsano podle
obr. 11. Ploché celisti 166 mohou byt provedeny napriklad z
urethanu nebo pryZovitého materidlu. Plochd celist 166 ma
tloustku, kterd odpovida pribliiné jedné poloviné ﬁoéadované
tloudtky platku syra. Remeny 162 jsou pohadnény valci 164,
které jsou s vyhodou synchronizovdny s registracnim valcem 62
tim zpUsobem, Ze registrac¢ni vdlec 62 a alespon jeden z valci
164 jsou navzajem spojeny hnacimi rfemeny a femenicemi dobre

zndmym zpusobem.
spoJovaci zARIZENT
provedeni

Na obr. 1 az 3 Jje zndzornéno vyhodn
3

é
30. Spojovaci ~zarizeni 30 sestava z

spojovaciho zarizeni
registraéni stanice 36, ohfivaci stanice 38 a spojovaci
stanice 40, pricdemZ kazd& stanice 36, 38 a 40 Jje opatrena
protilehlymi éelistmi 56, 58 a 60. Registracéni stanice 36 a
ohrivaci stanice 38 jsou usporadany . tak, Ze pas je dopravovan
mezi &elisti 56 registraéni stanice 36, spolupracujici s
Selistmi 58 ohrivaci stanice 38, ¢imZ se horni a spodni vrstva
materidlu pasu uvedou do tésného kontaktu navzdjem v priénych
oblastech prichytného spojeni, =zatimco pds je kontinualné
posunovan dopfedu. Celisti 56 a 58 vyvinou dostateény pritlak,
kdyZ na sebe dosednou, pro odstranéni v podstaté celé hmoty
syra z prostoru pdsu, kde se téchto Celisti 56, 58 dotyka. Obé
strany pasu se tedy navzdjem dotknou v misté pritlaceni
Gelisti 56 a 58 k sob&, &¢imZ se vytvori registraéni primka.
Celisti 58 ohrivaci stanice 38 jsou ohfaty na tavici teplotu,
dob¥e znamym zpUsobem. Tyto ¢elisti 58 mohou byt vyhfivany
napriklad elektrickym topnym ¢lédnkem, vloZenym do kaZdé
&elisti 58. Vhodnym elektrickym topnym <&lédnkem je Model No.
G3P8-D10 firmy Watlow. Elektrické topné ¢lanky v kazdé celisti

» - P . N

58 mohou byt enciednd piipstenv koiecs e ol L ensevyg e,
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Elektrické topné ' ¢lanky s vyhodou produkuji vykon 100 watt,




avéak mohou mit wvykon i 150 watti. Tyto topné ¢&lanky jsou
uréené pro vytvareni teploty v rozsahu od priblizZné okolni
teploty do 232,2 °C. Celisti 58 mohou byt provedeny =z
jakéhokoli vhodného materidlu, napriklad z nerezové oceli.
\

| Celist 56 registracni stanice 36 je s vyhodou provedena z
mékciho materidlu neZ celist 58 ohrivaci stanice 38. Napriklad
Celist 56 miZe byt provedena =z kovového materidlu, jako je

hlinik, s povrchem provedenym z pruzného materidlu, jako je

8

urethan. KdyZ se pouzije urethan, jeho tvrdost méren

tvrdomérem je 60.

Pro pritlacovani protilehlych celisti 56 a 58 k péasu se
syrem, ktery Jje dopravovdn mezi registrac¢ni stanici 36 a
ohrivaci stanici 38, Jjsou upraveny uréitéb prostredky. Jak. je
zndzornéno, podle vyhodného provedeni tyto prostfedky pro
pritlacovani celisti 56 a 58 k sobé spocivajli v provedeni
registracéniho valce 62 a topného vélce 64, jejichZz osy jsou
navzadjem rovnobéiné. V prikladném provedeni md registracni
vidlec 62 roztecny prumér 124,5 mm/az 124,7 mm, véetné cCelisti
56. S vyhodou jsou upraveny ctyri celisti 56 ekvidistantné
navzadjem od sebe, umisténé na obvodu registracéniho valce 62.
Kazdad c&elist 56 mad s vyhodou tloustku 6,35 mm a délku

priblizné 101,6 mm.

Podobné m& topny vdlec 64 prumér priblizZné 298,5 mm bez
¢elisti 58 a prumér priblizné 311,2 mm s Celistmi 58. Na
topném valci 64 Jje na jeho obvodu s vyhodou upraveno
ekvidistantné deset celisti 58 se vzajemnou vzdalenosti
96,8 mm. Kazdd celist 58 s vyhodou vystupuje z topného valce
64 do vysSky priblizné 6,35 mm a ma délku priblizZneé 101,6 nm.

Registracéni valeg: 62 a topny valec 64 se otaddeji kolem

D

svych os otédceni powoci hnaciho mechanismu, xiery bude 112

©

objasnén dale. Umisténi c¢elisti %55 a £8 je rprovedeno tal, 2




pri soucdasném otdceni registraéniho a topného vdlce 62 a 64 se
dostavaji odpovidajici ¢&elisti 56 a 58 v prfimce A, naznaéené
Gdrkované na obr. 2 a 3, do za&Kkrytu. Kdyz Jje tedy péas
dopravovan mezi registraéni a ohrivaci stanici 36 a 38, budou
celisti 56 a 58 prerusované uvadény do zékrytu\navzéjem,
pri¢emZz mezi nimi bude prochdzet pas. Celisti 56 a 58 jsou
navzajem v zdkrytu po dobu pribliZné 0,01 sekundy, pricemz
registraéni valec 62 se otac¢i frekvenci otdceni priblizZné
70 min~t. KdyZ jsou Gelisti 56 a 68 v zakrytu, jsou k sobé&
pritlaceny na vzddlenost pribliZné 0,89 mm. Jakmile jsou v
zakrytu, zpusobi pritlak a teplo vytvoreni prichytného spojeni
podél registrac¢ni primky v pésu.

Péds se syrem, opatrfeny registraénimi primkami, se potom
poloZi na topny valec 64 do mezery vytvorené mezi dvéma
ndsledujicimi celistmi 58 tak, Ze registracéni primka lezi na
prislusné cCelisti 58, a pas je dale tépnYm valcem 64 undsen.
Ve zndzornéném prikladném provedeni se topny vdlec 64 ot&ci
frekvenci otac¢eni priblizZné 60 miqfl. Registracéni primka lezi
na vyhrivané celisti 58 priblizZzné 1/2 sekundy, s vyhodou 0,43
sekundy, pfri rychlosti pohybu pasu pr¥iblizZné 700 platku za
minutu. Toto Jje v pfimém Xontrastu s dobou setrvani 0,01
sekundy, jak bylo uvedeno vySe u zndmych zarizeni. Registracéni
primka se ohriva povrchem cCelisti 58 v dobé&, kdy na ni dosedi,
to Jjest v pribéhu doby setrvdni. Ohrev registracéni primky
topnym valcem 64 predstavuje vloZeny Xrok pro pripravu
pasového materidlu pro vytvoreni pricéného prichytného spojeni
podél registraénich pfimek. Pro odbornika Jje zrejmé, zZe

potfebné teploty se budou ménit v zdvislosti na dobé setrvani

pasu na celistech 58 a na velikosti plochy mezi celistmi 58 a
26.

Pds se syrem se otoc¢i o 180° na topném valci 64, dokud
neni dopraven do spojovaci stanice. A0, kde Jje cCelistnil 28 a /0

vyvozen podruhé pritlak pro vytvoreni prichytného spojeni




uc¢inkem tepla podél registrac¢nich primek. Toto prichytné
spojeni vytvorené celistmi 58 a 60 je strukturdlné mnohen
dikladnéjsi a spolehlivéjii neZ pfichytné spojeni vytvorené
¢elistmi 56 a 58, protoze pritlak je nyni vyvozen ag poté, . co

pasovy materidl setrval na vyhrivanych c¢elistech 58.

Spojovaci stanice 40 s vyhodou obsahuje spojovaci valec
66, ktery md identickou konstrukci jako registraéni valec 62.
Osy registracni, topného a spojovaciho valce 62, 64 a 66 jsou
navzadjem rovnobézZné a protinaji primku A. Spojovaci valec 66 a
topny valec 64 se otaceji kolem svych os otd¢eni pomoci
hnaciho mechanismu, ktery bude popsdn dédle. Umisténi &elisti
58 a 60 Jje provedeno tak, 2Ze pri soucasném otaceni
registraéniho a topného valce 62 a 64 jsou Jejich prislusné
Celisti 58 a 60 v zdkrytu vidy v primce A. Proto, kdyZ Jje pas
dopravovan mezi ohrivaci a spojovaci stanici 38 a 40, budou
¢elisti 58 a 60 stridavé v zakrytu navzdjem, s pédsem umisténym
mezi nimi. Celisti 58 a 60 jsou navzdjem Vv zakrytu po dobu
pribliZné 0,01 sekundy, pricemZz spojovaci valec 66 se otaci
frekvenci otdceni priblizZné 70 min~?1. Kdyz jsou celisti 58 a
60 v zakrytu, jsou k sobé pritlaceny na vzdalenost priblizné
0,89 mm. Jakmile jsou v zakrytu, Jsou tlak a teplo takové,
aby wvzniklo prichytné spojeni, které oddeli syr od kazdé
strany prichytného spojeni. Protoze péas byl ohrat
v registracni pfimcé"v prubéhu doby setrvani, je materidl péasu
Casteéné nataven, ¢imZz se vytvori lep$i prichytné spojeni ne:z
u doposud znédmych zarizeni, kde ohrev nastava pouze v prubéhu
kontaktu mezi protilehlymi celistmi. Timto zpUsobem je mezi
dvéma nasledujicimi priénymi prichytnymi spojenimi ohranicen

platek syra.

S vyhodou se prichytné spojeni vytvori tak, Ze kdyZ po
jeho vytvofeni je obal odtahovdn v misté tohoto prichytného
spojeni, tcto prichyftné spoieni se porusi. Je to v protikiadu

ke spojenir, kterd se v sonucasné dobé provaifii, a kKterd se
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porusi rozdélenim na vrstvy, to znamend porusenim spoje mezi
horni nespojovaci vrstvou a vnitfni neboli spojovaci vrstvou
féliového materidlu pésu. Vyhodné provedeni baleni " podle
vynalezu Jje dosaZeno vhodnou volbou termoplastického
materidlu. Podle jednoho vyhodného provedeni materiél pouzity
pro baleni syra, bud s konzervaénimi prostredky nebo bez nich,
sestdva z polypropylenové vrstvy spolecné vytlaCené s vrstvou
tésniciho materidlu =z polyethylenu EVA se stredni lepici

vrstvou.

I kdyz polypropylenova vrstva spoleé¢né vytlacena s
tésnici vrstvou polyethylenu EVA se stredni lepici vrstvou
predstavuje vyhodny obalovy materidl pro syr, je mozZno pro
baleni syra reSenim podle vyndlezu pouZit i jiné materialy.
Jednoﬁ skupinou materidlll Jjsou materidly vyrobené spolecnym
vytladovadnim nékolika vrstev, jak bylo popsano. Materiély
mohou rovné? obsahovat film Mylar se spojovaci vrstvou nebo
polypropylenovou vrstvu spoleéné vytlacenou s vrstvou pusobici
jako bariéra proti pruniku kysliku se st¥edni lepici vrstvou
aktivovanou teplem. Vrstva pﬁsobicf jako bariéra proti pruniku
kysliku, provedend napriklad =z materidlu EVOH, Saran atd.,
miZe byt pouzita pro baleni masa a potravinovych vyrobkil,

které neobsahuji konzervacni prostredky.

Je mozno pouzit i dalsi skupinu balicich materidld, které
sestavaji z vrstev laminovanych navzdjem na sebe dobre zZnamym
zpisobem. Tyto materialy obsahuji 1) polyesterovou vrstvu
prilaminovanou k tésnici vrstveé aktivované teplem,
2) pokovenou polyesterovou vrstvu prilaminovanou k tésnici
vrstvé aktivované teplem, 3) nylonovou vrstvu prilaminovanou k
tésnici vrstvé aktivované teplem, 4) celofédnovou vrstvu
p¥ilaminovanou kK tésnici vrstveé aktivované teplemn,
5) polykarbondtovou vrstvu pfilaminovanou Kk tésnici vrstvé
aktivované teplem a 6) akrylonili loooou vowive mitlamdnon inos

k tésnici vrstvé aktivované teplen.




Ackoli tyto dvé skupiny materidll jsou urcéeny pro pouziti
pro baleni syri, mohou byt rovnéZ pouZity pro baleni mnoha
potravin, jako jsou 1) zpracovany syr s nebo bez konzervaénich
prostrfedkl, 2) syrové smési, 3) horni vrstvy pizzx,'4) smési
syra a masa, 5) smési syra, masa a kofeni, 6) majonéza,
7) médslo 2z burskych oriska, 8) kecup, 9) omacCka bar-b-que a
10) syr a vajic¢ka. Deset vySe uvedenych skupin potravin mije
byt rovnéZ zabaleno do polypropylenové vrstvy, vytladené
spolec¢né s polyethylenovou tésnici vrstvou se stfedni lepici

vrstvou.

KdyZz Jje pasovy materidl proveden 2z polypropylenu, je
spojovaci teplota (teplota, na kterou je nutno ohrat celisti
58) s vyhodou v rozmezi pribliZné od 121,1 °C do 160 °C v
zdvislosti na rychlosti pohybu pasu. V dalsim provedeni je
spojovaci teplota v rozmezi od priblizné 176,6 °C do 232,2 °C,
kdyZ je jako materidl péasu pouZit Mylar. Pritlak vyvozeny mezi
protilehlymi c¢elistmi 56, 58 v registraéni stanici 36 a
ohrivaci stanici 38 je takovy,, Ze Jje jimi udrZovan tésny
kontakt mezi obéma vrstvami pédsového materidlu tak, Ze v
podstaté veskery syr je odstranén 2z mista mezi obéma vrstvanmi
termoplastického materidlu péasu v priénych spojovanych
plochdch. Timto zpusobem tedy syr dplné vyplni vnitfek objemu

prostoru, vytvoreného teplem spojenym pasem.

S vyhodou je pric¢ny spojovaci prurez celisti 58 takovy,
Ze pric¢né prichytné spojeni mezi sousednimi platky syra je
Siroké priblizZné 12,7 mm. Celisti 58 jsou vzdaleny od sebe
tak, Ze vzdalenost mezi zacCatkem Jjednoho platku syra a
zacdtkem dalsiho platku syra (véetné pricénych spojovacich

prurezu) Jje pribliZné 96,9 mm od stredu ke stredu.

Toto usporiddani umoiZnuje Vyrobu jednotlivych platku syra
vysokou rychlosti. Protoze vyhfivané &elisti 58 a celisti E6 a

—~

60 registraéni a spojovaci sta.ice 35 a 40 se v hybuji s
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priénym prichytnym spojenim po urc¢itou pevnou dobu, muzZe se
pas plynule pohybovat relativné vysokou rychlosti, coz znamené
vysokou vyrobni rychlost. Napfiklad se péas maZe pohybovat
pribliZné& rychlosti 6,09 metru za minutu neboli tak, Ze. za
jednu minutu se vyrobi pribliZné 150 az 700 platka syra.
vzhledem k predem stanovené dJobé setrvani pdsu na vyhrivanych

Selistech 58 vzniknou kvalitni prichytnad spojeni.
OHRIVACI STANICE

Jak vyplyvd z obr. 2, 5 a 7, je topny valec 64 pripojen k
otoénému hiideli 68. Otoény hfidel 68 je uloZen ve skiini 70.
Oto&ny ht¥idel 68 prochdzi od topného vdlce 64 skiini 70 k
zadni strané, kde je k nému pfripojena femenice 72, k niz je
pripojen hnaci femen 74. Otoény hiidel 68 je rovnéz opatfén
stavéci vloZkou 76, kterd nastavuje axidlni polohu otoéného
hridele 68 a topného valce 64. Jak vyplyva z obr. 7 a 8, hnaci

, o o,

femen 74 otadi otoénym hridelem 68 a topnym valcem 64.

Jak jiz bylo popsdno vy$e, je na povrchu topného valce 64
usporéddano s vyhodou deset vyhrivanych celisti 58. Kazda
vyhrivand d&elist 58 sestdvd 2z topného bloku 78, ktery je

64 pomoci zndmych mechanickych

pripojen k topnému valci
prostredky, napfikladiéroubﬁ, jak je znadzornéno na obr. 4.
Kazda vyhtivana c&elist 58 ma v topném Dbloku 78 vlozZeny
elektricky topny d&lének, pomoci néhoZ se vyhrivana celist 58
vyhriva. Jedna z vyhfivanych celisti 58 je rovnéZ opatrfena
teplotnim ¢idlem 80, umisténym v kanalku 82 v topném bloku 78.
Teplotni ¢&idlo 80 je pfidrZovdno pruzinou 84 Vv xontaktu. s
distanédnim Xusem 86. Cely snimaci systém je wuvnitf topného
bloku 78 upevnén pomoci pridrZovace 88. Teplotni ¢idlo 80 a
elektrické vodide jsou s vyhodou pred vloZenim do topného
bloku 78 opat¥eny velkym mnoZstvim povlaku silikonového maziva
"od ! >

o~ - .
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prendsejiciho teplo o ndzvu "Conpound 7




Pro zajisténi kvalitni kontroly a pro .dosaéeni
rovnomérnosti v provadéni pricénych prichytnych spojeni je
8

jedna z vyhfivanych celisti opatfena centrdlnim teplotnim

reguldtorem, opatrfenym mikroprocesorem pro regul?ci proudu
privadéného do kazdé jednotlivé vyhrivané celisti 58. Teplotni
reguldtoxr potom nastavi teplotu ve vSech vyhrivanych c¢elistech
58. U jiného provedeni je moZno pouzit jednotlivé termostaty
pro regulaci teploty kazdé jednotlivé vyhrivané celisti 58. U
tohoto provedeni potom miZe bft jednotlivé regulov&na teplota
5

kazdé vyhrivané celisti
REGISTRACNT A SPOJOVACI STANICE

Jak vyplyva z obr. 2, je registracni valec 62 pripojen X
otodnému h¥ideli 90. Otoény hfidel 90 je uloZen ve skrini 92.
Oto&ny hridel 90 prochdzi od registraéniho valce 62 skfini 92
k zadni strané, kde je k nému pripojena remenice 94, k niz je
pripojen hnaci femen 96. Otoény hridel 90 je rovnéz opatren
stavdci vloZkou 98 pro nastaveni axidlni polohy registracniho
vidlce 62 a otoéného hridele 90. Jak vyplyvd z obr. 2, hnaci

Yemen 96 otdci otodnym hridelem 90 a registracnim vadlcem 62.

Na povrchu registraéniho valce 62 jsou s vyhodou
usporadény ctyri celisti 56. Kazda celist 56 Je pripojena k
registraénimu vdlci 62 pomoci zndmych mechanickych prostrfedku,

jako jsou Srouby.

Popis vyhodného provedeni registrac¢ni stanice 36 Jje
pouzitelny i pro spojovaci stanici 40, protozZe registracni
vilec 62 a spojovaci vdlec 66 jsou identické. Spojovaci valec
66 je pripojen k otoénému hrfideli 100, ulozZenému ve skfini 102
podobnym zpusobem, jako otoény hridel registraé¢niho valce 62.
K oto&nému hrideli 100 je pripojena Tfemenice 104, takZe hnaci
femen 106 zajistuje Jjejich otéceni. Axir ni pcloha otoinéno

-~

hridele 100 se nastavuje stavéci vloziouv L3,




Pro synchronizovdni pohybu registracniho, topného a
spojovaciho valce 62, 64 a 66 se v zadni casti zafizeni
pouzije systém remenic, remenld a motort, viz obr. 6 az 8.
Po¢inaje spojovacim valcem 66, zadni Xkonec otofného hridele
100 spojovaciho valce 66 Jje opatfen remenici 104 a kolem 110
umisténym smérem dovnitf za remenici 104 a opatfenym ozubenim.
Hnaci remen 106 je veden kolem femenice 104, napinaci kladky
112 a hnaci Yemenic 114. Hnaci Femenice 114 je pripojena k
ose, k niz .je pripojena prvni vnit¥ni remenice 116. Osa je
otd¢ena remenem 118 vedenym kolem druhé vnit¥ni Yemenice 120 a
kolem remenice 122, kterd je otdcena motorem 124. Motorem 124
je s vyhodou elektromotor na stfidavy proud o vykonu 5 HP,
zndmy jako motor 184 TC Nema C~Face. Tento motor m& s vyhodou

1. Tim se dosahne vyrobni rychlosti

frekvenci otaceni 1525 min~
asi 600 platka za minutu. Motor 124 Jje rovndZ s vyhodou
pripojen k redukénimu prevodu 126 s pomérem 10:1, ktery je

pripojen k uvedené ose.

K ose je ddle pripojena dalsi Yemenice 128, kterd otéaci
2

remenici 122. Hnaci rYemen 74 s ozubenim Jje veden kolenm
Tremenice 128, napinaci kladky 132 a Yemenice 72 pripojené k
oto¢nému hrideli 68 topného vadlce 64. Timto zpusobem se tedy

P

otd¢eni remenice 128 prendsi na otdc¢eni topného valce 64.

Synchronniho otdceni spojovaciho valce 66 je dosaZeno
vedenim Temenu kolem Femenice spojovaci stanice 40 pohdnéného
Temenici registradniho vélce 62 registradni stanice 36 dobre

znadmym zpusobem.

REZACT A SKLADACI STANICE

- s>

Po provedeni pricénych prichytnych spojeni se péas

dopravuje do frezaci stanice 42 a sklddaci stanice 44. Takto

zpracovainy  fe meror.e ocendsl zalizmenin AL, e priadna

prichytna spojeni Jjsou kontrolovana fotobuikou s optickym

\
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vldknem. Pas potom prochadzi napinacim prostredkem 136, ktery
sestdva ze dvou protilehle vedenych remenl 138, z nichZ kazdy
je pohanén remenicemi 140 znamym zpusobem. Pds je potom‘veden
do Yezacili stanice 42 a skladdaci stanice 44 (obr. 19. Vhodnym
Yezacim zarizenim pro polypropylen jsou noZe, vyrdbéné jako
Model No. 28004 firmy Do Boy Packaging Machinery, Inc. z New
Richmondu, Wisconsin. NoZe roz¥ezdvaji pads na Jjednotlivé
platky tim, Ze dosednou na vytvorend prichytnd spojeni
a pritlaci je k podloZce provedené z kalené oceli. Rozrezani

na platky se provadi pritisknutim nozd k této tvrdé podloice.

Vhodnéd fYezaci a skladaci stanice pro pads provedeny z
Mylaru je vyrdbéna firmou Green Bay Machine Corporation (Green
Bay, Wisconsin) pod oznacenim No. EO-16-2-68, které je podobné
souCasné proddvanému provedeni o néazvu Model 300S firmy Green
Bay Machine Corporation. Rezaci stanice 42 je opatfena rezacim
nozem (nezndzornénym) = a elektronickym rozlisovacem
(nezndzornénym) pro zjistovani polohy noZe. Elektronicky
rozlisovaé¢ je pripojen k programovatelnému Xkoncovému spinadi
pouzitému pro stanoveni polohy fezaciho noZe. S pouzZitim
signdlu =z fotobuiky s optickym vladknem se nastavi poloha
fezaciho noZe tak, Ze nuZ rozrezavd pads v priénych prichytnych

spojenich.

Po rozrezadni péasu na jednotlivé platky jsou tyto plétky
dopravovany z rezaci stanice 42 do sklddaci stanice 44, které

je skldda do t¥i sloupcu.

Balici a sklddaci systém podle vyndlezu tedy obsahuje
prostfedky pro baleni Jjednotlivych platkdl syra do oball s
prichytnymi spojenimi vytvorenymi uéinkem tepla s rychlym a
U¢innym zpusobem vyroby. Provedeni spojeni podle vyndlezu
znamend vytvoreni prichytného spojeni ucéinkem tepla podél
podélné ¢&elni strany pasu. Po vloZeni svra do trubkového pdsu

jsou provadéna piriénd prichytnd spojen’ ud&inkem tepla. Tinto

Pl
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zpusobem vznikaji obaly syra s prichytnymi spojenimi uc¢inkem
tepla, které budou mit podstatné delsi skladovaci dobu, nez
existujici balené syrové pldtkové vyrobky. Navic jsbu jak
podélné prichytné spojeni, tak i priéna pfichytpé spojeni
vytvafena takovym zpusobem, ktery umoZnuje plynuly pohyb péasu
bez prerusovani, jako Jje tomu u existujicich spojovacich

systémi. Platek, ktery je vyroben a zabalen podle reseni podle

vynadlezu, predstavuje vyhodny findlni zabaleny vyrobek.

Navic, protoZe jako spojovaci vrstva miZe byt pouzit
polyethylen, 3je tento balici materidl snadno oddélitelny od
zpracovaného syra. Tim se odstrani jakdkoli potreba zpracovani
syra tak, aby mé&l mensi pfilnavost a tim bylo zajisténo jeho
snadnéjsi wuvolnéni. V pripadé potfeby 3je vSak mozZno takové
zpracovani provést. ProtoZe je pds ochlazen pred tim, nez se
vytvofi priény prichytna spojeni, je provedeni registracni a
fezaci stanice zjednoduseno. Zpusob a zafrizeni podle vynalezu
rovnéz umoZnuji provedeni baliciho materialu z polypropylehu.
To je zvl1asté vyhodné, protoZe polypropylen je levnéjsi nez v

soucasné dobé pouzivané materialy, jako je MYLAR.

Predchazejici popis vyhodnych provedeni podle vynalezu
byl uveden pouze pro ilustrativni Ucely. Popsand provedeni
nejsou vycéerpavajici nebo nijak omezujici. V ramci vyse
popsanych skutecénosti je samozrejmé mozZno provadét mnoho
modifikaci a variaci. Provedeni, ktera byla popsédna, byla
zvolena pro nejlepsi objasnéni principd vyndlezu a Jjeho
praktickych pouziti. Rozsah vyndlezu je déan nasledujicimi

patentovymi ndroky, obsahujicimi vSechny ekvivalenty.

e




PATENTOVE NAROKY

1. Zarizeni pro baleni potravin pge erobg_jednotlivé
aebalenych platku potravinového vyrobku z plynule zploéﬁované
trubky baliciho materidlu, uvnitr s potravinovym\VYrobkem,
pricemZz zplosStéld trubka m& predni stranu a zadni stranu,
vyznadcuijici s e ti1m Ze sestdvd z

registracni stanice = pro vytvareni sousednich ¢&asti
zplostélé trubky oddélenych navzdjem od sebe registraénimi
primkami, kde XxaZdd 2z registracnich primek Jje vytvorena
registra¢ni stanici stlac¢enim predni strany a zadni strany
trubkového materidlu podél plochy pricné k délce trubky tak,
Ze potravinovy vyrobek je vytlacen z této plochy,

dopravniku pro dopravu plynulé trubky ' potravinového
vyrobku,

ohrivaci stanice umisténé za registra¢ni stanici ?ro
ohrev uvedenych sousednich ¢adsti potravinového vyrobku,
vystupujicich z registrac¢ni stanice, v registraénich primkach
po predem stanovenou dobu, a kde registrac¢ni primky nejsou
stlac¢ovany v prubéhu predem stanovené doby, a

spojovaci stanice pro prijiméni sousednich ¢&éasti
potravinového vyrobku z ohrivaci stanice a pro ohtev
registrad¢nich pfimek pro vytvoreni prichytného spojeni v

téchto registracénich primkéach.

2. Zarizeni podle naroku 1, vyznacuijici s e
t i m, Ze potravinovym vyrobkem je syrovy vyrobek.
3. Zarizeni podle naroku l, vyznacuijici s e

t 1 m, Ze ohrivaci stanice vytvari teplotu pribliZné v rozsahu

od 250 °C do 320 °C.

.

4. Zarizeni podle naroku 1, vyznacdcuijic
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t i m, Ze ohrivaci sianice vytvari teplotu priblizné

od 350 °C do 450 °C.
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5. Zarizeni podle naroku 3, vyznacuijici s e

t 1 m, Ze predem stanovend doba je pribliZné 1/2 sekundy.

6. Zarizeni podle naroku 1, vyznacuijici s e
\
t i m, Ze ohrivaci stanice Jje opatrena c¢elistmi upevnénymi na
otoéném valci.
7. Zarizeni podle naroku 1, vyznacujici s e

t i m, Ze ohrivaci stanice je opatrena celistmi.

8. Zarizeni podle néaroku 6, vyznacuijici s e
t i m, Ze Gelisti jsou usporaddny obvodové a ekvidistantné od

sebe navzajem.

9. Zarizeni podle naroku 8, vyznacuijici s e
t i m, Ze sousedni celisti jsou oddéleny od sebe navzajem Vv

predem stanovené vzdalenosti, kterd definuje délku platku.

10. Zarizeni pro baleni potravin pro vyrobu jednotlive
zabalenych platkd potravinového vyrobku z plynule zplostované
trubky baliciho materidlu, uvnitf¥ s potravinovym vyrobkemn,
pri¢emz zplodtéld trubka md predni stranu a zadni stranu,
vyznadc¢uijici s e t i m, Ze sestévd z

registraéni stanice obsahujici ¢elist v zakrytu s jednou
z Gelisti ohrivaci stanice pro vytvoreni registrac¢ni primky,
kdyZ je potravinovy vyrobek umistén mezi nimi a pro vytvoreni
sousednich ¢asti zplosténé trubky, oddélenych navzajem od sebe
registraéni pfimkou, kde kaidd 2z registrac¢nich primek je
vytvorena registraéni stanici stlacenim predni strany a zadni
strany trubkového materidlu podél plochy pricné k délce trubky
tak, Ze potravinovy vyrobek je vytlacCen z této plochy,

dopravniku pro dopravu plynulé trubky potravinového

vyrobku,

coavnineg raooftodnim

e
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ohTivaci stanice ohsamijicil <allis

vdlci a umisténé za registrad&ni stanici pro ohrev uvedenych




sousednich casti potravinového vyrobku, vystupujicich
z registrac¢ni stanice, v registraénich primkdch po predem
stanovenou dobu, a

spojovaci stanice pro prijimdni sousedn%ch casti
potravinového  vyrobku z ohrivaci stanice a pro ohrev
registradénich primek pro vytvoreni prichytného spojeni

v téchto registraénich pfimkach.

11. Za¥izeni podle ndroku 10, vy zna ¢ uij ici s e
t i m, Ze registraéni stanice obsahuje celisti upevnéné na

otoc¢ném valci.

12. Zzarizeni pro baleni potravin pro vyrobu jednotlivé
zabalenych platkd potravinového vyrobku z plynule zplostované
trubky baliciho materidlu, wuvnitr s potravinovym vyrobken,
pricemz zplosStéla trubka m& predni stranu a zadni stranu,
vyznac¢cuijici S e t im, Ze sestdva z

registraéni stanice pro vytvadfeni sousednich ¢&asti
zplostélé trubky oddélenych navzdjem od sebe registraénimi
primkami, kde kaZdd =z registraénich primek je vytvofena
registraéni stanici stlac¢enim predni strany a zadni strany
trubkového materidlu podél plochy pricné k délce trubky tak,
Ze potravinovy vyrobek je vytlacen z této plochy,

dopravniku pro dopravu plynulé trubky potravinového
vyrobku,

ohrivaci stanice obsahujici c¢elisti upevnéné na otocném
valci a umisténé za registracéni stanici pro ohrev uvedenych
sousednich éésti potravinového vyrobku, vystupujicich
z registraé¢ni stanice, v registraénich primkdch po predem
stanovenou dobu, a

spojovaci stanice obsahujici ¢elist v zadkrytu s jednou z
Gelisti ohrivaci stanice pro stlaceni predni strany a =zadni
strany trubkového materidlu k sobé pro vytvoreni prichytného
spojeni, kdvz je registracni primka v zakrytu s uvedenymi

Gelistmi v zdkrytu a pro prijem sousednich ¢asti potravinového




vyrobku z ohrivaci stanice a pro ohrev registra¢nich primek
pro vytvoreni prichytného spojeni ucinkenm tepla \
registraénich primkach. |
\
13. zarizeni podle naroku 12, vy zna c¢u j ici s e
t i m, 2e spojovaci stanice obsahuje celisti upevnéné na

oto¢ném valci.

14. Zarizeni podle naroku 13, vy znac¢ujici s e
t { m, 2e registraéni stanice obsahuje Ccelist v zakrytu s
jednou z éelisti ohrivaci stanice pro vytvoreni registracni

primky, kdyZ je potravinovy vyrobek umistén mezi nimi.

15. zarizeni pro baleni potravin pro vyrobu jednotlivé
zabalenych platkl potravinového vyrobku z plynule zplostované
trubky baliciho materialu, uvnitf s potravinovym vyrobkem,
pric¢emZ zplos$téld trubka ma predni stranu a zadni stranu,
vyznac¢uijici s e t i m, Ze sestdva z

registraéni stanice pro vytvd¥eni sousednich cdasti
zplostélé trubky oddélenych navzajem od sebe registracénimi
primkami, kde kaZzdd =z registrac¢nich primek je vytvorena
registraéni stanici stladenim predni strany a zadni strany
trubkového materidlu podél plochy pfi¢né k délce trubky tak,
%e potravinovy vyrobek je vytlacen z této plochy,

dopravniku pro dopravu plynulé trubky potravinového
vyrobku,

ohfivaci stanice obsahujici delisti upevnéné na otocném
vadlei a umisténé za registraéni stanici pro ohrev uvedenych
sousednich casti potravinového  vyrobku, vystupujicich
z registracéni stanice, Vv registraénich pfimkdch po predem
stanovenou dobu, a

spojovaci stanice obsahujici celist v zakrytu s Jjednou
7z Selisti ohfivaci stanice pro stladeni k sobé predni strany
a zadni strany <yubkevells alasililnopro vl sl ol iehindho

spojeni, kdyz je registracni primka v zakrytu s uvedenymi

o




¢elistmi v zakrytu a pro prijem sousednich ¢asti potravinového
vyrobku z ohrivaci stanice a pro ohfev registraénich primek
pro vytvoreni = prichytného spojeni G¢inkem tepla

v registrac¢nich pfimkéch. .

16. Zarizeni podle naroku 15, vy zna ¢ u j ic i s e
t i m, Ze spojovaci stanice obsahuje celisti upevnéné na

otoéném valci.

17. Zarizeni podle nadroku 11, vy zna ¢ u j ic i s e
t i m, Ze spojovaci stanice obsahuje otoény vdlec, pricemsz
otoéné valce registraéni stranice a spojovaci stanice maji
stejny prumér. |

18. Zarizeni podle ndroku 17, vy znac¢cujici se
t i m, Ze pruméry otoénych valcl registracni stanice a
spojovaci stanice jsou jiné neZ je velikost pruméru otoé&ného

vadlce ohrivaci stanice.

19. Zarizeni podle ndroku 11, vy zna ¢ uij ic i s e
t i m, Ze obsahuje synchronizac¢ni zar¥izeni pro vyrovnani
alespon jedné =z celisti upevnénych v registraéni stanici do
zdkrytu s alespon Jjednou 2z celisti upevnénych v ohrivaci

stanici.

20. Zarizeni podle ndroku 16, vy zna ¢ u j ici s e
t i m, Ze synchronizaéni zarizeni vyrovndvad alespon jednu z
¢elisti wupevnénych v oh¥ivaci stanici do zdkrytu s alespoin

jednou z c¢elisti upevnénych ve spojovaci stanici.

21. Zarizeni podle ndroku 17, vy znac¢uijici s e
t i m, Ze celisti uvedené stanice jsou stejné vzdaleny od sebe
a jsou neseny na povrchové plose, pric¢emZ povrchova plocha
lezi mezi sousednini <celistii a nese <&ast potravinového

vyrobku.
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22. Zpusob vyroby jednotlivé zebalenych platku
potravinového vyrobku 2z plynulé zplostélé trubky baliciho
materidlu, uvnitf s potravinovym vyrobkem, v y z n a ¢ u‘j i -
c i s e t i m, Ze sestdvd z operaci . ,

stlac¢eni trubky podél prvni plochy napri¢ k délce trubky
tak, Ze potravinovy vyrobek je vytlacen z uvedené prvni plochy
pro vytvoreni prvni registraéni primky,

stladeni trubky podél druhé plochy napri¢ k délce trubky
tak, Ze potravinovy vyrobek je vytladen z uvedené druhé plochy
pro vytvofeni druhé registraéni primky a pro vytvoreni platku
potravinového vyrobku, umisténého mezi prvni a druhou
registracéni primkou,

pferuseni pritladovdni <trubky a ohrevu prvni a druhé
registraéni pfimky po predem stanovenou dobu, a

po ohrevu prvni a druhé registracni primky z pfitlacovani
ohfaté prvni a druhé registraéni pfimky k sobé pro vytvoreni
platku potravinového vyrobku s prichytnym spojenim ucinkem

tepla.

23. Zpusob podle ndroku 22, vy zna c¢uijicli s e
t i m, Ze potravinovym vyrobkem je syrovy vyrobek.

24. Zpusob podle ndroku 23, vy znac¢uijici s e

t i m, Ze ohfivaci operace se provadi pri teploté v rozsahu
priblizné od 250 °C do 320 °C.

25. Zplsob podle ndroku 23, vy znacuijici s e
rozsahu

<

t i m, Ze ohrivaci operace se provadi pri teplote
priblizné od 350 °C.do 450 °C.

26. Zpusob podle nadroku 24, vy znac¢ujicli s e

t i m, Ze predem stanovend doba je priblizné 1/2 sekundy.
27. Tpusob podle ndroku 22, vy znacul i e i 5 e
t i m, 2e zahrnuje rozrezéni platka potravinového vyrobku s
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prichytnymi spojenimi Wuc¢inkem tepla podél prvni a druhé

registraéni primky.

28. Jednotlivé zabaleny platek potravinovéhq vyrobku
vytvoreny z plynulé zplostélé trubky baliciho materidlu, s
uvnit? umisténym potravinovym vyrobkem, vy zna ¢ uijicli
s e t i m, Ze 3jeho vyroba zahrnuje nasledujici operace

stlac¢eni trubky podél prvni plochy napri¢ k délce trubky
tak, zZe pctravinovy vyrobek je vytladen z uvedené prvni plochy
pro vytvoreni prvni registrac¢ni primky,

stlac¢eni trubky podél druhé plochy napri¢ k délce trubky
tak, Ze potravinovy vyrobek je vytlacen z uvedené druhé plochy
pro vytvoreni druhé registraéni primky a pro vytvoreni platku
potravinového vyrobku, umisténého mezi prvni a druhou
registrac¢ni primkou, | _

preruSeni pritlacovani trubky podél prvni a druhé plochy
priéné k délce trubky a ohfevu prvni a druhé registracéni
primky po predem stanovenou dobu, a

pritlac¢ovédni ohrété prvni a, druhé registrac¢ni primky
X sobé& pro vytvoreni platku potravinového vyrobku s p¥ichytnym

spojenim Gc¢inkem tepla.

29. Jednotlivé zabaleny platek podle ndroku 28, v y -
znac&uijici se tim, 2ze potravinovym vyrobkem je

syrovy vyrobek.

30. Jednotlivé zabaleny platek podle néroku 28, vy -
znacuijici s e tim, Ze ohrivaci operace se

provddi pfi teploté v rozsahu pribliiné od 250 °C do 320 °C.

31. Jednotlivé zabaleny platek podle nédroku 28, vy -

znacujici s e tim, 2Ze ohrivaci operace se

provadi pri teploté v rozsahu pribliZné od 350 °C do 450 °C.

32. Jednotlivé zabaleny plétek rodle naroku 30, VvV y -

~




znacuijici s e t i m, Ze predem stanovend doba Je

priblizné 1/2 sekundy.

33. Jednotlivé zabaleny platek podle naroku 28, v y -
znac¢uijici s e t i m, Ze zahrnuje operaci rozrezani
platka potravinového vyrobku s pfichytnymi spojenimi uc¢inkem

tepla podél prvni a druhé registrac¢ni primky.

34. Zarizeni podle ndroku l, vy znacuijici s e

£ i m, Ze obalovym materidlem Jje roztazitelny material.

35. Zarizeni podle ndroku 34, vy zna ¢ ujic i s e
t i m, Ze obalovym materidlem je polypropylen.

36. Zpusob podle naroku 22, vy zna cujici s e
t i m, Ze obalovym materidlem je roztazZitelny materidl.

37. Zpusob podle ndroku 36, vy zna ¢ uj ici s e

£ i m, 2e obalovym materidlem je polypropylen.

38. Jednotlivé zabaleny platek podle naroku 28, vy
znacuijici s e t i m, 2Ze obalovym materidalem Je

roztaZitelny materidl.
39. Jednotlivé ‘zabaleny pldtek podle naroku 38, v y -

znacuijici s e t i m, 2e obalovym materidlem Je

polypropylen.

Y

e




WO 93/16920

1/8

PCT/US92/09891

\
- \
I
|
.f'a L
: idd
ANLDINLISYIA
GHS/‘.O’:SAWO‘dd
[@AVP N

2 76 A6

fﬂéfé/@

01500

..r.

QO

i
obr. ‘

SUBSTITUTE SHEET

Z e

.,

TN




PCT/US92/09891

wW0O 93716920

!
!
]
l

ALOINLISVIA

a

2/8

"11Yd

~

E

SANQEd

Quyn |

e~

|
A
GHIADN

3

..

A
\

l

Obr.

. -

76 14A 61 \
01500 ‘
P 9TCh 0 ‘
(32
R

|

98~

|
!

4

I

-i\\\\\L

- ou

—HL S50

o

©

LLLLLL0 L0 07T H

66

Pl IR N oo Wanhe of Boodl B Ba ad ol an 'l |

P g g




w3 93/16920

3/8

PCT/US92/0989]

obr.

58> \ /

78 | / /j%
N

80J T§

24 H2 N

'85: ﬂs
RN

SUBSTITUTE SHEET

LT ed 2
JA.LDINLSV?A—}?
DEIADTIANOSd |

avyn '

!

R

76 A6 L

01500




WO 93/16520

PCT/US92/0989%1

4/8

AODONNNN

\
|
JALOINLSVIA |
OH3IA0T3ANQYES |
avHn

o \

76 IIANBL

01500

egqTev 0,

.

SN SSSSN

obr.

SHIRSTITIHITFEF SHFEET

|




PCT/US92/09891

WO 93/16920

5/8

obr.

SUBSTITUTE SHEET




PCT/US92/09891

WO 93/16920
6/8
obr. 7 .
58
" ea - |
"u(L(‘r\.'\/ -
) il
I. — A —
68 —— e S e
et ol | et 8 = £ 58
7//J iof T
/*7\_,/72
é b7 ﬁ e e i.H:_,==
ERTT )
74 L
58 1.
| —
] ¥
| D T !
L 1 .”\Cl ,
I __"—D | JANLOINLSVIA )}
o OHIAGSSAWREL |
avyn !
-.::r— - j LT Ty
76 lABL
— L |
. 01500
1T ~ } .
{ ; - - 9T ER
A O e e “ 13
L L | —

SUIRSTITIUITFE SHFEFET




WO 93/16920 "

PCT/US92/09891

\
d

AALQ\NLSVW\:
GHIADT3AWQYS
avyn

et AU e S P S

76 MA G

SUBSTITUTE SHEET




WO 93/16920

PCT/US92/09891

8/8
o»br.A l l 146 |
148
144 “ 144
158 158
|54Q N 5/‘154
150
\<\156
146
66 62
=
|
‘ |
| C )
»)
s 0 :
O' O e |
A~ ‘
s P 0
162 166
|3\_6/‘ o 3:6 n]
166 .
l\-\_‘”. S - X
|
OO0

SUBSTITUTE SHEET

e ey ——

{46

"4

JALOINLSYIA
ORIAOTSANQYEL
avsn

76 LA 61

¢ 91¢p 0




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

