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Dotychczas wytwarzano materjaly bru-
karskie w ten sposéb, ze zuzel z wielkich
piecow zlewano do odpowiednich zbiorni-
kow, z ktérych w stanie goracym zlewano
go przez przechylanie zbiornika bezposred-
nio do form. Materjaly brukarskie, wytwo-
rzone w powyzszy sposob, posiadaja liczne
wady, polegajace gléwnie na ich porowato-
§ci, lekkosci i matej stosunkowo wytrzyma-
losci na sciskanie.

Wymienione wady powstaja wskutek
dzialania gazéw, znajdujacych si¢ w duzej
ilosci w zuzlu, ktére przy dotychczasowym
sposobie nie byly zupetnie albo tylko w nie-
dostatecznej ilosci usuwane z niego.

Wedlug wynalazku zuzel przed wla-
niem go do form pozostawia si¢ przez pe-

wien czas w otwartych specjalnych naczy-
niach do ochladzania, przyczem gazy zbie-
raja si¢ przewaznie w gornych warstwach
z powodu wigkszej plynnosci tych warstw,
natomiast w nizszych warstwach ilosé¢ ga-
z6w znacznie si¢ zmniejsza.

Zbiorniki, w ktérych zuzel powoli ochta-
dza sig, stosuje si¢ celowo waskie i wyso-
kie, a zuzel zlewa sie¢ z nich dotem przez
wybicie otworu w skrzeplej $cianie zuzla.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
klad wykonania zbiornika do powolnego
chtodzenia zuzla oraz formy do odlewania
ksztaltek, przyczem fig. 1 przedstawia
zbiornik do chtodzenia w przekroju, a fig.
2 i 3 — forme rozlozona i zlozona.

Zbiornik do chtodzenia zuzla stanowi
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naczynie o podwéjnych $cianach 7 i 2. Prze-
strzed pomiedzy $cianami 7 i 2 wypelnia sie
celdwo - dowolnym materjatem, izolujacym
- pod wzgledem cieplnym, w tym celu, by
ochladzanie zuzla odbywalo si¢ powoli.
Zbiornik do chlodzenia zuzla wedlug wy-
nalazku jest zaopatrzony zboku w dolnej
czesci w zatyczke 3 wzglednie zawér, u sa-
mego za§ dolu — w ruchoma, ale niewyj-
mujaca sie wkladke 4. Zuzel, po ochlodze-
niu go do okreslonej temperatury, spuszcza
sie przez wyjecie zatyczki 3, wskutek cze-
go splywaja przedewszystkiem dolne war-
stwy zuzla, uwolnione zupelnie albo przy-
najmniej w znacznym stopniu od gazéw.
Do usunigcia warstw zuzla, przylegajacych
do $cian naczynia, wystarczy uderzenie po
zewnetrznej czesSci wkladki 4, ktéra pod-
daje si¢ i odrywa te przylegajace do écian
warstwy zuzla.

Forma odlewnicza wedlug wynalazku
sklada sie np. z dwéch potéwek 11i 2 w po-
staci dwusciennego kata, zaopatrzonych np.
w otwory a i wystepy b, stuzace do polacze-
nia ze soba poléwek I i 2 formy.

Grubosé warstwy nadlanego zuzla z bo-
- kéw i z wierzchu formy wynosi celowo 5 —
8 cm, dzigki czemu osiaga si¢ odpowiednia
szybkosé studzenia, a zatem otrzymuje si¢
twardy, nieporowaty produkt.

W praktyce okazalo sig, Ze na jakosé
produktu korzystnie wplywa uprzednie
podgrzanie form.
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Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania materjatéw
brukarskich z zuzli wielkopiecowych, zna-
mienny tem, Ze zuzel przed umieszczeniem
go w formach poddaje si¢ wstegpnemu chlo-
dzeniu w celowo wysokich i waskich naczy-
niach, z ktérych po ostudzeniu Zuzla do od-
powiedniej temperatury spuszcza si¢ go od
dotu do oddzielnych form, celowo uprzed-
nio podgrzanych.

2. Zbiornik do wstepnego studzenia
zuzli wielkopiecowych, stosowanych przy
wykonywaniu sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, Ze posiada podwéjne $ciany
(1, 2), pomigdzy ktéremi umieszcza si¢ ma-

“terjal izolujacy, przyczem zbiornik ten jest

zaopatrzony zboku w dolnej czesci w o-
twoér, zamykany zatyczka (3) i stuzacy do
spuszczania zuzla ze zbiornika.

3. Zbiornik wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, Ze jest zaopatrzony u dotu w ru-
choma wkladke (4), ktéra przy uderzaniu
w nia z zewnatrz poddaje si¢ i odrywa zu-
zel, przywierajacy do $cian zbiornika.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze stosuje si¢ warstwe zuzla, nadlane-
go z wierzchu i z bokéw formy, ktérej gru-
bosé wynosi 5 — 8 cm.

Feliks Lissak.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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