Opublikowano dnia 27 grudnia 1961 r.

POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

Nr 45309

tosk 3jf0

KL 22 i, 1

Gdanskie Zaktady Chemiczne Przemystu Terenowego*)

Gdansk, Polska

Masa termoplastyczna do uszczelniania, zwlaszcza drewnianych
pokiadow statkow

Patent trwa od dnia 26 marca 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest termoplastyczna
masa stosowana do uszczelniania drewnianych
pokladéw statkéw morskich i rzecznych, drew-
nianych pokladéw lodzi, podldg drewnianych,
parkietowych itp. zaréwno w budownictwie
okretowym jak tez i w budownictwie mieszka-
niowym. Mase te mozna stosowaé ponadto do
uszczelniania urzgdzen sanitarnych, stropow
i fundamentéw w budownictwie.

Dotycheczas byly znane i stcsowane do wy-
mienionych celéw w budownictwie okretowym
masy bitumiczne lub masy uszczelniajgce opar-
te na zywicach kumaronowych ilp., ktdore nie
odpowiadaly stawianym wymogom, zwlaszcza
pod wzgledem plastycznos$ci, adhezji do drew-

*) Wladciciel patentu o$wiadezyl, ze wspol-
tworcami wynalazku sg mgr inz. Mieczystaw
Krasnodebski, mgr inz. Antoni Nowalinski,
mgr inZz. Stanistaw Szpak-Szpakowski i mgr
inz. Ludwik Goledzinowski.

na i temperatury miekniecia szczegdlnie w wa-
runkach tropikalnych. Poza tym masy te pie-
nily sie przy podgrzaniu, a po zastygneciu
czesto mialy strukture ggbczasts.

Masa wediug wynalazku nie posiada tych
wad. Odnacza sie ona duzg przyczepno$cia do
drewna i betonu, jest koloru jasnego, zacho-
wuje wlasciwosci plastyczne w szerokim za-
kresie temperatur, nie rozpuszeza sie w wodzie,
jest odporna na wplywy atmosferyczne i sta-
rzenie w warunkach normalnej eksploatacji
oraz, dzieki dodatkowi $rodkéw przeciwdziata-
jacych pienieniu, nie pieni sie przy podgrze-
waniu. -

Zasadniczy wplyw na wlasciwosci masy we-
dlug wynalazku ma zastosowanie do jej wyro-
bu zywicy dwufenylopropanowej modyfikowa-
nej kalafoniy. Udziatl zywicy dwufenylopropa-
nowej modyfikowanej kalafonig wynosi okolo
20%, a pozostalych skladnikéw: kalafonii



16—20%, oraz wypelniaczy okolo 50%,. Reszte
stanowia plastyfikatory.

W zalezno$ci od skladu i przeznaczenia roz-
réznia sie dwa rodzaje masy, posiadajace
rézne temperatury miekniecia i plyniecia. Masa
twarda zawiera 6—79, wagowo zwigzkéw plas-
tyfikujacych, to jest pokostu, woskow i olejow
mineralnych, natomiast masa migkka okoto
119/, tych zwigzkow.

Spos6b wyftwarzania termoplastycznej masy
do uszczelniania wedlug wynalazku polega na
stapianin zywicy syntetycznej i kalafonii w
okre§lonych wyzej proporcjach w temperatu-
rze mnie przekraczajgcej 200°C w kotle zeliw-
rnym podgrzewanym, zaopatrzonym w wolno-
obrotowe mieszadlo mechaniczne i dodawaniu
do roztopionej masy wypelniaczy, S$rodkéw
przeciwdzialajgcych pienieniu i plastyfikato-
réw. Po przyrzadzeniu masy chlodzi sie ja
do temperatury 150—170°C i miesza przez
6—8 godzin, po czym wylacza sie ogrzewanie,
a mase dalej si¢ miesza. Po ochlodzeniu do
temperatury okolo 120°C mase wylewa sig
do form, gdzie =zastyga w twarde odlewy.
Przed uzyciem twarde odlewy z masy roz-
drabnia sie i stapia w temperaturze nie prze-
kraczajgcej 170—180° C.

Gotowa masa posiada nastepujgce wiasci-
wosci: temperatura miekniecia 65—85° C, tem-
peratura plyniecia — 85—100° C, przyczepno$é¢
do suchego drewna — nie mniej niz 60 Kg/cm?
barwa jasna, przelom — jednorodny, w czasie
ogrzewania zachowuje sie spokojnie.

Ponizej podano przyklady receptury masy
wedlug wynalazku, w ktérych zawarto$ci po-
szczegélnych skladnikéw dla mas twardych
i miekkich sa wyrazone w czeSciach wago-
wych.

Masy twarde sg przeznaczone do stosowania
w klimacie tropikalnym i posiadajg nastepuja-
ce wlasciwo$ci: temperatura mieknienia 75 —
85° C, temperatura plyniecia 95—100° C, a ma-
sy miekkie: temperatura migkniecia 65—75° C
temperatura pltyniecia 85—95°C oraz przy-
czepno$¢ do drewna suchego nie mniejsza niz

ZG ,Ruch®“ W-wa zam.

60 Kg/em? przy ¢ézym stosuje sie je w kli-
macie umiarkowanym i chtodnym.
masa

Przyktlad I Zywiéa dwu- masa

fenylopropanowa modyfiko- twarda migkka
wana kalafonia — Batol 21 21
Kalafonia - 22 19
Weglan wapnia 50 50
Pokost Iniany 3 4
Wosk techniczny 1 2
Olej mineralny 3 4
Przyktad II. Zywica dwu-
fenylopropanowa  modyfiko-

wana kalafonia — Batol 22 22
Kalafonia 18 20
Weglan wapnia 53 47
Pokost syntetyczny 3 5
Wosk naturalny 2 2
Olej mineralny 2 4
Przyktad IIl. Zywica dwu-
fenylopropanowa modyfiko-

wana kalafonia — Batol 22 20
Kalafonia 20 19
Biel cynkowa 51 50
Pokost syntetyczny 3 4
Wosk techniczny 2 4
Olej mineralny 2 2

Zastrzezenie patentowe

Masa termoplastyczna do uszczelniania, zwlasz-
cza drewnianych pokladéw statkow, skladajgca
si¢ z zywicy, weglanu wapnia badz bieli cyn-
kowej jako wypelniaczy, pokostu lnianego lub
syntetyc:nego jako plastyfikatoréw, wosku
technicznego lub naturalnego i oleju mineral-
nego, znamienna tym, ze zawiera okolo 209,
zywicy dwufenylopropanowej modyfikowanej
kalafonig, 16—20%, kalafonii, okolo 50°%, wy-
pelniaczy i 6—119, plastyfikatoréw.
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