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OZET

PAKETLEME FiLMi VE AYNISINI URETME YONTEMIi

Bu bulus, tiiketici firiinlerini, 6zellikle tiitiin tiriinleri paketi gibi, paketlemek icin bir
paketleme filmini (1) agiklar, paketleme filmi tiiketici iirliniinii kaplamak i¢in bir film
malzemesinin bir alan1 veya genis alam (2); ve ambalaj filminin (1) tiiketici iirliniini
titketici uriiniine erismek tizere kaplarken acilmasim veya ¢ikarnilmasim tesvik etmek
icin film malzemesinin alaninda veya genis alaninda (2) olusturulmus agma araci (3)
icerir; burada agma araci (3) birbirinden aralikhi ve aralarninda bir yirtma seridi (4)
tanimlayan bir ¢ift yirtilabilir dikis (5) icerir; burada en az bir yirtilabilir dikis (5),
film malzemesinin alanmim veya genig alaminim (2) en azindan bir kismi boyunca
uzanir ve esas olarak paralel uzanan ve birlikte tek bir yirtma yolu (P) tanimlayan iki

zaviflik ¢izgisi (7) icerir.
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ISTEMLER

1. Tiiketici iiriinlerini, tiitiin diriinleri paketi gibi, paketlemek icin bir paketleme filmi
(1) olup:

tilketici diriiniinii kaplamak icin bir film malzemesinin bir alam veya genis alam (2);
ve

ambalaj filminin (1) tiiketici iiriiniinii tiiketici triinline erismek {izere kaplarken
acilmasim veya cikarilmasini tesvik etmek i¢in film malzemesinin alaninda veya
genis alaninda (2) olusturulmus acma araci (3) igerir;

burada a¢cma araci (3) birbirinden aralikli ve aralarinda bir yirtma seridi (4)
tanimlayan bir ¢ift yirtilabilir dikis (5) icerir;

burada her bir yirtilabilir dikis (5), film malzemesinin alanmin veya genis alaninin (2)
en azindan bir kismu boyunca uzanir ve esas olarak paralel uzanan ve birlikte tek bir
yirtma yolu (P) tanimlayan iki zayithik ¢izgisi (7) icerir;

ozelligi

zayiflik ¢izgilerinin (7) her biri, filmde (1) olusturulmus bir delik ¢izgisi igerir; burada
ilgili zayifhik cizgilerindeki (7) delikler, tamimladiklart yirtma yolu (P) boyunca

birbirlerine gore en azindan kismen kaydirilmis olmasidir,

2. Istem l'e gore bir ambalaj filmi (1) olup, burada iki zayiflik cizgisi (7) tarafindan

tanimlanan tek yirtma yolu (P) esasen dogrusaldir.

3. Istem 1 veya istem 2'ye gére bir ambalaj filmi (1) olup, burada yirtilabilir dikislerin
(5) zayifhik cizgileri (7) birbirlerine bitisiktir ve O mm ila 5 mm arahginda, tercihen 1

mm ila 2 mm ve daha fazla tercihen 0,5 mm ila | mm arah@inda mesafededir.

4, Istem 1 ila 3'ten herhangi birine gore bir paketleme filmi (1) olup, burada yirtma

seridi yaklagik 5 mm ila 15 mm, tercithen yaklasik 10 mm genislige sahiptir.

5. Istem 1 ila 4'ten herhangi birine gore bir ambalaj filmi (1) olup, burada yirtilabilir
dikisler (5) yirtma seridinin (4) karsilikli yanlarina biiyiik 6l¢iide birbirine paralel
olarak uzanir, yirtma seridi (4) tercihen veya istege bagh olarak kendisine baglanms

bir yirtma seridi igerir.
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6. Istem 1 ila 5'ten herhangi birine gore bir ambalaj filmi (1) olup, burada agma araci
(3), en az iki yirtilabilir dikisi (5) harekete gecirmek icin bir kullamer tarafindan

tutulacak ve cekilecek bir ¢ikint1 veya kanadi (6) igerir.

7. Istem 1 ila 6'dan herhangi birine gore bir ambalaj filmi (1) olup, burada ¢ikinti veya
kanat (6), ambalaj filminin (1) tabakasina (S) iki zayiflik ¢izgisi (7) arasindaki ve
tercithen iki yirtilabilir dikisin (5) zayiflik c¢izgileri (7) arasindaki bir pozisyonda

saglanir veya baglanir.

8. Istemler 1 ila 7'den herhangi birine gore bir paketleme filmi (1) olup, burada film
(1), selofan, pelipropilen veya baska bir polimer veya sentetik malzemeden olusan
esnek, tercithen saydam bir tabaka igerir, alan veya genis alan (2) genellikle

dikddrtgendir.

9. Tutiin triinleri paketi gibi bir tiiketici Uriiniin paketlenmesinde kullamlmak tizere
bir paketleme filmi (1) iiretme ydntemi olup, bu yontem:

bir film materyali tabakasi saglama;

paketlenecek bir iiriiniin etrafina sarnlmak i¢in polimer film malzemesinin en az bir
alanini veya genis alanine (2) tantmlama; ve

film malzemesinin triinden acilmasim veva cikarilmasini tesvik etmek icin film
malzemesinin alaninda veya genis alaminda (2) bir agma araci (3) olusturma
adimlarin1 icerir, agcma arac1 (3), aralarinda bir yirtma seridi (6) tanimlayan iki
yirtilabilir dikis (5) icermektedir, dyle ki, iki yirtilabilir dikig (5) yirtma seridinin zit
taraflarinda uzanmaktadir,

burada yirtilabilir dikislerin (5) her birini olusturma basamagi, genel olarak paralel
uzanan ve tek bir yutma yolunu (P) tamimlayan iki zayiflik ¢izgisi (7) olusturma
agamasini icerir; ozelligi

zayiflik cizgileri (7) olusturma asamasi, polimer film malzemesinin alan veya genis
alan1 (2) boyunca zayiflik ¢izgisinin (7) perfore edilmesini icermesidir; burada ilgili
zayiflik cizgilerindeki (7) delikler, tanimladiklar: yirtma yolu (P) boyunca birbirlerine

gore en azindan kismen kaydirilir.
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10. Istem 9'a gére bir yontem olup, burada en az bir yirtilabilir dikisin (5) iki zayiflik
cizgisi (7), birbirine bitisik olarak olusturulmakta ve aralarmda 0 mm ila 5 mm,
tercihen 1 mm ila 2 mm arasinda ve daha cok tercihen 0,5 mm ila 1 mm mesafe yer

almaktadir.

11. Istem 9 veya 10'dan herhangi birine gore bir yontem olup, iki yirtilabilir dikisin
(5) arasinda, yaklasik 5 ila 15 mm arasinda bir genislige, tercihen yaklasik 10 mm bir

geniglige sahip bir yirtma seridi (4) olusturmayi icerir.
12. Istem 9 ila 11'den herhangi birine gére bir yontem olup, ayrica yirtma seridinin (4)
calistirilmast icin bir kullanici tarafindan tutulmasi ve cekilmesi icin bir ¢ikinti veya

kanadin (6) olusturulmasi basamagini igerir.

13. Bir dis paket olarak 1 ila 8 arasindaki istemlerden herhangi birine gore bir ambalaj

filmi (1) igeren bir paket sigara iiriinii gibi bir paketlenmis tiiketici liriini.
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TARIFNAME

PAKETLEME FiLMi VE AYNISINI URETME YONTEMIi

Mevcut bulus, bir iiriinii, dzellikle bir titkketici tarafindan agilacak veya ambalajim
acacak bir tiiketici lirliniinii paketlemede kullanim igin bir ambalaj filmiyle ilgilidir.
Mevcut bulus ayrica bir ambalaj filmi iiretme yontemi ve bodyle bir filmi igeren

paketlenmis bir tiriin 1le de ilgilidir.

Tipik olarak bir film malzemesinde paketlenmis tiiketici liriinleri Ornekleri arasinda
yenilebilir yivecekler ve sart malzemeleri bulunur. Bu gibi durumlarda, bir ambalaj
filmi genellikle ambalajin yalmzca bir béliimiinii veya bir bilesenini icerecektir.
Filmin bir polimer malzemeden olustugu durumlarda, iiriinii hava ya da nem gibi dis
etkenlerden korumak ve / veya korumak icin bir bariyer tabakasi ya da sargisi
olugturabilir. Bir ambalaj filmini olusturan bir tiiketici Griintiniin belirli bir 6rnegi,
kisaca acikhik ve agiklik adina toplu olarak burada “tiitin Grinleri” olarak
adlandinlacak olan bir paket sigara, cigarillos, puro veya benzeridir. Bir paket tiitiin
Uriiniine anifta bulunarak, ambalajlama filmini ve bulusun yOntemini tarif etmek
uygun olsa da, bulusun ¢ok ¢esitli baska iiriinlerde veya tiiketici liriinlerinde kullanim

icin uygun oldugu takdir edilecektir.

Bir paket sigara, Orn. sigara paketi, tipik olarak, bir tiitiin veya paketin, tiitlin
triinlerinin  bir yuki etrafinda olusturuldufu veya birlestirildigi bir paketleme
isleminde iiretilir. Paketleme isleminden sonra, paketler sonunda dis etkilere kars:
korumak ve ayrica tiitlin iiriinlerinin aroma ve tazeligini korumak i¢in tasarlanmis bir
paketleme filmiyle paketlenir ve miihiirlenir. Genellikle ambalaj filmi, tercihen
saydam olan ve selofan, polipropilen veya baska bir polimer veya sentetik
malzemeden olusabilen esnek bir tabakadir. Ambalaj filmi veva bariyer filmi, 1s1yla

biiziisebilir, 1s1yla kapatilabilir ve / veya ambalajin etrafina baglanabilir.

Bir tiiketicinin bir ambalaj filmini ambalajlanmig bir {irinden acmasina ve / veya
¢tkarmasina yardime1 olmak icin, bir tiiketicinin filmin belirli bir bolimiini veya
bolgesini agmasit ve / veya c¢ikarmasini kolaylastrmak igin agma araglari

saglanabilir. Bu baglamda, 6rnegin, bir tiiketicinin satin aldiktan sonra paketi agmak
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ve titiin {irtinlerine erismek i¢in filmin en azindan bir kismini ¢cikarmasini saglamak
icin bir paket tiitiin iirliniiniin ambalaj filmine agma araclan icerdigi bilinmektedir.
Ag¢ma araglar, film malzemesinde, cizerek ve / veya delinerek ve / veya filme yapisan

bir yirtma seridi ile olusturulan bir zayiflik ¢izgisini igerebilir.

Bununla birlikte, bir titketici bdyle bilinen bir agilis araci kullandifinda, filmin
kirllmasinin veya yirtmasmin her zaman saglanan zayiflik cizgisini veya yirtma
cizgisini takip etmedigi bulunmustur. Daha ziyade, filmin parcalanmasinin va da
yirtmasinin daha sonra ambalajlama filminin etrafim saran ya da komsu bir bolgeye
ayrilabilecegi bulunmustur. Sonu¢ olarak, bir tiiketici sadece ambalajin tamamen
acilmamasini saglayabilir. Ayrica, bu tiiketici icin olumsuz ya da vetersiz bir kullanic
deneyimi yaratabilir. Ayrica, ambalaj acildiktan sonra ambalaj iizerinde tutulmasi
amaglanan ambalaj filminin bir béliimiine veya bdlgesine zarar verebilir. DE 10 2011
116 285 Al, istem l'in giris kisminin 6zelliklerine sahip olan bir ambalaj malzemesini

aciklamaktadir.

US 5 192 262 A, biitiinlesik bir yirtma seridi olan kap saricilarint ve bu sargilarin

yapilmasi i¢in usulleri ve cihazlar tarif eder.

Yukaridakilerin 1s1§inda, mevcut bulusun bir amaci bir iirlinii, 6zellikle yukaridaki
problemleri ele alan bir paket sigara gibi bir tiiketici iirlinli paketlemek icin yeni ve
gelistirilmis bir ambalaj filmi saglamaktir. Bagka bir amag, bu ambalaj filmini imal

etmek i¢in bir yontem saglamaktir.

Bu bulusa uygun olarak, tiiketici Giriinleri gibi esyalarin paketlenmesi igin istem 1'de
belirtilen dzelliklere sahip olan bir paketleme filmi saglanir. Bulusun g¢esitli avantajli

ve / veya tercih edilen dzellikleri de bagiml istemlerde belirtilmistir.

Dolayisiyla, bir ozellige gore, bulus, bir sigara paketi gibi bir tiiketici iiriiniinii
paketlemek icin agsagidakileri iceren bir paketleme filmi saglar:

tilketici Uriintinil kaplamak icin bir film malzemesinin bir alan1 veya genisligi; ve
ambalaj filminin, tilketici Urliniine erismek ic¢in tiikketici iriiniinii kapsadiginda
acilmasini veya cikarilmasini tesvik etmek icin, film malzemesinin alaninda veya

genisliginde olusturulan agma araclar;
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acma aract aralarinda aralikli ve aralarinda bir yirtma seridi tamumlayan bir ¢ift
yirtilabilir dikis icerir ve

burada her yirtilabilir dikis, film malzemesinin alanmin en azindan bir kismi veya
geniglifinde uzamr ve esas olarak paralel uzanan ve birlikte tek bir yirtma yolu
tammlayan 1ki zayiflik ¢izgisi icerir ve burada zayiflik cizgilerinin her biri bir delikli
cizgi icerir ki ilgili zayiflatlmus ¢izgilerdeki delikler ¢izgilerin tamimladiklart yirtma

hatt1 boyunca en az kismen birbirine gore kaydirlmistir.

Ambalaj filminin tasarlanmasi ve Ozellikle en az iki yirtilabilir dikis iki zayiflik
¢izgisinin her birini olusturdu ve aralarinda bir yirtma seridinin sinirlandirilmasiyla,
bulus sahibi, filmin acilmasini veya yirtmasini igeren bir konfigiirasyon gelistirdi.
yirtma yolu ile sinirh kaldigt tespit edildi. Yani, filmin yirtmasinin, onceki teknikte
oldugu gibi bir adet yirtilabilir dikisin tammladifi &nceden tanimlanmis yirtma
yolundan yanal olarak ayrilma veya ayrilma egilimi énemli dlgiide azaltilir. Dahasi,
acma aracindaki iki yirtilabilir dikisin saglanmasi ayrica, kirilgan dikisler arasinda
avantajh bir sekilde daha biiyiik olan yirtilabilir dikisler arasinda bir yirtma seridi ya
da elektirikten sanatta ambalaj filmlerinde saglanan tek yirtilabilir dikisler arasinda bir
yirtma seridi temin etmeyi saglar. Bu tiir bilyitk yirtma seridi, filmin yirtmasindan
sonra daha biiylik bir malzeme bandimin cikarilmasina yardimct olur, bu nedenle,
uzunlamasina dogrultusu boyunca, iki yirtilabilir dikisin zayiflik cizgilerine paralel
olarak daha giicliidiir ve tammlanan yirtma yolundan sapmaya daha az maruz kalir.
Ac¢ma kalitesi ve gitvenilirlifi bu nedenle, 6nceki teknikteki yirtma band1 veya tek

yirtilabilir dikis agma araclan ile karsilastinldiginda 6nemli 6l¢iide arttirilmstir.

Bir kullanici, yirtilabilir dikislere lateral bir dogrultuda yironlabilir dikislere baski
uygulasa bile, iki zayiflik ¢izgisinden en az biri, potansiyel bir ayrigsmay: emmek ve
filmin istenen veya Onceden tanimlanmis yirtma yolu boyunca yirtmasini siirdiirmek
icin hareket edebilir. Bu nedenle, iki yirtilabilir dikisin birlikte yirtma yolunu
olusturan veya tamimlayan her iki zayiflik cizgisine sahip oldugu gerceginin,
yirtmanin istenmeyen bir sekilde ayrnilmasimi (yanal olarak) dikislerin Onceden

tanimlanmis yirtma yolundan uzaga engelledigi bulunmustur.
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Tercih edilen bir diizenlemede, en az iki yirtilabilir dikisin zayifhgi cizgileri, 0 mm ila
5 mm araliginda, daha tercihen 1 mm ila 2 mm arasinda ve daha cok tercihen 0.5 mm

ila 1 mm arahifinda bir mesafeye bitigiktir ve birbirinden ayrilmagtir.

Tercih edilen bir diizenlemede, yirtma seridi yaklasgitk 5 mm ila |5 mm, tercihen
yaklasik 10 mm genislige sahiptir. Bu tiir yirtma seridi, normal yirtma bantlarinin
acilmasindan ¢ok daha biiyiiktiir ve daha once agiklandig gibi, dikislerin Gnceden
belirlenmis yirtma yolundan (yanal olarak) istenmeyen ayrilmalarina daha az maruz
kalan ¢ok daha giiclii bir yirtma seridi sunar. Bulusa gore, zayif yonlerin her biri
filmde olusturulmug bir dizi delik icerir. Bitisik zayiflik cizgilerindeki delikler,
tanimladiklar1 yirtma yolu boyunca birbirlerine gire en azindan kismen kaydirihr. Bu
sekilde ofset deliklerinin, kullanicinin yanal bir yonde uyguladigi basincin etkisi
altinda bile, yirtmanin tammlanmis yirtma yolu ile simrh kalmasina izin verdigine

inamlmaktadir.

Ozellikle tercih edilen bir diizenlemede, yirtilabilir dikisler yirtma seridinin zit
taraflarinda bilyiik dl¢iide birbirine paralel olarak uzamr, burada yirtma seridi tercihen
veya istege bagh olarak yirtilabilir dikiglere kuvvet aktarirmina yardimer olmak icin
buna bagli veya baglanmis bir yirtma seridi veya yirtma ipi igerir. Yirtma seridi veya

yirtma ipligi, tercihen yirtma seridi ile birliktedir.

Ambalaj filminin Ozellikle tercih edilen bir diizenlemesinde, agma araci, bir kullanici
tarafindan calistinlmas1 veya en az iki yirtilabilir dikisi kirmas: i¢in ¢ahstirilan bir
operatdr aract icerir. Bu baglamda, operator araci, en az iki yirtilabilir dikisi
etkinlestirmek veya ¢ahisirmak i¢in bir kullanici tarafindan tutulmasi veya tutulmasi
ve daha sonra bir kullanici tarafindan cekilmesi veya ¢ekilmesi icin bir ¢ikinti veya
kapak olabilir. Bu alanda, serit veya kanat tipik olarak, kullanicinin film
malzemesinin yirtmasini veya kirilmasint baglatmasina yardimer olmak i¢in yirtma
seridinin bir u¢ bolgesinde saglanir. Alternatif olarak veya ek olarak, operatér araci,
yirtilabilir dikigse kuvvet aktarnmina yardimci olmak icin en az bir yirtilabilir dikis
boyunca filme tutturulmus veya baglanmus bir yirtma seridi veya yirtma ipligi

icerebilir.
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Tercih edilen bir diizenlemede, film malzemesi selofan, polipropilen veya baska bir
polimer veya sentetik materyalden olusan esnek, tercihen saydam bir tabaka icerir.

Film malzemesinin alam veya genigligi genellikle dikddrtgendir.

Baska bir bakis agisina gore, bulus, bir tiikketici triintinii, 6zellikle bir paket tiitiin
iiriiniinii paketlemek icin bir paketleme filminin iiretilmesi ig¢in bir ydntem sunar,
yontem:

bir film materyali tabakasi saglama;

paketlenecek bir iirtiniin etrafina sarilmak icin film materyali tabakasinin en az bir
alanini veya genis alamimi tanimlama; ve

film malzemesinin Uriinden acilmasini veya cikarilmasim tesvik etmek icin film
malzemesinin alaninda veya genis alaninda bir agma aract olusturma adimlarnm igerir,
agma araci, aralarinda bir yirtma seridi tanimlayan iki yirtilabilir dikis icermektedir,
dyle ki, iki yirtilabilir dikis yirtma seridinin zit taraflarinda uzanmaktadir, burada
yirtilabilir dikiglerin her birini olusturma basamag, genel olarak paralel uzanan ve tek
bir yirtma yolunu tanimlayan iki zayiflik ¢izgisi olugturma asamasini igerir, burada
zayiflik ¢izgileri olusturma asamasi, polimer film malzemesinin alam veya genis alam
boyunca zayiflik c¢izgisinin perfore edilmesini igerir; burada 1ilgili zayifhk
cizgilerindeki delikler, tanimladiklar virtma yolu boyunca birbirlerine gore en

azindan kismen kaydirilir.

Tercih edilen bir diizenlemede, yontem birbirine bitisik ve 0 mm ila 5 mm daha
tercihen 1 mm ila 2 mm, daha da tercihen, 0.5 mm ila 1 mm aralhifinda birbirinden

aralikli yirtilabilir dikislerin iki zayif cizgisinin olusturulmasim igerir.

Ozellikle tercih edilen bir diizenlemede, iki yirtilabilir dikis arasinda yaklagik 5 mm
ila 15 mm genisliginde, tercthen yaklasik 10 mm genigliginde bir yirtma seridi
olusturmayr igerir. Bulusa goére, zayiflik cizgileri olusturma basamagi, film
malzemesinin alan1 veya alan1 boyunca zayiflik ¢izgisinin delinmesini (6rnegin, lazer
perforasyonu) icerir. Ilgili zayiflik cizgilerindeki bu gibi delikler, en azindan kismen

tanimlanan yirtma yolu boyunca birbirlerinden kaydirlmistir.

Tercihen, yontem ayrica, virtma seridinin ¢alistirllmasi igin bir kullanici tarafindan

tutulmasi ve ¢ekilmesi icin bir tirnagin veya kanadin olusturulmasi basamagini igerir.
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Bu cikinti veya kanat tipik olarak yirtilabilir dikisin bir uc bolgesinde veya yirtma

seridinin bir u¢ bolgesindedir.

Baska bir bakis acisina gore, mevcut bulug, ambalajlanmig bir triin, 6zellikle de
yukandaki uygulamalarin herhangi birine gore, tercihen bir dig kaplama olarak tanf

edilen bir ambalaj filmini igeren bir sigara iiriinii paketi gibi bir tiiketici tiriinii saglar.

Bulusun ve avantajlarin daha eksiksiz bir sekilde anlasilmasi igin, bulusun Grnek
diizenlemeleri, benzer referans karakterlerinin benzer parcalarn belirttigi ve bunlara
benzer referanslarin verildigi, beraberindeki ¢izimlere atifta bulunularak, asagidaki

aciklamada daha ayrintili olarak aciklanmaktadir. :

Sekil 1, belirli bir diizenlemeye gore bir paket sigara icme paketini kullanmak icin bir

paketleme filminin diiz bir yapraginin bir plan goriiniimiinii gdstermektedir; ve

Sekil 2, tercih edilen bir uygulamaya gore bir ydntemi sematik olarak gosteren bir

akis diyagrarmdir.

Ekteki ¢izimler, mevcut bulusun daha iyi anlasilmasini saglamak icin dahil edilmistir
ve bu tamumlamanin bir parcasi olarak dahil edilmistir. Cizimler, bulusun &zel
diizenlemelerini gosterir ve tarifnameyle birlikte, bulusun prensiplerini aciklamaya
hizmet eder. Bulusun diger diizenlemeleri ve bulusun katilimct avantajlarinin birgogu,
agagdaki ayrintili tarife atifta bulunularak daha iyi anlasildiklarinda kolayca takdir

edilecektir.

Ticari olarak uygulanabilir bir diizenlemede faydali ya da gerekli olabilecek ortak ve
iyi anlagilmayan elemanlarin, diizenlemelerin daha soyut bir goriintiisiini
kolaylastirmak i¢in mutlaka tasvir edilmedigi anlasilacaktir. Cizimlerin elemanlan
mutlaka birbirine gore dl¢eklenecek sekilde gosterilmemistir. Ayrica, bir yéntemin bir
diizenlemesindeki belirli eylemlerin ve / veya adimlarin, belirli bir olusum sirasina
gbre tanimlanabilecegi veya tasvir edilebilecegi takdir edilecektir; zira teknikte uzman
kisiler, sekansa goére bu 6zelligin gercekten gerekli olmadiint anlayacaktir. Ayrica,

bu tarifnamede kullanilan terimlerin ve ifadelerin, burada belirtilen 6zel anlamlarin
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haricinde, ilgili ilgili arastirma ve inceleme alanlarina iliskin olarak bu terimler ve

ifadelere verilen siradan anlama sahiptirler.

Sekil l'e atifta bulunularak, bulusun tercih edilen bir diizenlemesine gore bir ambalaj
filmi (1), 6nceden tammlanmis bir alana veya genis alana (2) sahip yassi, genel olarak
dikdértgen bir tabaka (S) olarak gosterilmis olup, genel olarak dikdortgen bir paket
{gOsterilmemistir) sigara, sigarillo veya benzeri tiitiin iiriinlerinin etrafina sarilarak, bir
sarma cihazi ile sarilmistir. Bu bakimdan, Sekil 1, ambalaj filmi alaninin ya da genis
alanin (2) sigara armatiirlerinin paketinin "6n" ve "arka" yiizlerine karsilik gelen
bolgelerini veya béliimlerini tanimlamaktadir. Ayrica, ambalaj filmi tabakasmin (S)
cevresel bir dis bolgesi R (yani, capraz ¢izgili veya golgeli), ambalaj tabakasi film (1)
ile sarldiktan sonra birbirlerine yapismak icin Ortiisen kisimlart veya bdlgelerini

belirtir.

Cizimlerde Sekil I'de gosterilen ambalaj filminin (1) tek tek tabakasi (8), siirekli
olarak bir tabaka film ambalaj malzemesi malzemesi rulosunda bir dizi tabakadan biri
olarak saglanabilir, yani, rulo bu tiir cok sayida tabaka (S) icerebilir. Bir toplu rulodan
bir paketleme aparatinin (gésterilmemigtir) bir sarma cihazina beslenen film igin bir
hareket voniine ("D" okuyla goésterildigi gibi) atifta bulunarak L, T kenarlarim ve
bunlarin sirasiyla 6n ve arka kenarlar1 boyunca seri olarak birlestirilen ¢ok sayida (S)
tabakasim icerebilir. Tipik bir tiitlin mamulleri paketine uygulama icin Sekil 1'deki
ambalaj filmi (1)'in tabakasi (S)nin tipik boyutlart yaklasik 113 mm genislik ve 170
mm uzunluktur. Bununla birlikte, teknikte uzman kisilerce, bu boyutlarn, sadece
bulusun belirli bir somut érnegini gosterdigi ve bu boyutlarin, bulug kavram izerinde
herhangi bir etkisi olmadan diger uygulamalarda farkhihk gosterebilecegi takdir
edilecektir. Bu spesifik 6rnekteki paketleme filmi (1), tercihen seffaf bir polipropilen

malzemeden olusur.

Sekil I'de goriildiigli gibi, ambalaj filminin (1) tabakasi (S) iki yirtilabilir dikis (5)
arasinda olusturulmus yaklasik 10 mm genislige sahip bir yirtma seridi (4) iceren bir

acma araci (3) icerir.

Ag¢ma araci (3) ayrica, bir yutma seridi (4)in bir ug bdlgesinde bir kullanicinin,

paketleme filmini (1) iki yirtilabilir dikis (5) boyunca kirmasi veya yirtmasi igin
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yirtma seridi (4)'l aktive etmek igin kavramasi ve ¢ekmesi icin bir aktivasyon araci
olarak bir ¢ikinti veya kanat (6) icerir. Yirtilabilir dikislerin (5) her biri, ¢ikintidan
veya kapaktan (6) yirtma seridinin (4) diger ucuna dogru bir yirtma yolu (P} tanimlar.
Ayrica, yirtilabilir dikislerin (5) her biri, birlikte yirtma yolunu (P) tammlayan ve
yaklagik 3 mm ila 5 mm'lik bir mesafe ile paralel olarak aralikhi bir ¢ift bogluk ¢izgisi
(7) igerir. Zawifhik cizgilerinin (7) her biri tercihen film malzemesinde lazer
perforasyonu ile dnceden olusturulmustur. Zayiflik ¢izgileri (7) olusturmak i¢in bu tiir
bir delik, avantajli olarak yirtilabilir dikisler (5) boyunca agma araglarini (3) aktive
ederken ses {iretilmesine izin verir. Bu ses iiretimi, filmin yirtma yollar1 (P) bovunca

dogru acilmasinin dogru bir sekilde gosterilmesini saglar.

Yirtilabilir seridin (4) iki yirtilabilir dikis parcasi (5) arasindaki genisligi, filmde (1)
biiyiik bir yirtma bandi saglamak igin tercihen yaklasik 5 mm ila 15 mm arasindadur.
Bu tiir daha biiyiik bant, yirtilabilir serit (4)'e, yirtilabilir dikigler (5) tarafindan
tanimlanan yirtma yollarina (P) paralel olan s6z konusu yirtma seridinin (4) uzama
yonil olarak tamimlanan uzunlamasina yOniinde kuvvet saglar. Bu avantajli olarak,
filmin daha sonra agiklandigi gibi daha kolay ve kontrollii bir sekilde acilmasim

saglar.

Paketleme filmi (1), ayrica virtilabilir dikisler (5) arasindaki yirtma seridi (4)'te,
yirtilabilir dikislerin (5) her birinin zayiflik cizgileri (7) arasinda ve &zellikle yirtma
seridi 4'iin uzunlamasina kenarlarim tanimlayanlar arasinda, bir yirtma seridi (4)
icerebilir. Tercihen, tirnak veya kanat (6), ambalaj filmi tabakasinda (S) tabakasinda,
zayiflik gizgileri (7) arasinda ve dzellikle iki yirtilabilir dikisin (5) zayif cizgileri ¢ifti
¢iftlen1 arasinda bir konumda olacak sekilde olusturulmustur. Cikinti veya kanadin (6)
béyle bir ara diizenlemesi, paketleme aracimn (1) yirtilabilir dikigler (5) boyunca
acilmasi 1¢in agma araglarinin (3) calistirilmasinin saglanmasi avantajlidir, tabaka (S)
varsayilan olarak her bir yirtilabilir dikisin (5) zayif nokta ¢izgilerinin (7) en az biri

boyunca kesilir.

Simdi resimlerin Sekil 2'sine referansla, yukanda Sekil 1'e gore tarif edilen bulusun
uygulamasina goére bir paketleme filminin (1) iiretim yOntemindeki basamaklar
sematik olarak gosteren bir akis semas1 gosterilmektedir. Bu baglamda, Sekil 2'deki

birinci kutu (I), selefon, polipropilen veya bagka bir polimer materyali gibi bir film
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materyali tabakas1 (S) saglama asamasini temsil eder. (S) tabakasi, drnegin, uzun
olabilir ve bir film materyali rulosu formunda olabilir. Ikinci kutu (I)I daha sonra bir
paket sigara malzemesi gibi paketlenecek bir iriiniin etrafina sarilmak icin polimer
film malzemesinin en az bir alamnin veya genis alamn (2) tanimlanmasi asamasini
temsil eder. Bu bakimdan, alan veya genis alan (2), ilgilenilen belirli tiiketici iiriinii
icin 6zel olarak sekillendirilebilir ve boyutlandirilabilir. Ugiincii kutu (I1I), ambalaj
filminin triinden agilmasini veya ¢ikarilmasini tegvik etmek igin film malzemesinin
alaninda veya genis alanda (2) bir agma araci (3) olusturma basamagini temsil eder,
acma araci (3), her alanin en azindan bir kismi boyunca veya film malzemesinin (2)
genigliginde uzanan bir birinci yirtilabilir dikisi (5) igerir. Bu baglamda, birinci
yirtilabilir dikisin (5) olusturulmasi genel olarak birbirine paralel uzanan ve birlikte
tek bir yirtma yolu (P) tanimlayan iki zayiflik ¢izgisi (7) olusturma basamagini icerir.
Cizimlerde $ekil 2'deki son kutu (IV) birbirine paralel uzanan ve birlikte, 6r. bu ikinci
yirtilabilir dikisin (5) bir bagka yirtma yolunu (P) tammlayan iki zayithk cizgisi (7}
iceren ikinei bir yirtilabilir dikisin (5) olusturulmas: icin a¢cma araclarinin (3)
olusturulmasinda ilave bir adimi temsil eder. Dolayisiyla, bu uygulamada, ydntem,
birinci ve ikinci yirtillabilir dikigler (5) arasinda tanimlanan bir yirtma seridi (4) iiretir,
sz konusu yirtma seridi (4) yaklasik 5 mm ila 15 mm, tercihen yaklasik 10 mm bir
genislige sahiptir. Diger bir deyisle, virtilabilir iki dikis (5), yutma seridi (4)1n

karsilikli yanlarinda esas olarak birbirine paralel olarak uzanmaktadir.

Bulusun spesifik diizenlemeleri burada gosterilmis ve aciklanmis olmasina ragmen,
teknikte uzman kisiler tarafindan gesitli alternatif ve / veya esdeger uygulamalarin
mevcut oldugu anlasilacaktir. Bu baglamda, paketlenecek iiriiniin seklinin bulug icin
kritik olmadig1 belirtilecektir. Sigara paketlen tipik olarak dikdortgen bir sekle sahip
olacaktir, ancak difer sekiller de diisiiniilebilir. Ornek teskil eden diizenlemenin veya
ornek teskil eden diizenlemelerin sadece Ornek oldugu ve kapsami, uygulanabilirligi
veya konfigiirasyonu herhangi bir sekilde sinirlandirma amact tasimadigr takdir
edilmelidir. Dahasi, yukarida belirtilen 6zeti ve detayli tarifnamesi, teknikte uzman
olan kimselere, en az bir 0rnek teskil eden uygulamanin uygulanmasi icin uygun bir
yol haritas1 sunacak, elemanlarin isleyisinde ve diizeninde cesitli degisikliklerin
yapilabilecegi anlasilmalidir. Ekteki istemlerde ve yasal esdegerlerinde belirtilen

kapsamdan ayrilmadan 6rnek bir diizenlemede ¢izilir. Buna gore, bu uygulama burada
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tartisilan  belirli diizenlemelerin herhangi bir uyarlamasim1 veya varyasyonunu
kapsayacak sekilde gosterilmistir.

27 6k

Ayrica bu dokiimanda “olusur”, olusan”, “igerir”, “iceren”, “kapsar”, “kapsayan”,
“sahiptir”, “sahip olan” ifadeleri ve bunlara benzer ifadeler, kapsayici (yani harig
birakici degil) anlamda anlagilmahidir ve bu sekilde burada agiklanan siireg¢, yontem,
cihaz, aparat veya sistem anilan 6zellik veya parca veya unsur veya adimlarla sinirl
olmayip burada agikca siralanmamis ya da boyle bir siire¢, yontem, malzeme ya da
aparata 0zgii daha baska unsur, ¢zellik, parca veya adimlart icerebilir. Ayrica aksi
belirtilmedikce “bir” ifadesi, bir ya da daha fazla anlaminda kullanilmistir. Bunun da
otesinde “ilk”, *“ikinci”, “iliciincii” ve benzeri ifadeler yalnizca tanimlama amaciyla
kullanilmistir ve ilgili olduklar1 nesnelere sayisal gereklilikler yiikleme ya da bu

nesnelerin belli bir 6nem sirasini belirtme amaci tasimaz.

Referans Isaretlerin Listesi

1 paketleme filmi

2 film malzemesini alan1 veya genis alam
3 a¢ma aracl

4 virtma seridi

5 yirtilabilir dikis

6 ¢ikint1 veva kanat

7 zayifhk ¢izgisi

8 yirtma bandi

S tabaka

P yirtma yolu

R st iiste binme ve yapistirma i¢in kenar bolgeler:
D bariver film tabakasinin hareket yonii
L bariyer film tabakasinin 6n kenari

T bariyer film tabakasimin arka kenari

10
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