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Patentanspruch:

1. Verfahren zur Kiihlung von Braunkohlenstaub unter Verwendung von Kihlflissigkeit und
Luftzufuhr, gekennzeichnet dadurch, daB vor der Beliftung des Braunkohlenstaubes eine
Vermischung bei gleichzeitiger Befeuchtung Gber den Endwassergehalt hinaus erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR als Kihlflissigkeit Schlammtriibe aus
der NaRentstaubung verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Vermischung mittels Schnecken-
bzw. Trommelmischer erfolgt.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Befeuchtung und Bellftung in
nacheinander geschalteten Anlagen erfolgt.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Menge der Kihlifliissigkeit nach
einem vorgegebenen Endwassergehalt automatisch geregelt wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Kihlung von Braunkohlenstaub, insbesondere Braunkohlenschlotstaub, der als Zugabe
2ur Brikettiertrockenkohle verwendet wird.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Aus der Anwendungstechnik sind zur KGhlung von Trockenkohle Kiihlwindsichter und Kiihlkettenforderer bekannt. Die
Funktionsweise beruht auf der niedrigen Trenn-Sink-Geschwindigkeit des Staubes und arbeitet mit sehr geringen
Luftgeschwindigkeiten.

Der Nachteil besteht darin, daf3 die nach diesem Verfahren arbeitenden Anlagen nur mit erheblichen Nachteilen fir die
Staubkihlung einsetzbar sind, 2. B. sehr grofRe Dimensionen haben und hohe Investitionen erfordern.

Durch die DD-PS 14378 wurde eine Losung bekannt, nach der die Staubkihlung dadurch erfolgt, daf} im Gegenstrom 2um
heillen Staub kalte, keramische Trdgersubstanzen bewegt werden.

Aufgrund der geringen Kihlflache ist die Kiihlwirkung gering.

Weiterhin sind aus der Anwendungstechnik zur Staubkihlung pneumatische Férderanlagen bekannt. Die Warmeabgabe erfolgt
Gber die Rohrwandung an einen Kuhlwassermantel. Der Energiebedarf dieser Anlagen ist sehr hoch, eine ausreichende
Kéhlwirkung ist nur bei langen Férderwegen gewéhrleistet.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, den ungenligenden Warmeaustausch bei den bekannten Verfahren zur Staubkihlung, der
besonders auf zu geringe oder ungeeignete Kiih!fliche bei oft gleichzeitigem hohen Energie- oder Wasserverbrauch oder auf
ungleichméaBige Befeuchtung des Staubes zurlickzufiihren ist, zu erhéhen. Insbesondere soll der Braunkohienschlotstaub
brikettierfreundlicher gemacht werden, um die Brikettqualitat zu erhéhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zu entwickeln, mit dem eine ausreichende Kihlwirkung dadurch erzielt wird, indem
ein direkter Warmeaustausch zwischen dem zu kiihlenden Staub und dem Kiihimedium stattfindet. Die vorhandenen
Temperatur- und Wassergehaltsspannen zwischen der Brikettiertrockenkohle und dem Braunkohlenschlotstaub sollen abgebaut
werden,

Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch geldst, dal in einer ersten Arbeitsstufe der stark Ubertrocknete Staub in einem
Mischer, z. B. einem Trommel- oder Schneckenmischer, bekannter Bauart vorzugsweise mit Schlammtriibe aus der
NaRentstaubung befeuchtet wird. Die dafiir erforderliche Fllissigkeitsmenge richtet sich nach dem erforderlichen
Endwassergehalt. Eine Uberfeuchtung des Staubes wird durch eine automatische Regelung der zugesetzten Fliissigkeitsmenge
verhindert. In einer anschlieBenden zweiten Arbeitsstufe wird die zugesetzte Flissigkeitsmenge mit bekannter Technik teilweise
verdunstet. Dabei wird als Tragermedium fur den entstehenden Wasserdampf Luft verwendet.

Vorzugsweise wird in der ersten Arbeitsstufe der Braunkohienschiotstaub auf einen Wassergehalt von 15 bis 18 % aufgefeuchtet
und in einer zweiten Arbeitsstufe der aufgefeuchtete Braunkohlenschlotstaub durch Belliften vorzugsweise bei einem Staub-
Luft-Verhéltnis von 1,0 bis 2,5kg/m? i. N. gekihlt.
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Ausfiihrungsheispiel

Die Funktion und Anwendung der Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel und einer Zeichnung erlautert
werden.

Der EGR-Staub mit einer Temperatur von 80 bis 90°C und einem Wassergehalit von 8 bis 10% wird in einem Trommel- oder
Schneckenmischer bekannter Bauart vorzugsweise mit Schlammtribe aus der Naf3entstaubung befeuchtet. Durch die
Verwendung von Schlammitriibe wird der Industriewasserverbrauch gesenkt und gleichzeitig der in der Schlammtriibe
enthaltene Staub zuriickgewonnen. Der glunstigste Wassergehalt nach der Auffeuchtung liegt bei 15 bis 18%. Eine
Uberfeuchtung des Staubes wird durch eine automatische Regelung der zugesetzten Wassermenge nach dem erforderlichen
Endwassergehalt verhindert. In einer zweiten Arbeitsstufe wird der befeuchtete Staub in einem Trommelkiihier oder einem
Freiraumreaktor oder in einem Wirbelbett durch Beliiften gekihlt, indem das eingebrachte Wasser teilweise wieder verdunstet
wird. Das glinstigste Staub-Luft-Verhiltnis liegt bei 1,0 bis 2,5kg/m?i.N. Bei einem Anfangswassergehalt von 18% und einem
Endwassergehalt von 15% ist eine AbkUhlung des Staubes um 35K zu erwarten, Um den dabei entstehenden Wasserdampf
aufnehmen zu kénnen, ist oben angegebenes Staub-Luft-Verhéltnis einzuhalten. Die zugefihrte Luftmenge wird entsprechend
der Staubmenge gesteuert, Zur Vermeidung von Schwitzwasser ist die Behéalterwand der zweiten Stufe zu isolieren. Die Abluft
muB entstaubt werden. Fir die Druckentlastung des Behailters bei eventuellen Verpuffungen sind ausreichende
Druckentlastungsflachen vorzusehen. Die Durchfiihrung des Verfahrens in zwei Arbeitsstufen ermdglicht eine maximale
Verdunstung des eingebrachten Wassers von der Kornoberfliche und erreicht damit eine bessere Kihlwirkung, weil keine
vorzeitige Sattigung der Tragerluft durch die Verdunstung des Wassers eintritt. ’

Von Bedeutung ist das erfindungsgemafBe Verfahren insbesondere dann, wenn der Braunkohlenschlotstaub als Zugabe zur
Brikettiertrockenkohle verwendet wird, Der unbehandelte Braunkohlenschlotstaub fihrt zu verminderter Festigkeit und
schlechter Lagerbesténdigkeit der daraus erzeugten Briketts. Der Abbau der Temperatur- und Wassergehaltsspannen vor der
gemeinsamen Verpressung durch Anfeuchten und Kithlen des Staubes ist darum von entscheidender Bedeutung fiir die
Brikettqualitat.
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