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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 6月 7日 (2006.6.7)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 次 に ， 図 ５ ～ 図 ７ を 参 照 し て ， こ の 発 明 に よ る 保 持 器 付 き こ ろ の 製 造 方 法 を 説 明 す る 。
こ の 保 持 器 付 き こ ろ の 製 造 方 法 は ， 特 に ， 保 持 器 １ を 従 来 旋 削 加 工 で 作 製 し て い た 工 程 を
， 転 造 加 工 で 作 製 す る 工 程 に 代 え た こ と に 特 徴 を 有 し て い る 。 こ の 保 持 器 付 き こ ろ の 製 造
方 法 は ， ま ず ， 保 持 器 １ の 素 材 と し て の パ イ プ 状 材 料 か ら 切 断 加 工 で 切 り 離 し て リ ン グ 状
の 素 材 を 作 製 し （ ス テ ッ プ １ ） ， 上 記 リ ン グ 状 の 素 材 を 転 造 加 工 に よ っ て 図 ６ に 示 す 半 環
状 の 内 周 凹 部 を 持 つ 形 状 の 保 持 器 輪 郭 を 持 っ た 転 造 加 工 品 １ ４ に す る （ ス テ ッ プ ２ ） 。 次
に ， 転 造 加 工 品 １ ４ に こ ろ ２ を 収 容 す る 複 数 の ポ ケ ッ ト ５ を 周 方 向 に 隔 置 し て 打 ち 抜 い て
窓 抜 き 加 工 品 に す る （ ス テ ッ プ ３ ） 。 更 に ， 上 記 窓 抜 き 加 工 品 の ポ ケ ッ ト ５ 間 の 柱 部 ４ に
， こ ろ ２ の 脱 落 を 防 止 す る 保 持 用 突 出 部 ２ １ を 備 え た 成 形 加 工 品 ２ ８ に す る （ ス テ ッ プ ４
） 。 内 周 側 の 保 持 用 突 出 部 ２ １ を 内 側 保 持 爪 ７ に 成 形 加 工 し ， 外 側 の 保 持 用 突 出 部 （ 図 示
せ ず ） を 外 側 保 持 爪 ６ に 成 形 加 工 す る 。 次 い で ， 上 記 成 形 加 工 品 を 研 削 加 工 に よ っ て 予 め
決 め ら れ た 所 定 の 幅 寸 法 に 仕 上 げ た 幅 研 削 加 工 品 に す る （ ス テ ッ プ ５ ） 。 幅 研 削 加 工 品 に
耐 久 性 を 持 た せ る た め 熱 処 理 加 工 に よ っ て 熱 処 理 加 工 品 に す る （ ス テ ッ プ ６ ） 。 上 記 熱 処
理 加 工 品 を 研 削 加 工 で 予 め 決 め ら れ た 所 定 の 外 周 寸 法 に 仕 上 げ た 外 周 研 削 加 工 品 に す る （
ス テ ッ プ ７ ） 。 最 後 に ， 前 記 外 周 研 削 加 工 品 に 耐 久 性 を 持 た せ る た め 表 面 処 理 加 工 し て 仕
上 げ 保 持 器 １ に す る （ ス テ ッ プ ８ ） 。 保 持 器 １ の 表 面 処 理 は ， 銅 及 び ／ 又 は 銀 め っ き を 施
す 等 の 表 面 処 理 を 行 う も の で あ り ， 保 持 器 １ は ， 上 記 表 面 処 理 に よ っ て ， な じ み 性 を 良 く
し て 焼 き 付 き を 防 止 す る も の に な っ て い る 。

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
【 図 １ 】 こ の 発 明 に よ る 保 持 器 付 き こ ろ の 実 施 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の 保 持 器 付 き こ ろ に お け る 一 つ の ポ ケ ッ ト 部 分 を 示 す 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の 保 持 器 付 き こ ろ の 内 周 部 分 を 含 む 一 実 施 例 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 １ の 保 持 器 付 き こ ろ の 略 半 円 部 分 を 示 す 横 断 面 図 で あ る 。

最 後 に ， 完 成 し た 保 持 器 １ の 各 ポ ケ ッ ト ５ に
こ ろ ２ を 保 持 器 １ の 内 周 側 か ら 嵌 め 込 み ， 保 持 器 付 き こ ろ が 完 成 す る 。



【 図 ５ 】 図 １ の 保 持 器 付 き こ ろ を 作 製 す る 処 理 工 程 を 説 明 す る ブ ロ ッ ク 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 ５ の ブ ロ ッ ク 図 に お け る 転 造 加 工 品 の 一 実 施 例 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 図 ５ の ブ ロ ッ ク 図 に お け る 転 造 加 工 品 の 別 の 実 施 例 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 図 ３ の 実 施 例 と は 別 の 実 施 例 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 こ の 発 明 に よ る 保 持 器 付 き こ ろ に お い て こ ろ の 保 持 状 態 を 示 し ， 図 １ の 縦 断 面 に
相 当 す る 内 周 の ポ ケ ッ ト 部 分 の 更 に 別 の 実 施 例 を 示 す 平 面 図 を 含 む 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 図 ９ の 保 持 器 付 き こ ろ に お け る 保 持 器 の 前 加 工 の Ｌ 加 工 を 施 し た 状 態 を 示 す 縦
断 面 図 で あ る 。
【 図 １ １ 】 こ の 発 明 に よ る 保 持 器 付 き こ ろ に お け る 保 持 器 の 他 の 実 施 例 を 示 す 内 周 の ポ ケ
ッ ト 部 分 の 平 面 図 を 含 む 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ ２ 】 図 １ の 保 持 器 付 き こ ろ を 評 価 し た 遠 心 荷 重 試 験 装 置 の 概 略 図 で あ る 。
【 図 １ ３ 】 図 １ ２ の 遠 心 荷 重 試 験 装 置 で 試 験 さ れ た 保 持 器 を 示 観 図 で あ る 。
【 図 １ ４ 】 図 １ ３ の 保 持 器 の 一 部 外 周 部 分 を 拡 大 し た 状 態 で 示 す 保 持 器 部 分 を 示 す 部 分 図
で あ る 。
【 図 １ ５ 】 こ の 発 明 に よ る 保 持 器 付 き こ ろ の 更 に 他 の 実 施 例 を 示 す 内 周 の ポ ケ ッ ト 部 分 の
平 面 図 を 含 む 縦 断 面 図 で あ る 。
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