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Sposéb otrzymywania wegla aktywnego ,,F* do odsiarczania gazu
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Wedlug znanych sposobéw wegiel aktywny
,,F¥ ktory stluzy do odsiarczania gazu, jest otrzy-
mywany drogg aktywacji gazowej. Jako surowca
uzywa sie potkoksu otrzymywanego z wegla
brunatnego lub kamiennego w temperaturze
wynoszacej maksymalnie 600°C.

W sposobie wedlug wynalazku jako surowiec
stosuje sie pétkoks otrzymany z wegla kamien-
nego w temperaturze 700—820°C.

Po6tkoks miele sie ‘i miesza z aktywatorami,
po czym mieszanine poddaje sie aktywacji ga-
zowej. Jako aktywator stosuje sie miedzy in-
nymi krotonian sodowy, w ilofci 4—100, w
stosunku do ilosci mieszaniny pétkoksu z akty-
watorami.

Przyktlad. Polkoks otrzymany z wegla ka-
miennego w temperaturze 700° — 820°C mielée
sie i ‘przesiewa przez sito o S$rednicy oczek
0,060 mm. Przesiany poétkoks miesza si¢ z akty-
watorami, tworzgc mieszaniny np. o nastepuja-
cym skladzie:

*) Wtasciciel patentu of$wiadczyl, 2e twérca wyna-
lazku jest inz. Jan Pluta.

’

Mieszanina I Mieszanina II

po6tkoks 71,60 g 67,28 g
azotan potasowy 10,00 g 10,00 g
chloran, potasowy 1,00 g 1,00 g
kwasny weglan sodowy 3,20 g 1,76 g
cukier lub melasa 10,00 g 10,00 g
krotonian sodowy 400 g 10,00 g

Podane mieszaniny ‘zarabia sie z 40 ml wody
destylowanej na paste, ktéra nastepnie poddaje
sie¢ homogenizacji przez 15—20 minut. Paste po
hemogenizacji odparowuje sie w temperaturze
90—100°C do zawarto$ci okolo 34Y%, wody. Na-
stepnie formuje sie z niej cienkie nitki, ktére
si¢ suszy w temperaturze okolo 100°C. Catko-
wicie wysuszong paste granuluje sie na ziarna
o Srednicy 1,5—3 mm i poddaje aktywacji dwu-
tlenkiem wegla w zakresie temperatur
700—850°C. Przeptyw dwutlenku wegla wynosi
0,00177 1/min. 1 g wegla. Czas aktywacji wymosi
700—800 minut. Czas ogrzewania wegla od 20°C
do 700°C wynosi 256 minut. Podczas wstepnego
ogrzewania od temperatury 40°C do 700°C prze-

‘puszcza sie azot, stosujac przeplyw 0,00507

1/min 1 g wegla. Po aktywacji, gdy temperatura



opadnie do 220°C zamyka sie przeplyw dwu-
tlenku wegla. Czas przepuszczania dwutlenku
wegla w okresie chlodzenia od 700°C do 220°C
wynosi 38 minut. Po aktywacji tuguje sie wegiel
woda a nastepnie 3% -wym kwasem solnym. Wil-
gotny wegiel poddaje sie dodatkowej aktywacji.
Czas ogrzewania od temperatury 20°C do 700°C
wynosi 72 minut. Czas aktywizacji dwutlenkiem
wegla w zakresie temperatur 650—850°C wy-
nosi 50 minut. Przeplyw dwutlenku wegla wy-
nosi 0,0017 1/min. 1 g wegla. Po dodatkowej
aktywacji mnalezy wegiel przesiaé przez sito
o $rednicy oczek 1,5 mm. Przesiew odrzuca sie
lub po zmieleniu zawraca do produkcji. Ciezar
nasypowy wegla przed aktywacjg=453 g/1.
Ciezar nasypowy wegla po aktywacji i tugowa-
niu wynosi 328,5 g/1. Otrzymany wegiel aktywny
,F“ posiada zdolnos¢ odsiarczania gazu réwna

40—45%,. (to znaczy 40—45 g siarki na 100 g
wegla). Wydajno&é procesu 36,8—40%, w stosun-
ku do uzytego pélkoksu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ofrzymywania wegla aktywnego ,F“
do odsiarczania gazu przez mieszanie pétkoksu
z aktywatorami i poddawanie mieszaniny ak-
tywacji gazowej, znamienny tym, Zze stosuje
sie polkoks otrzymywany z wegla kamiennego
w temperaturze 700—820°C.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako aktywator stosuje sie miedzy innymi
krotonian sodowy w ilosci 4—10%, w stosunku
do ilo$ci mieszaniny pétkoksu z aktywatorami.
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