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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
katody magazynowej, zawierajacej porowata ksztalt-
ke ze spieczonego wolframu impregnowanego gli-
nianami, a w szczeg6lnosci glinianem barowo-wap-
niowym. '

Wedlug znanego obecnie sposobu, wymagane do
utworzenia glinianu skladniki, ktérymi na ogét sg:
weglan baru, weglan wapnia i tlenek aluminium,
zostajg w stanie rozpylonym zmieszane i wyzarzone
w temperaturze okolo 950°C w atmosferze wodoro-
wej lub w prézni w celu uzyskania glinianu baro-
wo-wapniowego. Nastepnie temperature podnosi sie
do okolo 1625°C, co powoduje topienie sie glinianu.
Po ostudzeniu wyjmuje sie stopiong mase z pieca
i rozdrabnia ja. Rozdrobniony w ten spos6b proszek
zostaje teraz naloZony na przeznaczone do impreg-
nowania ksztaltki ze spieczonego wolframu, w kto-
rych zostaje absorbowany przez topienie w prézni
lub w atmosferze wodorowej.

Sposo6b ten jest dosé skomplikowany a zatem kosz-
towny. Poniewaz podczas tworzenia si¢.glinianéw w
prézni powstaje dwutlenek wegla w postaci gazo-
wej, ktéry nastepnie rozklada sie w wyzszej tempe-
raturze na tlenek wegla i tlen, a jak wiadomo, gazy
te nie moga stykaé sie z ksztaltkami wolframu. Z
tego wzgledu mieszanka skladnikéw, wymaganych
do utworzenia glinianu nie mogla by¢ nakladana
bezposrednio na powierzchnie porowatej ksztaltki
wolframowej. Nie mozna bylo wytwarzaé glinianu
na powierzchni porowatego wolframu przez pod-
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grzewanie go w prézni, nie mégl wiec byé absorbo-
wany po stopieniu wprost w glab tej ksztaltki.
Ponadto nie jest mozliwe wystarczajaco jednorodne
wymieszanie weglanu.

Stwierdzono, ze po stopieniu glinianu masa wol-
framowa moze zostaé¢ zaimpregnowana tym glinia-
nem. Sposéb wykonywania katod impregnowanych
moze wiec ulec znacznemu uproszczeniu. Wedlug
niniejszego wynalazku, wymagane do utworzenia
glinianu skladniki otrzymywane sa przez osadzanie
i jednorodne mieszanie z rozpuszczalnym zwigzkiem
zawierajacym wegiel (najlepiej z cukrem) oraz z
lepiszczem. Mieszanka ta nakladana jest pod posta-
ciag warstwy na powierzchnie porowatych ksztal-
tek przeznaczonych do impregnowania, a nastepnie
ksztaltki te zostaja wyzarzone w atmosferze wodoru
w temperaturze tak wysokiej i przez czas tak dlugi,
ze weglany ulegajq calkowitemu rozkladowi, a po-
wstajace gazy usuniete.

Temperature zwigksza sie teraz do okolo 1400°C,
co ma na celu przyspieszenie tworzenia sie glinia-
néw oraz redukcje tlenkéw wolframu, powstajacych
w kawalku porowatego wolframu, lecz topienie
skladnikéw jeszcze nie wystepuje. Po dalszym pod-
niesieniu temperatury powyzej 1600°C glinian topi
sie i zostaje zaabsorbowany w porowatym wolfra-
mie. Nastepng czynnoscig jest ochlodzenie nasyco-
nych ksztaltek wolframu i wyjecie ich z pieca.

Zawiesina otrzymanej przez osadzanie mieszani-
ny weglanéw w lepiszczu oraz rozpuszczalny zwig-
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zek zawierajacy wegiel moga by¢ nalozone na po-
wierzchnie porowatych ksztaltek wolframowych np.
przez natryskanie. Innym mozliwym sposobem na-
kladania tej wartwy moze by¢ nalozenie jej w for-
mie warstwy na podlozu wolframowym i umieszcza-
nie porowatych ksztaltek na tej warstwie.

Zasadnicze znaczenie dla wyzarzania ma prze-
prowadzanie go w atmosferze wodorowej i z malg
szybko$cig ogrzewania tak, aby wydzielajacy sig
dwutlenek wegla zostal zamieniony na CO i pare
wodng szybciej, niz bedzie on w stanie silnie utle-
fi¢ wolfram z impregnowanej ksztaltki. W prézni
CO, zostalby w tych temperaturach rozloZony na
CO i O, co spowadowaloby silny efekt utleniania.

Uzycie atmosfery wodorowej jest wiec niezbedne.
Dzieki dodaniu zawierajgcego wegiel zwigzku oraz
wlasciwemu wyzarzanu w atmosferze wodoru przed
stopieniem glinianu; powstajacy CO,; lub dowolny
tlenek wolfrarhu hie moze byé pochloniety przez
stopione skladniki przed tym, zanim zostanie cal-
kowicie usuniety, a tlenki wolframu catkowicie zre-
dukowane.

W konsekwencji powyzszego, sposéb wedlug wy-
nalazku umozliwia pominiecie oddzielnego wyko-
nywania, topienia i rozdrabniania glinianu. Ta
ostatnia operacja musiala byé przeprowadzana w
suchej atmosferze, poniewaz w innym przypadku
glinian még! ulec zamianie z powrotem na wodo-
rotlenki i weglany dzieki oddzialywaniu zawartych
w atmosferze wilgoci i dwutlenku wegla. Tak wiec
przy znanym dotychczas sposobie mozliwa byla
jednoczesna obrébka tylko malej iloSci weglanu.
Nie jest niezbedne stosowanie atmosfery wolnej od
dwutlenku wegla jezeli atmosfera jest bardzo su-
cha — w tym przypadku tworzenie weglanéw wy-
stepuje powoli.

W sposobie wedlug niniejszego wynalazku mozli-
we jest jednoczesne impregnowanie wielkiej ilo$ci
porowatych ksztaltek, przy czym mozliwe jest to
do przeprowadzenia w piecu tunelowym.

Spos6b wedlug wynalazku zostanie opisany na
przykladzie i w polgczeniu z rysukiem, na ktérym
fig. 1 pokazuje podloze, na ktére nakladana jest
warstwa zawiesiny z ktérej tworzy sie glinian, a na
warstwie tej ulozone sg porowate ksztaltki, fig. 2
przedstawia piec oraz wykres stref temperatury, a
fig. 3 — przekrdj katody wykonanej zgodnie ze spo-
sobem wedlug wynalazku.

Wykonany z nieporowatego wolframu blaszany

element wsporczy oznaczony jest na fig. 1 jako 1.
Otrzymana przez osadzanie mieszanina zloZona z 5
moli BaCQOg, 3 moli CaCO; oraz 2 moli Al;O; * nH;O
zostaje zmieszana z nitrocelulozg z dodatkiem 3%,
wagowo cukru (CyoHy,04). Lepko§é zawiesiny do-
biera sie tak, aby mozliwe bylo nakladanie jej na
element wsporczy 1 przez natryskiwanie, malowa-
nie lub drogg kataforezy, w postaci warstwy 2 o
grubosci na przyklad 0,5 mm. Po wysuszeniu war-
stwy 2 uklada sie na niej pewng ilo§¢ porowatych
tarcz 3 ze spiekanego wolframu, posiadajgcych np.
grubos$¢é 1 mm przy Srednicy 3 mm. Plyty 1 sa na-
stepnie przepuszczane przez piec 5 dzieki ruchowi
urzgdzenia transportujacego 4.

Z fig. 2 widaé, ze piec podzielony jest na strefy
o réznych dlugo$ciach i temperaturach. Szybkosé
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przechodzenia ksztaltek dobiera sie tak, aby plyty
1 przechodzily przez piec w czasie 50 minut. W
czasie 10 minut przebywania w strefie A plyty 1
i ksztaltki 3 sg podgrzewane do temperatury 1000°C.
W strefie B utrzymywane sa one w tej temperatu-
rze przez 10 min. Weglan baru i weglan wapnia
zawarte w warstwie 2 ulegaja wtedy rozkiadowi,
CO,; w atmosferze wodoru ulega przemianie na pa-
re wodng, a CO zostaje odprowadzony. W tak wy-
sokiej temperaturze wolfram porowaty, z ktérego
wykonane sg ksztaltki 3 moze lekko sie utlenié dzie-
ki oddzialywaniu pary wodnej. W strefie B war-
stwa 2 ulega réwniez przemianie w glinian barowo-
wapniowy.

W celu zredukowania tlenkéw wolframu ksztalt-
ki 3 podgrzewane sa w strefie C do temperatury
1400°C przez 11 minut. Poniewaz kierunek przeply-
wu wodoru przez piec jest przeciwny do kierunku
ruchu ksztaltek, produkty gazowe powstajagce w
strefie B sg odprowadzane do wlotu pieca tak, ze
w strefie D, E i F istnieje atmosfera czystego wo-
doru.

Po utworzeniu glinianéw i zredukowaniu tlenkéw
na ksztaltkach 3 temperatura w strefie D ulega pod-
wyzszeniu do 1625°C w ciagu 3 minut, co powoduje
topienie sie glinianu. W strefie E stopiony gli-
nian moze by¢é absorbowany przez ksztaltki 3 w
ciggu okolo 20 do 30 sekund. Po ostudzeniu w stre-
fie F plyty 1 i ksztaltki 3 opuszczajg piec, po czym
zaimpregnowane ksztaltki mogg by¢é wmontowane w
katody jak pokazano na fig. 3.

W tym-celu ksztaltka 3 zostaje zacisnieta w cylin-
drze molibdenowym 7 wraz z plytka molibdenowg
6, po czym do cylindra 7 wprowadza sie zespél
grzejnika 8. Jako inne wykonanie, uchwyt molibde-
nowy 6 i 7 moze byé wykonany metoda giecia jako
jeden elemeht, co pozwala na uzyskanie prostsze]j
konstrukcji katody.

Choé¢ w opisie niniejszym podana jest tylko jedna
wersja wykonania ksztaltek z porowatego wolfra-
mu, mozliwe jest stosowanie ksztaltek innego ro-
dzaju. Aby otrzymaé zadowalajacy styk pomiedzy
powierzchniami tych ksztaltek, a warstwa 2 po-
wierzchnia elementu wsporczego 1 moze by¢é odpo-
wiednio przystosowana. Na przyklad powierzchnia
ta moze posiadaé szereg wypuklych wzniesiel, na
ktére mozna ukladaé¢ porowate ksztaltki o wkleslej
powierzchni.

Aby umozliwi¢ wspéliprace elementu wsporczego
z ksztaltkami w ksztalcie cylindra lub preta element
ten powinien mieé odpowiednio ksztalt preta lub
cylindra. Dla otrzymania jednorodnej impregnacji
w tych dwu ostatnich przypadkach moze czasem
okaza¢ sie niezbedne obracanie zespolu element
wsporczy — ksztaltka. OczywiScie zawiesina wegla-
néw i cukru moze by¢é réwniez nakladana wprost
na impregnowane ksztaltki metodg natryskiwania,
zanurzania lub malowania.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb wytwarzania katody magazynowej za-

wierajacej porowatg ksztaltke ze spieczonego wol-
framu impregnowang glinianami, a w szczegdélnosci
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glinianem barowo-wapniowy#h, znamienny tym, ze
wymagane do utworzenia glinian6w skladniki
wspélstraca sie i miesza dla uzyskania jednorod-
nos$ci wraz z rozpuszczalnym zwigzkiem zawieraja-
cym wegiel, najlepiej cukrem oraz z lepiszczem, po
czym te mieszanine naklada sie w formie warstwy
na powierzchnie porowatych ksztaltek podlegaja-
cych impregnacji a nastepnie ksztaltki te podgrze-
wa si¢ w atmosferze wodoru tak dlugo i do tak wy-
sokiej temperatury, aby weglany ulegly calkowite-
mu rozkladowi, a powstajgce przy tym gazy zostaly
usuniete, po czym w celu przyspieszenia tworzenia
glinianéw oraz zredukowania powstajgcych w po-
rowatej ksztaltce tlenkéw wolframu ale bez stopie-
nia zadnego ze skladnikéw, temperature stopniowo
podwyzsza sie do okolo 1400°C, a nastepnie tempe-
rature podnosi sie powyzej 1600°C, co powoduje sto-
pienie glinianu, ktéry zostaje absorbowany w poro-
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watej ksztaltce, po czym ksztaltki ochladza sie i
usuwa z pieca.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
otrzymana przez wspélstracanie mieszanina sklad-
nikéw wymaganych do utworzenia glinianu zawiera
pieé moli weglanu baru 5BaCO,, trzy mole weglanu
wapnia 3CaCO, oraz dwa mole tlenku glinu 2A1,0,,
do ktérych dodaje sie jeszcze wagowo 39, cukru.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
Zze element wsporczy i ksztaltki porowate przepusz-
cza sie na transporterze przez piec i wyzarza sie
tam kolejno w wymaganych temperaturach i atmo-
sferze wodorowej.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze
zawiesine mieszaniny skladnik6w naklada sie na
powierzchnie podlegajgcych impregnacji ksztaltek
metoda bezposrednia, na przyklad przez natryski-
wanie.
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