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(54) VORRICHTUNG ZUM FORMEN VON GEFULLTEN GUTBALLCHEN

(67) Es wird eine Vorrichtung zum Formen von gefliliten
Gutbéallchen mit einer Einrichtung (1) zum Zufiihren
vorportionierter Gutstiicke (16) zu einem nachge-
ordneten Formwerkzeug (2) aus zwei zwischen sich
einen Formungsdurchtritt (3) fir die pastésen Gut-
stlicke (16) bildenden, gleichsinnig angetriebenen
Formrollen (4) beschrieben. Um vorteilhafte Bedin-
gungen zur Herstellung der vorportionierten Gutstu-
cke (16) zu erhalten, wird vorgeschlagen, dass die
Zufthreinrichtung (1) ein Fallrohr (7) fur vorportio-
nierte Fullmengen (14) und ein das Fallrohr (7) mit
radialem Abstand koaxial umschlieendes, an einen
Férderer flur das pastdse Gut angeschlossenes Hiill-
rohr (8) sowie eine Trenneinrichtung (9) mit zwei
diametral zum Fallrohr (7) angeordneten, gegensin-
nig antreibbaren Trennschiebern (10) umfasst, die in
ihrer Schlie3stellung das Hullrohr (8) unter Ausbil-
dung eines Ringspalts (12) zum Austrittsende (11)
des Fallrohrs (7) abschlieRen.

DVR 0078018



(XXX}
sesse
ssse
(2 X 2 J
[ XX ] ]
-
sese
.
L L LR ]
. ae
e

Patentanwiite
Dipl.-Ing. Helmut Htbscher
Dipl.-Ing. Karl Winfried Hellmich
Spittelwiese 7, A 4020 Linz

(37132) Il

Zusammenfassung:

Es wird eine Vorrichtung zum Formen von gefilllten Gutballchen mit einer Einrich-
tung (1) zum Zufiihren vorportionierier Gutstiicke (16) zu einem nachgeordneten
Formwerkzeug (2) aus zwei zwischen sich einen Formungsdurchtritt (3) for die
pastdsen Gutsticke (16) bildenden, gleichsinnig angetriebenen Formrollen (4)
beschrieben. Um vorteilhafte Bedingungen zur Herstellung der vorportionierten
Gutstiicke (16) zu erhalten, wird vorgeschlagen, dass die Zufiihreinrichtung (1) ein
Fallrohr (7) fir vorportionierte Fiillmengen (14) und ein das Fallrohr (7) mit radialem
Abstand koaxial umschlieBendes, an einen Férderer fur das pastdse Gut ange-
schlossenes Hillrohr (8) sowie eine Trenneinrichtung (9) mit zwei diametral zum
Fallrohr (7) angeordneten, gegensinnig antreibbaren Trennschiebern (10) umfasst,
die in ihrer Schlief3stellung das Hullrohr (8) unter Ausbildung eines Ringspalts (12)
zum Austrittsende (11) des Fallrohrs (7) abschlielen.

~ {Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Formen von gefaliten Gutbéil-
chen mit einer Einrichtung zum Zufithren vorportionierter Gutstiicke zu einem nach-
geordneten Formwerkzeug aus zwei zwischen sich einen Formungsdurchtritt fir die
pastdsen Gutstiicke bildenden, gleichsinnig angetriebenen Formrolien.

Zur Formung von Gutbéllchen, insbesondere aus einer Fleischmasse, ist es be-
kannt (AT 009 477 U1), vorportionierte Gutsticke durch einen Formungsdurchtritt
zwischen zwei gleichsinnig angetriebenen Formrollen zu fhren, Gber die die Gut-
stitcke einer Drehbewegung unterworfen werden, die in Verbindung mit dem kreis-
formigen Querschnitt des Formungsdurchtritts im engsten Spalt zwischen den bei-
den Formrollen die angestrebte kugelférmige Gestalt der Gutstiicke bedingt. Es
braucht somit fiir die Herstellung von Gutbaéllchen den Formrolien nur eine entspre-

chende Zufiihreinrichtung fir vorportionierte Gutstiicke vorgeschaltet zu werden.

Solten geflllte Gutbhallchen hergestellt werden, so ist zunachst fir vorportionierte,
mit einer Follung versehene Gutstiicke zu sorgen, bevor diese gefliliten Gutstiicke
in eine kugelige Form gebracht werden kénnen. Zum Herstellen gefiiliter Nudeln ist
es bekannt (CN 2226378 Y), die Flllmasse durch ein Innenrohr und den Nudelteig
durch ein das Innenrohr mit radialem Abstand koaxial umschlieBendes AuBenrohr
zu pressen, sodass am Austrittsende dieser Rohre der Fillungsstrang mit dem
schlauchartigen Teigstrang umhiilit wird, bevor der gefiillte Teigstrang in einzelne
Nudeln unterteiit wird. Abgesehen davon, dass langgestreckte Gutsticke keine fur
das Formen von Gutbéilchen geeignete Gestalt aufweisen, tritt beim Umformen

solcher Nudeln die Flllung an den Enden der Nudeln aus dem offenen Teigmantel

aus. Der Austritt einer FOllung muss jedoch bei der Herstellung geflillter Gutbéllchen
unter allen Umstanden vermieden werden.
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Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung anzugeben, mit
deren Hilfe geflilte Gutballchen in einfacher Weise aus voneinander gesondert

vorbereiteten Gut- und Fiillmassen hergestellt werden kénnen.

Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs geschilderten Art Iést die Erfindung
die gestelite Aufgabe dadurch, dass die Zufthreinrichtung ein Fallrobr fiir vorportio-
nierte Flllimengen und ein das Fallrohr mit radialem Abstand koaxial umschiieen-
des, an einen Forderer fur das pastése Gut angeschlossenes Hulirohr sowie eine
Trenneinrichtung mit zwei diametral zum Fallrohr angeordneten, gegensinnig an-
treibbaren Trennschiebern umfasst, die in ihrer Schlief3stellung das Hullrohr unter
Ausbildung eines Ringspalts zum Austrittsende des Fallrohrs abschliefen.

Durch die beiden gegensinnig antreibbaren Trennschieber wird in Verbindung mit
der Rickversetzung des Austrittsendes des Fallrohrs gegeniiber dem Hullrohr
sichergestellt, dass beim SchlieRen der beiden Trennschieber die pastése Gutmas-
se aus dem Ringraum zwischen Hull- und Fallrohr mitgenommen wird, bis die bei-
den Trennschieber den durch sie eingeschniirten Gutstrang durchtrennen, sodass
ober- und unterhalb der Trennschieber der schlauchartige Gutstrang durch einen
Strangboden verschlossen wird. Dies stellt eine wesentliche Voraussetzung fiir ein
vollstédndiges Umhillen der Filllung dar, die allerdings vorportioniert dem Fallrohr
aufgegeben werden muss. Die vorportionierte Fiillmenge fallt jeweils auf den

- Strangboden der Gutmasse, sodass nach dem.Zuriickziehen der Trennschieber der
Gutstrang mit der vorportionierten Fullmenge um einen entsprechenden Forder-
schritt aus dem Hdllrohr bzw. dem Fallrohr ausgeférdert wird, um durch ein neuerli-
ches Betéatigen der Trennschieber den Gutstrang oberhalb der Fulimenge in der
geschilderten Weise einzuschniiren und abzutrennen. Das auf diese Art vorbereite-
te Gutstiick, das die Flllmenge volistédndig mit der pastésen Gutmasse umhdilit,
kann dann in bekannter Weise zwischen den Formrollen zu einem kugeligen Gut-
balichen geformt werden. Als Gutmasse eignet sich insbesondere eine teigige
Masse, um Knddel zu fertigen, die beispielsweise mit Friichten, Fleisch, aber auch
mit Eis gefiilt werden kénnen.




Damit die die Fullung umschilieende Gutmasse eine weitgehend gleichmaige
Dicke aufweist, kann die Weite des Ringspalts zwischen den geschlossenen Trenn-
schiebern und dem Austrittsende des Fallrohrs an die Weite des Ringraums zwi-
schen dem Hullrohr und dem Fallrohr angepasst werden. In diesem Fall wird ein an
die Strangdicke der Gutmasse angeglichener Strangboden erreicht.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestelit. Es zei-

gen

Fig. 1 eine erfindungsgeméfie Vorrichtung zum Formen von geflilten Gutbailchen
in einem vereinfachten Langsschnitt und

Fig. 2 diese Vorrichtung ausschnittsweise im Bereich der Trenneinrichtung in einem
schematischen Langsschnitt in einem gréReren MaRstab.

Die Vorrichtung zum Formen von geflllten Gutballchen weist eine Einrichtung 1
zum Zufithren vorportionierter Gutstiicke zu einem nachgeordneten Formwerkzeug
2 auf, das zwei zwischen sich einen Formungsdurchtritt 3 fir die Gutstiicke bilden-
de, gleichsinnig angetriebene Formrollen 4 umfasst, die ein im Querschnitt im We-
sentlichen halbkreisférmiges Profil 5 zeigen, sodass die tiber einen trichterférmigen
Zulauf 6 vorportionierten Gutstiicke zwischen den Profilen 5 der beiden Formrollen
4 in eine kugelférmige Gestait tberfuhrt werden.

Die Zuftihreinrichtung 1 besitzt im Wesentlichen ein Fallrohr 7 fur. vorportionierte
FiJIfmengen, z.B.eineF leischmasse, Frichte oder Speiseeis, und ein dieses Fall-
rohr 7 mit radialem Abstand umschlieRendes Hiillrohr 8, das an einen aus Uber-
sichtlichkeitsgrinden nicht dargestellten Forderer fur das pastdse Gut, im Allgemei-
nen eine teigige Masse, angeschlossen ist. Das Hiillrohr 8 ist an seinem Austritts-
ende mit einer Trenneinrichtung 9 versehen, die zwei gegensinnig antreibbare
Trennschieber 10 umfasst, die mit einem entsprechenden Stelltrieb verbunden sind.
Die Anordnung ist dabei so getroffen, dass das Austrittsende 11 des Fallrohrs 7
gegeniber dem durch die Trennschieber 10 abgeschlossenen Ende des Hillrohrs 8




zurlickversetzt ist, sodass sich bei geschlossenen Trennschiebern 10 zwischen dem
Austrittsende 11 des Fallrohrs 7 und den Trennschiebemn 10 ein Ringspalt 12 ergibt.

Wie insbesondere der Fig. 2 entnommen werden kann, ist der Ringraum zwischen
dem Hullrohr 8 und dem Fallrohr 7 mit Hilfe des Gutforderers mit der pastdsen
Gutmasse 13 gefiillt, die bei gedffneten Trennschiebern 10 aus diesem Ringraum
nach unten austritt und beim Schliefen der Trennschieber 10 von diesen einge-
schntirt wird, sodass der schlauchférmige Gutstrang unter einer Bodenausbildung
durchtrennt wird. Der durch die Rickversetzung des Fallrohrs 7 gegeniiber dem
Hullrohr 8 bedingte Ringspalt 12, der in seiner Weite an die Weite des Ringraums
zwischen den beiden Rohren 7 und 8 angepasst ist, stellt das ungehinderte Nach-
flieRen der pastbsen Gutmasse 13 sicher.

Aufgrund der mit dem Durchtrennen des Gutstrangs einhergehenden Bodenausbil-
dung féllt die vorportionierte Fullmenge 14 durch das Falirohr 7 auf diesen Boden-
abschluss des Gutstrangs. Nach dem Offnen der Trennschieber 10 wird daher die
vorportionierte Fullmenge 14 mit der nachflieBenden Gutmasse 13 ausgeférdert, die
unmittelbar nach dem Durchtritt der Fiillmenge 14 durch die Durchtrittséffnung 15
der Trenneinrichtung 9 durch ein SchlieBen der Trennschieber 10 durchrennt wird.
Die damit verbundene Einschm’.’lrung des schlauchartigen Gutstrangs bedingt ein
Anlegen der Gutmasse 13 an die Fullmenge 14, sodass nach dem volistdndigen
Durchtrennen des Gutstrangs ein Gutstiick 16 aus einer mit Gutmasse 13 umhiliten

Fulimenge 14 in den Zulauf 6 des Formwerkzeugs 2 féllt und mit Hilfe der Formrol-
| len 4 zu einem kugelférmiéen Gutbélichen geformt wird. Der Vorgang kann fir die
Herstellung eines weiteren Gutballchens wiederholt werden, wie dies durch die
strichpunktiert angedeutete vorportionierte Fillmenge 14 im Falirohr 7 angedeutet
wird. Es ist lediglich die Taktung der Trennschieber 10 auf die GréRe der vorportio-
nierten Fullmenge 14 und die Férdergeschwindigkeit des Gutstrangs abzustimmen.
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Patentanspriche:

1, Vorrichtung zum Formen von gefiiliten Gutballchen mit einer Einrichtung (1)
zum Zufiihren vorportionierter Gutstiicke (16) zu einem nachgeordneten Formwerk-
zeug (2) aus zwei zwischen sich einen Formungsdurchtritt (3) fir die pastbsen
Gutsttcke (16) bildenden, gleichsinnig angetriebenen Formrollen (4), dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zufiihreinrichtung (1) ein Fallrohr (7) fUr vorportionierte
Fullmengen (14) und ein das Falirohr (7) mit radialem Abstand koaxial umschlie-
Rendes, an einen Forderer fir das pastése Gut angeschlossenes Hullrohr {8) sowie
eine Trenneinrichtung (9) mit zwei diametral zum Fallrohr (7) angeordneten, gegen-
sinnig antreibbaren Trennschiebem (10) umfasst, die in ihrer Schlief3stellung das
Huilrohr {(8) unter Ausbildung eines Ringspalts (12) zum Austrittsende (11) des
Fallrohrs (7) abschlieRen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Weite des
Ringspalts (12) zwischen den geschlossenen Trennschiebern (10) und dem Aus-
trittsende (11) des Fallrohrs (7) an die Weite des Ringraums zwischen dem Hallrohr
(8) und dem Fallrohr (7) angepasst ist.” | SRR |

Linz, am 18. April 2011 Johann Bauchinger
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